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Излиза всеки месец 
Изплащането aбoн 1мента може да 
стане на два пъти, а за чиновници и 

yч-ници — 4 пъти 
Годишен абонамент 10З лева 

Отделен брой 10 лева 

За еднократно публикуване 
на обявления се плаща 

З00 лева за една цeлл страница 
180 половин „ 
100 н , четвърт 

квадратен см 1 лв 
За многократни пyблиi aции се 

плаща по споразумение 
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Контролен прибор за пocpeдeн телефонен пост 
(Изобретение на един наш техник) 

Много от малките телеграфни станции у нас 
служат за пocpeдни на други две c един само 
телеграфен апарат. Такива станции работят, както 
е известно, по едното направление, т. е. c едната 
крайна станция, като използуват другата, а дават 
съобщение на двете крайни, като ги съобщава на 
глухо или на открито посредством апаратния кoмy-
тaтop-гpaмoтвoд. Този начин на даване съобщение 
има много неудобства : 

1-о. Когато пocpeднятa станция работи c ед
ната крайна станция, другата крайна е дадена на 
земя и със това е оставена в пълна неизвестност 
дали първите две работят, дали пocpeднятa стан
ция, след свършване на работата, е забравила щеп
села във кoмyтaтopa, което твърде често се случва, 
или пък дали по линията има пoвpeждeниe; 

2-о. Когато пocpeднятa станция даде линиите 
на глухо, за да работят двете крайни станции, тя 
не може да знае, кога те са свършили за да ги 
отдели; 

3-о. Ако пocpeднятa станция даде съобщение 
на крайните на открито, за да може да контро
лира, кога работят и кога ще свършат, тя включва 
в линията електромагнитните бобини на своя апа
рат със съпротивление от б00 до 700 Ома, вслед
ствие на което батериите на paбoтящитe станции 
се явяват недостатъчни и силата на тока спада 
под необходимия минимум, от което пък се явяват 
излишни разправии между дежурните тeлeгpaфиcти 
и мудност в бързото работене. 

Контролния прибор за пocpeдeн телеграфен 
пост премахва всички тези неудобства по следния 
начин: 

а) Когато пocpeднятa станция работи c една 
от крайните, другата крайна е дадена на земя през 
релето на прибора и през едно добавъчно съпро
тивление. По този начин последната станция, когато 
вика, знаковете излизат на релето на прибора и 
дежурния тeлeгpaфиcт в пocpeднятa станция лесно 
може да се справи c това виxaнe и да разбере* да 
ли не е от важно значение; 

б) Даването на глухо и на открито става не 
нyжднo, даже е и нeвъ мoжнo. Двете крайни стан 
иии могат да работят през релето на контролния 
прибор като в линията се вмъкват електромагни
тите на контролния прибор със съпротивление не 
вече от 600—700 Ома, а само 150. По тоя начин, 
от една страна, nocpeднятa станция винаги чува 
работенето на к^aйнит.-, а o. дp^гa _—•-—а, срав
нително слабото съпротивление — от 150 Ома — 
не влияе много върху силата на тока — тя остава 
постоянна ; 

в) Когато един контролен прибор се изработи 
cпeциялнo за дадена пocpeднa станция, между 
късите и дългите пера на двата му жaкa се включ
ват различни съпротивления. Величините на тези 
съпротивления се изчисляват предварително в за
висимост от съпротивленията на линейните провод
ници от пocpeднятa станция до двете крайни. На
значението на тези четири съпротивления е д i 
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уравняват токовете, тъй че силата им да бъде 
еднаква и определена в каквото и направление да 
се работи. 

По своето устройство в механическо отноше
ние предметния прибор е доста прост и за това 
лесно се изработва. Инсталацията му е много на
гледна, както се вижда от дадения чертеж, и лесно 
се усвоява подържането му от тeлeгpaфиcтитe и 
другите служители в телеграфните станции, даже 
и без технически познания. Този прибор е изобре
тен от техника при Главната Дирекция на пoшитe, 
телеграфите и телефоните г.~ Янко Дyндapoв още 
през 19М година. Удoбpeн е от Главната Дирек
ция и е въведен в около 80 станции. Изработва се 

в работилницата* при Главната Дирекция, на която 
г. Дyндapoв е шеф. Контролния прибор на г. Янко 
Дyндapoв е заслужено ценен от персонала в пo-
cpeднитe телеграфни станции, защото улеснява и 
него, и службата той отстранява забравяния на 
съобщенията между крайните станции и всички 
нещастия и катастрофи, които могат да последват, 
както това се случвало през последните войни. 

Ние мислим, че г Mиниcтpa на железниците, 
пощите и телеграфите не ще остави нeзaбeлeзaнo 
и нeвъзнaгpaдeнo това изобретение на г. Дyндapoв, 
за да се даде едно нacъpдчeниe и към нашите 
тъй много зaнeмapвaни до сега скромни "изобре
татели, какъвто е и г. Янко Дyндapoв. 

T. Стоилов 

Aмoнячнa-кoмпpecиoнa хладилна машина 
(МАШИНА 3А ЛЕД) 

(Продължение от брой 3)* 

Изпарител (peфpигaтop, генератор). 
Пpoизвeждaниeтo на студ става собствено в 

изпapитeлaт. В него се намират змeeвикaт c cтyдo-
пpoизвoдитeлa и солените разтвори, които служат 
да пренасят или предават студ (фиг. 9, 10). 

Фиг 9. Пpивeждaниe на студените пари от темпертаурата 
на изпарителя към температурата на кoндeнcaтopa 

K -— кoндeнcaтop 
V = изпарител 
R = peгoлиpeн клапан 
а — нacтъпвaниe на охладителна вода -f- 10° C 

ai -= излизaниe на охладителна вода -f- 10* C 
b =̂ изтичaниe на разтвора — 10' C 

bi -=г вpъщaниe на pлзтвopa — 10 C 

Ако в изпapитeлa шe се изтyдявa само соле
ния разтвор, то той обикновено се направя c 
кръгла" форма. Обаче, ако ще служи и за пpoиз-
вeждaниe на изкуствен лед, тогава той получава 
продълговата правоъгълна форма,, й достатъчно 
пространство освен за изпapитeлния тръбен, змee-
вик и„зa солния разтвор, но още и за кутиите, 
които се пълнят c изворна сладка вода за дoбивa-
ниeтo на лeдa”Xфиг”· 10 "” s 

В това си устройство той се нарича "също и 

генератор. Към двата кpaя^a изпapитeлнитe страни 
се намират cъбиpaтeлитe за съединението на тръ
бите. Течния cтyдoпpoизвoдитeл през peгoлиpния 
клапан настъпва из кондензатора в долните тръби, 
и се изсмуква от компресора из горните тръби 
във водна пара При изпарението в долните тръби 
се движи тeчнocтa, а в горните — парите. Cтyдo-
пpoизвoдитeлнocтa е най-голяма там, гдето тeчнocтa 
амоняк приижда най-много, когато е парното про
странство, j я е най-малка. И затова, за да се по
стигне най-добро действие на изпapитeлa взема 
се студения разтвор от долната част на изпapитeлa 
и се връща стопления разтвор в изпapитeлa през 
горната му част. 

Освен това за да се постави едно още по 
cъвъpшeннo paзмeнявaниe^нa топлината, изпapи-
тeлa и генератора се снабдяват c бъркало '(при
способление за бъpкaниe на разтвора). Чeтиpe-
cтeнни или продълговати правоъгълни генератори 
и изпарители произвеждат c около 5% по-малко, 
от колкото тия c кръгла форма, понеже при тия 
размяната на топлината чрез движението на раз
твора е по сполучлива, отколкото при първите. 

Изпapитeлa винаги трябва да бъде добре за
крит, и изолацията му да се държи в добро съ
стояние ; пoнaтaтък, д a се внимава-, щото змeeвикa 
през време на действие; да бъде винаги и добре 
покрит c разтвор. Изобщо трябва да се пази изпа
рителя да получава топлини от къдeтd и да е. 
™-n U c в e н т o в a Да се внимава следното: Tlpигo-
ZT<Tl° H3 c в м и я , P a з т в °P А* ставай грижливо, 
TRППЯ l П P e д г т a з в a * a н e проникне пяна loт разтвора е изпapитeлa. , v 

re ^L·ПyCKa2"eTO н a мaшинaтa е действие да не 
^забравя , че бъркалото действително трябва да 
К о Г 1 Р а З Т В О р а ' ° C O б e н o в н и м a ™ e ДaceюбъpSe 
n£2™WЯ* H 3 И З П a P и т e л a и тръбопровода на 
нГcттaPнa мяPИ Л 0 Ш ° изo™Pвaниe .npoизвoдитeл-

иZ?ЛT™1* C* н a м a л явa дocтa%нaчитeлнo. 
течен *S* °: a K ° Ce остави да настъпва малко IVГcкT?ZT c^pниcта KИC€линa в «* н oтвo-
мewnи - i 3 ) , HИИ~Щ? в и д и м oтдeляниe на малки мехури из течността, а от мехурите oбpaзyвaниe на 
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пари. Тия пари се наричат студени пари, защото 
температурата на течността, от която произлизат 
лежи под нула градуса. 

В нашия пример пapooбpaзyвaниeтo се раз
вива в един отворен съд, мехурите се отделят от 
една голяма плоскост на течността. Тоя начин на 
пapooбpaзyвaннe прилича на това в един парен 
котел. 

Малко по друго ячe се развива изпарението в 
един изпapитeлeн змeeвик. Пapooбpaзyвaниeтo не 
се развива тук от една спокойна плоскост на теч
ността, но се образува от една течна струя, която 
идва от кoндeнcaтopa. Тая струя, като мине през 
тесния отвор на peгyлиpния клапан, получава една 
голяма скорост При пocтъпвaниeтo в отделните 
спирали на изпapитeлa струята се разпръсква в cъ-
въpшeннo дребни частици и струи кипяща през 
змeeвикa. Колкото е по съвършено paзпpъcквa-
ниeтo, толкова по-малко течност се събира в змee-
викa. 

Фиг 10 Схематично разположение нaKoмrtpecиoннa хладилна машина c посредствено предаване на студа 

V = Изпарител * S — Смукателен пpoвoд 
K = Koндeнcaтop * D = Изcмyкaтeлeн пpoвoд. 
а—ai = Охладителна вода за Koндeнcaтopa А = Компресор 
b—bi — Пpoвoд на разтвора. Q — Охладително пространство 
C = Помпа на разтвора. 

Чрез непрекъснатото изcмyквaниe и наново 
oбpaзyвaниe на тези студени пари се получава една 
скорост на cтpyeниeтo към компресора, която е 
толкова по-голяма, колкото е по-голяма разликата 
на нaлягaниятa (височината на падението на нaля-
гaниeтo) пред и след peгoлиpния клапан, т. е. между 
кoндeнcaтopa и изпapитeлa. 

Haлягaниeтo, от 1,5—2 aтм. което владее в 
тръбопровода при изпарението на амоняка важи 
като средно. То винаги трябва да се намира в едно 
.определено отношение спрямо температурата, която 
владее в самия разтвор. Върху циферблата на мa-
нoмeтpa (фиг. 10), поради това съображение е на
несена до скалата на нaлягaниeтo една друга на 
температурите. Червените цифри показват граду
сите,на студа, сините — на топлината. Върху тая 

скала, при редовно действие, стрелката ще показва 
около 4—5° по низка температура, отколкото владее 
в разтвора. Напротив мaнoмeтapa на нaлягaниeтo 
ще показва една малко по-висока температура, 
отколкото тази на охладителната вода, която изтича. 
Така нanp , ако температурата на разтвора се рав
нява на —7° C, то мaнoмeтpa ще показва— 11 до 
12°C, cъoтвeтcтвeнo едно нaлягaниe от 1,7 aтм. 
(равно на абсолютно нaлягaн·иe 2,7 атмосфери). 

Солни разтвори и приготовлението им. 
В много малки случаи произведения студ от 

машината се пoxapчвa направо на мястото на про
изводството. Като пocpeдcтвeнник нa^cтyдa cлyж-t 
солен разтвор, който замръзва при една доста 
ниска температура. C тоя разтвор студа се придава 
към охладителните пространства или предметите, 
които ще се охлаждат (фиг 10). 

За приготовление на разтвори за пpeнacяниe 
на студа употребяват jpa температура до —- 15°C 

готварска или xлopкaлциeвa соли А за по ниски 
-температури взима се една друга сол — xлopмa-
гнeзиeвз. 

Готварската сол, която се употребява за тая 
цел преди войната се считаше като индустриална 
сол. Затова беше освободена от oблaгaниe c да
нъци. Затова тя се „дeнaтypиpaшe" като се смесва 
петрол или coцa, и по тоя начин се предотвратя
ваше злоупотребление c нея Тази сол трябва да 
бъде cъвъpшeннo чиста и свободна от всички не
разтворими вещества и затова нaй-дoбpe е paзтвa-
pяниeтo й да става вън от изпарителя в отделен 
съд при силно бъpкaниe 

Едно пocтoянo нacищaниe на разтвора се по
стига без помощта на скъпи апарати, като, близо 
около нacтъпвaниeтo на обратно идващия разтвор, 
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върху изпарителя се постави съд (фиг. 12), в дъ
ното на който върху дървена решетка се слага 
торба c сол. 

Една част от разтвора, който се вpъшa от 
вън се привежда над торбата, в която, постепенно, 

Фиг 11. Схематично разположение на една кoмпpecиoннa 
хладилна машина. 

K = Koндeнcaтop 
V 5t= Изпарител c кутии за добиване на лед. 
А = Компресор. 
S = Смукателен тръбопровод. 
D =- Изcпycкaтeлeн тръбопровод 
а = Настъпване на охладителна вода в кoндeнcaтopa 
ai = Излизaниe в кoндeнcaтopa 
b = Изтичaниe на разтвора 
bi = Bpъшaниe „ „ 

солта се разтваря и в нея остане калта. По тоя 
начин разтвора сам се насища. 

C помощта на aepомeтъp се измяpва съдър
жанието на солта в разтвора*; той е наситен, ако 
aеpoметъpa при температура*-]- 15°C на разтвора 
покаже 24° Bеaumё. 

За да се избегне^ по възможност pъждяcвa-
ние на железoтo прибавя се в разтвора 2~-30/0 сода. 

Фиг 12 Съд за нacищaние на разтвора. 
След като разтвора е приготвен в отделен 

съд, нacипвa се в изпарителя, като зорко се вни
мава при това нaливaние, да не влязат нечистотии 
в него. Затова препоръчва се преди нaпълвaниетo, 
разтвора да се пpецеди през малак филтеp или 
плат — цедило. 

Към xлopмaгнезия не трябва да се прибавя 
сода. Той се употребява, когато се работи c твърде 
ниски температури, нзпp. под — 15°C. Един xлop-
мaгнезиев разтвор от 25° Bеaumё ще замръзне явно 
при — З2°C Неговото приготовление става по съ
щия начин, както на солните разтвори. 

Apеoметъpa за измяpвaние на соления раз
твор c една стъклена тръба, която в долния си 
край съдържа едно определено кoличеcтзo cъччи 
или живак като тегло. Понеже солта е по-тежка 

то водата, то и солния разтвор, според съдържа
нието му на сол, ще има едно по-голямо тегло и 
гъстота, и според пpcледнaтa ще потъва повече 
или по-малко потопения в нея apеoметъp. Apеo-
метpa е снабден c една скала (по Bеaumё), по които 
може да се прочита съдържанието на солта в раз
твора в градуси (фиг. 13)̂  

Разтвора притежава най-
голямата си гъcтoтaпpи -J-
15°C. Заради това apcoмет-
pите cъ снабдени едновре
менно и c теpмoметp, защо
то всички измяpвaния тряб
ва да стават само при тая 
температура 

Гъстотата или силата на 
разтвора, както вече се из
тъкна, трябва да се нагаж
да според температурата, c 
която се работи в изпари
теля. Затова когато се ра
боти c низки температури. 
нacищaниетo трябва да бъде 
пo·cилиo от колкото при pa-
бoтение c по-високи темпе
ратури Ако разтвора е твър
де слаб за работната темпе
ратура, то по тръбите ще 
се образува лед и coленaтв 
баня ще замръзне, която 
лесно може да донесе не
изправности в действието на 
инсталацията. Поради това 
разтвора трябва да се под
държа винаги на необходимата гъстота. 

Ако c хладилната установка — както нaпp. в 
cкoтoбoйните — е свързано oxлaждение на въз
духа, при което солената вода идва в съприкосно
вение c въздуха, то циpкyлиpyющия разтвор чрез 
oxлaждениетo на въздуха се paзpедявa от ocaждa-
ниятa на една част от водните пари, които се съ
държат в въздуха. Понеже разтвора винаги трябва 
да бъде наситен до 20-24° Bеaumё, то от голямо 
значение е един особен изпapителен апарат — пoд-
oгpевaтел —- за отстранението на излишната вода, 
чрез които се избягва постоянното досадно дoбa-
вяние на сол и cе§cпеcтявa време (фиг. 14) i 

Фиг. 13 Съд за измяpвaне 
coленocтa на разтвора c 

apеoметpa 

Фиг, 14 Апарат за зaпapяне на разтвора 

По тоя начин постоянния разтвор при обрат
ния си път минава през един апарат c пpoтивo-
2 3 n ° T е ? е H И е ' o x л a ж д a c е п o Разредения студен 
разтвор, които вече предварително стоплен минава 



% ! Na С1 1 Са CL 1 Mg c i s cъдъp 
1 Mg c i s 

жaниe на I oтн. oтн oтн oтн. 1 oтн | oтн. 
солта | тегло топлина 

0,973 

1 тегло 

1,017 

топлина 

1 0.995 

тегло |тoплннa 

2 '.015 

топлина 

0,973 

1 тегло 

1,017 

топлина 

1 0.995 1.015 0,99 
6 t.04З 0,977 1.051 0,947 1,050 0,91 

10 1,0'3 0,916 1087 0,878 1,08> 0,87 
1б 1,120 0.86 "У 1,143 0,804 1,145 079 
20 l,150 0 832 1 182 0.754 1,1Я5 1 0,75 
24 1 I,i82 0,798 i,223 0,710 : l,2i5 ! О71 
2б 1,191 0,782 1.233 0,69J 1235 0,69 

i 

1 Градуси I Точка на замръзва 1 Пtнnгм· 
Части по тегло 1нето на сол. DЭЗTBOD I V^ 1 ГHJV„И 

вода гoтв. сол 
1 по 
1 Beaumё |C°(цeлзиyc 1 R°(peo-

'| мюp) 
I телно 
I тегло 

100 0 0 I o 0 1 
98 2 2 — 1,5 ! — 1.2 1,0145 
94 6 6 —- 4,5 - 3 6 1,0436 
90 10 10 — 7,5 1 - 6 1,0,773 
84 ! 16 15,2 -11 .7 1 - 9.4 1,1194 
80 1 20 19 —П,4 - 1 1 , 5 1.1511 
76 24 22,З —17,11 —13.7 1,1840 
70 26 24 -18,4 -14 ,7 1,2010 

• ^ • м а ш 

1 Градуси 1 Точка на замръзвай Oтнoги· 
Части по тегло Iнaxлopмагн разтвор 

ГXлonмaг 1 по 1 R”(peo- j телно 
Вода I нeэиeв J Beaшnё |C°(целзий )| (мюp) J тегло 

100 o o o 
i 
! o 1, 

89 1 11 7,05 - ^ 5 I - 2,8 1,054 
80 1 20 12,5 — 7,5 — 6 1,096 
67 33 17 —15 —12 1.122 
58 1 42 20 —— —16.8 1,160 
50 50 25 - 3 2 1 -23 12П 
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в изпapитeлния апарат - пoдoгpeвaтeля. Апарата 
е caмoдeйcтвyющ. 

* 

Относителното тегло и относителна топлина на 
солния разтвор. 

Определението на относителната топлина на 
разтвора е от най-голямо значение за определе
нието производителността на машината, и затова 
то изисква най-голямото внимaьиe 

Hий знаем, че относителната топлина на во
дата = 1. Понеже разтвора, според съдържанието 
на сол, за 1 литър показва друго относително тегло/ 
следователно и относителната му топлина ще бъде 
cъoтвeтcтвeнo различна. 

Количеството на разтвора, който обикаля (цир
кулира) при ycтaнoвявaниeтo пpoизвoдитeлнocттв 
на машината се измяpвa в литри За да определим 
относителната топлина на 1 литър разтвор, трябва 
да се знае също относителното тегло на 1 литър, 
понеже стойностите на топлината от таблиците cъ 
пресметнати за 1 кгp. разтвор. 

Както е известно относителното тегло или 
гъстота на разтвора се намира чрез apeoмeтpa. 

Haпp. ако покаже той в един солен раз 
твop 20° Beaumё, то относителното тегло на 1 ли
тър ---1,148 кгp. 1 кгp. разтвор от 20° Beaumё има 
относителна топлина от 0,832 калории. Следователно 
ще има 1 литър — 1,148X0,832 = 0,95 калории 

Относителното тегло d на соления разтвор за 
n градуса Beaumё се равнява: 

А — 144,3 
d - 1 4 4 X = ~ п \ 

Ако следователно n — 19° Beaumё, то отно
сителното тегло = . ' 0 —- 1,15 или d = 1,15. 

125,3 

Таблица за разтвор от готварска сол при 
4- lб°C. 

Таблица за xлopмaгнeзиeв разтвор при -fl5°C. 

Относителна топлина и относително тегло на 
солни разтвори. 

Koндeнcaтopaт. 
Той е също един важен орган от хладилната 

машина, който се нарича още omeчншneл. За всички 
cтyдoпроизводители той получава еднакво устрой
ство. Пapнooбpaзния cтyдoпpoизвoдитeл се изсмуква 
из изпapитeлa чрез компресора, згъcтявa се в него 
и под действието на нaляпaниeтo от буталото згъ-
cтeниe cтyдoпроизводител се изтиква в кoндeнca-
тopa, гдето при eднoвpeмeнoтo oтнeмaниe на топ
лината чрез охладителната вода, той oтeчнявa — 
кoндeнcиpa. , 

Koндeнcaтopитe се срещат в две различни 
устройства. По старата форма се състои от един 
цилиндричен съд c един тръбен змeeвик, който 
cпиpaлнo се издига на горе. 

В тая си форма той прилича на изпарител 
(фиг. 15) и се нарича потопен кoндeнcaтop. 

а -~ влизане охладителна 
вода 

ai - излизане на охла
дителна вода 

Фиг 15 Потопен кондензатор 

Друго едно устройство е една тръбна система, 
която свободно е изложена на въздушното тече
ние Тук тръбните спирали лежат хоризонтално 
една над друга в една равнина, всичко това е мон
тирано върху един кораб (cъбиpaтeл) в който се 
събира охладителната вода, която се ръси над 
тръбите 

В това си устройство той се нарича кoндeн-
caтop чрез pъceнe или изпapитeлeн кoндeнcaтop. 

Освен тия две системи един нов тип кoндeн-
caтop c противоположно cтpyeниe намери добър 
прием 
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Изчисляване peмъчнoтo предаване 
Да си пpдcтaвим че мощността HP конски сили 

или 75 HP^-^—- се предава oтъ едното колело, 
означено c цифрата 1 на второто, означено c 2 
(фиг. 1) Ремъка обхваща и двете колела и се движи 

П d t Ni 
по посока на стрелката c линейна скорост v=—б0— 
гдето d· и Гч\ cъ диaмeгpa и числото на oбpaщe-
ниятa в минута на първото колело, като при това 
dj N!=d2 N2. Бодящото колело 1 тегли вoдимoтo 2 
и затова тази страна на ремъка, отиваща към вo-
дящeтo колело 1 е нaтeгнaтa c сила P, по голяма 
от силата на нaтягaнeтo Q от страна на тази част 
от ремъка, която слиза от колелото 1 и отива към 
колелото 2. Като приведем в движение отначало 
тази част от ремъка, която се качва към вoдящoтo 
колело, то ще извърши ceкyнднaтa работа Pv ; стра
ната от ремъка, която слиза ще извърши ceкyнд-
нaтa работа Qv<Pv. Разликата между тия две ce-
кyндни работи е равна на предаващата се мощност. 

Разликата P—Q ще бележим c буквата F и се 
нарича вoдящo нamягaнe* 

Ако ремъка няма стремлението при отслабва 
нето да се хлъзга по колелата, то на слизащата от 
вoдящeтo колело част от ремъка може да се даде 
нищожно нaтягaнe или просто да се направи Q = 0 , 
при което нaтяraнeтo на качващата се страна от 
ремъка ще бъде равно на вoдящeтo нaтягaнe, т. е 

P=F 
Изчисленията показват, че при yпoтpeбяeмитe 

коефициенти на триене за избягване на хлъзгането 
в неопределеното уравнение. 

можем да вземе 

което е прието и в практиката . 
Относително широчината и дебелината на ре

мъците, съобразно c предаваната мощност и 
окръжна скорост v, трябва да направим една / за
бележка. Наблюденията показват, «че при големи 
скорости на движение, ремъците могат да преда
ват по големи усилия, отколкото при малки скорости. 
По такъв начин употреблението на големи скоро
сти е изгодно не само за това, че усилието P се 

намалява c увеличението на скоростта, но и защото 
предаването на едно и също усилие c по-голяма 
скорост изисква по-малко сечение на ремъка. Това 
странно обстоятелство може да си обясним c това, 
че при малките скорости, ремъка трябва в отделни 
моменти да пpeoдeлявa временно увеличение на съ
противлението от иcпълнитeлния мexaнизм, а при 
големи скорости, благодарение на eнepциятa на ко
лелата и ремъка, последния е натоварен пo-paвнo-

мepнo и не изпитва, както при малките скорости, 
колебание в натоварването. C подробностите по 
този въпрос няма да се занимаваме, а като напра
вим изчислението просто по дoпycкaeмoтo нaпpя-
Жeниe K. Необходимата площад на сечението ще 
се определи от формулата: 

гдето P се взема по гopeизвeдeнaтa формула. Дo-

пycкaeмoтo напрежение K се взема 24 k" SГж 

— % c. м.a 

Пример: Мотор 14 HP прави 450 oбpaщeния 
в минута и има peмъчнo колело 800 м/м· На него 
е поставен ремък c дебелина 5 м/м. да се определи 
потребната широчина. 

Решение: Скоростта 

Исканата широчина 

Преведе: Койчо Георгиев. 

Г. Стоилов • · 

Принудени съединения в мaшинo-cтpoeниeтo 
Ако се напрегне — натовари — един пъpт до 

границата на неговата eлecтичнocт c една известна 
сила по направление на надлъжната ос, той щэ 
претърпи едно yдължaвaниe, което, oбикнoвeннo, 
е пропорционално на причиненото напрежение в 
материала и изчезва след пpeмaxвaниe на същото. 
Друго ячe казано, удължения пъpт ще дири да се 
скъсява със същата сила, c каквато се предизвика 

жaвa Z ° MУ И CЖC CЖЩЗTa C и л a Ще пpибли-
Гоепени „я

 e Д H° KЖM ДpУГO' н а пР" к o и™ cж зa-
eдин ; a к a R пBЭТa K p a я н a п * P т а · - Ако се oпжнe 
един тaкaв пжpт, който се намира под такова нa-
eTнaaчace;ГЛ° e д и н « Д а р така, че д'а обхваща 
жaт злDaяn

 HeГ° И c в o б °Д н и т e краища се зaдлф-
пaни^o Z И н e п o д в ™ н o , то по мястото на дoпи-
paниeтo между п*pтa и цилиндapa ще c e яви едно 
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paдиaлнo нaляraниe, чийто величина зависи също 
и от ъгъла на oбxвaщaниeтo на цилиндapa/ Ако 
ли пък nъpтa обхване цялата обиколка на «aпper-
нoтo сечение на цилиндapa образува един за
творен пръстен c заварени краища, то едно напре
жение по периферията на пръстена ще има за по
следствие paдиaлни нaлягaния върху цилиндapa, 
които cъ нaвcякaдe равни и създават едно тpиeниe, 
което зависи от коефициента на тpиeниeтo и на
прежението, т. е, и от cкъcявaниeтo (cвивaниeтo) 
на пъpтa. 

За да получим една представа за величината 
на тия нaлягaния, трябва да подирим силите, които 
тpябa да се приложат за да се получи въпросното 
yдължaвaииe на пъpтa, или пo-cкopo paзшиpoчa 
вaниe на пръстена. Haпp., ако имaмe^ един цилин-
дap c диаметър от 10О) мм. и един пръстен c диa-
мeтap от 999 мм., последния трябва да се удължи 
в обиколката си c З,14 мм., за да се получи мате
матическото възможност на нaдявaниeтo му на ци-
линдapa. Из учението за якocтитe за мaтepиялитe 
известно е, че 

X = —-— F. Е ' 
гдето X— удължението, Q—нaпpeгaющaтa сила (нa-
тoвapвaниeтo), 1—дължината, F—плocкocтa на на
пречното сечение и Е—модула на eлacтичнocтa; 
нaпp , ако приемем F=-10 60 мм.3 и Е—20000 кгp. 
ще следва от * 

QU _ o 1 4 _ Q. ~» D _ Q. 3,14.1000 
Ч _ Z F. Е ~~ ' — F. Е "” ” 600.20000 

Q -=12000 кгp. 
Ако p=paдuaлнoiuo нaлягaниe на 1 мм.,2 то 

съществува зависи моста 
2 Q = p Db, 

гдето D—диaмeтapa на един пръстен или о6рач и 
b —широчината на дoпиpaниeтo между цилиндapa и 
о6рача; от последното уравнение следва за paдиaл-
нoтo нaлягaниe 

2 Q 

Според горния пример: b=-60, D-—100О и 
Q—=12000 кгp., тогава 

2Л2000-
P = ToooЖ - Q · 4 к г p · / м м · 

Сега вече може да се определи цялото pa-
диaлнo нaлягaниe, което действа по цялата обиколка 
на напречното сечение на цилиндapa и широчината 
на обръча, от уравнението. s , 

N—=p. D. я. b, или 
N-—0,4. 1000.3,14.60=75360 кгp. 
От нaпpaвeиoтo до тук изчисление следва, че 

c пoмoщa на такива, изкуствено предизвикани, на
прежения мoгaт·дa се постигнат в мaшинocтpoe-
ниeтo доста здрави съединения, наречени прину
дени cъeдинeния. \ 

Напреженията могат да се получат по два 
начина: или чрез нarpявaние, или чрез принудително 
насилствено вкapвaние в студено състояние. 

Haгpявaниетo е едно средство, което намира, 
приложена според горния принцип, често изпoлзвa-
ние за нaдявaние цилиндap на цилиндap, пръстен 
на цилиндap и пp„ и което намира главно употре

бление при кoвaчнo желязо и стомана Понеже 
при тия материали удължението трябва да се раз
мери така, че yвеличaвaниетo на диaметapa за "кo-
вaчнo желязо да се равнява^ на около 1 до 1*5, 
а за стоманата 0,6 до 1 мм "на 1 метap, значи 
средното линейно yдължaвaние е 0,1 %, то от това 
условие може да се пp сметне онова нaгpявaние, 
при което настъпва cъoтветcтвyющетoyвеличaвaние. 
на размера. — Един пъpт от кoвaчнo желязо или 
стомана дълъг 1 метap, като се нагрява до 100° 
ще се удължи c 1,2 мм, така <че коефициента на 
разширението (мярката на yдължaвaниетo при едно 
нapacтвaние на температурата от 1°) е равен на 
около 050о5' Следователно за да се удължи един 
пъpт, дълъг 1 метър, c 1 мм, необходимо е да се 
нагрее тoй^нa 85° (I —I0 + f0 t°.ч? — 10О1 - 100О -f 
1000 Л _-, понеже o — » то следва 

0 __ 10О2 —100О _ . 1 
1 100О. 100О 
,0 1.85000 Q C 0 или 4 = юoo~ = 8 5 * 

При това нaгpявaние и yдължaвaние произ
лиза, следователно, едно напрежение, което при 
дадени условия може да остане като дейcтвyющa 
сила. Обаче това yдължaвaние от 0,1 °/o не е дocтa-
тaчнo за да може един пръстен c диaметap 999 мм 
да се нaдене на един цилиндap c диaметap 1000 мм, 
и то поради неточност в изpaбoтвaниетo, която ни-
кoгaш не може да се избегне, пoнaтaтък поради 
грапавини на допирателната плоскост, често пъти 
оставени нарочно за ycилвaние съединението (сце
плението), и нaй-iiocле поради бързото oxлaждaние 
на самия пръстен през време операцията на нaдя-
вaниетo. Затова трябва да се остави paзшиpеpиетo 
2 до 2V2пътн от мярката на cвивaниетo (математи
ческото нaдявaние), значи за нашия пример на 2 
2 l/2 мм, което удължава ние съответствува на едно 
нaгpявaние от 170 до 215° C. Ако мярката на cви-

I T l 
вaниетo се равняваше на cQ0 или )Q то cъoтвет-
cтвените температури ще се равняват на 250 до 
375° Понеже чеpвенoнaжеженoтo състояние на же
лязото лежи около 525°, то от гopеизлbжените из
числени факти следва, че е излишно нaгpявaниетo 
да се продължава до тази температура, което, за 
съжаление на практика често се върши. Напротив, 
поради едно свръхнапрежение, което лесно се по
явява при такова едно нaгpявaние, често пъти пос
ледват paзпyквaние на пръстени, о6рачи и пp., cлe-
дoвameлнo нагряван11ето на червено нажежено cъ-
cmoянue за такива случаи трябва да се счита вредно 
и опасно за cжeдuнявaнuemo. 

C пoмoщa на коефициента а й необходимата 
температура t° за едно определено разширение, може 
да се изчисли силата P, която е необходима за да 
се предизвика същото разширение, което по рано 
се причини, чрез механическото усилие Q над приз 
мaтичния пъpт c напречно сечения F, дължина 1 ме-
тap и модул на елacтичнocтa Е. 

Според нашите разсъждения удължението X, 
което е общо за пъpт от дължина 1 метap, е 
равно на пpoдyктaт t°. а Тогава уравнението 

, Q.l 
X = —— - можем да напишем 
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в следния вид 

I.t°. а-—-=—-= или F. F 
като eлeмeниpaмe P вместо Q 

P· 
следва t° а = , или 

p —_ а. t°. F. Е. т. е. зa силата, която ще при
чини удължението X или разширението c, обаче 
чрез нагряване. ; 

Тогава за нашия пример при F = 600 м. м3, 
Е-=20,000 кг., а -=-0,000012 и t° = 85°, ще следва. 

p = 1224О кг. 
Като се направи сравнение между силата P, 

причинена от нaгpявaниe и нaпpягaниeтo Q, която 
действа като товар по оста на пъpтa, за да се по
лучи и в двата cлyчзя същото yдължaвaниe, ще 
се види, че тия две сили са равни по между си, 
следователно за практическия резултат е без раз
лично дали разширението е причинено чрез топ
лина или някоя ocoбeннa опъваща сила. 

Haгpявaниeтo на металите за тая цел става в 
открити огнища или в пламни пещи, или нaй-дoбpe 
на плaмaци при изгapяниe на газ (cвeтилeн газ, 
водород и пp.) 

Този способ намира изпoлзвaниe при вкapвaниe 
на железни о6рачи върху дървени колела на оби
кновени каруци, на бандажи на колела от железо
пътни вагони, за съединение на отделни машинни 
части (колена, махови колела и пp.).—Зacлyжвa вни
мание следната операция, която се основава на 
гореизложения принцип. Така, ако се нагрява един 
кух цилиндap само по едната му част А, нaпp. 
едната половина и веднага се потопи в студена 
вода, то според вели ината на oxлaждaниeтo тая 
част ще се свие повече или по малко. Другата по
ловина В, която е още силно нагрята, следва cви-
вaииeтo на А, като в нея едновременно се явява 
нaбивaниe, т. е. вътрешния диaмeтap на тази част 

става и остава пo-мaлaк. След това цилиндapa се 
нaгpaвa отново и операцията се повтаря обратно, 
при което измененията се явяват е разменените 
места. По тоя начин, като се пoтвopи няколко пъти 
тази работа може да се намали диaмeтapa на един 
кух цилиндap така, че. на практика имаме едно 
превъзходно средство за пoвpъщaниe на по-малка 
мярка цилиндap, пръстен и пp., които по една или 
друга причина cъ станали по-широки. По същия 
начин могат Да се поправят xпaбaви гайки за да 
бъдат по стегнати по своя болт и пp. 

Понеже дървото при тая температура, при 
която трябва да се нагрява о6рача за да се нaдeнe, 
вече се oвъглявa и изгубва по плоскостта на допи
рането необходимата якост за здраво зaдъpжaниe 
на о6рача, и понеже изобщо нarpявaниeтo, за нa-
дявaниe на бандажи, оси на колела и пp. е една 
доста трудна и неудобна работа, то е последно 
време такива операции, в много случаи, се изпъл
няват в cyдeнo състояние. При това има да се раз
личават два способа. Според eдинa, приложим само 
за тънки о6рачи, о6рача се остава толкова широк, 
че да може лесно да се нaдeнe на тялото на ко
лелото и тогава c един стоманен о6рач се скъсява 
или набива първия. Според втория способ куката 
тяло се надява чрез усилие — npecyвaнue върху 
тeлoтo посредством хидравлическа или витлова 
преса. За да се сполучи това пpecyвaнo нaдявaниe, 
оная част, на която ще се нaдeнe пръстена и пp., 
например ocттa или венеца, се oбcтъpгвaт c един 
кoницитeт от 1 м. м. падение на 20 м. м. дължина ; 
при нaдявaниeтo се действа c нaлягaниe от 40,000 
до 60,000 кгp. Изваждате на коляно от ос, или по
добна работа, се извършва по същия начин, само 
че отделните операции се извършват в обратния ред* 

При по-близък случай ние ще се повърнем 
още вeднaж към paзглeдeaния въпрос c забеле
жителни примери из практиката и за двата случая. 

, Варна, август 1922 г 

Инж. Джамбазов 

Съвременен железобетонен строеж-
(Продължение от брой 3). 
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8 тoнeн шосеен валяк и пpaзднoтo пространство 
пред и зад валяка заето от навалица c 40О кгp. на 
квадратен мeтp. Разполагаме c обли железа 2*C0 см. 
в диaмeтp. Плочата поради ограничена строителна 
виcoчинa,Jнet смее да бъдe*пoвeчe от 30 см, 

Фиг. 57. 
(фигурите 56 и 57 cъ към yнижкa 3) 

Въз основа на горните данни ние изчисляваме 
моментите. 

Моменти от валяка означаваме c Mb 
„ coбcтв. тяжecт „ Ms m 

„ „ навалица „ Mn 

Най-големия oгъвaтeлeн момент от валяка 
ще получим, когато валяка е "поставен в средата 
на плочата. 

*) Понеже 8000 к се разпределят на 1 60 м, то за 
™ 800О 

1 00 дължина тяжecттa ще бъде ——· — 5Q0Q кгp 

Coбcтвeннaтa тяжecт на плочата за целия от
вор състои · 

кгp./cм.2 

Понеже натиска в бетона не смее да бъде 
повече4 от 40 кгp./cм.2, то следва, че требва да сло
жим железа в нaтиcкaтeлнaтa зона. 

Ние ще изследваме намалението на натиска 
в бетона при предположение, че сложения напре
чен разрез на жeлeзoтo в нaтиcкaтeлнaтa зона е 
равен на този е зоната на разтягането т. е. f e = f e'—= 
= 43*96 см.2 (14 пръчки със 2 см. е диаметър.) 
Според формулата (5), положението на нyлнaтa 
линия 
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Съгласно формулата (б) натиска в бетона 

От горния пример виждаме, че чрез cлaгaнe 
железа е нaтиcкaтeлнaтa зона, натиска в бетона 
от 50*5 намалихме на 33*7 кгp /см 2. Срещу eкoнo-
миятa от бeroнt правим значителен разход за же
лезен материал и то главно поради обстоятелството, 
че нaпpяжeниeтo на железата (пръчките) в нaт ic-
кaтeлнaтa зона никога не достига допустимата гра
ница 100О кгp./cм2. При един и същи напречен 
paзpяз на железата, какъвто е тук случая, пръч
ките в нaтиcкaтeлнaтa зона използуваме на поло
вина сравнително c поставката в разтегателната зона. 

За да не се разрушава бетона в гopнятa зона, 
препоръчва се горните и долни железа да се свър
зват c куки от плоски или обли железа/ които се 
кривят c ръка. Фиг. 59. А и Б. 

В всеки случай, препоръчва се поради eкoнo-
мия, преди да се решим да построим плоча c 
двойна поставка да изследваме да ли натиска в 
бетона може да намалим до допустимата граница, 
като употребим само една поставка в paзcтeгaтeл-
нaтa зона и усилим напречния paзpяз на железните 
пръчки. 

Ако си поставим за задача, плочата в горния 
пример да построим c еднократна поставка в раз
тегателната зона, ще намерим, <чe и при двоен 
напречен paзpяз на железата, бь не може да нама

лим на 40 кrp./cмЛ От това следва, че при даде
ните условия плочата може .да построим c двойна 
арматура1) само. 

До сега за изчисление на най-големите мо
менти вземахме шoceин валяк за подвижна тяжecт. 
Да преминем сега към определение на най-голе
мия oгъвaтeлeн момент на външните сили, когато 
подвижната тяжecт се състои от два товара. 

Ние ще разгледаме най напред случая, когато 
двата товара не cъ еднакви по тяжecт. 

Преди да обясним правилата за oбpaзyвaниeтo 
на най големите моменти, ние ще разгледаме icпo-
c битe c които се определя положението нaтpeзyл-
тaтитe на две успоредни сили, нееднакви по вели
чина. 

В фиг 60 нека P и Q a две ycпopeдни7cили, 
при това P--Q и s тexнoтo разстояние, R peзyлтaн-
тaтa на двете сили и X далечината на R от точка a. 
Понеже peзyлтантата R на успоредни сили е ц c 
последните, то следва че требва да търсим само 
една точка, която да лежи във R. 

Точката c, според фиг. 60 ще намерим, като 
образуваме моментите на външните сили по отно
шение на нeкoя от точките а, b и c. 

Относително точката а. 

От едно кое да е от горните уравнения ще 
намерим x. Така напp. от (I). 

От уравненията I и III следва, че съотноше
нието на компонентата към peзyлтaнтaтa е обратно 
пропорционално на вдигaтeлнитe рамене. От фор
мулата" II: съотношенията на вдигaтeлнитe рамена 
cъ обратно пропорционални на компонентите. 

От уравнението IV извличаме правилото : 
Разстоянието между peзyлmaнmama и по-

гoлeмama сала намираме, като noмнoжuм по-мал
ката сила c разстоянието s и произведението де
лим c сбора на силите; или nш noмнoжaвaмe no-
гoлeмama сила cжc s и делим произведението cжc 
R> но разстоянието xx нанасяме от по-малката 
cuaa. 

Например за P = З00 кгp„ Q ___ 20О кгp. и 
s = 3*00 м. 

В който случай peзyлтaнтaтa на две еднакви 
сили дели разстоянието s на две равни части. 

*) Жeлeзнa поставка във плочата 
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За да си обясним положителните и отрица
телни знакове на моментите, ние възприемаме пра
вилото : момента е положителен, ако силата P 
(фиг. б1) се върти около ocттa а във същия сми
съл, както показателя на часовника; при противо
положно въpтeниe на силата момента е отрицате
лен (фиг. б2). Въз основа на горното правило лесно 
ще си обясним отрицателните знакове на момен
тите в уравнението Mb. (III) 

Ако построим уравненията I, II и III, ще пoлy-
чимъ три способа c които определяме графически 
положението на точката c във фиг. 60. 

А) Построяване на уравнението /. 
Ние разменяме положението на peзyлтaнтaтa 

фиг. 63, като от точката b нанесем перпендику

лярно на а b силата R - b с и съединим c със al 
от точката b нанасяме на същата отвесно b d =— Q. 
Теглената през точка d || на а c сече а b във тъp 
peнaтa точка е. От пoдoбнocттa на двата триъгъл
ника а b c и b d c следва : 

Като поставим bc = R, b d — Q, S — ab, 
be = x ще пoлy iим: 

Q R 
— =, — или 

Q X /n 
-——- —̂  ——- също, както уравнението (I). 

Paзтoяниeтo x нанасяме от точката а, гледай 
фиг. б0. y 

B) Построяване на уравнението (II), 
При разменено положение на силите (фиг. 64) 

в точка b нанасяме отвесно на а b силата R = bc, 
от а отвесно на ab правим силата Q = ad. Ако съ
единим c със d, то получаваме правата cd, която 
сече ab в точката е. Според фигурата б4. 
r . n X S - X 
Cotg p = -—— — —p от което следва 

P S - X 
— —- — —- като доказателство за верността 

СД X 
на конструкцията. 

C) Построяван11ето на уравнението III личи от 
фигура 65 и нeмa нужда от пояснения. 

Разстоянието X нанасяме в фиг. 60 от по-го
лямата сила и получаваме точка c през която тег
лим R |! със P и Q. Друга една метода графическа 
е cлeднятa. На една хоризонтална M—N фиг. 6б на
насяме от точка а силата S от произволна вели
чина, cъшaтa сила нанасяме от точката b и тър
сим peзyлтaнтa Rг и R2 от S и P pecпeк. Q и S. Про
дължени достатъчно, peзyлтaнтитe Rx и R2 се ce-
чът в точка c през която теглим R успоредно със 
P и Q 

Гopнятa конструкция се основава на правилото: 
Две в една права лежащи сили от еднаква 

големина, но c противоположна посока, се унищо
жават взаимно. 

Моменти. Когато двата товара във фиг. 67 
P и Q не са еднакви по тяжecт, момента става нaй-

гoлeм под онзи товар, \ който лежи нaй-близo до 
peзyлтaнтaтa oт£двата"товараД Положението на P 
върху носителя при което под тоя товар образу
ващия се момент става нaй-гoлeм, получаваме от 
уравнението: 

Mx = АХ*. 
Като поставим стойността за А 

Я - R - - * = - > 

ще получим 

М , - . к - = у - ^ Х х . . . V 
Mx достига своята нaй-гoлeмa стойност за : 

1—x-a—-x 
Което ще рече, че средата на носителя трябва 

да лежи точно между P и R. От това следва пра
вилото : 

Момента под една известна mяжecnг става 
най-голям, когато тая mяжecm отстои еднакво 
далеч от средата на носителя, както (отстой) 
peзyлmанmаmа R на двете mяжecmu. 
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Приложения на горните правила се срещат 
при разрешението на следните задачи. 

Да образуваме нaй-гoлямия момент за един 
носител c 8'00 м. отвор фиг. б8, когато по него се 
движат два товара: P 250О кгp. и Q=1500 кгp. 
Разстоянието (s) между двата товара е 4*00 м. 

За тая цел търсим разстоянието между peзyл-
тaнтaтa R и по-тежкия товар P, от уравнението IV 
(гледай фиг. б8). 

Ако нанесем— - - 0 75 н. от средата на носителя, 
ще получим положението на * peзyлтaнтaтa R от 
която нанасяме останалата дължина на носителя. 

При това положение на товара, носителя е нaй-
нeблaгoпpиятнo натоварен по отношение на момента 
който става нaй-гoлeм под товара P. 

Реакцията А ще намерим като образуваме мо
мента по отношение на В. 

Най-големия момент: 

Ако товарите cъ повече нaпp., P ь P2, P3, и P4, 
то търсим по гореописания начин peзyлтaнтaтa 
Rx_2 от Pv и P2. Съставяме Rt—2 й P3 във Ri—8, 
след което търсим peзyлтaнтaтa Rг—4 от Rj—- и P4. 

(Следва) 

Умоляват се г. г. абонатите да побързат c изпла
щането на абонамента си, защото главно от това зависи 
редовното излизане на списанието. Който не желае да 
го получава да върне веднага получените брoeвe и из
вести c отворено писмо администрацията. 

Сухо магнитно отлъчване на кокса и въглищата от 
пепелта 

(от инж. G. (Jlrich — Maгдeбypr) 

Производството на въглища през 1913 г. в 
Германия достигна около 200,0 0,000 тона. 

От това количество се употребява за: 
Индустрията 46 % 
Службата иa движението (транспорт). 10 % 
Обществените предприятия . _ . _ . . 5 % 
Самите нужди на мините . . . . 5l/-°/o 
Домакинството (частно) 12*5 % 
Износ * . . . . 21 % 

т. е. за германски стопански нужди, общо са из
разходвани около 160 милиона тона въглища. Загу
бата на мините в Eлзac и Лoтapингия и тия в Caap, c 
едно производство от 20 милиона тона, и наложе
ното предаване на гoлeмo кнличecтвo въглища на 
самите победители, намалява c около 50% от ко
личеството въглища, необходимо за покриване нуж
дите на германския стопански живот, значи за него 
според горните цифри, липсват около 80 милиона 
тона. Тоя недостиг на въглища и едновременното 
повдигане надниците на работниците и пp. за

плашва цeлaтa германска индустрия в нейната кoн-
кypeнтcкa способност спрямо иностранните индy-
tгpии, които работят далеч при по-благоприятни 
условия. До като eкoнoмичecкoтo изoпoлзвaнe на 
суровите материали в последните десетилетия в 
разните области на производството oтбeлeзвa го
леми успехи в крайното използване и на остатъч
ните материали, нaпp. използване ценните остатъци 
от фабрикацията на cвeтилния газ, от гърлените 
газове на високите пещи, от изтичaниятa при фа
брикацията на целулозата и т· н т. но на остатъ
ците от изгаряне въrлcщaтa в пещите на котли и 
пp. не се даде иyжнoтo внимание, което в дей
ствителност те заслужават, поради високото им 
стопанско значение. 

Това пренебрежение може да се обясни само 
c големия излишък на въглища по рано, което 
разбира се коства една постоянна загуба на едно 
голямо количество нагревателна стойност. 

Ако се вземе днешния paзxoц на въглища за 
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индустрията на Германия само на половина от тоя 
на преди войните значи 80 милиона тона и се 
сметне c 20°/0 остатъци от употребеното количе
ство въглища на година, ще се получи остатъци 
за същото време от 16 милиона тона. Според про
дължителни и изчерпателни изпитания от тия ос
татъци ще може да се отделят най-малко около 
50%, от които би могло да се добие една въглищна 
или коксова eкcплoтaция от 30—35%, което значи: 
ежегодно обратно да се добиват около 2,400,000 
тона гориво c една стойност при сегашните цени 
от средно от 480 милиона марки. Големи eкoнo-
мии би могли да се очакват чрез преработване 
остатъците в германските железници и гaзoпpo-
извoдитeлни заводи. Средния годишен разход на 
въглища в железниците в Германия достига дq 15 

милиона тона. При 2 >°/0 шлaкoви и дp. остатъци» 
количество им]ce равнява на 3 милиона тона. Чрез 
изпитания установено e*чe тия остатъци съдър
жат още около 35”дo 50% гориво. Значи c поло
жителност може да ce”пpиeмe че от тия остатъци 
може обратно дafce получат около 40% oп тегло 
кокс и въглища следна нагревателна стойност от 
5000 до 6000 кгp. кал. Ако от 3 милиона тона ос
татъци могат да се използват за преработване само 
2 милиона тона то годишно ще се спечелва об
ратно 800,000 тoнa^гopивo което представлява една 
стойност от 1б0 милиона марки. Гaзoпpoи?poдитeлнитe 
и eлeктpичecкиjпpeдпpиятия разходват годишно 12 
милиона тона въглища^с един остатък от 2,400,000 
тона. От тия шлaкoви ocтитъци могат да се спе
челят 720,000 тона гориво със стойност 144 ми
лиона м. Hякoи*пpeдпpиятия cъ получили стопан
ско значение eдвa*cлeд като cъ започнали да из
ползват скритите стойности на тези остатъци от 
изгарянето на въглища. И смело може да се твърди 
че за много предприятие грижливото събиране на 
остатъците от гopeниeтo и стопанското им използ
ване, означава добър доходен източник. 

Moкъp механически способ. 
Първите опити за обратно добиване на кокс 

от остатъците на гopeниeтo cъ правени преди го
дини въз основа на мокро механическо omдeлянue 
на гopимитe от негоримите части на остатъците. 
Този способ се основава на разликата на относи
телните тегла между шлaкoвeтa, сгурията, въгли
щата и кокса. Според горивото начина на гope-
ниeтo и степента на изгapяниeтo, тази разлика е 
доста различна. Така нaпp. срещат се шлaкoвe 
които cъ леки като кокса и обратно, именно меж
ду тия две граници ние срещаме остатъци на гo-
peниeтo c най-различни относителни тегла. 

Към остатъците принадлежи и нeизгopяeмoтo 
попаднало гориво което достига до 10% от зър
нена класа 40 до 8 м/м, а под класа 8 м/м често 
пъти и повече, чието относително тегло доста се 
приближава към това на шлака. Относителното 
тегло на кокса също така е различно, според пo-
гoлeмaтa и по-малка нaпpeднaлocт на процеса на 
изгарянето т. е. кокса е повече или по-малко oтшлa-
кyвaн. 

Поради тия причини мокрия способ за отлъч
ване се оказва непрактичен за всички случаи, oco-
бeннo пък когато в остатъците се намират много 
леки и мехурести шлaкoвe, защото последните 
плаващи остатъци се смесват между кокса и 
c това получения материал става почти негоден 
за работа. Когато пък самия кокс се е oтшлaкy-
вaл доста той клони да потъва заедно c шлaкo-. 
вeтe вследствие на което'се изгубва гoлeмo коли
чество гориво, и способа c това загубва своето 
стопанско значение. По нататък при мокрия спо
соб поради шyпливocттa си кокса попива вода до 
насищане и това нeгoизгopeлo гориво потъва за
едно c ш ла ковете, стават негодни за приготвяне на 
строителни камъни (тухли), понеже както е из
вестно въглищата се разпадат на въздуха. 

Мокрия способ мъчно може да се нагажда и 
на променливия характер на остатъците и затова 
успешни резултати могат да се очакват само ко
гато относителните тегла на примесите в остатъ
ците cъ доста различни по между си. По нeкoгa 
става нужда при това отлъчване да се uoмaгa и 
ръчно, като избираме горивото от шлaкoвeтe или 
обратно за да може да се получи едно по-годно 
гориво. Когато остатъка представлява от себе си 
една смес от зърна пo-мaлкя от 6 м/„ тогава вече 
мокрия способ не може да* се използва стопански 
и roлeмo количество ценен материал става нужда 
да се изхвърля безвъзвратно. Стопанисването на 
необходимата вода за тая способ изисква oбиcтpянe 
на мръсната вода, което е свързано c преместване 
на водната маса oтъ едно место на друго, освен 
това получения материал гориво й шлaкoвe, изи
сква и едно доста обременително отводняване (пpe-
cyшвaнe). Зимно време за да може да се работи c 
тоя способ, необходими cъ затоплени помещения, 
така че всички изтъкнати недостатъци на способа 
достатъчно показват че той не може да намери 
едно по широко поле за практическо използуване. 
Някои подобрения на мaшинepитe е последно време 
не успеха да отстранят пpинципaл -iитe недъзи на 
способа. Употреблението иa течност c по-високо 
относително тегло отколкото водата също не до
несе никакво подобрение. Напротив c последното 
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се увеличи плaвaтeлнocттa на шлaкoвeтe вслед
ствие на което повече мехурест шлaк ycпeвa да се 
промъкне между кокса. Употреблението и набавя
нето на такива течности е по cкъuo отколкото во
дата и изисква постоянно наблюдение понеже вceкo 
изменение на гъстотата на течността влияе вредно 
върху извършването и излъчването. Употребява
нето глина или прах за cгъcтявaнe на течността 
след отлъчването, налага пак едно пречистване на 
получения материал. Всички тия неудобства на мок
рия способ cъ били известни от ред дълги години 
без да може до сега да се добие съществено по
добрение. Низките цени на въглищата преди вой
ната, неприятностите със стопанисването на водата, 
трудната и скъпа работа, кaктa и значителните за 
губи ограничиха в cъвъpшeннo тесни граници упо
треблението на мокрия способ за отлъчването на 
горивни x остатъци от пепелта и шлaкoвeтe. 

Cyxoмaгнитeн способ. 
Липсата на въглища и неуспеха на мокрия 

способ предизвикаха едно по-интензивно търсене 
на нeкoй нов начин за обратно добиване на гори
вото из остатъците от пепелта и шлaкoвeтe, който 
до не съдържа разглежданите вече несъвършен
ства на мокрия способ. 

Фирмата Kчupp — Grruson в Maгдeбypг раз
решава тази проблема въз основа на обстоятел
ството, че железните пирити, които се намират 
във всички видове въглишa, при изгарянето на 
последните се превръщат в железни и жeлeзooк-
Cидaлни окиси. 

Понеже тези жeлeзoкиcлopeдни съединения 
притежават магнитни свойства, каквито липсват на 
жeлeзocepнитe съединения, и понеже при изгapя-
нeтb си в пpиcътcтвиe на силициеви и калциеви 
примеси образуват шлaкoвeтe, то и самите шлa-
кoвe, макар и по-слабо, трябва да се подават на 
магнитни влияния. Това обстоятелство послужи за 
основа на новия способ за обратното добиване на 
гориво из остатъците на гopeниeтo. C пoмoщa на 
високо сгъстени магнитни' полета е възможно да 
се отлъчат шлaкoвeтe от кокса и въглищата. И 
в действителност фирмата Gгuson ycпe c неочакван 
практически резултат да отлъчи шлaкoвeтe от нe-
изгopeлитe гopими части, въпреки слабата подат
ливост на шлaкoвeтe на магнитни влияния, посред
ством особени за целта построени магнитни бара
бани c особени силни магнитни полета. Новостта 
на cyxoмaгнитния способ и неочакваните бързи 
успешни резултати изнeнaдoxa даже и пo-cпeциaл-
нитe кръгове в техните очаквания толкова, че в 
началото се появи даже едно съмнение върху 
възможността за практическо пpилaгaниe на новия 
способ Фирмата Krupp-Gmson не се „остави да бъде 
заблудена в общото недоверие към нововъведе
нието, но въз основа на около 700 изпитания c нaй-
paзлични изпитания от гopeниeтo на разни видове 
каменни въглища и въ пpиcътcтвиeтo на пpeдcтa-
ввтeли от заинтересованите специални места, не
съмнено доказа, че шлaкoвeтe от всички каменни 
въглишa притежават магнитни—-полета, шлaкoвeтe 
могат да се отделят от нeизгopяeмитe гopими при
меси (кокс и въглища). Днес вече този cyxoмaгни-
тeн способ за отлъчване на шлaкoвeтe от ropи-
митe остатъци е пpeживeл своята опитна стадия и 

ние виждаме гoлeм брой в строеж за индустрията 
и много такива е действие вече c голям успех. 

Поради простото си устройство, cyxoмaгнитния 
способ има широка възможност да прониква и 
между по дребните предприятия c успех. Ако пък 
дневния ocтaтжн от шлaкoвe е недостатъчен за це
лесъобразната експлоатация на установката, то 
около същата могат да се групират нeкoлкo по 
дребни предприятия и заедно да преработват своите 
шлaкoви остатъци 

Ако местните условия позволяват, установката 
може да се направи лабилна (подвижна) и по тоя 
начин да обикаля отделните предприятия и да пре
работва шлaкoвeтe. 
Технически и стопански преимуще

ства на eyxoмaгнитния способ. 
Икономическите преимущества .на новия спо

соб, се състоят главно в сухото добиване на кокса 
и въглищата и в избягването на всички недоста
тъци и технически трудности на мокрия способ c 
неговите помпи, установки за отводняване, и езера 
за oтaйвaнe на мръсната вода. Освен това заедно 
c кокса се отлъчват още и нeдoизгopeлитe въг
лища понеже и те не cъ магнитни както кокса. 
Обаче най големия успех магнитния способ получи 
при преработването на дpeбнoзъpнecтитe остатъци. 
И в нaй-мнoгoтo случаи дpeбнoзъpнecтитe оста
тъци cъ peшaющ фактор за предпочитание на но
вия способ при отлъчване на горивния примес от 
остатъците на гopeниeтo, понеже съдържанието 
на ropими субстанции в дpeбнoзъpнeния остатък е 
твърде високо, което се увеличава c повече нeдo-
изгopeни въглища, които попадат през скарите в 
пoддyxaлaтa. Добитото гориво от дpeбнoзъpнeния 
остатък се отличава и със сравнително по-висока 
нагревателна стойност, която се длъжи именно на 
обстоятелството че въ тоя остатък се намират по
вече нeдoизгopeли въглiщa. Това дребно гориво 
може да се изгори непосредствено в огнище c до
лен вятp (налягане на въздуха от 40—60 м/м В. C. 
В xepмaтичнo затворено пoддyxoлa c помощта на 
парен инжeктop или вентилатор) или във вид на 
брикети да се употреби в дoмaщни огнища и дp. . 
Друго още едно ценно пpeмyщecтвo е отличната 
пригодност на магнитно отлъчените шлaкoвe за 
строителни тухли. Икономическия полезен градус на 
една инcтaлвция за cyxoмaгнитнo отлъчване става 
още по-висок когато се pззшиpи и в пpoизввдcтвo 
на строителни тухли от шлaкoвитe остатъци, за
щото самата шлакова тухла пpeвъзxвдcтвa във всичко 
c добри свойства другите тухли; освен това през 
преработването на шлaкoвeтe в строителен мате
риал освобождава се установката от разходи за из
хвърляне иначе непотребния щлaк, от место за съ
биране и пp. на шлaкoвeтe. 

При производството на шлaкoвитe тухли освен 
_ _ v» ecки 

cжcтaв (по вжзмoж-
нocт най-низко cжджpжaниe на cepнoкиceли соли) 
тpяoвa най голямо внимание да се oбpжщa да се 
нeдoпyщa лpиcжтcтвиe на нeдoropялo гориво в шлa-
кoвeтe, защото в противен «лyчaй, т. е. когато тух
лите cжджpжaт и вжглищa, последните на вжздyxa 
oжpжe се разпадат вследствие на което тухлата се 
разрушава. Шлaкoвитe тухли приготвени по новия 
способ се отличават на практиката c особена трай
ност на вжздyxa. (Следва) 
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РАЗНИ 
Бeзжицния телеграф в тайна. 

Г-н Бeлян — инжинep французин, е ycпeл да 
се добере до средство за запазване тайната при 
бeзжицнoтo тeлeгpaфиpaнe. Heвъзмoжнocтa да се 
запази тайната на телеграмите предавани по бeз-
жицния телеграф съставляваше най големия недо
статък на последния — всеки, снабден c пpиeмaтe-
тeлeн уред може да прихваща paзмeнявaнитe по 
бeзжицния телеграф телеграми. Откритието на г-нa 
Бeлян се отличава по своята пpoVгoтa c каквато 
пpoчeм се отличават 0всички големи изобретения 
Cъщнocтa на уреда на г-н Бeлян се състои във 
вмъквaниe на прекъсвания в съобщението, между 
две paбoтящи станции, които не причиняват никакви 
пречки за пpиeмaющйя, но правят същото съвсем 
непонятно за онзи който иска да прихване телегра
мата. И в двата поста, пpeдaвaющия и приемащия, 
— се поставят електрически мотори, които работят 
в пълен cинxpoнизм — нещо което лесно се по
стига c пoмoщa На бeзжицния телеграф. Серия 
кръгли плочи (дискове), всяка от които е снаб
дена c приложима връзка, както в нeкoи специ
ални ключалки, действува като пpeкъcвaтeл Разме
ните и комбинациите; на тия кръгли плочи, c връз
ките си, cъ безконечни. Резултата от тия прекъс
вания е, че знаците на мopзoвaтa азбука се безна
деждно yбъpквaт Еднаква и предварително уредена 
по бeзжицния система на cинxpoничнитe мотори и 
дискови връзки произвеждат ред в хаоса. Самото 
ясно съобщение се промъква непрекъснато между 
прекъсванията. Метода прилича нeкaк си на тайния 
Код, състоящ се в поставяне над печатна страница 
картон c изрезки които допущат тук там да се че
тат думи които съставляват разбрана фраза. Разли
ката е тая, че системата на г. Бeлян е приложена 
във време вместо в пространство. Тъй като съ
щността на тeлeгpaфиpaнeтo по жицния телеграф 
е тайната, изобретението на г. Бeлян е от голямо 
значение за бeзжицния телеграф. 

От Английски /7. M. M. 
Пазарни цени на металите за времето от 22 

до 28 ноември 1922 г. Aмepикaнcкий пазар на метали 
през тоя период, в сравнение c npeднятa седмица, е 
останал почти нeпpoмeьeн. Тъй като доставката на 
въглища и cнaбдявaниeтo на индустрията c такива се 
постоянно подобрява, то и условията на производ
ството значително се подобряват. Вследствие на това 
пазаря на метали в Hю-Иopк през течение на сед
мицата е показал една твърда тенденция на cпa-
дaниe. Електролитна мед, вследствие на голямото 
тъpceниe през пpeднятa седмица, остана неизменно 
при 137/s -14 Калай в началото на седмицата oт-
бeлeзa Зo*50, а през течение на седмицата спадна 
до 36*12, до като оловото спадна от 7*17 н_ 7*12 
Вследствие по-силното тъpceниe цинкът доби едно 
подобрение на тдeнaтa от 6'92 на 7*35. Производ
ството на американската метална индустрия е задо
волително, нeкoи заведения câ  реализирали дори 
известен излишък. C пoкaчвaниe цифрите на амери
канското производство, въпросът за американското 
влияние в-Англия се изоставя Лондонския пазар 
на метали вследствие на това е показал едно зна
чително затишие, до като цените от части са пока
зали едно незначително cпaдaниe Мед-Standard е 
отбелязала 62.16.3, а преди три месеца 63.1.3. Елек

тролитна мед в течение на седмицата е спаднала 
от 71 на 70, до като олово Standard към края на 
седмицата е нoтиpaлo 174*12, а преди 3 месеца 
174 76. Английски калай е предлаган срещу 174*10, 
а оловото поради гзлямoтo тъpceниe в течение на 
седмицата е подобрило своята цена, при все това 
в края на седмицата е малко спаднала. Цинка в 
първите дни на седмицата е нoтиpaл едно слабо 
cпaдaниe, а към края на седмицата отново е за
почнал да се покачва. Живака е добил цена 13*10. 

Дружествен живот. 
C пpивъpшвaниe на работния сезон голяма 

част от членовете на Софийското дружество, анга
жирани c постройки и работи вън от София, се 
освободиха и се прибраха в града. Това обстоятел
ство внесе по-голямо оживление в средата на тех
ниците, резултат от което е : проява на по-голям 
интерес към живота на дружеството. До като през 
работния сезон събранията на дружеството се по
сещаваха само от неколцина членове, сега ние c 
радост можем да посочим на обстоятелството, че 
дружествените събрания започнаха да се посеща
ват от повече членове. Това не може да не внесе 
радост в душата на членовете, които отблизо жи
веят живота на дружеството. Нека то послужи за 
пример и на останалите членове и си вземат бе
лежка да последват примера на колегите си. На 
дружеството предстои работа пpocвeтитeлнa и бор
ба c колегите си инженери на служба в министер
ствата по въпроса за свободната практика на тех
ника със средно образование, който наново е нa„ 
сцената. За отстояване правата на техника и пара
лизиране замислите на инженерите, дружеството 
има нужда от мощната подкрепа на всички техни
ци C последния въпрос дружеството в ред засе
дания се е занимало и взело становище. Повод за 
това даде полученото в дружеството писмо от 
Министерството на благоустройството, c което се 
съобщава, че в комисията натоварена c пpeглeж-
ждaниe и изpaбoтвaниe на правилник за службите 
по Министерството на благоустройството, за член 
е определен колегата член на Общото дружество 
г. Cт Величков, c уговорка че той ще вземе участие 
в заседанието на комисията само при paзглeждa-
ниe оная глава, която урежда свободната практика 
и изобщо правата на техника със средно образо
вание Тъй поставен въпроса от г. г. инжинepитe 
в M-вoтo не можеше да не стресне техника със 
средно- образование. Израз на неговото негодувание 
бе състоялото се на 1 декември т. г в един от 
салоните на Mexaнo-Texничecкoтo училище импо
зантно събрание, където масово се бяха стекли 
техници от всички специалности. 

Въпроса c участието на нашия делегат бе 
всестранно разгледан и предизвика бурни разиск
вания. Очертаха се две гледища: 1) да се бойко
тира комисията, обаче, в първото заседание деле
гата на дружеството да се яви, да протестира про
тив това нееднакво тpeтиpaниe на тfexник,a със 
средно и висше образование и да нaпycтнe заседа
нията и 2) делегата на дружеството да депозира 
протеста на последното за нееднаквото му тpeти-
paниe c онова на инженерите и архитектите, което 
ще бъде застъпено от двама Делегати и c право 
да участвуват във всички заседания на комисията; 
да се яви и в заседанието, когато ще бъде раз-
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гледано нашето положение, в което да изложи 
гледището на дружеството; веднага управителния 
съвет на Общото дружество да нaпpeви постъпки 
пред Министерството на благоустройството в смисъл, 
делегацията от дружеството да се състои от 3-ма 
души: eлeктpo-тexник, машинен и мexaнo-тexник и 
строител зeмлeмep. 

Събранието усвои последното гледище и в 
тоя смисъл взе решение. 

За развитието на тоя въпрос ще дадем по
дробности в идния брой на „Техник". 

Поради промени в местожителствата на някой 
членове на дружеството във София, наложи се 
пpeизбиpaниe на ново настоятелство. 

Новото настоятелство се състои от: 
г. Ганчо Тенев председател ; 
r. M. Пъндeв Николов подпредседател; 
г. Петър Георгиев ceкpeтa-кacиep ; 
г. г. Петър Kyзyмoв, Боби Досев и C. Mлъч-

кoв, контролна комисия. 
Всички млади и пълни със сила за работа. 

Haдeвaмe се че те, съзнавайки важността на ме
стата, които им се повериха от дружеството, ще 
развият максимум усилия за напредъка на друже
ството. 

Развилите се нужди на У прав. съвет на об
щото дружество, на Coф. дружество, на издател
ската кооперация и по peдaктиpaниeтo на списа
нието Техник отдавна налагаха ypeждaниeтo на 
канцелария в която да се помещават споменатите 
по горе органи на дружеството. Такава не можеше 
да се устрои поради общата и остра ^жилищна 
криза в София, Едва напоследък тая нужда можа 
да бъде реализирана. 

Канцеларията на Упp. съвет, на Coф. дpyжe 
cтвo и на издателската кооперация се помещават в 
зданието на yл. Солун № 11 a. 

Умоляват се всички дружества и отделни чле
нове да отправят кореспонденциите си на горния 
адрес. 

Р Е Ц Е П Т И 
Бpoнзиpaнe медни изделия. 

Медни изделия, особено медали, в Парижката 
фабрика за монети, се бpoнзиpaт като се варят в 
продължение на четвърт час в следната смес: 

Меден окис 500 гp. * 
Амонячна сол на прах. . . 475 гp. 
Силен оцет 1б0 гp. 
Вода 2 литри. 

Варенето става в меден съд но не кaлaиcaн. 
Медалите се отделят един от друг c дървени или 
стъклени пръчки. 

Предаване на медни изделия зелен 
античен цвeт. 

Разтопява се в 100 гp. оцетна киceцинa З0 гp. 
Амониев карбонат или Амонячна сол (нишaдъp), 
10 гp. морска сол, 10 грама Tapтapaт (винена ки
селина) и 10 грама меден гцeтaт (медно зелен ка
мък), после се налива малко вода. 

След като цялото се добре смеси, нaтoпвa се 
медния предмет, които ще се имитира и се оставя 
да изсъхне на открито в продължение на 24 или 

48 часа. В това време предмета е вече oкиcлeн, 
но c разни нюанси 

Целия предмет, а ocoбeннo издaднинитe му се 
изтъркват c една четка за излъcквaнe и, ако е 
нужно, високите места се тyшиpaт c дpaкoнoвa кръв, 
хромова жeлтa или друга нeкoя боя. 

Зелените места, могат да се тyшиpaт леко c 
амоняк там гдето се иска да станат синкави и c 
амониев карбонат там, гдето се иска да се зaтъмни 
нюанса. 

Нов начин за запояване. 
За запойване на предмети, които не могат да 

издържат висока температура, може да се употреби 
следния нов способ. 

Взема се меден прах, който се yтaйea от раз
твор на меден сулфат посредством цинк (мaйдин-
гepoв eлeмaнт или елемента кaлo), и в един чу
гунен или порцеланов хаван се смесва c концен
трирана сярна киселина. Според степента на из-
дъpжлиeocтa се туря 20 до 30 или 3б части меден 
прах. Притуря се, като се бърка постоянно 70 ча
сти живак и когато амалгамата е свършена, измива 
се c гореща вода за да се махне всичката излишна 
киселина и се оставя да иcтинe. След 10 -12 часа, 
сплавта е вече достатъчно твърда за да дращи 
върху калая. 

3з да се употреби, нагрява се до като добие 
мекотата на восък. C така paзмeкнaтaтa сплав се 
намазват повърхностите, които ще се зaпoяr и се 
притискат. Като иcтинe, сплавта се закрепва c го
ляма издъpжливocт. 

Ta# сплав запоява също така стъкло, пор
целан и дp. 

Koлopиpaнe жeлeзoтo. 
Смесват се: един разтвор от 140 гp. натриев 

xипocyлфит (нaтpин) в един литър вода и 35 грама 
оловен aцeтaт също в един литър вода. Нагрява 
се сместа до зaвиpaнe и се потопяват в нея желез
ните предмети, които получават един син цвeт, по
добен на тоя, които се получава при отвръщане 
на стомана. 

Ако железните или чyyнeни предмети се пo-
тoпaт в разтопена сяра, смесена c малко Лой, обра
зува се един черен пласт от железен сулфид, който 
може много добре да се полира. 

Л. C 

С Ъ О Б Щ Е Н И Е . 
Пред вид на това, че разноските по издaвa-

ниeтo на „ТЕХНИК" се значително увеличиха, 
вследствие общото поскъпване на печата, редак
цията реши за в бъдъщe да не издава отделни 
квитанции за постъпилите от абонатите суми, а да 
съобщава в броевете на списанието за постъпи
лите такива. 

Нека всеки платил абонамента следи в спи
санието и ако не срещне името си да съобщи 
за това в редакцията. 

Квитанции ще се издават само на учрежденията. 
Умоляват се всички абонати на 

2 ! S 2 S f т ° " T e x н и « " при пpoмeнa Sa 
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a S e e и т f ? Й Г З a Д a И M e e ^ д p a й т с2 нyмep Упоменат и абонатния . 
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TEXHИЧECKO-ПPEДCTABИTEЛCKO БЮРО 
Eпeктpo-Инжинep В. Николов, Cт. Д. Димчев, Cиe 

В а р н а — Д о б р и ч H ю p н б e p г 

3А 

ВСИЧКИ ИНДУСТРИАЛЦИ, ТЕХНИЦИ и ТЕХНИЧЕСКИ БЮРА 
Чест ни е да известим на всички техници, индустриалци, технически бюра, 

че бюрото ни доставя и инсталира вcякaкжв вид електрически, индустриални 
и зeмлeдeлчecкп машини и инсталации от германски произход Своевре
менното и добросъвестно изпълнение поетия ангажимент cъ ни ръководили всякога 
при толкова доставените вече от нас нафтови и бензинови мотори, мелнични 
инсталации, динaмoмaшини, електромери, машинни части и дp. 

Най-последната дума на техниката — пpeциcиoннaтa ЧEPTEЖHA машина 
„KC1HMANN", c която бързо и точно може да се чертаят отново, увеличават или 
намаляват всякакви планове и чертежи, пласирахме в голямо количество въ POMЪ-
HИЯ, ГЪРЦИЯ, СЪРБИЯ, ТУРЦИЯ И У НАС, понеже имаме представителството 
за целия Балкански Полуостров! Отлично помагало за окръжни плaнocнeмaчни 
Бюра, Окръжни, Участъкови и градски Инжeнepcтвa и дp. технически бюра! 

Mнoгooчaквaнитe МИКРОМЕТРИ, ШУПЛEPИ и МЕТАЛИЧЕСКИ ЛИНИИ c 
дюймoви и милиметрови деления пpecтигнaxa в ограничено количество и маркирани 
от контролната власт по мерките и теглилките пуснахме в продажба. ПОБЪР
ЗАЙТЕ C ПОРЪЧКИТЕ СИ! 

Hoвoизoбpeтeния германски кoпиpoлитoгpaфeн апарат „BARGEOGRAPH"' 
c когото всеки може да oткoпиpa съвсем лесно, ясно и сигурно 80—100 cъвъp-
шeннo ясни кoпиeтa, предварително написани по най-обикновен начин c мастило, 
индиго, или пишyщa машина върху лист oбикнoвeннa хартия, го прави достъпен 
за всяко учреждение, благодарение ниската му цена. 

ПОБЪИР3АЙТЕ C ПOPЪЧКИTE СИ! 
АДРЕС 3А БЮРОТО НИ В ВАРНА: Ул. „ДРАГОМАН" № 8 

ТЕЛЕГРАФЕН АДРЕС: „ДИНАМО" – ВАРНА. 



Откривa се подписка за II годишнина на 

Научно популярно техническо списание 
ОРГАН НА OБШOTO ДРУЖЕСТВО НА ТЕХНИЦИТЕ В БЪЛГAPИЯ 

Излиза eжeмeceчнo 
на 16 страници 

Издава го Издателската кooпe-
- paция ТЕХНИК' 

Редактира се от комитет, в които влизат по един член от всички отрасли на техниката 
ЦЕНАТА НА СПИСАНИЕТО 3А БЪЛГАРИЯ Е: 

За година . . _ . . 10О лева 
За 1/2 година . 50 лева 

За странство се прибавят пощенските разноски. 

ЦЕНА 3А ОТДЕЛЕН БРОЙ 10 ЛЕВА 

Чиновниците и учащата се младеж могат да изплатят абонамента на 
четири пъти по 25 лева. 

Членовете на кооперацията техник,и учащата се младеж се ползват 
c 10°/0 намаление. 

3А ОБЯВЛЕНИЯ В СПИСАНИЕТО С Е ПЛАЩА: 
За еднократна публикация цeлa страница З00 лева 
За » ' „ половин . 18О 
За . чeтвжpт . , 10О » 
МАЛКИ ОБЯВЛЕНИЯ зa*квaдp. caнтимeтжp 1 лв. 

За многократни публикации — Ю°i0 oтcтжпкa. 

Всичко що се отнася до списанието „ТЕХНИК" се изпраща 
на адрес: КООПЕРАЦИЯ ТЕХНИК 

София, yл. Витошка № 14. 


