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Галванопластика - посребряване. 
От Н. Тодоров — Варна, (продължение). 

Посребряването от индустриялна гледна точка 
е най-важния отдел на практическата електрохи-
мия. Посребрения метал е заместил в много семей
ства, даже не твърде богати, старите пиринчени 
прибори за маса. Даже богатите хора не се поко
лебаха да го възприемат и заместят съдовете от 
масивно сребро, които съставляват не само едно 
непродуктивно имущество но често една художест
вена колекция. Ако се изостави чисто спекулатив
ната страна на въпроса, то въвеждането на по
сребрените съдове и прибори позволи да се въве
дат и у по бедните класи чисти прибори за маса. 

Числото на инсталациите, дето се посребрява 
масово, не е големо, защото изискват мощни ма
шини и голем капитал, поради употребяваните ма
териали. Действително,ако се сравняват разходите 
при употребата на елементи или динамомашини 
то ще се получи следния резултат: посребрява
нето с динамомашина костува четире пъти по-ев
тино от посребряването с елементи. 

От това не следва, че не може да се посреб
рява и в малките работилници или любителските 
лаборатории, но едно фабрикуване върху широка 
база не може да бъде икономично освен ако се 
разполага с моторна сила. 

Съществуват много формули за приготвянето 
на баните. Притежателя на всека работилница вер-
ва че неговата формула е най-добрата. Така е поч
ти в всека индустрия. По принцип галваническото 
посребряване се базира върху двойния цианид на 
калия и среброто. Под влиянието на електрическия 
ток тоя разтвор се разлага, като среброто прсиз-
ходящо от разлагането на сребърния цианид се 
отнася на отрицателния полюс, дето са окачени 
предметите за посребряване. Циановата група се 
отнася на положителния полюс, образуван от един 
сребърен анод, съединява се наново с среброто в 
сребърен цианид и по тоя начин се запазва гъсто
тата на разтвора. 

Между формулите ний цитираме: 
А) Дистилирана вода 1000 куб. с/м 

Чист калиев цианид 50 гр. 
Сребърен цианид 25 гр. 
Ако тия продукти ги немаме то банята се 

приготвя по следния начин: разтваря се 25 гр. чи
сто сребро в 75 куб. с/м азотна киселина, като се 
нагрева в порцеланов съд. Получава се сребърен 
нитрат, който се разтваря в 12—15 пъти по-големо 
количество по тяжест дистилирана вода. 

В тоя разтвор се туря цианова киселина до 
тогава до като престане да се образува утайка. 
Утайката се събира, излива се в един филтър и по 
тоя начин се получава сребърен цианид. Разтваря 

се отделно 50 грама калиев цианид, в който се раз 
тваря сребърния цианид и се получава двойния 
цианид. Като се вари тая баня в продължение на 
неколко часа тя добива качествата на една стара 
баня. Развора 25 грама на 1000 куб. с/м е доста
тъчен за да имаме добър резултат. 

В) Дистилирана вода 1000 куб. с/м. 
Сребърен цианид 20 грама. 
Калиев цианид 20 грама. 
Калиев цианохидрат 10 грама. 

Тая формула не е тъй добра като първата. 
Приготвя се така: Разтваря се 20 гр. сребро в 60 
куб. с/м азотна киселина, получава се сребърен 
нитрат, който се разваря в 250 куб. с/м вода. При
готвя се след това 20 гр. калиев цианид в 100 куб. 
с/м вода. Налива се след това постепенно разтво
ра на цианида в сребърния разтвор и се получава 
в утайка сребърьия цианид. Утайката се отделя 
промива се и се разтваря в 20 гр. калиев цианид, 
като се добавя необходимата вода за да се получи 
разтвор с 1000 куб. с/м вода. За да й се даде ка
чество на стара баня съветва се да се прибави 
около 10 гр. калиев цианохидрат. 

Тоя състав иска голема предпазливост понеже 
цианохидрата е отровен, даже ако само се диша. 
Препоръчваме на всички първата формула. 

Старите бани функционират по-добре от но
вите. Както съветвахме и по-рано, новата баня 
треба да се вари неколко часа, като се прибавя 
на всеки 1000 куб. с/м по 1—2 куб. с/м амониак. 

Има един метод да се посребрява стоманата. 
Стоманата се очиства от мазнините, полива се с 
хлорна киселина и след това се търка с ситен пе-
сък. Приготовлява се след това следната баня: в 
силно разтворена в вода хлорна киселина се налива 
живачен нитрат до като една медна пръчка, по
топена в разтвора, не се покрие с бел пласт. По
тапя се след това железото, като се съединява с 
цинковия полюс на един бунзенов елемент. Като 
анод в същия разтвор се поставя въглен и пла
тина. Железото се покрива от един пласт живак. 
Измива се и се натапя в сребърен разтвор, след 
което се загрева върху нагорещени въглища и по
сле се полира. 

ИЗВЪРШВАНЕ САМАТА РАБОТА. 
Предполага се че предметите за посребряване 

са чисти от мазнини и повърхността им е измита, 
защото това е важна предварителна операция. 

Галваническото посребряване може да се npd" 
ви направо върху мед, бронз, пиринч, чугун и же
лезо. За да се получи трайно посребряване върху 
стомана и олово треба да се постави първоначал
но един слой от мед. 
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Лошите проводници на електричеството (джр-
во, цветя, плодове, насекоми) се покриват с един 
проводим слой от разтвор на сребжрен нитрат, 
покриват се след това с мед и тогава вече се по
сребряват. 

За малки парчета посребряванёто става в го
рещо состояние, като се постъпва по сжщия на
чин както при позлатяването (гл. кн. V). Тока тре
ба да бжде силен. 

За големи парчета посребряванёто става на 
студено. Служат си сжс сребърни аноди, закачени 
на оловена или железна тел, които аноди треба 
цели да са потопени в разтвора. Най-после важно 
е щото повърхността на анода да бжде почти рав
на на повърхността на посребрявания предмет и 
да са раздалечени на около 10 с/м. Тока да бжде 
слаб. Ако анодите се покриват сжс сива материя 
треба да се прибави калиев цианид. За да не би 
разтвора на джното де бжде по-гжст треба често 
ваната да се разбжрква без което долнята част на 
предмета ще се покрие по-бжрзо и ще се образу
ва неравен сребжрен слой. Ако е нужно, предме
тите може да се обжрнат с горния край надолу. 

Понекога се забелезват по повжрхността на 
предметите бразди, причинени от вертикални то
кове, които се пораждат в течността поради изме
нение гжстотата на разните пластове. В действи
телност произлиза следнето: тия части на банята, 
които са в съприкосновение с предметите намаля
ват своята гжстота, от което произлиза един вжз-
ходящ ток; напротив, свободната цианова група 
образува вжрху анода сребжрен цианид, който се 
разтваря в течността, прави я по-гжста, от' което 
се причинява едно нисходяще течение. За да се 
избегне това неудобстзо, треба предметите да бж-
дат в движение. При едрата индустрия, рамката, 
която джржи предметите, е свжрзана с един дви
жещ се ексцентрик, който осигурява постоянното 
движение на предметите. 

За една баня от 500 литри, сжджржаща 10 
кгр. сребро, са нужни четире бунзенови елемента 
с размер 25 на 40 см.; в продължение на 4 часа 
може да се отложи 450 гр. сребро. При сжщите 
условия една динамомашина от 1 К. С мощност 
отлага 600 до 1000 гр. метал. 

Отложеното количество сребро е винаги по-
големо от това, което се освобождава от анодите; 
става нужда, значи, да се подържа гжстотата на 
банята. За целта се прибавя от време на време 
разтвор от равни части сребжрен и калиев цианиди. 

Относно калиевия цианид треба да споменем, 
че той в търговията се намира редко в чисто сж-
стояние. Съществуват три качества: 

1) Чист калиев цианид (95 до 100%), който 
се употребя за златни и сребжрни бани. 

2) Калиев цианид И-о качество (70—75%), у-
потребяван за медните бани. 

3) Обик. калиев цианид (50%). който не може 
да се употреби в галванопластиката ако не се под
ложи на прочистване. 

Чистия калиев цианид разтваря 1'38 разтопен 
сребжрен нитрат, т. е. 10 грама разтварят 13 8 гр, 
нитрат, до като се получи наситен разтвор. 

Р е з ю м е на о п е р а ц и и т е : Електродвиже-
ддата сила треба да бжде 2 — 3 волта, силата на 
тока — 0-5 ампера на 1 кв. см. от покриваната по
върхност. 

Количеството на отложеното сребро за една 
баня сжджржаща 30 гр. сребро на литр разтвор, 

средно може да се смета 2 гр. в час и на 1 кв. см. 
Повжрхността на анодите треба да бжде при

близително равна на пжлната повжрхност на по-
сребряваните предмети. 

Разстоянието между анодите и предметите е 
около 10 см. 

Анодите са от чисто сребро. Температурата 
на банята е обикновена, обаче, при дребни пред
мети е за предпочитане да се работи на топло. 
Същото е и за предмети от стомана, железо, цинк, 
олово и калай, които са предварително покрити с 
мед. 

Водене ла операцията. След ' , час предме
тите се изваждат от банята, чистят се с тартар, из
плакват се. потапят се в 10 и/о разтвор на калиев 
цианид и се промиват с вода-

Предметите се наново поставят в сребжрната 
баня, дето остават в проджлжение на 4 часа, ако 
тока се доставя от динамомашина и около 10 часа 
ако тока се доставя от галванически елемент. 

Когато ще се вадят предметите от банята 
треба да се прекжсне предварително тока. 

Операцията вжрви добре когато анодите по
лучават сив цвет при действието на тока и побе
ляват когато тока е прекъснат. 

Яко анодите почерняват треба да се прибави 
калиев цианид; ако побеляват, нужно е да се при
бави сребжрен цианид до като последния повече 
не се разтваря. 

Извадените от банята предмети треба да се 
промият с вода, след това с разредена серна ки
селина и най-после пак с вода. 

Посребрените предмети, след като се изсушат 
в елхови стърготини, се излъскват и полирват. 

ОТНЕМАНЕ НА ПОСРЕБРЯВАНЁТО. За да 
се отнеме среброто от посребрени предмети може 
да се постъпи по топжл или студен начин, чрез 
просто потапяне или чрез действие на галваниче
ски ток. 

С т у д е н а о п е р а ц и я . Приготвя се следня-
та баня : 

Серна киселина 66° . . . 1000 куб. см-
Азотна „ 401 . . . 100 куб. см. 

Тая баня без вода разтваря само среброто и 
не действува на медта и сплавите й. 

Предметите се потапят в тая баня, поджржа-
ни от меден тел, и се оставят до като среброто се 
разтвори. Ако действието вжрви бавно, прибавя се 
още малко азотна киселина. 

Сребжрния нитрат, неразтворим в банята, па
да на джното на сжда. 

Т о п л а о п е р а ц и я . Предметите се загреват 
сжс серна киселина 60° в порцеланов сжд и кога
то температурата достигне 160", прибавя се малко 
калиев нитрат на прах; реакцията трае късо време. 

Тия два процеса подхождат само за предме
ти от мелхиор или мед. За железните, чугунените, 
цинковите или калаените предмети е необходимо 
да се поставят в цианова баня, съединявайки ги с 
положителния полюс на источник на електрически 
ток. 

ИЗВЛИЧАНЕ НА СРЕБРОТО ОТ СТАРИТЕ 
БАНИ. Има два случая: бани съдържащи цианид 
и без такжв. 

В първия случай се постъпва така: 
1. Действува се върху разтвореното сребро 

с натриев хлорид (готварска сол); получава се сре
бърен хлорид, който се редуцира чрез железо или 
цинк и разредена серна киселина. 
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2. Действува се с готварска сол и образува
ния сребжрен хлорид се сжбира вжрху филтжр, из
мива се, изсушава до 100' и се загрева в порце
ланов сжд до червен жар, в присжтствието на 4 
пжти по тегло повече кристалическа сол и ',•'•> пжт 
по тегло вжглища на прах. Когато масата се раз
топи оставя се да изтине и на джното се получа
ва топче масивно сребро. 

Вжв втория случай постжпват така: 
1. Банята се напжлно изпарява, калцинира се 

остатжка до бел жар в присжтствието на малко 
боракс или натриев карбонат с вжглища или с ка
лиев нитрат. 

На джното на сжда се получава масивно 
сребро. 

2. Остатжците получени в баните за отнемане 
посребряването сжджржат сребжрен нитрат. За да 
се извлече среброто, прибавя се в банята готвар
ска сол : получава се сребжрен хлорид. Разтвора 
се прецежда и се постжпва както в пункт 2 на 
пжрвия случай. 

ПОСРЕБРЯВАНЕ НА СТЖКЛА И ОГЛЕДАЛА" 
За да се посребрат стжкла и огледала, си служат 
сжс следните формули : 

Формула А. 
Дистилирана вода 1000 куб. см. 
Амониак 22° • . 15 ,, ,, 
Сребжрен нитрат . . 20 грама 
Тартарова киселина . 3 грама 

Пжрвоначално се разтваря нитрата и амониа-
ка в 3 пжти по обем вода," от друга страна, се 
разтваря тартаровата киселина в 5 до б пжти по
вече вода; двата разтвора се смесват и се прибавя 
останалата вода. 

Повжрхността за посребряване, след като се 
добре избжрше и очисти от всекакви мазнини, при 
помоща на натопена в разтвор на спирт в вода 
гжба, се изсушава, после се силно тжрка с ленен 
плат до като се получи известна полировка ; след 
това отгоре се излива разтвора, който се оставя 
около Чг час, излишека се снема, предмета се из
сушава и се покрива с гжст лак за предпазване 
на получения слой. 

Формула В. 
Р а з т в о р № 1-

Дистилирана вода 1000 куб. см. 
Сода каустик . . . 3 грама 
Тартарова киселина . 8 

Р а з т в о р № 2. 
Дистилирана вода 1000 куб. см. 
Сребжрен нитрат . 40 грама 
Амониак 22° . . 30 грама 

При работата се земат от двата разтвора по 

равни части, предмета се потапя в сместа или по-
добре намазва се повжрхността с мека четка. 

Формула С (Мартен). 
(Специално за телескопически огледала, но 

може да бжде употребена за всички огледала). 
Приготвя се последователно: 

Р а з т в о р № 1. 
. Дистилирана вода 1000 куб. см. 

Сребжрен нитрат 40 грама. 
Р а з т в о р № 2. 

Дистилирана вода 1000 куб. см. 
Амониев нитрат чист 60 грама. 

Р а з т в о р № 3. 
Дистилирана вода 1000 куб. см. 
Сода каустик . . 100 грама. 

Р а з т1в о р № 4-
Дистилирана вода 1000 куб. см. 
Обикновена захар 50 грама 
Тартарова киселина 6 грама 
Спирт . . . . . 100 куб. см. 

За да се приготви разтвор № 4, треба да се 
разтвори захарта в половината от указаната вода, 
да се прибави тартаровата киселина и да се вари 
в проджлжение на Ю минути: сместа се след това 
охлажда. Прибавя се спирт и се долива остатжка 
от водата. 

Повжрхността, след като се добре изчисти (за 
целта може да се земе \'.2 по тегло от разтвор № 3 
и . ' . , спирт) с памук, поставя се в сжд с дистили
рана вода, след. това се отделно приготвят баните 
по следния начин: 

Б а н я № 1. 
Разтвор № 1 . . . 50 куб. см. 

№ 2 . . . 50 „ 
Б а н я № 2. 

Разтвор № 3 50 куб см. 
№ 4 50 „ „ 

Тия величини са дадени за една повжрхност 
за посребряване от 100 кв. см. 

Двете бани се смесват в сжд с широко джно, 
изважда се поставеното вжв водата огледало и се 
поставя в сместа, туряйки го вжрху подставки за 
да не се допира до джното. 

Добре приготвената смес, която, треба да бж
де прозрачна, след 30 — 40 секунди изменя цвета 
си : става желта, кафява после черна. В тоя мо
мент среброто започва да се отлага. От време на 
време банята се бжрка и когато течността стане 
мжтна, сива, операцията е свжршена. 

Повжрхността се грижливо измива отначало с 
обикновена вода, после с дистилирана, и се изсу
шава, като се наклони огледалото на единия си 
ржб. (Следва). 

Какжв вид треба да имат режущите части на 
стругарските ножове. 

От механик К. Георгиев — Варна, (проджлжение). 

СЖСТОЯНИЕТО НА РЕЖУЩИЯ РЖБ. При 
изпиляването с пила или при остжргването на точи
ло на преднята и заднята плоскости на ножа се полу
чава от взаимното им пресичане р е ж у щ и я р ж б . 
Тряба да се забележи, обаче, че пилата и точилото 
представят от себе си инструменти, които снемат из-

веднаж много материал и образуват грапав ржб: с 
зжби — при обработване с пила, или закржглен — 
при обработването на точилото. Сжпротивлението на 
материала при отделянето на стжрготината ще бжде 
толкова по-голямо, колкото е по-голям радиуса на 
закръглението на ножа, т. е. колкото, кзкто казват, 
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инструмента е по-тжп. За това, за да се получи ед-
накжв и гладко изострен режущ ржб, употребят 
шлифовни пили, наждачни .камжни и мряморни бру
сове, с помощта на които може да се придаде на 
ножа твжрде остро и с правилен вид острие. 

ГТреднята плоскост, особно тая нейна част, по 
която се плжзга стжрготината, тряба да се изчисти 
и прошлифува, т. к. следствие на това се намалява 
триенето на стжрготината, и, следователно, се от
странява нагряването и се облекчава работата на 
ножа. За последнята цел, полезно е ножа да се на
мокря през време на работата с сапунена вода, мас
ло или други вещества, в зависимост от обработва
ния метал; при това, най-добре е ако течноста 
попада на режущия ржб под силна струя. 

При остжргването на желязото се употребя са
пунена или пепелна вода, за стоманата — нагрята 
лой, за червената мед — мляко. Най-добре е ако 
струята на охлаждащата течност прониква кжм ре
жущия ржб под известно налягане фиг. 38 и 39. 

следния случай предния жгжл на ножа ще бжде по-
малжк, отколкото жгжла, който се определя чрез 
измерване по гореуказания начин; следователно ин
струмента ще работи при по-изгодни условия. 

Фиг. 38 и 39. 
ПОЛОЖЕНИЕ НА РЕЖУЩИЯ РЖБ. За да се 

снеме известен слой от обработвания предмет, може 
да се постжпи различно: или се снемат широки стжр-
готини с неголяма дебелина, или тесни, с значителна 
дебелина. При тая работа, формата на стжрготината 
може да бжде различна: 1) стжрготината може да 
се разположи с широката си страна хоризонтално, 
2) вертикално и 3) наклонно. Макар, че сжпротив-
лението на стжрготината, вжв всички 3 случаи, е 
почти еднакво, все пак в действителност, при снема
не на стжрготини разположени вертикално или на
клонно, ножа получава по-устойчива форма, и него
вото огжване при работенето не ще има такова зна
чително влияние на изменението дебелината на стжр
готината, както при хоризонталното разположение на 
снетите слоеве, когато всяко най-малко отклонение 
на ножа от вертикалното положение се отразява на 
дебелината на стжрготината, а следователно и на 
сжпротивлението й. 

В пжрвия случай ножа работи по-равномерно, 
в втория — той често се заежда и трепери; вжпре-
ки това, има случаи, когато става нужда да се при-
бегва кжм това по-малко изгодно разположение на 
режущия ржб, напр. при нарязване квадратна нарез
ка, при остжргването с пружинящ нож и др. 

ПОЛОЖЕНИЕТО НА ПРЕДНЯТА ПЛОСКОСТ 
ОТНОСНО ЛИНИЯТА НА ДВИЖЕНИЕТО НА НО
ЖА. Ако режущия ржб Ьс е разположен перпенди
кулярно кжм движението на ножа фиг. 40, то стжр
готината ще се осуква в тржба, опирайки се в пред
ната плоскост и движейки се по нея с известно трие
не. Ако режущия ржб бжде разположен наклонно 
кжм линията на преместването, фиг. 41, то стжрго
тината, осуквайки се като спирала, ще напуска пред-
нята плоскост на ножа в страна, като отстжпва мя
сто за следующата навивка на стжрготината. В по-

mi/ Фиг. 40 и 41. 
ЗАКРЕПЯВАШ НОЖА ПРИ ОСТЖРГВАНЕ И 

ОБТОЧВАНЕ ОТВЖН И ОТВЖТРЕ. В всяко от тия 
три вида обработвания, могат да бждат разгледани 
три аналогични случая на закрепяване на ножа: 

При смжржение: 1) д а предположим, че но
жа фиг. 25, е закрепен с горния си край неподвиж-

•> 
Фиг. 25. 

но, острието му Z е така поставено, че се предпо
лага да се снеме слой с дебелина е и да предполо
жим, че то се намира пред основата на перпендику
ляра MN, спуснат от средата на ножа вжрху обра
ботваната повжрхност на величина W. Да означим 
предния жгжл с (а + i), задния е i. 

Ножа, движейки се напред под действието на 
силата р, ще започне да снима стжрготина с пред
положената дебелина е. Да разложим силата р на 
две сжставящи, от които q изобразява налягането 
на ножа вжрху стжрготината a, r — налягането на 
ножа вжрху обработваната повжрхност. Тия сили 
причиняват в материала равни и правопротивополож-
ни сили от които q, представя налягането на стжр
готината вжрху ножа. Под действието на тая сила 
ножа ще се огжне в направление q, , като брус за
крепен в точка М и на края на който действува си
ла q. Такжв брус, огжвайки се, ще получи, да пред-
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положим, положение, изобразено с плътни линии; 
при това, режущия ръб ще се премести постепенно 
от с в d, при което предния ъгъл (а + i) и задния 
л ще се увеличават а стърготината ще се удебелява. 
Най-после ще настъпи момент, когато налягането, 
следствие пъргавината на ножа, който повече не се 
огъва, ще бъде по-голямо от съпротивлението на 
стърготината и тогава една част на стърготината 
ще престане да действува и ножа приема първона
чалното, до огъването, положение. Наново се започ
ва снемане на стърготина, ножа пак се огъва, ще 
откърти стърготина и наново ще се изправи и т. н. 
В тоя случай ножа, удълбочавайки се периодически 
в материала, ще з аяжда , както се говори. 

Да предположим, че острието на ножа, фиг. 26, 

При обшочване отвлм може да има три 
подобни случая на закрепяване на ножа: 

1. Ако острието на ножа се намира по-високо 

Фиг. 26. 

•се намира зад перпендикуляра MN, спуснат от сре
дата на ножа до обработваната плоскост. 

Огъвайки се от действието на горепосочените 
причини, ножа ще дойде в положение, представено 
с дебели линии; предния ъгъл (а + i) и задния i се 
увеличават, следователно ножа ще се плъзга повече 
и дебелината на стърготината ще се намали, тъй 
като острието на ножа ще излезе малко от материа
ла. В такова положение ножа ще зема стърготини, 
отклонявайки се по-малко, когато дебелината на 
стърготината е по-малка и отклонявайки се повече, 
когато дебелината на стърготината се увеличава. В 
тоя случай ножа пружини. 

Сравнявайки 1-я и 2-я случай виждаме, че но
жа престава да пружини, когато W = О. а заяжда
нето ще се прекрати също когато W — О т. е. за 
правилното действие при остъргването ножа тряба 
да бъде поставен така, фиг. 27, че неговото острие 
да съвпада с основата на перпендикуляра спуснат от 
средата на ножа върху обработваната повърхност. 

Фиг. 27. 
или пред точката на пресичанието на окръжноста на 
обработвания предмет с линията, съединяваща цен
търа на предмета с средата на ножа, или, както се 
казва, стои п о - r o p e от центра . 

В тоя случай ножа се огъва от налягането на 
снеманата стърготина надолу, следствие на което не
говото острие се удълбочава в материала, фиг. 28, 
и ножа ще снеме по-дебела стърготина; следовател
но, ще се повтори явлението описано по горе при 
стърженето в пункт 1-й, при което ножа з а я ж д а . 

2. Ако острието на ножа се пада по-долу от 
точка К, фиг. 29, тогава ясно е, че ножа ще пру
жини, и за това правилно ще бъде закрепен ножа 
тогава, когато неговото острие се пада в точката 
на пресичането на окръжноста на обработвания пред
мет с линията, съединяваща центъра на предмета с 
средата на ножа (в местото на неговото закрепява
не), фиг. 30. 

Същите три случая се лесно проследяват при 
обточването отвърстия в някой предмет. 

Изменяването на положението на ножа под на
лягането на стърготината ще бъде малко по-друго, 
отколкото в предидущите случаи, тъй като тия но
жове се не само огъват, описвайки с острието си 
д^га с център R, но и самия център на ножа R се 
спуща малко по-надолу от своето първоначално по
ложение. 

2-й случай, фиг. 32, когато центъра на ножа 
се пада по-горз от преминаващия през острието диа
метър eg; в тоя случай ножа ще пружини. 

1-й случай, фиг. 31, когато ц е н т ъ р а на но
жа се пада по-ниско от диаметъра, преминаващ през 
острието му, тогава ножа ще з а я ж д а ; за правил
ното закрепяване, следователно, е необходимо цен-
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тжра R на тялото на ножа да се намира на диамет- НАЙ-ИЗГОДНАТА СКОРОСТ НА НОЖА. В 
ра, прокаран през острието, фиг. 33. всички машини за обработване на металите домини

ра*. 30 
Фиг. 28, 29 и 

Често срещащия се случай на обточване не
големи отвжрстия, когато центжра на тялото на но-

vfefc31 

- - t ^ ^ / 

Фиг. 31, 32 и 33. 
жа сжвпада с центжра на отвржстието, дава правил
но закрепяване на ножа, независимо от мястото на 
допирането на острието до окржжноста. 

30. 
ра стремлението да се увеличи скороста на рязането. 
Чрез подобрението на инструменталната стомана я-
вява се вжзможност значително да се увеличи ско
роста на обработването. Като пример ще земем обик
новено стоманено американско свредло и сравним не
говата производителност с тая на свредло приготвено 
от бжрзорежуща стомана. Нека и двете свредла да 
имат диаметр 20 м. м. Свредлото от обикновена сто
мана допуща скорост на рязането 8 метра в секунда, 
която ще се получи при 127 завжртания в минута, 
и скорост на преместването (вджлбаването) 0'175 м. 
м. за едно завжртане, т. е. такова свредло пробива 
за едно завжртане 1 X 0*175 м.. м., за една минута 
при 127 завжртания — 127. 0-175 = 22-2 м. м. джл-
бочина на дупката. 

Свредло от бжрзорежуща стомана с диаметр 
20 м. м. може да работи с 22 м. скорост на рязане
то; това сжответствува на 350 завжртания на свред
лото в минута. При преместване 045 м. м. за едно 
завжртане, такова свредло ще пробие в минута 
350.0-45 = 157 5 м. м. или 157*5 : 22-2 = 7'4 пжти 
по-вече отколкото обикновенното свредло. До като 
един работник пробие с свредло от обикновена сто
мана 10 дупки, друг, работящ с бжрзо режуща сто
мана, ше пробие за сжщото време 74 еднакво голе
ми дупки. 

Тоя извод може да се получи сравнявайки и 
всички останали начини на обработване: остжргване, 
фрезуване и др. 

С това се обяснява стремежа да се замени о-
бикновената инструментална стомана с бжрзорежуща. 
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1 спир.свред. 
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Таблица I за скоростите 
Чугун 

Обик. стомана 

скорост 
на 

эязането 
м. мин. 

6—12 

2—2 

5—10 

8—12 

6-12 

5—10 

3 - 6 

10—15 

10—15 

9—12 

5—10 

5 — 10 

п ремест. 
м.м. за 
обржщ. 

0,1-3 

0,05-1,5 

0,1- 0,5 

0,1-3 

0.02-0,5 

0,5-10 

премест. 
м.м.мин. 

15-150 

20-60 

15-75 

премест. 
|М.М. ХОД 

0.1-7 

0,1-2 

Бжрзор 

скорост 
на 

эязането 
м. мин. 

15-20 

15-20 

16-20 

15-20 

25-40 

15-2С 

. стом. 

премест. 
м.м. за 
обржщ. 

0,5-5 

0,05-1,5 

0,2-2 

0,2-5 

премест. 
м.м.мин. 

i 

25-250 

25-90 

i ! 
премест. 
м.м. ход 

10-15 \ 0.5-11 

10-15 | 0,2-5 

на рязането и преместванет 
Ковко железо 

Обик. стомана 

скорост 
на 

эязането 
м. мин. 

10-13 

2-5 

6-12 

10-15 

8-12 

6-12 

3-6 

12-18 

12-15 

10-15 

12-15 

6-12 

6-12 

премест. 
м.м. за 
обржщ. 

0,1-3 

0,02-1 

0,1-0,5 

0,1-3 

0,02-0,5 

0,5-10 

премест. 
м.м.мин. 

15-150 

15-50 

15-50 

40-100 

премест. 
м.м. ход. 

0.1-7 

0,1-2 

Бжрзор. стом. 

скорост 
на 

рязането 
м. мин. 

20-30 

15-20 

18-25 

10-20 

30-50 

16-20 

10-15 

10-15 

премест. 
м.м. за 
обржщ. 

0,5-5 

0,02-1 

0,2-1,5 

0,1-2 

премест. 
м.м.мин. 

30-300 

25-70 

премест. 
м.м. ход. 

0,5-11 

0,2-5 

Маш. стомана 

Обик. с 

скорост 
на 

рязането 
м. мин. 

8-12 

2-4 

5-10 

6-10 

томана 

премест. 
м.м. за 
обржщ. 

0,1-3 

0,02-1 

0,1-0,5 

6-10 0,1-3 

5-10 ' 0,02-05 

3-5 0,5-10 

10-15 

премест. 
м.м. мин. 

15-150 

10-15 12-40 
I 

8 12 

10-12 

5-10 

5-10 

12-40 

40-100 

премест. 
м.м. ход. 

0,1-7 

0,1-2 

Бжрзор. стом. 

скорост 
на 

рязането 
м. мин. 

15-25 

12-18 

15-20 

12-18 

• 

25-40 

15-18 

1 

10-15 

10-15 
1 

премест. 
м.м, за 
обржщ. 

0,5-5 

0,02-1 

0,2-1,5 

0,1-2 

премест. 
м.м.мин. 

25-250 

20-60 

премест. 
м.м. ход. 

0.5-11 

0,2-5 

Б 
Обик. 

скорост 
на 

рязането 
М. МИН. 

15-30 

6-15 

12-20 

16-20 

15-20 

15-20 

16-20 

25-40 

20-40 

20-40 

10-20 

10-20 
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Таблица I дава допустимите скорости на ряза
нето и преместването на ножа при различните начи
ни на обработване на главните сортове материали 
с нож от обикновенна и от бързорежуща стомана. 

В текстилната индустрия, както е на всекиму 
известно, се употребяват различни химически веще
ства, мазнини и добитите от тях сапуни, глицерин, 
сулфонови олеи и т. н. Известно е, че сапуна сг у-
потребява не само за изпиране на преждата и мате
рията, но и при тяхното предварително подготвяне, 
както и при някои бои, напр. при турската червена 
за образуване на така наречената постояност на 
боята. Обаче, при всичките нужни манипулации, от 
най-голямо значение се явява водата—нейната твър-
дост. Известно ни е, че текстилните фабрики, които 
употребяват извънредно голямо количество вода, я 
черпят от река, кладенци, някои употребяват дъж-
довна вода, даже и кондензационна, машинна. Речната 
вода носи с себе си много органически вещества 
и когато е взета направо от реката, непречистена поне 
що годе, тия органически вещества влияят на по-
нататашните правилни операции с преждата (избел-
ване и боядисване) ; кладенчевата вода влияе с своята 
твърдост; дъждовната ПАК съдържа органически и 
неорганически прашинки; и най-после, кондензционна-
та е препълнена с минерално масло и други машинни 
нечистотии,взети от машините, през които парата е 
минала, извършила своето предназначение и се кон
дензирала в вода. Като употребим коя да е от тези 
води за предварително пране на материята, необхо
димо е да употребим вещества, които да направят 
от малко малко водата по-годна за пране, а из
праната с нея материя, пък годна за апритура и бо
ядисване. При кладенчевата твърда вода необходимо 
е да се отървем от съдържащите се в нея калциеви, 
магнезиеви и железни соли, които най-много пречат 
при изпирането с сапун, валцване и боядисване. Оста
налата вода—речна, дъждовна и кондензционни се чи
стят само механически. Значи, в тоя случай си по
магаме на първа ръка, като в сапунения разтзор 
прибавим малко сода и варим, при което се по
лучава калциев и магнезиев карбонат, които се от
делят във форма на белосива утайка, която с по
мощта на гъсто сито се Отстранява. Излишек от 
малко сода в сапунения разтвор не е вреден—даже 
е полезен. Калциевите соли с сапуна биха образу
вали неразтворим сапун, който се полепва по влак
ната и пречи по-нататак за добрата манипулация, 
като образува силно прилепени петна, мъчно отстра
ними. При боядисването също, калциевите и магне
зиеви соли образуват неразтворим лак с боите, който 
причинява също петна (особено на ясните бои), без 
оглед на това, колко боя ще употребим (често пъти 
в излишек), което е в вреда на самото добро и рав
номерно разпределяне на боята по материята. 

Имайки пред вид горните неудобства на вода
та, много сапунени фабрики са се мъчели да пригот
вят такъв препарат, който да може по един лесен 
начин да отстрани всички тия неприятни качества на 
водата. Подобен твърде годен, според изследването на 
Рудолф Старек, както и голямото му употребление 

Тия скорости се постигат чрез отделните стъ
пала на ремъчните колела, от които се получава не
обходимото число въртёния или ходове при даден 
размер на предмета. 

в модерните текстилни фабрики е препарата сапун» 
приготвен от фабриката Stokhausen & Traiser в Kre" 
feld. Този препарат е известен под името Щокхаузе-
нов монополов сапун, който има всички добри ка
чества на сапун, нужен в текстилната индустрия. 
Омекотява водата; не способствува за образуване 
на неразтворими сапуни, като образуваните такива 
разтваря. Съдържа: 11.9% Na2 0, 078-83% общо маз
нини и само 9% вода. По своя си състав прилича 
много на олея на турската червена, с това изклю
чение, че го превишава с богатсвото си на мазнини, 
като измества не само всички употребявани до сега 
сапуни в текстилната индустрия, но и в много слу
чаи и олея на турската червена. 

Най-ценното качество на монополовия сапун е, 
както казахме по-горе, че и с най-твърдата вода, 
която в индустрията се среща пре-много, образува 
чист сапунен разтвор, като неговите соли с солите 
на калция и магнезия образуват пак неразтворим, са
пун но в присътсвието на излишек от монополов сапун 
последните се разтварят, като мътилката веднага се гу
би. Има кисела реакция, макар че не съдържа свободни 
мастни киселини, но това му свойство е съвсем не 
вредно в каквито и да е случаи. С разредена серна 
киселина, макар и в малко количество, дават обик
новените сапуни мътилка—отделят се мастни кисе
лини ; монополовия сапун с малко киселина също об
разува мътилка, която при загреване се разтваря, 
и тепърва с голямо количество киселина, отделя 
мастни киселини. Освен тези свойства, монополовия 
сапун има и тази особена способност, да образува с 
олейте и мазнините такава съвършенна емулсия, че 
тя прониква дълбоко в влакната и се еднакво разпре
деля, като даже до известна част разтваря и не
разтворимия калциев салун. Поради това си свойство 
се употребява и за химическо чистене на мастни пет
на и на онези нечистотии, които по друг начин не 
са можели да бъдат отстранени. До преди употре
бяването на сапун с подобни свойства калциевия са
пун е бил мъчно отстраняван, като пак е оставал 
петна по тъкънта. Както при другите сапуни, така и 
при монополовия сапун се употребяват същите по
магала, като: глауберова сол, сода, боракс, натриен 
фосфат, употребявани в същото количество, с тая 
само разлика, че получената боя при употребяването 
на монополовия сапун е по-сита, по-постоянна, по-
свежа ; самата боя се изчерпва много по-добре, така 
че боядисването е и по-економично. 

Много по-лесно сапунения разтвор от сапун с 
подобни свойства, като монополовия, прониква във 
вътрешните части на влакното, по която причина е 
годен твърде много при изпирането и боядисване, 
на дебели материи, гранчема и карелчема, които 
предварително не се избелват. Такива материи не 
се накисват добре, вследствие на което мързеливо 
поглъщат боята, понеже конеца съдържа освен при
родната си мазнина, още и нечистотии — трансми-

Некои важни свойства на сапуна годен за 
текстилната индустрия. 

От Инж. П. Д. Пеков — с Стоки. 
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сиони масла, органически и неорганически прах, което 
пречи за бързото напояване на влакното с разтвора 
от боята. При подобни случаи, прибавката на моно-
половия сапун ускорява процеса на боядисването, 
като прави и самото влакно меко. Материи напоени 
с разтвора от монополов сапун, смучат бързо и ед
накво приправителните смеси при боядисването, като, 
не позволява да се убразуват петна, получаващи се 
от калциевия сапун, което и при най-внимателната 
манипулация, при наличностьта на твърда вода, мъч
но може да се избегне. При марцерирането на плата 
или преждата с предварително насапунисване с мо
нополов сапун, избега се изваряването, като с това 
се пести време. Ако нема нужда да бъде материята 
бяла, което е потребно само в малко случаи, понеже 
тъмните цветове се повече употребяват, особено чер
ния, то се прекарва плата през разтвор от монопо-
лоз сапун 5 гр. в 1 литр вода при 90° С; прокарва 
се през тази течност 5 —'6 пъти, след което се из-
пирва и измачква през тежки валци. Така приготве
ната материя се прекарва през концентрирана натрие-
на основа 30 — 40° Вё и се опъва на рамки, като 
се опира веднага, при което се получава 1 — 2° Be 
основа, която служи за пробялване на други мате
рии. Тази вода (основа 1—2а Вё), с помощта на пом
пи се транспортира в пригодени за целта цистерни. 
Материи, боядисвани с анелинови черни оксидачни 
бои и бои,за които се употребява за техната посто-
янност пресичащи неорганически средства, са обик

новено твърди и грапави, Ако такива материи се 
натрият с монополовия сапун и изперат, стават глад
ки и приятно меки, при което се добре използва и 
боята. При употребление на анелиновите черни ви
наги требва да се помни, че монополовия сапун има 
кисела реакция, което практически се опитва с мал
ко сода, за да неутрализира влиянието му върху 
боята. Извънредно е годен този сапун при апрети-
ране на платовете, като дава добра емулсия с ве
ществата употребяеми за апритурата. Неговото от
лично свойство, че не се пресича от калциените и маг-
незиени соли, позволява да употребяваме магнезией 
сулфат, който придава на преждата и плата тяжест, 
което е от големо значение в пазара, гдето се тър-
сат материи по възможност по-тежки. При избялва-
нето на полувълнени, вълнени и копринени материи, 
монополовия сапун е също едно ценно помощно сред
ство. Особно добро влияние е оказал при избелва-
нето на коприна, особено там, гдето имаме твърда 
вода. При изпиране и палцване на вълната, негово
то добро влияние е неоспоримо. При избелването с 
натриен супер оксид, като употребим само 4 — 5 гр. 
в литр вода, позволява на разтвора да вникне много 
по-добре и по-бърже в влакното, което е от голе
мо значение за бързината на процеса. 

Най-много този сапун се произвежда в Герма
ния и се употребява в всички почти, без изключе
ние, текстилни фабрики. 

а! Г Новини из техниката и индустрията. 1* 
J 

ХИДРАВЛИЧЕСКИ ТРАНСФОРМАТОРНА ФЕ-
ТИНГЕРА. Известно е, че колкото по-бързо се въртят 
парните турбини, толкова по-голям е тяхния коефи
циент на използуване. Свързаните с тия, обаче, ме
ханизми не винаги допущат голямо число на върте-
нията, тъй като пък напротив тяхния коефициент на 
използуване се от това намалява. 

Такъв е случая с парните турбини и винта на 
корабите, дето колкото по-бавно се върти винта, 
толкова е по-голямо неговото използуване. На прак
тика, конструкторите са принудени да правят ком
промис: понижавайки числото на въртенията на пар
ната турбина по-долу от това, което се изисква за 
доброто нейно използуване, и повишавайки числото 
на въртенията на винта повече от допустимото за 
добра работа. В резултат нито турбината, нито вин
та се използуват добре. 

От друга страна, известно ни е, че парните 
турбини са нереверсивни т. е. въртят се само в едно 
направление и за осъществяване на заден ход (ка
къвто е нужен за корабите) требва да се поставят 
специални турбини за заден ход. 

Чрез въвеждането на промежутъчни системи на 
предаването, конструкторите са се стремили да отстра
нят тия два недостатъка на парните турбини. 

Създателя на парната турбина Парсонс е пред
ложил вмъкването на промежутъчно предаване от 
назъбени колела между оста на турбината и тая на 
гребния винт. По-нататак, тая система е усъвършент 
ствувана от Макалпин-Вестинхауз, въвеждайки е-
лектрическо трансформиране на енергията. Парната 
турбина движи динамомашина, последната питае елек
тродвигатели, действуващи на гребните валове чрез 

посредството на назъбени колела. По посленияд 
принцип, е л е к р и ч е с к о предаване , са постро
ени много военни и търговски кораби. Грамадните 
американски дреуноути, с мощност на турбините си 
от по 180,000 К-С. имат също електрическо преда
ване на движението. 

Германския инженер Фетингер е потърсил раз 
решението на тоя въпрос в областа на хидродина 
миката. 

Схемата на примитивно хидродинамическо пре
даване е показано на чертежа фиг. 34. 

Фиг. 34. 
Двигателя предава своята енергия на първич

ния вал, на който е закрепено колелото на центробеж
ната помпа А, която смучи вода и под налегане S из
праща по-нататак. В тъй наречения ефузор . (род 
насочваще колело) получената голема скорост се на
малява, а вместо нея се получава потребното налега
не. От ефузора водата отива в кожух, който съби
ра отделните струги и ги насочва по тръбата във 
вторичната турбина В. Последната се състои от коле
ло на Пелтона с насочващ апарат, в който нале-
гането се преобразува в скорост. 
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Коефициента на използуването на такова пре
даване, т. е. отношението на числото на К. С по
лучени на вторичния вал, кжм числото на К. С. раз
вити на пжрвия — че получава от произведението на 
коефициента на използуването на помпата, турбината 
и трубопровода. 

Помпа . . . . 84% i 
Турбина . . . 85°/0' Коеф. на използуване. 
Трубопровод 97% \ 

Германския инженер Фетингер пжрви е осу
ществил рационално предаване на движещата сила 
при посредството на комбинацията от водна турбина 
и центробежна помпа, наречена х и д р а в л и ч е с к и 
т р а н с ф о р м а т о р . 

Фиг. 35. 
Схемата на тоя трансформатор е показана на 

фиг. 35. 

може да се намали скоростта на вжртенето в гра
ниците от 3 до 12 пжти. 

Пжрвите опити на използуване на трасформато-
ра при движение на корабите са били направени на 
построения специално за тази цел от завода „Вулкан" 
параход с водоизместване 77 тона джлжина 30 мтр. 
скорост 12 — 13 мили. 

На парахода била поставена парна турбина Кур-
тис, разбира се трансформатора може да се използ
ва и при другите системи турбини а сжщо и при 
машините с вжтрешно горение, 

Сега да минем кжм описанието на преобразова
теля, (фиг. 36). Той се сжстои от две чугунени ка
мари, от които задната служи за преден ход, а пред
ната. — за заден. Двете половини на преобразова
теля по принцип са еднакви по между си, но по сво
ето устройство се малко различават. 

Преобразователя за преден ход се сжстои от 
пжрвично водно колело А, закрепено на вала на пар
ната турбина с клин, и от две вторични колела В и 
D сжединени помежду си; при това, второто от тях 
е закрепено с клинове на гребния вал. Между В и 
D са разположени неподвижни насочващи лопатки С, 
закрепени кжм корпуса на преобразователя. ВодаТа 
от канала N поетжпва отначало в колелото R, което 
и сжобщава известна скорост; преминавайки от тук 
в пжрвото вторично колело В, водата му дава ч а с т 

Фиг. 
Изменяйки направлението на лопатките на ефу 

зора В трансформатора изменя посоката на вжрте-
нето си. 

Коеф. на използуването: 
0-93 х 0-87 = 0-81 
1-94 х 088 = 0-83 
помпа турбина 

Опитите с трансформатора показали че с него 

36. 
от получената енергия и по-нататак, преминавайки 
през лопатките С попада в колелото D, дето и оставя 
остатжка от енергията получена в колелото Я, изли
зайки от D, водата наново постжпва в колелото А и 
започва сжщото кржговжртене. 

В преобразователя за заден ход водата от пжр-
вичното колело Е, закрепено на вала на турбината, 
постжпва направо в неподвижните насочващи лопатки 
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F, закрепени за корпуса на преобразователя. Тези 
лопатки изменятна правлението на струите на водата в 
обратна посока и по такъв начинтази вода, преминавай
ки после в вторичното колело G, върти гребния вал, 
на който е закрепено последното, в посока, съот
ветна на задния ход на кораба. От. G водата влиза 
наново в първичното колело Е. 

Между камарите за "преден и заден ход се на
мира преграда Н, вътре в която са направени два 
вжоба J и К за улавяне на водата, която иначе би 
изтичала от действуващия преоброзавател в недейст-
дующия. Водата от тези джобове по тръби се исти
ца в малък водоем в трюма на машинното отделе
ние, отдето малка циркулационна помпа, въртяща*се 
от вала на турбината, снабдява с вода преобразова
теля за първоначалното му запълване при пущане в 
ход и за полълвэне на изтеклата .юда. Последнята 
по измерванията, не надминава 1"'„ от работящата в 
преобразователя вода, за центробежната помпа се 
разходва около 0-5 " „ от мощноста на парната тур
бина. Тази помпа поддържа постоянно незначително 
налегане в тръбите между систерната и пусковия 
разпределител. Това налегане е Достатъчно при ма
неврирането скоро да се изпусне водата от едната 
половина на преобразователя и напълни другата по
ловина. 

За преден ход водата се впуща през канала N, 
а за заден ход тя преминава през няколко кухи на
сочващи лопатки F, към канала О. Пусковото устро
йство се състои от хоризонтален бутален уравнове
сен разпределител, пущащ водата в тази или онази 
половина на преобразователя, в зависимост от своето 
положение, през канала Р за преден ход или през 
канала Q за заден. Пущайки водата в едната или 
другата половина на преобразователя, разпределите-
ля същевременно с това затваря впущането на во

дата в другата половина и испущането й от първа
та, е също отваря изпущането.от втората. 

Например, при съобщаването на канала Р с ка
нала за впушане V, едновременно Q се съобщава 
с канала за испущане (J. 

Испитанията дали много добри резултати. Тъй, 
при работата на парната турбина с 1600 обр. греб
ния вал правел всичко 270 обр. 19 секунди след 
преместването на лоста за заден ход, вала, почти с 
същата скорост започвала да се върти в обрати 
посока. При предатъчно число 4.5 с увеличаването 
на числото на обръщанията на първичния вал от 
600 полезното действие скоро се увеличавало от 78°,, 
и достигнало 83°/0 при 1250 обр. При заден ход се 
развива 85";,, от мощността за преден. 

ВЖЗДУШЕН КОРАБ. Започната преди 3 години 
от английското адмиралтейство постройка на цепелин 
R 36 е свършена. Замислен отначало като военен, 
по-късно цецелина е преобърнат в търговски въз
душен кораб. 

Дължината на цепелина е 205 метра, широчи
ната — 24 м.; обем — 49,222 куб. м. Товароподи-
гаемост — 63,800 кгр. Цепелина е снабден с два мо
тора система Майбах по 260 К. С. и 3 мотора си
стема Кодакс всеки по 350 К.С или всичко 1570 К. 
С Всека машина е поставена в самостоятелно отде
ление, а пасажирите заемат шестото отделение. По
следното е дълго 40 метра. В предната му част се 
намира контролното отделение и управлението на ко
раба ; по средата надлъж минава коридор а от две
те страни на коридора'са наредени каютите на паса
жирите. Всека каюта има креват, който се сгъва и 
образува през деня седалище, стол и масичка. В каю
тите могат да се поместят 50 пътника. 

Персонала на кораба се състои от началник и 
24 служащи от които 13 машиниста. 

£SO^t>~S*e-

Из практиката за практиката. "^ 
С ж в е т и и р е ц е п т и . L 

ВЖЛРОС № 9. Каква е температурата в цилин
дра на 4-тактния дизелмотор в крайната граница на 
сгъстяването. Зап. Кап. Цанов — Г.-Оряхозица. 

О т г о в о р . При такта на сгъстяванието, всму-
кания из атмосферата въздух се сгъстява до наля
гане 32 — 35 атмосфери и получава температура от 
700° до 850° С. Тая е максималната температурата 
на сгъстяването при което става впръскването на 
нефт в цилиндра. 

При горенето на нефта температурата на горя
щите газове се още увеличава и достига до 1500° С 

ВЖ.ПРОС № 10. Използувахме различни ре
цепти за приготвене на огледала: не получихме удо
влетворителни резултати. Молим редакцията да ни 
се п р и т е ч е на ПОМОЩ. Гараж-Явиатор Петров — София. 

О т г о в о р . Някои от интересуващите Ви ре
цепти за приготвяне на огледала ще намерите в кн. 
6, като проследите статията „Галзанопласгика" от 
Н. Тодоров. 

ВЛШРОС № 11. Моля редакцията да ми окаже 
начин за определяне диаметра на осите и трансмиси
ите, които служат да предадът известно движение. 

О т г о в о р . Усилието, което предава известно 
въртяща се ос се определя от големината ни вър
тящия момент М, който е в зависимост от мощноста 

която се предава и скороста на въртението на оста. 
Да предположим, че една трансмисия предава 

работа N К С причисло на въртенията п в минута. 
От механиката ни е известно, че работата се 

равнява на въртящия момент М по ъгловата ско
рост ы на ВАртението т. е. 

N = М.о). 

Жгловата скорост ь> "60 — дето х = 3-14; 
п = числото на въртенията. 

Така че, ще имаме: 
N — Мш = М —~- кгр. метри/сек. 

или в N = М cthre. к - с -60.75 

отдето М 
N 716-2 — клгр. метра. п 

N или М = 71620 клгр. см п 
От съпротивлението на материалите знаем, че: 

М =у" d3k = w 0.2 d 3 k lb 
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дето d е диаметра на трансмията, k е допустимото 
напрежение (натоварване в кгр. на 1 см. 2. 

Замествайки М с равната нему величина ще по
лучим 

71620 — = -,!•• d3- k- и л и 
п 16 

d = .о f 360000-N см. 
К k . n 

За обикнозените трансмиси от валцово железо 
допустимото напрежени k се зема равно 120 кгр/кв. 
см., така че горната формула се упростява: 

з 
d =~ V 3000 . - см-I п 

По тая формула е съставена таблицата за разме
ра на диаметрите в м.м. на обикновените трансмисии. 

N B I ЧИСЛО НА ВЖРТЕНИЯ В МИНУТА 
К- C.ĵ gQl ~80~ШШ~ШГ60Т80'200;250'30013'5"0400 
3 
5 
8 
10 
10 
20 
25 
30 
35 
40 
50 
60 
70 
80 

! 60 55 50 
! 65̂  60 60 
75' 70 65 

1 80! 75 70 
i 85 80 75 
' 95 ! 85 85 
100 90 85 
105 95 90 
105 100 95 
110 105 100 

50 
55 
65 
65 
75 
80 
85 
85 
90 
95 

115 110 105 100 

50 45 
55 55 
60 60 
65 60 
70 70 
75 75 
80 80 
85 80 
85 85 
90 85 
95 90 

120 115 110 105 100 95 
125 120 110 105 105100 

45 
50 
55 
60 
65 
70 
75 
75 
80 
80 
85 
90 
95 

45 40 
50 50 
55 55 
60 55 
65 60 
70 65 
75 70 
75 70 
80 75 
85 80 
85 85 
90 85 
95 90 

130 120 115 110 105105100100 95 

40 
45 
50 
55 
60 
65 
65 
70 
75 
75 
80 
85 
85 
90 

40 
45 
50 
50 
55 
60 
65 
65 
70 
70 
75 
75 
80 
85 

40 
45 
50 
50 
55 
60 
60 
65 
70 
70 
75 
75 
80 
85 

И тъй, да допуснем, че имаме трансмисия нато
варена с 25 К. С, която треба да прави 200 върте-
ния в минута. От таблицата ще намерим, че диаме
тра й треба да бъде 75 м. м. 

Допустимия коерициент к е в зависимост, от 
материала от който е начравена трансмисията и от 
начина на натоварването, т. е. дали натоварването е 
1° постоянно, 2° променливо или 3° с удари. 

Убикновенния случай на натоварване е когато 
усилието се мени между нула и своето максимално 
значение (2°); за тоя и за 3-ия случаи, когато же
лаем да се възползуваме от формулата земаме за k 
значения: :> Ц щ 
Трансмисия от железо 240 . 120 

„ стомана 600 . 300 
„ дъб (за водни колела) 50 

ЧИСТЕНЕ И НАМАЗВАНЕ НА ПРИВОДЧИ-
ТЕ РЕМЖЦИ. Изчиства се външната страна на ремъ
ка с четка, изтрива се, след това с натопена в топ
ла вода гъба и се оставя да изсъхне. 

Приготвя се. смес от лой, по за предпочитане 
е рибено масло или топъл восък, с талков прах. С 
тая смес, която треба да бъде достатъчно течна за 
да може да проникне в кожата, се намазва ремъка. 
След това последния се оставя в продолжение на 1 
ден да изсъхне. 

Тая намазка има преимущество пред другите 
че запазва ремъка, държейки го винаги мек. 

СОЛЕНИ БАНИ ЗА ЗАКАЛЯВАНЕ ИНСТРУ
МЕНТИ. В сегашно време закаляването на инстру
менти в солени бани намира все по-големо разпро
странение. Температурата на топенето на употребе

ните соли е същата като тая за закаляван^. около 
750°; освен това инструментите са напълно^ защите
ни от окисляване. 

Постъпва се по следния начин; дъното на со
да, ваната, се покрива с тънак слой натриев карбо
нат (сода) и отгоре се насипва обикновена готварска 
сол. При нагреване, благодарение на леснотопимоста 
на содата, скоро сместа се разтопява и прибавят 
след това още толкова сол, колкото е необходимо 
за потапяне на инструментите. 

Закаляваните инструменти се предварително доб
ре изчистват, затоплят се малко за да се изпари 
влагата по тех, която причинява експлозии в банята. 
Предметите се закачат на металическа жица и се 
потапят в банята. 

В банята може да се прибави и нишадър, кой
то увеличава твърдоста на метала; готварската сол 
може да бъде заменена с бариев хлорид, за закаля
ване, на бързорежуща стнмана, която изисква темпе-
ратура на закаляването около 1200°. 

ЗАПИТВАНЕ №12. Бих желал да зная възмож
но ли еда се пусне, в ход един електродвигател, пост
роен за 110 волта, с ток от 220 волта. Какви измене
ния треба да се въведат? 

Редакцията дава на интересуващия се абонат 
следващето обяснение. 

Предполагаме, че се касае за мотор с постоянен 
ток с паралелно (шунтово) възбуждане. 

За да може такъв един мотор, построен за на
прежение 110 волта, да работи при 220 волта, треба: 

1-о Да се измени в ъ з б у д и т е л н и я ток. 
На първо место може да се вкара реостат в обмот-
ката на възбуждането, който треба да бъде така 
пресметнат, че при напрежение от 220 волта, силата 
на възбудителния ток да остане същата като при 
110 волта. 

Съпротивлението в омове R, което треба да 
има реостата, треба да бъде такава; че означавайки 
с J силата на възбудителния ток в ампгри, да имаме; 

110 = R. J отдето R = —— 
и ако, напр., силата на възбудителния ток е 5 ам
пера, реостата треба да има: ->- = 22 ома съпротив
ление. 

Би могло още да се заменят бобините на въз
буждането, като се поставят такива с два пъти по
вече намотки и с четире пъти по-големо съпротив
ление та по такъв начин да се намали при 220 вол
та силата на възбудителния ток до значението й 
при 110 волта. 

Последнето решение на въпроса струва по-скъ
по, но то пък намалява на половина загубите при 
възбуждението отколкото в първия случай. 

2-о К о т в а т а . Ако тъй изменения мотор се 
постави под 220 волта напрежение, той ще се вър
ти с скорост два пъти по-голема от тая под 110 
волта. 

Първоначалната скорое може да се запази са
мо ако наново се навие котвата за да се удвои чис
лото на навитките или пък намалявайки наполовина 
магнитния поток 

За да се намали магнитния поток треба да се 
утрои изчисленото по-горе съпротивление R. 

Ако сменяваме бобините за възбуждане, нуж
но е новите да имат съпротивление осем пъти по-
големо, наместо 4 пъти, което обстоятелство може 
да ни приведе към много тънки проводници или 
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към поставяне на добавочен реостат последовател
но с намотката на индукторите, 

Треба да се прибави, че мотор с намален маг
нитен поток ще има не съвсем правилна комутация. 

Най-правилното разрешение на въпроса е кога
то наново се намотаят както индукторите така и 
котвата на мотора. 

ОТОПЛЕНИЕ С ПАРА. Един абонат ни пише: 
Можете ли да ми дадете следните разяснения: 
1-о. На какво отговаря термина килограм-пара, 

какво съотношение има с калорията и на какво ко
личество изпарена вода отговаря? 

2-о Как се пресмета производството на кило
грам-пара на един котел ? 

3-о. Как се определя разхода на парата когато 
е нужно тя да се изпрати под налегане от 3 кило
грама в змеевик в резервуар от 100 литра с цел 
да нагрее съдържащата се в него вода до 134° 
(първоначалната температура на водата е 10°). 

При това треба да се държи сметка за: а) въз
връщането на кондензираната пара в котела; в) въз-
въщането на неизползуваната пара. 

4-о. Как да се определи дължината и диамет
ра на тръбите, които са нуждни за да се прлучи 
температурата от 134° в продължение на половин 
час и за да се подържа тя още толкова. Обратно, 
колко пара под налегане от 3 кгр. ще протече в 
час през тръба от 14 м. м. 

Редакцията дава отговор на интересуващия се 
абонат. 

1-о. Един килограм-пара отговаря на изпаре
нието на 1 кгр. вода. Той съдържа по формулата 
на Ренйо (606-5 + 0-305 Т) калории, дето Т е темпе
ратурата на парата, която е в зависимост от нале-
гането: при атмосферно налегане 100°, при 1 кгр. 
налегане—120° и т, н. при 3 кгр.—143° (гледай 
таблицата за наситената пара). 

При налегане от 3 кгр. един килограм пара ще 
съдържа: 606-5 + 0-305 X 143 = 650 калории, 

Когато парата се кондензира под налегане, тя 
освобождава своята скрита топлина, като кондензи
раната вода остава при температура, която отгова
ря на налегането: 

Например, ако се кондензира пари с налегане 
3 кгр. и ако водата се изпуща при атмосферно на
легане, т. е. при 100°, един килограм пара ще ос
вободи: 

606-5 + 0-305, 143—100 = 550 килорни. 
2-о. Един резервуар, съдържащ 100 литра во

да при температура 10°, която треба да се нагрее 
до 134°, изисква: 

100. (134—10) - 1240 калории. 
Ако се използува пара, която се връща под 

налегане 3 кгр. в колела, ще е нужно 
1240 _ 

606-5 J- 0-305 X 143—143 ~ z 4 4 b КГр ' п а р а ' 
ако кондензационната вода има температура 100° 
ще е нужно: 

104П 
= 2-254 кгр. пара, 

1240 
606-5 + 0*305 X 143—100 
3-о Змеевика за отопление на резервуара се 

определя като се земе за основа скороста V на пре
минаването на водата во следнята приблизителна 
формула: 

S = М: (300 + 1800 | V ) (Т—в) 
S е повърхността на змеевика в кв. метри; 

М —количеството на калориите, които треба да 
се предадът; 

Т—температурата на парата (143° при 3 кгр. 
налегане); 

в—Средната температура на водата при входа 
10° и при излизането 134° т. е. 

10 + 134 =72с 

Ако нема скорост на циркулацията, на водата 
бихме имали, земайки следния пример: един резер
вуар от 100 литра, който да се загрее за половин 
час, ще изисква 1240 калории, или 2480 за един 
час, повърхност на змеевика: 

_ _ 2480 «ice 
b ~ "(300" + 1800) ( 1 4 3 - T 2 - U ' l b b K B - M -
Например, ако змеевика е от тръба 14 м. м., 

неговата дължина ще бъде. 
0166: (3-14 X 0-014) = 3-78 метра. 

Скороста на протичането на парата чрез тръба 
може да бъде определена по формулата: 

"3600 D. S 
Q е теглото на разходваната пара; 
Qi — теглото на парата, която се кондензира 

в тръбата; 
D е теглото на 1 куб. метр пара под даденото 

налегане напр. 2-303 кгр. при налегане 3 кгр.; S е 
л - d2 . сечението на тръбата —.— 

ОТГОВОР НА ВЖПРОС № 6 В БР. 2. 
РЕГУЛАТОРЖТ ТИРИЛ, фиг. 37, фабрикуван 

от големата германска електрическа къща ftllgemeine 
Elektrizitats — Qesellchaft (съкратено само с начал
ните букви Л. Е. Q.). Берлин, служи за бързо, са
модейно регулиране напрежението на алтернаторите 
(производителите на променлив ток). Това става 
чрез включване и изключване на едно съпротивление 
във възбудителната им верига, т. е. във веригата 
на магнитното им поле. За да се избегне включза-

Р> 
Н\\уяЦ 

V 
JYkWVNVj 

^ 

СО 

с 

•ТТГГО^—* 

г" 

нето и^изключванетсГнаГ големи количества енергия 
и свързаното с това бързо изхабяване на контакти
те, съпротивлението не се включва направо във въз-
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будителната верига на алтернатора, а в т а з и на 
в ъ.з б у д и т е л к а т а му. Използувайки магнит
ните свойства на променливите токове, съпротивле
нието вместо да се включва и изключва по части, 
приспособението е направено така, че това съпротив
ление се включва периодически на късо като през 
другото време остава включено в последователно 
съединение (серия) с магнитните й навивки. 

Големината на съпротивлението е пресметната 
така, че когато то е включено във веригата напъл
но (в серия), напрежението на алтернатора е по-низ
ко от нормалното, а когато е изключено из веригата 
(т. е. когато то е включено на късо), — същото на
прежение бива по-високо от нормалното. 

Магнитната инерция на железните маси ни дава 
възможност да получим регулация в напрежението на 
алтернатора през регулиране в р е м е т р а е н е т о 
на включването и изключзангто на това съпротив
ление в поменатата възбудителна верига. Лежащето 
във възбудителната верига на възбудителката Д (ди
намо за прав ток) съпротивление X (фиг. 37) може 
да се включва бързо на късо посредством контак
тите К и Л. Послидните се привеждат в движение от 
соленоида С, който се намерза под напрежението на 

алтернатора А (чието напрежение искаме да регу
лираме) и от соленоида Q, който се намерва и се 
питае от напрежението на възбудителката. ТАЙ като 
последното напрежение постоянно се колебае в ши
роки граници, то контактите К и Л постоянно затва
рят и отварят. Времето, през което те са отворени 
или затворени, зависи единствено от силата, с която 
се притиска контактът К към Лот сждцевината на со
леноида С. От това време зависи средната величина на 
възбудителния ток, а следов, полето и напрежението 
на възбудителката. С регулиране това време ние ре
гулираме напрежението на възбудителката, а следов. 
възбудителния ток J на алтернатора, сир. магпитното 
му поле Ф, което пък има за последствие, съгласно 
формулата за индуцираното в алтернатора напрежение 

Е = 4. к. v. Ф. 10-8 волта, 
регулиране самото напрежение Е на същия алтернатор. 

В действителните регулатори, употребявани на 
практика, между контактите К Л и съпротивлението 
X има още едно междинно реле, чиито контакти са 
устроени да издържат преминаването през тех на по-
големи количества енергия. 

Инж. Т. И, Цонев — София, 

—*л:^~>— . 

Р А З Н И . 

Из Бжлгария. 
РЕШЕНИЯТА НА ЗАНАЯТЧИЙСКИЯ СЖ.ВЕТ ПРИ 

. М-ВОТО НА ТРУДА. 
1. По професионалното образование. 

1. Съвета се изказва против прехвърлянето на 
професионалното образование под ведомството на 
М-то на Просветата. 

2. Съвета намира за належ^ще установяването 
на една здрава политика за професионалното занаят
чийско образование и намира за необходимо тоя 
въпрос да бъде оснозно разучен от една комисия, 
състояща се лица от М-то на Труда, Търг.-Индуст-
риалната Камара в София и Занаятчийския Съюз. Ко
мисията в извънредната сесия на Съвета, който по
ради спешноста на въпроса да се свика до края на 
годината, да направи доклад по въпроса и да пред
стави проект за уреждане професионалното занаят
чийско образование в България. 

3. Съвета препоръчва да се вземат всички въз
можни мерки съвместно с М-то на Труда и Търгов
ските Камари, за да се постигне добър и всестра
нен успех. 

4. Досегашните „учебни работилници" да се 
преименуват „училища". 

5. Да се вземат всички мерки да се заставят 
окръжните и общински съвети да изпълняват закона 
за професионалното образование. 

6. Като констатира, че липсва достатъчно учи
телски персонал, счита, че това се дължи на слабо
то възнаграждениз и изказва мнение последното да 
се увеличи до размер, който да привлече способни
те и полезни преподаватели. 

2. Данъците. 
Държавата да прави разлика между фондира-

ни и нефондирани приходоизточници (т. е, осигуре
ни с резервни капитали или неосигурени, каквито 
са занаятчиите б. р.) като винаги по-леко облага 
хората на труда. 

В всички фискални предприятия (данъчни, мит
нически и др.), в които се засяга занаятчийството, 
в надлежните комисии, съвети или др. тела да има 
представители и на занаятчиите. 

8. Кредита. 
Държавата да вземе всички необходими мерки, 

за да се създаде и организира достатжчен и еф-
тин и леснодостъпен кредит за занаятчиите. (Идея
та е държавата да отпустне една значителна сума, 
която да служи като постоянен резервуар ?за нуж
дите на занаятчията, като се раздава от популярни
те банки и или се създаде специален институт за 
раздаване кредита, който да бъде на началата на 
земледелския кредит в Б. Зем. Банка — т. е. личен 
—до 10—15 хиляди лева, и с гаранти за по големи 
суми). 

4. По 8 часовия работен ден. 
Съвета като констатира, че 8 ч. работен ден 

в занаятчийските работилници днес е вреден за про
изводството, за работодателите и за работниците, 
особенно за последните, които сами съзнателно го' 
нарушават, понеже 8 час. работ, ден е недостатъчен 
за да задоволи тяхните материални нужди, настоява 
неговото премахзане в занаятчийските работилнипи. 

(следва). 
ПРОФЕСИОНАЛНО ЗАНАЯТЧИЙСКО ОБРА-

Под това заглавие в. Известия на Бургазката 
Търговско Индустриална Камара пише уводна статия 
която в съкретен вид предаваме: 

Задачите на занаятчийското, професионално об-
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разоваиие не са леки. То треба не само да ]издигне 
българския занаятчия в културно и занаятчийско от
ношение до нивото на своя колега в напредналите 
страни, но в много случаи требва да го подготви и 
за борба с едрото машинно производство. Срещу 
преимуществата на едрото машинно производство, 
което дава по ефтини артикули, добре подготвения 
занаятчия може да противопостави по голема худо-
жественост и оригиналност в форма и изработката, 
по добро разбирание и приспособление към нужди
те и вкусовете на клиента. От 40—50 години насам 
нашите занаяти прекарват един тежък живот на раз
ложение и преубразование и само с момоща на зна
нието, чрез използване новите технически средства 
и придобивки, те ще могат с по-малко загуби й мъ-
ки да преминат към ясно очертаващите се вече но
ви форми на занаятчийски труд. 

Общите задачи на нашето занаятчийско обра
зование треба да изхождат от днешните нужди на 
българския занаятчия в просветно, професионално и 
техническо отношение, а именно: по-високо общо 
образование и особено по некой най-необходими за 
него.дисциплини (ариметика, елементарно счетовод
ство, български език, рисувание, хигиена), практи
ческо и теоритическо усъвършенстуване по техника
та на занаята, подготовка за по-широка и по-мо
дерна организация на занаятчийските предприятия, 
чрез въвеждане нови средства и ма нннн и чрез по
ставянето му на кооперативни начала. 

Главните институти за занаятчийско образова
ние у нас за сега са занаятчийските училища, учеб
ните работилници и временните практически курсо
ве. Временните курсове съ предназначени да опрес
нят и усъзършестзуваг познанията и похватите на 
формираните вече калфи и майстори. Те се откри
ват преимуществено от търговско-индустриалните 
камари и понеже отговарят на една насъща нужда 
твърде охотно се посещават. Но поради времения си 
характер и поставените им скромни цели, от тия кур
сове не требва и не може да се очакват големи ре
зултати за модернизиране на занаятчийското произ
водство. 

Много по-важна и по-трудна е задачата за 
подготовката на бъдащите майстори от днешните 
и утрешни чираци. Казва се, че частната работилни
ца е. естествената школа за добри майстори. Това е 
верно само до колкото с него се подчертава пре
имуществено практическия характер на занаятчий
ското образование и като противовес на онова на
ивно мнение, което се счита, че само с теоритически 
познания може да се усвои мъчното занаятчийско 
искуство. Верно е. че в практическото занаятчийско 
образование всекога ще си остане верен принципа— 
занаята може да се научи само чрез практическо уп
ражнение на занаята, но ние не требва да си затва
ряме очите пред големите недостатъци на днешната 
занаятчийска работилница по отношение нейната прак
тично образователна роля. Днешната занаятчийска 
работилница е изгубила предишния патриархален ха
рактер и по силата на изменените дчес условия май
стора нема време, възможност и интерес да се за
нимава с планомерната подготовка на чираците си. 
Опита на другите страни, на здравия разум посочва 
главно на две средства за да се даде желаната об
ща и професиооална подготовка на чираците — до
пълнителните чирашки училища и учебните занаят
чийски работилници. Уреждането на долълнително-
то учение по некой дисциплини—сметане, счетовод
ство, рисувание, които съ еднакви нужди за чира

ците от повечето занаяти, не ще срещне особени 
спънки, по техническото практично-теоритично обу
чение, което ще изисква значителни приспособления, 
ще костува по-вече усилия и средства. Но нуждата 
е толкова насъщна и стопанските ползи тъй гра
мадни, щото реализирането на тия институти за за
наятчийската просвета и обнова не требва по-вече 
да се отлага. 

Като по-виши институти за занаятчийско обра
зование, за даване една по-обширна и по-солидна 
подготовка, требва да се създадат специални занаят
чийски училища, снабдени с всички технически сред
ства. Те требва да приготовляват майстори ръково
дители за курсовете и учебните работилници, като 
същевременно станат центрове на творчество и по
стоянно обновление в областа на занаятите. 

Из чужбина. 
Стопанското положение, о Америка. 

„Chicado Tribune" съобщава, че сега не може да 
става и дума за съживяване на икономическия жи
вот. Безработицата се е увеличила и сега се наброя
ват около 4 милиона безработни. На 1 Юни цената 
за най-важните стоки са били средно 44°/0 по низки 
от миналата година и 50% по-високи отколкото 
през 1913 г. Средната ;работнишка заплата е била 
78% по-висока отколкото преди войната, до като 
хранителните продукти в сравнение с 1914 г. са се 
покачили на !/з а наемите с 80%. От 1.1 т. г. в ин
дустриални предприятия, в които работят всичко 4 
милиона работници, заплатите са намалени 20%. Ин
дустриите за сурови материали изкарват само 20— 
25",» от нормалното производство. Цените на желе-
зото и стоманата все падат. Износът през май за 
тези дза сурови продукти се изчислява на 104,000 
тона срещу 420,000 тона миналата година за същия 
месец. 

Русия. 
Съветското правителство е сключило с кон

сорциума на германските локомотивни фабрики до
говор за доставка на 600 локомотива за бързи вла
кове по 2'/.J милиони марки за всеки локомотив. 

Б И Б Л И О Г Р А Ф И Я . 
Известия на Блглгирското Инженерно-Ар

хитектурно Дружество. Брой 14, 15 и 16. По
местена е интересна статия върху „мините, карие
рите и минералните води в България" от Инж. К. А. 
Бояджиев. Статията дава ценни сведения за преж
ното и сегашното състояние на минното дело у нас. 

Минното искуство е много рано заседнало на 
Балк. Полуостров, дето са съчетани всички условия 
за развитието му. Първите учители са финикийци
те, сидонците отначало, тиряните след тех; първите 
експлоатирани от тех мини са били тия на остров 
Тасос и особно златните мини на Кушиница Планина 
(Тангсон), около които са били създадени и първи
те рударски финикийски колонии в равнината дето 
след векове процъвтява Филипи. 

От финикийците минното искуство се възприе
ма тук от околните тракийски племена, некой от кои
то, като Бетите, чийто глазен град е бил Бесапара, 
с село Бешикурово, при гара Т.-Пазарджик, са ос
тавили в историята спомени на рударски племена. 
Македонската империя на Филипа и Александра се 
крепи, освен на македонската фаланга, и на рудни-
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те богатства; златните руди на Кушиница и Родопи
те позволиха на Филипа и Александра да подкупят и 
заемат цела Гжрция, а на последния—да организира 
и извжрши знаменития си поход против Персия. 

След това дохождат Римляните. При тия мин" 
ното дело в страната е доведено до ненадминат още 
развой; всички рудни находища са проучени, навсе-
кжде се сжздават значителни минни обекти, на всич
ки рудници се трупат роби работници. Варварските 
нашедствия, помитат тая великолепна култура и мин
ното дело и искуство отново падат в забрава. 

За да си доставят средство за блесжк и вою-
ване, пжрвите бжлгарски царе предприемат отново 
отварянето на запустелите мини в Царството си и 
понеже прабжлгарите не са имали рударска опит
ност, нашите пжрви владетели са били принудени да 
докарат от север—Трансилванските провинции—сак-
сонци рудари, които заселват в по-зажните минни 
центрове в страната Чипровско, Кратовско, Ново-
Бжрдо и др. Това е едно много важно сжбитие в 
историята на минното дело в Бжлгария; тласжка 
даден от тия рудари в страната е дал вжзможност 
минното искуство да се всади в страната ни и да 
не заглжхне сжвсем даже и през най-тжмната епоха 
на петстотингодишното ни робство. 

Модерното бжлгарско минно дело датира от 
освобождението насам и може да се смета като про-
джлжение на старото бжлгарско таково, защото 
Самомоковската и Божичката железни индустрии мо
же да служат като сжединително звено между двете. 

Силен подтик на развитието на минното дело 
се сжздаде с пжрвия „закон за мините" от 1891 г. 
и с сжздаването на специална джржавна служба по 
мините—както и откриването на джржавните каме-
но-вжглени мини „Перник,, и „Бобоз-Дол". Едновре
менно и частната инициатива в това поле добива по-
голема свобода и опитност и допринася за изграж
дането на общето дело. Липсата на свободни капи
тали, които да се предназначат за минната индуст
рия е много спжвала до скоро последната, но през 
последните години капитала все по-вече и по-вече 
почна да се обржща и кжм тая индустрия, образу
ва ли се минни дружества, снабдени с значителни 
средста и може да се надеваме, че с излекуване ра
ните, причинени от последните войни, ще се открие 
и една по-светла страница в историята на нашето 
минно дело, за да може и последното да принесе 
своето за общия ни подем и култура. 

АГРОНОМНО БЮРО 
ХРИСТО Т. СТАМБОЛИЕВ — РУСЕ 

Земледелски, лозарски, винарски, градинар
ски. пчеларски, млекарски машини и орждия. 

Технически материали. 
Облагородени лози, овощни држвчета, семе

на, земледелчески книги и списания. 
Лекарства за всички болести по овощията, 

лозите, градините и др. 
Частно практическо лозарско — градинар

ско училище, 

Ц Е Н И 
НА ПО-ВАЖНИТЕ ТЕХНИЧЕСКИ АРТИКУЛИ 

В ФРАНЦИЯ. 
Алуминий 100 кгр. 
Антимон „ » 
Червена мед листове „ » 

„ „ тржби » „ 
„ „ тел » п 

Желта мед листова „ „ 
Латун п » 
Калай Банки ,, „ 

„ Английски п п 
Хематит тона 
Ковачно железо 100 кгр. 
Путрели I „ п 

п \Л „ „ 
Жглове 1 категория „ 
Листове 0-005 м. м. „ „ 

,, 0-003 м. м. „ „ 
Никел на парчета „ 

„ „ листове „ ,, 
Олово на тржби 
Цинк „ .. 
Восжк марсилски „ „ 
Глицерин „ „ „ 
Репично масло „ „ 
Минерално масло „ „ 

270 

„ „ за мотори 100 кг. 
Газ 
Бензин „ 
Газолин „ 
Нафт „ 
Бензол „ 

п 

п 

п 
п 

п 

Кокс леярски тона 
„ средно качество „ 

Елха джски 14 м. м. кв. м. 
„ „ 27 м. м. кв. м. 

Джб „ 27, 34, 41,54м.м. куб. 
Гипс куб. м. 
Тухли R D 1-во кач. хилядата 

„ местни „ 
„ кухи 6 X 11 X 22 „ 

7 X 15 X 30 „ 
Керемиди (14 на кв. м,) „ 
Цимент портландски тона 
Вар хидравлическа „ 

4-50-
1 

550 фр 
-290 , 

628 , 
649 . 
546 , 
488 „ 
365 . 

1003 . 
900 , 
535 „ 
65 . 
70 „ 
75 . 
65 . 
90 . 
94 . 

1050 , 
2300 , 

165 , 
126-75» 
150 . 
300 . 
290 . 
190 . 
250 , 
125 . 
347-50, 
371 . 
115 , 
170 , 
110 фр. 
80 , 

-5-50 , 
'—10 . 

.м.350—60 » 

Стжкла обикновени IV кач. каса 
» » Ш „ 
п » И „ 

Стара мед 100 кгр. 
алумини 

„ покривен цинк „ „ 
„ оловени тржби » „ 
„ пружини и бандажи 
„ релси 
„ чугун сив 100 кгр. 
„ котелни листове „ „ 

280-

70 „ 
180 , 
190 . 
200 „ 
400 » 
800 , 
170 . 
127 . 
340 , 
370 , 
435 . 

-290 , 
80—300 » 
50- " 
60-
12-
14-
12-
12-

- 60 . 
- 70 . 
- 15 » 
- 17 » 
- 13 . 
- 14 . 

ОТ АДМИНИСТРАЦИЯТА. Администрацията 
на списанието сжобщава на своите абонати че чрез 
пощата са разпратени квитанции за абонамента. Мо
лим г-да абонатите да бждат акуратни в изплащане-
то му тжй като от това зависи сжществуването на 
списанието. 
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ШУМЕНСКО АНЦИОН. СПЕСТОВНО ДРУЖЕСТВО 

„БЛуДжщн©ет М 

Централа ШУМЕН Клон ЕСКИ-ДЖУМАЯ. 
Основано на 1-й октомврий 1890 година. 

Рздми изпитал и 1.0D0. 
Дружеството има свое собствено здание в иентлра на града. 
Извжршва всекакви тжрговски и банкерски операции: шкон-
тира полици и записи. Дава кванси и кредити срещу 
ценни книжа, стоки и сурови материали. Купува и продава 
всекакви ценни книжа за своя и чужда сметка. Открива 
текущи сметки." Представлява като агент разни местни и 
чужди банки и дружества. Приема срочни и безсрочни 

М М влогове за една и повече години. I I I ! 
ИЗДАВА СПЕСТОВНИ КНИЖКИ за неограничени суми. g | 

Агент на пжрвото бжлгарско . застрахов.- д-во „Бжлгария". 
адрес: „ЩЩЮ" — Шумев. Телефон № 32. 

I 

I 

&3&®ЕЭ< 

Фршо-Бмарско Бшшг за йевдрр . Тжрговин > ^ 

Безименно Акиионерно Дружество 
К А П И Т А Л НАПЖЛНО В Н ЕСЕН 20,000,000 Л ЕВ А 
Централа СОФИЯ. Клонове ВАРНА, ПЛОВДИВ, РУСЕ, ХАСКОВО и ДУШЩА. 

Участвуват французките финансови групи: Credit Francais Caisse Commercial 
et Industrielle de Paris, Credit Fonder du Bresil et de I'Amerique du Sud—Paris. 

извжршва всекакви банкови операции, като: 

РРИЕМА ВЛОГОВЕ — срочни и безсрочни, по най:либерални условия, по текущи смегки-
спестовни книжки или срочни свидетелства 

РРАВИ АВАНСИ срещу стоки, търговски портфейл, ценни книжа или на открито срещу 
лични гаранции. -- * 

СКОНТИРА ПОРТФЕЙЛ ; КУПУВА И ПРОДАВА̂  
^ ЧУЖДИ ВАЛТТИ ЦЕННИКИ' Л 
ТШЗВЖРШВА всекакви ПРЕВОДИза вжтрешноста и странство при НАИ-ИЗНОСНИ 
№ УСЛОВИЯ 
КУПУВА И ПРОДАВА - ИНКАСИРА всекакви вземания в вжтрешноста 
Щ ЧУЖДИ ВАЛУТИ -• и в странство. 

Телеграфически адрес: .ИНТЕРБАНК-, . Телефони: № 495 и 127. 
Banque Fran9ais — Bulgare pour Commerce International 

Cenlrale Sofia, - Filinle: Vorai, Р Й Ш Р Ш О 1 RuststiiiA, Dapnitza. 

Ь 

w 
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Ш ж ЩН ЩШШ Q • Л щ ницп 
„КАЛПАКЧИЕВ СТРУГ", ---- СОФИЯ. 7 

Излива чугунени парчета до 5000 кгр. и остжргва на струг ремжчни и зжбни 
колела до 3lk метра диаметжр. 

Поправя всекакви машини и прави: комплекти мелници, гатери изцело же
лезни, кукурузороначки, гржнчарски месачки за .земя, преси за масла, тух-
ларски и др. железни и полужелезни; водни колела, помпи, вентилатори, 
всекакви машинни части по модел или чертежи, столове с чугунени крака, 
дворни и градински огради от чугун и железо, всекакви прибори за градски' 

и домашни канализации. 
Изработва и има всекога готови в складовете си: плочки за печки (чукове 

Ш§ ШВ ШЗ всекакви видове и величини. {§§ §Ш £§§ 
ПУРИИ ЗА КОЛА ВСИЧКИ ВИДОВЕ. 

Тегпа-грамове чугунени и месингови, които продаваме 
= = маркирани. = 

Хавани разн@1 видове! 
-•«•- Сачми (дробинки) за лов, всички номера. •-•--•-

САМУНИ (ГАЙКИ) ЗА КОЛА и ФАЙТОНИ 
С Т Р У Г О В Е ТЕ Ж К А КОН С Т Р У К Ц И Я. 

W 

ft 

ТЕХНИЧЕСКО ННДУСТРИЯЛВО БЮРО 

Предлага от склад: 

Разни електрически и технически 
материали. 

Разни трансмисионни каиши и 
каиши за шев. 

Мелничарски чукове, кофички за 
елеватори, машинно и цилиндро
во' масло, електрически лампи и 
др. технически и индустриални 

материали. 

АКЦИОНЕРНО ДОШЕСШ 

31ФИЩ11ITM1II ЩЯ 

в г р.-Русе. 

ПРОИЗВЕЖДА: разни форми 
држжки за врати, месингови 
тегла (грамове), хавани, шил--
ди за чекмеджета, водопро
водни и др. кранове, части за 
файтони, алуминиеви лжжицй, 
огнеупорни каси, панти ангро-
пати, кантари, децимали и 
други изделия от месинг, алу
миний и железо."^•-+- -+- -•-
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If f 1111112 >• ШЧщЩЩ^ :' 

ЯКЦИОНЕРНО ДРУЖЕСТВО — СОФИЯ 
Индустриален квартал 1. ' 

приема разработване на роздид проши и щното изпшшеиие 
мелнични, тухларски и джр водел ски машини 

Извжршва ремонти на всички видове 
индустриални инсталации и машини 

Приема изпжлнениетр на разни машини по ка
талог и ДОСТАВКА на всички видове двигатели: 

парни, вжтрешно горене и водни турбини. 
Maschinenfabrik und Eisengiesserei „OREL" fl. <3. — Sofia. 

j - . 

пппапппапаппааапвппппопоараоааоппапоаппп 
v Q О 

D . j ^тшт ИВ ЛИ** ° 

%Щ Бжпгарско Застрахователно Д-во J 
В Основано през 1891 г. в гр. Русе В 
§ Капитал, резерви и др. повече onjuUO.OOOOOO § 
В КЖПГДВИА"ний-старото н нпй-солид- § 
п «иЛУ11игПЛ нптл пяппп Кжпгопско 5 а а п се ползува с ,Dww^^w.̂ ..̂  ..̂ ~~ , а а ЗАСТРАХОВА "и ПРЕСТРАХОВА ' о 
В против ПОЖАР и НЕЩАСТНИ СЛУЧАИ п 
В Ш И П ТРАНСПОРТИ I 2 £ о £ £ ? ^ Г з а ^ В 
§ човешкия ЖИВОТ, зеши, кспнтшш, пенсии и•§• 
В ДР. по им-модервв. нововжведення н шш кмбшш. а 

Ш1Ш1Ш\ШШШ1ШШ1Ш1ШЕШтШ1Е1Ш1Ш1Ш1ШШ1 

ното п я л в о Бдпгдао в 
застрахователно дружество в Царството което в 
ГР nnnavo!i г всесветска известност, Э 

О между 
• ежегодно растяще намаление на год. в'носку. 
I Условия ваУнбвращ преш титт \ 
В Главва дивекщя в rpl Pyte. Предгаввгшш в 

които-и с участие в печалбите при а 
а п а а а а 

а Агенции в всички градове и сел. центрове в Царството • 
О Нестни и Деятелни лица се приемат и назна- п 
О чават за инспектор-аквизитОри_ B.JUapcTBoTo.' о 
§ За iBopaiytai ври Га; йрекда ва Д-йтв в гр. Рук/ g 
сшппапаоппапаапппппааппапппрарпппраааапа 

Ш 
И 

Ш ш и ш ш ш 
Ш1 т ш ш ш ш ш ш т ш ш ш ш ш ш 
Б! ш 

шийш 
гее - София 

Капитал 10,000,000 лева. 
Резерви 1,500,000 „ 

Извжршва всекакжв вид 
банкови операции, 

Приема влогове 
по споразумение 

Телегр.: ДУНАВБАНК. 
Русе, телефон № 36. 
София, ''"»'. № 715. 

ш ш т ш 
ш ш ш т ш ш ш в ш ш ш 

№ 
Ш 
ш ш ш ш ш ш 

ШШ1ШЕЕШ1Ш^Ш1\ШШ1Ш1ШШ1ШШШШ\ШШ1 
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^ ш ^ т а ^ ш ю «жгажквжжкэагнз 
« I. р кипи „Герлово 

Седалище Вжрбица — Централа Ш у м е н 
Основано на 10-й Март 1920 година. 

Целта на д р у ж е с т в о т о е : 
Експлоатиране джржавни, общински и частни гори 

Произвеждане на разни джрвени мебели, 
Бжчварски материяли. 

Коларски материяли. 
Изработване на габрйолети и каруци. 

Столарски и училищни пособия. -
Всекакжв строителен материал. 

Дружеството има свои "централни складове 
Шумен й Гара Крумово — Преслав. 

Телеграфически -адрес: ГЕРЛОВО с ВЖРБИЦН, ПРЕСЛАВСКО. 

Industrie 1 G. ,ШШ1 Schumla. 

в 

ш д ж ^ ш ' ж жхкшж.ж ш.)шошт*гшюгшю? 

Ж ^ Ш Е Ж : 

19' 

БОЯДЖИЙСКИ ( Ж З Д 
Приемник Дружество „Слжнчошд" 

ШТ. 
СОФИЯ, 

Булевард „Дондуков" Ж 5. 

м 

получи з̂а сезона големи количества 
от следните стоки: 

tail in it мни ФаОрики. 
Разни лакове, безири, тут-
кап, бронзове всекакви видове 
и цветове, минерални Son за 
••-•'*._; безири и вар- и пр. 

Цени при поискване, 

. Продажба на едро и дребно. 

Ш 

Ш 

Безименно Акционерно Д 
Фабрика Валиш" 

Габрово. 

; Производство и 
тжрговия с вжлне 

; ни и камгарнови 
прежди. -

л Телеграфически -адрес: 
v «Фабрика Балкан" 

> Телефон № 109. 

FflBRIK „BRLKJ4N" 
flhtiensesellschoft filr Htmdel und 

ШШоПе - Gtorouo 

i 

f 

A 
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'Щ^^^^^^ШщШ-яфтщ^^щфщФг \«ш^ф 

Дкц. Д-во зп фабрикуване ни метални и металолеярнн изделия 

-ВУЛКАН" - Варна. 
Телеграф, адрес: „ВУЛКАН" Телефон № 110, 

ИНСТАЛИРА и ПОПРАВЯ /^iS^SST1 и 

ИЯЛИВЯ И ИЧРЯРПТЙМ п л о ч и з а п е ч к и (тучове), пурии за кола. 
i iw/j ir ч-ji \ ri r i_^r I ,iLJv_y i U i \ тегла грамове маркирани от контролното 
бюро, чугунени крака, огради: чугунени, железни и плетени от тел, копирни преси, 

металически кумини, принадлежности за канализации и пр. 
ф Д F i P l H K V R F\ най"Лобрите по форми и качество лопати, лизгари, вили с 3 
4^1 iLJr г и xJ.LDli зжби вржшници (сачове); волски подкови, закопчалки за джр-
вени кревати, лжжици, бодлива тел, кутии тенекени за бои, консерви, аптекарски, за 

вакса и пр. . 

HnscMnenfQlmR und Eisengiesserei „Uulkan" Д. 6, — Pnrnn 

а а . • • • „ • • @ в 
1 ЛДЗАР РОЗВНЩАИН й C-ae § 

-''•.'Склад ул. „Цар Борис" Кг 5 — Сите Варна № 5. 
- ' " ' ' . . , Телефон № 258. 

Доставяме всекакжв вид най-усжвлф-
шенствувани земледелчески и индуст
риални машини и технич. артикули. 

МОТОРИ _ЗП НДФТу'ГПЗ, БЕНЗИН и ПР. 
, Газожени и Дйзел-Мотори. 
Парни машини и "котли. Комплектни; 

електрически инсталации. '.; 

, н ш ш 
шг 
Ш1 
Ш1 ш ш 

№ 
т ш ш т ш 
т 
1. 

Шко|Ш11а| 

Турбини и водни колела, дараци, и 
тепавици. • • . . • - • 

''.;Мелнични инсталации валсови и 
/';',:' -u'./^ / :>1ебётчийски.\: л;••'•:. -•/• •: , 

Инсталации за /(бирени, спиртни'и* 
.ч содо-лимонадови фабрики. 

Минерални масла, каиши, копринени 
/ ь сита и пр- и пр. у . ,, 

Парни и водни централни отопления, 
= ; ' йав-миод цш н лкбейлви ушш. •:•' = 

Тел. а д . е с . РОЗЕНЩДЙН". 

т ш ш ш 0 
ш ш 
® ш 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

ЕЭ 

Телефони: 

ОБЯВЛЕНИЕ 
Фабрика на Акц. Д-во „ТРУД" 

П р о ш щ ш ш ш доорзшшин изделия: 
1. Улейни керемиди, марсилски тип, 

15 парчета в 1 м.2 и спец- „половинки"; 
* » 

2. Улейни седлови керемиди, нарече
ни „капаци" за покриване гребените на 
стрехите; 

3. Машинни (пресувани) тухли, фор
мат 260X125X70 и 230ХШХ65 м. м.; 

4. Машинни кухи тули, формат 
230ХП0Х65 м. м.; 

5. Огнеупорни тухли, формат, 
;Л20Х70 м м , ; [ -; \ 7 ' ; V : " '[К ' -
Поржчките стават ъ гр. Русе, кантората 
,-•,'.-. 4 на Д-во „Труд" в зданието на 
: "> Застр.,Д-во „Болгария". , :. 

Адрес за телегр.: »Труд*, Русе. 
\ Кантората'. 269. ••:•,-"; 
\ Фабриката 270. •; • - г v 

ОТ ДРУЖЕСТВОТО./ 
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^ ^ у З Р о . 

Телеграфически адрес „ТЕКСТИЛ". Телефон № 2303. 

СОБСТВЕНИК 
Т Ж К Д Ч Н А Ф А Б Р И К А 

Варна >;:? 
Производство на всички ви
дове памучни -платна, беле-. 
1 Ни. и нёбелени. 

Запазена марка „Гжлжб" 

Фабричен телефон № 332. 

Ь а ш боядншскайтбрики 

Л" 
; ;̂ ' Варна 

Производство на' оксфорти, 
цветни аладжи и разни 

."-• видове_материи. 

Запазена марка ,Ьрел" 

2 Фабричен телефон № 170 

^ktiehgesellscliaft ̂ | Ш х Й 1" 
Teytilfabriken „Progres''und „Orel" Capital 5,000,000 fr Sofia-Varna. 



1921'г. 
Год." П. 

К\Ш\Шй в HQOrPSHli4eii0 количество всекакжв вид мас-
лодайни семена (рапиада, с л ъ н ч о г л е д , 

л е н , к о н о н , влак, с у с а м , ^ д р , 
Офертите треба да бждат придружени с мостри. 

фабрикува и продави: 
1) Разни растителни масла за храна_и'индустриални цели: 

слжнчогледозо, сусамово, маково, рапично и др. ,, 

2) Разни химически произведения: кремове, бои за обуща, ко
ломази, мазак, тетрапопови сапуни, консистентни масла за оружия, 
текстилни масла (вжпнено, турско червено, Sapo calinis), масла за 
кожи (дегра, моепонъ), разни лакове, печатарски мастила, водно 

стъкло, лизол, пизбфор, пжрвокачествен безир и др. 
••®а*-та>;®535§>*<5**£Э" 

Ahtlengesellscliaff „S LflHTSCHOaLE 0"—Uorna. 



ГЕОРГ Т. Pf l l l lEEB- ГАБРОВО 
(БЖЛГАРИЯ). 

1-ва Българска Концесионирана Фабрика 
за ленени, конопени и в смес платове й привилегирована предачница 

г за ленени прежди. •./.. 

ПРОИЗВЕЖДА: 
'••• Разни ленени, конопени и в смес платове с различни 

.ширини и десени. 

Разни номера ленени прежди натурални, бели и цветни. 

• Емпригнирани непромокаеми платове. ч 

Войскови потреби: офицерски палатки, болнични палатки, войнишки 
платнища, раници, сухарни торби, водопойни кофи, ч 

конски торби и др. 

. Брезенти: покривки за кола, коне, вагони и др. 

При поржчка с дадени размери се изработват всекакжв вид мушами по
кривки за стоки, машини и пр. Специални платове за кинематографи 

и театрални завеси, както и черва за пожарни помпи и др. 

G.T. 
Gabrovo — Bulgarien. 



ТРАНСПОРТИ, по 
МОРЕ 

ЖЕЛЕЗНИЦИ 
и ДУНАВА'. 

ОТ ГЕРМАНИЯ 30 6 1 Ш М 

Предприемане на транс1 

порти за Бжлгария от 
всички части на земята. 

^cxfin ф; 8. . 
* Mohrenstrasse 42 —44. • 

Telegrammadresse:'- BRLKRNEXPRESS. 
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Италианска и Бжпгарска 
ТЖРГОВСКЯ BflHKfl 

* * ' Капитал'12,000,000 лева. 
София, Леге 2. Клон-Варна. 

. Телеграф, адрес: БУЛКОМЙТ. 
. Телефон N° 1472. 

-' ОСНОВАНА ОТ -' 
Байка Комерчиале Италиана 

Милано. 
Капитал' 400 милиона .италиански лири 
Резерви 156 милиона италиански лири :, 

СЖДРУЖНИ БАНКИ: :; 
•В' Италия,' Лондон, Ню-Йорк, Цариград,: 

t Париж, Марсилия, Букурещ, Буда-Пеща, 
> Виена, Лугано, Бразилия, Аржентина, 

ti ' Чили. Перу и Калифорния. 
ИЗДАВАНЕ НА ЧЕКОВЕ 

платими даже без известие от всички 
- ^ .сдружени банки. . ... . -.• 

Телеграфически вноски. в странство. 
Приема влогове на виждане или на 

*"' " срокове по споразумение. -
ИЗДАВА СПЕСТОВНИ КНИЖКИ. 
Улеснява финансово. Вноса н Износа 
ме-«ду Болгария, Италия и др. джржави. 

'Всички банкови операции̂ при най-
износни условия. 
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I ТЕХНИЧЕСКО СТРОИТЕЛНО BfSPO I 
ф 

ЦЕНТРАЛА — ВАРНА клон РУСЕ 
Търговска, '24.. Ангел Кжнчев. 30 

^ • 

Бюрото приема разработване и изпжпнение на проекти на всички видове 
:.. индустриални инсталации: 

• а) Мелници, текстилни фабрики,' фабрики за растителни масла, за сода, 
вжглероден двуокис, оцет. сапун, свеши, скорбела, керемиди и JJ-j 

б) Електрически, парни, водни и моторни инсталации, хладилни машини, 
в) Водопроводи, отопление, вентилации и отопление; - . , / • • 

. / г ) . Механически, железарски и дърводелски работилници. 
БЮРОТО ИЗВЖРШВа РЕМОНТИ НЯ ВСИЧКИ ВИДОВЕ МЕХАНИЧЕСКИ-

ИНСТАЛАЦИИ, ДАВА СЖВЕТИ И УПЖГВАНИЯ. 
Бюрото/представлява, доставя и купува всички видове машини, -механизми 

- и" технически материали. 
V V TECHNISCHES B A U - B O R E A U 
- V ^ - Dip!, jngenieur Bukoff & nenott . 

. ,«-'>'Varna -Rustschuk-Bulgarien. 
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Н01ЩИТЯ0 ДРУЖЕСТВО 

ОСНОВАНО В 1907 ГОДИНА. 

ГЛАВНИ КОМАНДЙТОРЙ БАНКА Д. А. БУРОВ & С-ИК 
ТЕЛЕФОН Ж 198. ' . -ЗА ТЕЛЕГРАМИ: НЮЛХАУПТ 

Едйнетвенната в страната най-годйма и специална фабрика за: 
В О Д Н И Т У Р Б И Н И , Системи „ФРМНЦИС" и „ПЕЛТОН" 

ВСИЧКИ МЕЛНИЧНИ МАШИНИ. 
ТРАНСМИСИОННИ УСТАНОВКИ съ всички 

принадлежности. Най-модерна конструкция: 

•ВСБКЛКВИ ЧУГУНЕНИ и БРОНЗОВИ 
ОТЛИВКИ по модел и скица. 

ДЕПОЗИТ и ГЕНЕРАЛНО ПРЕДСТАВИТЕЛ
СТВО на най-крупни чуждестранни фирми за: 
{Газотенни мотори, 2>изел - мотори, Лойо-
моЗилщШорни тишини и турёипи и €се-

йайби индустриални машини, 

за проугбане и изпълнение на разни 
индустриални проейти, 
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