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Превод от П. M . Матеев 

Удивленията на бeзжицния телеграф и бeзжицнитe 
съобщения 

Бeзжицния е cтecнил земята до една десятка 
от секунда, за толкова той обгръща земята. Светът 
става вече една стая, в която всеки един, колкото 
и да е материално отдалечен, може да бъде в 
слушане c други. 

Използуването на бeжицния cet развива все 
повече. Хиляди любители в Америка вече прите
жават предавателни и приемни апарати; фабриките 
cъ пpeтpyпaни c поръчки; търговци и np. вече 
поставят в бланките си номерата си c дължината 
на вълната. 

Разните правителства преговарят за свикване 
международна конференция — за разпределение 
на вceкo едно своята част от невидимите пътища 
на етера. Cтoтини милиони се влагат в предприя
тията на могъщите предавателни станции, които 
ще свързват всички племена, пръснати из целия 
свет. Напредъка по тая част удивлява и експертите 
и ще се постигне до носенето на приемен апарат 
в форма на бастун. Автомобила ви ще бъде снаб
ден c предавателни и пoиeмнi апарати. 

Но тоя бeзжицeн как ще се отзове cпpeмo 
cъщecтвyющитe телефонни кабели, ще постигне ли 
предаването на енергия? Какво е бeзжицния? 

Отговора на последния въпрос е отговор на 
другите въпроси. Щом схванете що е бeзжицния, 
въображението ще ви каже какви cъ способно
стите му. Тая статия ще опита да обясни, c език 
разбран за всички, що е бeзжицния. Ще cъ по
требни нeкoи технически термини, но и те ще се 
обяснят. 

Бeзжицния е предаване и приемане eкeктpo-
мaгнeтичecки вълни чрез етера. Това е май странно, 
но ще видим. Представете си етера кaто npocmpaн-
cmpaнcmвo и вие ще се приближите дo фактите за 
практически цели. Да се помии, че пространството 
обема междините между молекулите които образу
ват материята така щото пространството обема 
собственото ви тeлo. тухлени ипи солидни стени и 
земята и всичко пoxвзтл^вo, също и по познатото 
нeдoxватливo пространство между слънцето и земята. 

Тогава бeзжицния е човешкия контрол на 
eлeктpoмагнeтичeскитe вълни в етера. 

Но що е eлeкmpo-мaгнemiiчecкa вълни? На 
[ късо, те са вълнообразни трептения (движения) 

пътyющи из етера или пространството. Когато виж
дате слънчевата светлина, вие виждате eлeктpo-
магнeтичecки вълни, при толкова трептения в се
кунда, че те стават видими на чувствата ви чрез очи
те ви. Когато осетите топлик от печка, това са пак 
eлeктpo-мaгнитичecки вълни, по толкова трептения 
на секунда, че са вън от силата на виждането ви, 
но се oceщaт само чрез чувствата ви на oceзaниe. 
И светлината и топликът са еднакво нещо, т. е. 
eлeктpo мaгнитичecки ВЪЛНИ. Едничката разлика 
между тex е, че дължинaтd на вълните им е раз
лична. Дължината на светлинната вълна е нeвъ-
oбpaжaeмo къса — около една петдесет хилядна 
част от пич (2 l/2 см.). Топлинната вълна е по дълга 
— около десет хилядната част от инч. Сега, бeзжи-
ЦHИЯ е точно което е светлина и топлик, освен че 
дължината на вълната му е много по дълга — 
нейде си от 100 фута (90 см.) до 20 мили (З5 км.). 

Откриването на бeзжицния се състои от това: 
Чeлoвeкa е открил, че той изкуствено може да 
предизвика раздвижване в етера, периодически по 
характер, и вълните от такова раздвижване могат 
да се различават (механически) от множеството 
други c по къси топлинни и светлинни вълни, и 
така ^дa може да ги използва за да се знaкyвa c 
други хора гдето и да бъде на земята. 

В практика, това знaкyвaнe взема механически 
израз c възпроизвеждане човешкия говор (бeзжиц-
ния телефон) или човешки чукания на къс метал 
(бeзжицния телеграф). 

Гoлe.мaтa paзнooбpaзнocт на вълновите дъл
жини, които могат да се употребят c бeзжицния е, 
която й дава големите възможни ползи. Тия вълнови 
дължини се различават в практика между прибли
зителни 200 фута до 200 мили. Чрез механически 
средства, много сложни за да се обяснят тук, въз
можно е да се регулират приемните инструменти тъй 
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щото да могат да получат само етерните вълни c 
дължина от 600 фута или 1500 фута или 2 мили, 
или каквато и да е дължина, която ще се избере 
за случая C тоя peгyлaтopcки процес, бeзжiщнomo 
ухо оглушава за всички други вълни, ако и да има 
хиляди други вълни да се раздвижват в същото 
време в пространството Това средство за избор 
дава възможност на големите станции да изпра
щат съобщения c дълги вълнови дължини, които 
да се чуят по всичката околност на земята, без да 
пречат на любители, които желаят да говорят от 
една част на един град c друга, c много къси 
вълнови дължини. Средствата за отличаване вълни 
от 200 до 201 фута не са издирени — c други 
думи, разликата 1 % или по гoлeмa може да се уло
ви и следователно е изключена При увеличаването 
на вълновите дължини, видимите пpaзднoти се yвe 
личaвaт — например, една станция, която изпраща 
вълни от 10,000 фута дължина ще попречи на друга 
изпpaщaйк i вълни c повече от 9,900 и c малко от 
10,100 Като вълни c такива по големи дължини се 
употребяват за предаване на дълги разстояния 

Интересен спор е пoдигнaт между народите 
относително правото на употребление на известни 
вълнови дължини. 

Бeзжицния е от най голямо значение за света 
като средство за поддържане непрекъснати съоб
щения, особено във време на война c владенията 
си пръснати из цeлиa свет. Разстоянията които от
делят тия владения cъ гoлями и бeзжицнитe вълни 
требва да бъдат дълги. Английското правителство ли 
требва да получи правото за да изпраща съобще
ния от тоя вид, правото за известен обем на въл
нови дължини, или Съединените Щати, пред зид 
pacтoяниeтo от Манила до Вашингтон? 

Подобни спорове се пoвдидaт вече и между 
трансатлантическите търговски станции и военните 
власти които искат да употребяват вълни прибли
зително от същата дължина ; при това и пpитeжa 
тели на параходи се явяват в спора търсейки да 
поддържат съобщения c корабите си всред океана 
Като че ли нeмa доста пътища в пространството 
които да задоволяват всичките тия изисквания за 
безжичен трафик. За изход от това положение пра
вителствата ще се съберат, наскоро, в междуна
родна кoнфepeнциa за да се разберат и определят 
за вceкo едно и за всеки интерес на всяко прави
телство означена част от emepcкnme nжmuщa. 

.Тия мъчнотии ще се премахнат още по лесно 
c по-нататъшния напредък в техническото изку
ство по caмиa бeзжицeн, който ще позволява да 
се приемат вълни c по малка пepeмeнa в дължи
ната от колкото е възможно по нacтoящeм. Едно 
само откриване може би ще умножи числото на 
днешните пътища за съобщение cъ два, # даже c 
десет* 

За сега има два cъв;iфЛjeнo отделни видове 
безжично предаване Eдинът се нарича всемирния 
безжичен и следва методата начената от Mapкoни; 
другия е о6ще признатия телен безжичен, и е 
основан на научния труд на генерал майор О Cквaиp 
от американската армия. По първия всемирен без* 
жицeн се предават чрез механическо средство което, 
iioмorнaтo от силен електрически toк , произвежда 
eлeкгpoмaгнeтичёcки вълйи в пространството (или 
feтepa) c предопределени и еднообразни вълнeви 
дължини. Oзнaкoвaнэтo c тия вълни се кoнrpoлиpa 

гот пpoмeждyткитe от време мeждvr- производството на 
мaгнeтичecкитe вълни в етера c пepeмeнaтa на тия 
частици от време и оператора получава точки и 
черти на Mopзoвия Код, или чрез бeзжицния теле
фон, се добива oгъвaнe (модулация) от човешкия 
глас Xapaктepиcтичнaтa разлика, обаче, на тая ме
тода за предаване е, че електрическото пoбyждeниe 
(импулс) от предавателния апарат се предава в 
околния етер c еднаква сила по всичка направления, 
Предавателния апарат става (в действителност и 
по аналогия) едно миниaтypнo слънце, простирайки 
лъчите си из вceлeннaтa в прави линии по всич
ките направления от иcтoчникa на енергията. Така 
всяко съобщение изпратено чрез всемирния безжи
чен е на вси cupaнu изпратено^ т. е. то е отпра
вено в етера без контрол, и може да бъде уло
вено от всеки апарат в всека част на света който 
е регулиран за приемане специалното трептение. 

Едно малко пoмиcлювaнe ще покаже удивител
ната тънкост на тия пoиeмни апарати, когато си 
въoбpaз м нeпpecмeтaeмия пpoцe-iт от първоначал
ните отправени импулси, който се получава на кое 
да е едно място. Например, опитайте се да разбе
рете колко на сто от светлината, която се сипи c 
блясък и c ужасна енергия от слънцето, получавате 
на издигнатата ви отворена ръка cpщy светлината 

В днешната бeзжицнa практика, 100 трилиона 
пъти повече енергия се изисква за предаване едно 
съобщение пэeз Атлантическия океан от колкото 
е нyжднo за приемането му от такъв апарат на 
отвъдната страна. 

3з всичките големи бeзжицни станции, опреде
лени за международни съобщения, като се опери
рат чрез всемирната система, става очевидно, че се 
налагат две ограничения в използуването : от една 
страна извънредно гoлeм разход за доставката на 
грамадната електрическа енергия, изисквана за пре
даване c общенията, от друга—липсата на такава. 
Пo-нaпpeд за paзxoдaт : За построяване една пре
давателна станция, като оная на Порт Джaкcoн, 
c своите cтoмaнни мачти от 40О фута височина и 
мили от yлoвни жици, е потребен пъoвoнaчaлeн 
разход от 1V3 милион долара. Действието на та
кава станция изисква постоянен гoлeм разход пари 
за посрещане доставката на нyжднaтa енергия. 
По тия причини нeмa опасност да се предпо
лага, че бeзжицния ще измести кабела за през -
океанските съобщения. Един кабел през Океана 
може да бъде поставен приблизително за колкото 
могат да се поставят две радио станции и eднaж 
поставен изисква, практически, твърде малък раз
ход електрическа енергия, тъй като oпeoaциятa 
се нуждае от нeзчaчитeлнa такава. При това, ка
бела има преимуществото на тaйнocттa. Бeзжицния 
се чете от всички ; а кабелното съобщение само 
от териториите на двете страни. Бeзжицнaтa е ценна 
добавочна служба и едва ли ще отстрани кабела. 
M същите причини той едва ли ще замести, по 
суша, телеграфа или телефона. И тук влиза смет
ката за разхода и Тайната* Началния разход за ин* 
cтaлиpaнe телефонни Жици е гoлeм, но за опера* 
uиятa по тex е сравнително малък той е ничтoжeн. 

Телеграфът, както и телефона по суша, дъд· 

бeзжицe6 M H 0 Г ° H 3 б e з ж И ц н и * > н o н e на всемирни* 

Откритието на генерал Cквaйap е съвсем из-
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менило тия две иc< y„i SJ Тук ipябвa дd се впуснем 
в малко техника 

Преди мнoю голини, след откритието на Map 
кoни, беше прието от научните хора (тъй и от 
практиците), че бeзжицнoтo и жицнoтo съобщения 
бexa две различни нecpoдeни изкуства. Така беше 
прието като факт нeнyждaющ се от доказване 
Paбoтящитe c бeзжицния се опитваха да подобрят 
всемирния бeзжицeн, а ония paбoтяши c жицния 
да подобрят последния На никo 4у не мина през ума 
че единия може да бъде в услуга на другия и по
добренията в бeзжицния като че ли се бexa вече 
ограничили 

Появи се генерал Cквaйap освободен от на 
легналото положение и подири средство между бeз-
жицнoтo и жицнoтo съобщение Той размисли връх 
факта че предаването по бeзжицния електромагнит
ните вълни се първом изпращали от производителя 
(генератора) по жицни пипала (антена) от които те 
налитаха в етера и се насочваха в пространството. 
Ако тия вълни можеха така да се водят нeкoлкo 
метри, защо да нe^oгaт да се водят и за повече? 
Той пoм ели oшe че науката беше установила че 
eлeктpoмaгнитичecкитe вълни, ако и да се разши
ряваха по всички направления в прави линии в сво
бодно пространство, когато ония, тръгнали в пара
лелно направление c земната повърхност, следваха 
мзвивaниeтo на земята за антиподите Ако вълните, 
тръгнали паралелно c земята се тъй привличаха 
от нея и cлeдoвaxa извивaнeтo и вместо да cлeдoвaт 
тaнгeнтa на първоначалното си направление, нeщe 
ли бъде възможно да им се постави изкуствен во
дач - жица, например? За тая цел генерала по
лучи държавно пособие за нyжднитe опити, през 
1910 г. C тия опити той доказа че електрическите 
пoбyждeния (импулси), на вълновите дължини на 
бeзжицния, ще могат да се поставят в края на 
една жица и тия eлeктpoмaгнитичecки вълни ще 
следят тая жица до другия си край. Това нeзнaчи 
че тия вълни ще отиват през жицата — това те 
нeпpaвят вълните се предават през етера покрай 
жицата, която действува просто като водач по на
правлението по което има да отиват 

Достатъчно е да се знае тук, че това се по
стигаше. Гoлeмaтa полза от това се вижда, напри

мер, когато генерала представи истината на тая си 
теория, телефоните за далечни съобщения бexa 
вече достатъчно усъвършенствувани, но само един 
разговор на един път беше възможен. C открити
ето на генерала стана възчoжнo да се видоизмени 
жицата и в водача на eлeктo-мaгнитичecкитe вълни 
пътyющи в етера около нас. C измeнявaнe дължи
ната на вълните, съгласно известните методи за 
нaглacявaнe бeзжицния, стана възможно да се из
ползува съприкосновения c жицата етер за много 
разговори, едновременно, без те да си пречат един 
на друг. Практическия резултат ^e, че днес по една 
телефонна жица, между Ню Йорк и Чикаго, се 
предават едновременно и най-лесно за всеки един 
peзгoвop, пет разговора, при това и четиридесет 
отделни телеграфни съобщения от всека страна т е. 
осемдесет телеграфни съобщения и пет телефонни 
по същата жица едновременно. Toзa ще тури те
лефонните съобщения за дълги pacтoяния на услу
гата на всички, така те ще бъдат достъпни за 
всички. Това което се описа тук се нарича Myл-
munлeкc телеграф и телефон Икономията от това 
очевидно е грамадна Бeзжиuния е» помогнал на 
жицнитe съобщения; той не ги е изместил. 

Кое е отличителното поле на всемирния бeз-
жицeч *> Думата или изразът всестранно изхвърляне 
употребен за описание изпращането на вceкъдe от 
централни станции на новини, музика и подобни, 
подсеща не само методите си, но и ограниченията 
си. Каквото пожелае чeлoвeк ще може да се пре
даде чрез това средство. Peлкaмитe ще се разна
сят, сказки също; учениците ще почнат да слушат 
уроци у дома си от първостепенни учители, гoвo-
pящи на хиляди мили разстояние, също c пропо
веди и концерти. Правителствата ще използуват 
това средство за съобщения c далечните си тери
тории, то е на разположението на търговията и пp. 
Използуването на тоя всемирен бeзжицeн едва ли 
може да се изброи 

Но има възможности още нeпocтигнaти— пре
даването на енергия; тoзa, обаче, ще може да се 
пoт:игнe чрез жицнo бeзжицeн или радио по вoOaч 
или линеен радио. 

Слепва. 

-»ичe-
Обръщаме вниманието на абонатите на 

списанието „ТЕХНИК", членовете на кooпepa· 
циятa „ТЕХНИК" и членовете на Общото Дру
жество на Техниците в Бжлrapt% че админи
страцията е винаги а услугите им за да им 
Даде сведения по разни технически въпроси 
и рецепти. Запитванията да бъдат винаги 
Придружени G V50 лв. пoщ* Марка за раз* 
Hocки по отговора, 

От Администрацията. 

Обявление 
Eлeктp. Централа Bъчa-Kpичим 

дири двама добри кoндyктopи-cтpoи-
тели c практика и атестация срещу 
добра зanлaтj. Постъпваме веднага. 

От Централата 

•<зэ<©*«#*"Щ»e> 
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Поправки кжм статията „Съвременен железобетонен строеж" 6р. 1 
Wi 

D. 5: o 
o р е д 

12 от тope 

последен 
30 от горе 

t » •» 
18 . . 
20 „ „ 
41 „ . 
8 
1 

11 
15 
24 

12 
16 
19 
25 
28 
29 
4 

21 
22 

долу 

горе 

Подпрем в двата 
си края носителя 

и наставката 
железа, когато 
жeлeзнaтa наставка 
железни наставки 
укажа 
paзнacaтeлнa 
оставяме 
за основи, стълби 

и рамки, 
по 
средни и големи 
образували 
то доставяне на 

скоба 
еднократна 
а В 
над нyлнaтa 
paзтoяниeтo 
разстояние в нa-
тoчкaтa е в 
на продълженията 
двете 
флaжни 

Пoдпpeн в двата си 
края носител 

и поставката 
железа, които 
жeлeзнaтa поставка 
жeлeзнa поставка 
укажем 
разтегателна 
остават 
и основи, стълби 

и рампи, 
то 
средни и по големи 
образуват 
то поставяне на 

скоба 
еднократно 
а p 
под нyлнaтa 
разтягането 
разтягане в нeнa-
плoчaтa е / 
нaпpяжeниятa 
двата 
флaншa 

* ! · l 
"!”l 

II ” 1 n 
II ** м j 

II — 1 * 1 

II ” ! * 1 

II ” 21 

II ** m 1 
6 1 

II * * 1 
11 ” n 1 

II * m 1 

II n 2 

II * - 1 

[ · f* 1 

4 2 
5 i 1 

1 ” ” II б l И 

32 от горе 
39 . „ 
42 . „ 
45 . ff 
46 „ , 

4 „ долу 

12 „ горе 

15 „ „ 
3 

13и14 „ 
5б „ „ 
42 „ ., 
17 „ „ 
2б „ „ 

27 „ 

15 ,. 
2 „ 

43 .. 43 »J 

·o·-3_Hf*^5>s· 

Инж. Джамбазов 

разстоянието 
натоварени 
Baehs 
тия кoeфицeнти 
мoдyc 

(3 

eлacтицитeт за раз
яснение 

на строителни «е 
идват 
пocмeкчи 
в yпopa 
жилището 
подпорите 
xЧ-2 . fe. п 

+ J l + 2 Ь (h-a) 
n-fe 

натоварена 
означи 
едничките 
силата 

Съвременен железобетонен строеж 
(Продължение от бp 1) 

разтягането 
натоварим 
Bach 
тоя коефициент 
модул 

eлacгицитeтa за раз
тягане 

(да се ззчepтae) 
новите 
поемат 
в зоната 
жeлeз oтo 
познатите 

, 9 t 2.fe.n x +•—z *• 

+ у,+^-^~а) 
n. fe 

натоварим 
измени 
единичните 
силите 

Определяне най-големите нaпpяжeния на бетона 
и жeлeзoтo. 

За определяне най-големия натиск на бетона 
-ь, поставяме най-големия oгъвaтeлeн мoнeнт M, 
в см кгp. равен на момента на вътрешните сили, 
следователно 

M„-ib(н-,-A) 
от което уравнение получаваме: 

2M 
sь = 

b · x (•—г) 
кrp. см.2 (3) 

Колкото се отнася до появяващите се нaпpя-
жeния на жeлeзoтo, то според както казахме пo-
гope. можем само едно средно нaпpяжeниe да смет
нем, понеже дeйcтвyющeтo нaпpяжeниe на paзтя-
гaниe на бетона помага на жeлeзoтo И височините 
на напречния разрез на жeлeзoтo cъ тъй слабо 
димeнcиoниpaни, че можем да предположим какво 
еднакво нaпpяжeниe действува в разните височини 
на ставите. 

Ние намираме cpяднoтo нaпpяжeниe на paзcтя-
гaниe на жeлeзoтo, като поставим пак моментите 
на външните сили равни на вътрешните. 

fc. (h — а =r) от което следва: 
M 

кгp. см. 2 . . (4) 

M~a c 

>c _= 

f. (h-a- -I-) 

Формули c които си служим при проектирането. 
По гореизложените формули за У, <-D и oc 

можем да изчисляваме, когато знаем дебелината на 
плочата, размерите на напречния й разрез и броя 
на железата. При пpoeктиpaниeтo на една плоча 
познатите височини (x, ob и oc) поставяме в изчи
слението като неизвестни. Обикновено търсим 
най големия' момент от действието на външните 
сили, като поставим отвора равен на / + дебели
ната на плочата. Формулите, които ще изведем, ни 
дават възможност да проектираме една плоча без 
да обръщаме внимание на положението на нyл-
нaтa линия, стига само да сме изчислили момента. 

Според правилата за (eлacтицитeтa) 
sb: x = sc : (h~-а—x) 

Ec g^ x - — : (h-a—x ) 
п 

Като поставим за ^ =: п _ь 15 
tь 

240 
ь = -g- = 40 кгp. см.2 ') 

<Зe —: 100О KГp. СМ.2 

*) Колкото се отнася до нaпpяжeниятa на бетона от 
oгъвaтeлeн натиск, правилата предписват. 

При конструктивни части, изложени на oгъвaниe, 
натиска на бетона не требва да надминава шестата част от 
кpeпкocтa му на натиск 
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ще имаме. 
40 :x -

100О 
15 

100О 
15 

:(h -а—x) 

x. = 40. (h —а —x) 

h - a = 

x. Ю00 = б00 (h — а) — б00 . x 
x.· 1б00 = б00 ( h - a ) 

1 6 0 0 8 3 /U \ Г Л 7 K / U Л 
- ш = x . 1 - , x = т ( h - a ) = 0.375 (h-a) 

(h — а) е дебелината на полезния бетонен напре
чен разрез, понеже дебелината а нeмa никакво ста
тично значение, а служи само като обвивка на жe-
лeзoтo, която го предпазва от ръжда. Според гор
ните предположения, дебелината на полезния нaпpe-

чeн разрез (h — a) е равна на —- част на разстелел 
ниeтo на нyлнaтa линия от горния край. Гopнятa 
формула определя положението на нyлнaтa линия 
независимо от момента M. Ако искаме да изчислим 
величината (h — а) непосредствено от момента, то 
поставяме в формулата. 

2 М 

За 

Ь.x(h-a-j-) 

ob —- 40 кгp. см.2 

Ь — 10О см. 

x — | - ( h - a ) 

и ще имаме: 

40 - 2М 

1 0 0 . | - ( h - a ) ( h - a ) - h - a 1 0 0 . | - ( h - a ) ( h - a ) - 8 1 

16 ( h - a ) M 
2Ю0 

(h-a)__ M / 
N 6 5 6 3 = 0 0390 v' M (M във см. кгp.) 

— 0З90 VfЛ (M във м. кгp.) 

Едно съотношение между напречния разрез 
на жeлeзoтo fe и разстоянието на нyлнaтa линия x 
ще намерим по cлeдyющия начин : 

D —Z 

- - b 2 - . b = f e .б e ;Ь = Ю0 см. 

за -ь = 40 кгp. см.2, зe =— 100О кгp. см 2 

- ° 2 ' X . 1 0 0 = fe. 100О 

fe = 2х. 
Целия напречен разрез на жeлeзoтo, потребен 

за в широка плоча е равен на двойното раз
стояние x на нyлнaтa линия от горния край Ако 
искаме да определим стойността fc непосредствено 
от oгъвaтeлния момент, то пocтъпaмe така: 

M 

f. (-—i) 

o г 
за -e = 1С00 кгp. см.2; h - a = ~ x и x = * 

1000 = 
M 

L·JL.x 7f '2 
. M 

fe = 0.029З ^ м (M във см кгp ) 

— 0.293 %/м (M във мeтp кгp) 
Друго едно съотношение зa стойността fe, тоя 

път по отношение на дебелината на плочата, ще 
намерим така • 

x = f (h -a) fe 
2 

3 /ь ч - f< 

От което следва 

fе = "4 (h а) 

Изиcкyeмнoтo се число на железата за една бето
нова плоча при ширина 100 см. да е i и напреч
ния разрез на една произволно избрана пръчка 
(жeлeзнa) да бъде f. Тогава ще имаме 

fe 
1 ” T 

Извeждaниeтo на формули за други съотно
шения на нaпpяжeниятa става както преди, като 
поставим за _b и ae дадените им стойности. 

Например искаме да определим (h—а) и на
пречния разрез на железата fc на една плоча, когато 

бь = 30 кгp. см.2 и -c — 800 кгp. cм.-
Oт формулата 

800 
30 :x = - 1 5 - . ' ( h - а - x ) 

x. 800 
"-|5~ — 30. (h- а -x ) 

х800 = 450 ( h - a ) — 45О. х 

450 ( h - a ) __ 9_щ 
л 1250 25 

Като поставим в формулата 

2М 

( h - a ) 

'ь — 
в • x (h - a -з) 

за бь =30 кrp /см.2, за бe =800 кгp./cм.2 и за x=—(h—а) 

ще имэмe 

3 0 = =  
2 М 

100.^- (h- а) h - a - 2 5 x З { h - a ) 

- 3 , u a w 2 5 ( h - a ) - 3 ( h - a ) = 22 , 
h _ a _ _ ( h _ a ) 

25 25 ( h - a ) 
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30---
2M 

10J. | ь ( h - a ) X - S (h-a) 
2 .25 .25 .M 

1 0 Э . 9 . 2 г ( h - a ) г 

(h -*)* = · Й 

25 
125О . М 
594ЮJ 

h - a = 

= 0.00210437 . M 

\ 0.00210437. M 

v/ 0.002 Ю437 -• 0.04587 - 0.0459 

h - a -i-0.0459 ^ M (M вдчв см. кrp.) 

h—а — 0.459 v tЛ [tЛ вжв мeтp кгp.) 

Напречния разрез на жeлeзoтo ще получим 
от формулата: 

.x . b 
5b 2 

3 0 . x . UЮ 
fe 800 

30 
f„ = тr· x· и л и x — io 

1б U 
30 

Като поставим вжв формулата 
M ' 

° e ~ f c ( h - a - X
3 ) 

б* — 800 кгp./cм.-, x = 
чeнo от формулата. 

30:x -

16f, 
30 

800 
15 

и h 

( h - a x) 

25 
9* X, пoлy-

x . 800 
15 ” 

h - a 

800 

' • ( 

25 
9 

25 16 
9*30 e 

U2 

f. — 

30 (h 

125О 
450 · x 

M 

A 3 0 U 

1b . 3 
f, = 

а- x) 

25 
9 · Ч 

16 
30 3 

352 

f, 

f. 

• ) 

30 . 3 3 "l 270 
270М 

З527800 - ° , ( Ю 0 9 5 9 M 

\ 0·000959 - 0·03G9 

f* — 0 0309^ jv\ (M във см. кi p ) 

=~ 0*309 yjм (M във м. кгp.) 

Ние виждаме, че c помощта на горните фор
мули можем да си изчислим една таблица за разни 
нaпpяжeния на бe и бh 

Ако искаме да проектираме една железобе
тонна плоча за едно пространство от 3 00 м. отвор, 
при предположение, че полезния товар е 350 кгp 
м - и собствената тяжecт на гредите, дъските и 

м 

№_2.__ 

Целия плочата l·0. 1·0. 0*15. 2400- 360 кгp. 
товар тогава е 

Q (350+ 100 + 360). 3·15 255l·5 кгp. 
Ако плочата лeжи-cвoбoднo на двата си края, 

то най-големия момент е в средата: 
Q._/ 255l·5 
” 8 M„ caч 8 

•· 3*15 J005 м.кrp.(кoъглo) 

у1005' 317 
Ако искаме да използуваме напълно бетона и 

жeлeзoтo, то поставяме за б4, — 40 кгp. см - и за 
бe Ю00 кгp. см.2 Изиcкyeмaтa се дебелина на 
плочата е 

h- а = 0-390 /M 0·390 31*7 - 12*36 cмГ 
Ако поставим за а ~ 15 см., то 

h —12*36 + 15О—13*36 14 см. (окръглено) 
за жeлeзoтo ще имаме: 

•U = 0·293 / м 0·293. З17 - 9\Ю см/-' (окръглено) 
Ако вземем обло жeлeзo c ! см. във диaмeтp, 

f, 9З0 
то броя на железата ще бъде i — Q.735 6*785 12 

пълнежа c сгурия е Ш0 кгp м^, то изчислението ' к * л 2 0 0 J KГP / м 

пaoчeтa. 
Pacтoяниeтo от нyлнaтa линия 

x 0·375 (h — а) 0.375 x 12*36 - 4*63 см. 
за същата, задача при нaпpяжeния b̂ —·30 кгp./cм." 
и 0е •— 8Э0* кгp./cм.2 ще имаме: 

h - а — 0·459 \ M °*459 У 31·7 - 14*55 см. 
fc 0·30ЭVM 0 · 3 0 9 . 3 l · 7 - 9·80cм.-

Aкo в·eмeм диaмeтpa на една пръчка 1*20 см., то 
ще ни требват 9 пръчки. 

9*8 i 8 67 или 9 пpъ ки, 

за а - 0 60 И 0 1 · с0 см 
h - 14 · 5 5 + 1-60 - 16·15 16см (кръгло) 

Pacтoяниeтo от нyлнaтa линия е 
x - 0 3 6 0 ( h - а) 0 360Л455 5 ·25 см. 

Ще забележим, че дебелината на бетонните плочи 
за подове и тавани е от 10 до 20 см ; по долу от 
8 см не смеем да отиваме. 

Искаме да проектираме една железобетонна 
плоча за едно мостче от 2 0J м отвор, при пред 
положения, че върху .плочата се движи 8 тoнeн 
шосеен валяк 
Изчисленията ще изведем по следния начин 

i Ние поставяме дължината на отвора 
1 -1, + h 

i за h поставяме дебелина 0 1 5 — 0 40 м според от 
! вopa и тoзapa. Подпорната дължина на плочата се 
• взима: 
! b h. 

Височината на насипа нека е o (сравни фиг.v 48 и 
j 49.) и тяжecттa на насипа - \ (oбикиoвeннo ЗJ чa-

щe бъде така: Ако означим c у =- 240О кгp мJ собствената тяжecт 
Дебелината на плочата вземаме 15 см. то- нa_ армираната плоча, то намираме целокупната 

гaвa требва да поставим в изчислението отвора ' собствена тяжecт в кгp/м' 
/ 3*0 "Г" 0 15 3 1 5 м и cogcтвeннaтa, тяжecт на q - . o x v · h 
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Това натоварване е равномерно разпределено на 
/ м, тогава 

Mg « , ~ 

Кол <oтo се от iacя до подвижната тяжecr (то
вар) дeйcтв'eno i n концентрирани тяжecти при 
малки отводи е по неблагоприятно, отколкото paв 
нoмepнo разпределена тяжecт от нaвaлицi на хора 
Ако означим c P тяч<ec а на валяка дёйcтвyющ в 
средата на отвора, то шe имаме. 

M — 4 · 

Ако предположим, че тяжecттa от валяка се 
разпределя чpet на :гилкaтa на длъж и шир до бe-

лeниe тяжecттa (товара) под 45° (фиг. 51), ще по 
лvчим 

t l·20 + 2 0 20=- l·60м 

s 10 + 2 s 20 - 5 0 см - 0 5 0 м 
8 0 0 0 - 1000О кгp 

L· * i-
f - * - J f / 
: x / 

—i—>i— — L· 
i / 
i / ' 

s% \ - -C 
- - J L - г 

щ 
фиrЧ? 

_£ 
1 

•* Е™—5h· 
фиг ч9 

f Г 
/ йчОРДО 5KEЛEЗB 

фjг5ft 
f 

ИОСИТеП 4иr 53 

k я.*£ 
» - г 

ttOCrtTБ”L 

топила плоча под ъ~ъл 45 ' до 60 ) фиг. 48, то 
плocкocira на разпределен teтo ще бъде 

F --- s. t. 
Определението величините на s и t ' явcтвyвa 

от фиг. 50. Ако означим със ?. ширината на коле
лото (aбцидaтa), 10 дължината н_ натиска от коле
лото или валяка във см., и ако разпределението 
на тoзapa cтaвз под l50, ще имаме 

s — 10 + 2 o 
t a + 2 ? 

Toгaвз на eпин квадратен метър се пада товар от 

'P 
P s.t KГP ' 

Момента от подвижната тяжecт е 

м P· ,L, 

Mn —- -11—— 

^A. - • * ' • 

к tf 

Hиe n^imмe / - 2 0Э 
нara на плочата) 

1C000.2·25' 
8 

От coбcтвeннaтa тяжecт : 

M, 

- 0·25 (0·25 дебели 

6З250 м. кгp. 

;. h 2000.1·0.1·0 . 0·20 + 240О X 
100О. 

x 2·25- 632·5 м.кгp. 

В наший случай дължината H J валяка е 1 20 м. J 
при шocecинa настилка от 20 см. и при разпреде- | 

1·00 X l·0 - 0·25 

м 1 0 г ° 

M, + M, - 6325·0 + 632·5 = б9575 м. кгp. 
V "6957·5 — 83·4 

за -зь — 40 кгp./cм.2 и -c -—— 100О кф.'cм.-
h - а 0·390 ' ' б9575 —= 0З90 x 8З'4 - З252 см. 
fc _=, o·293 - 6957.5 —- 0·29Зx8З·4 — 24*44 см.-. 

Горния начин на изчисление не се употребява. 
При една достатъчна арматура на плочата, 

посредством разпределителни железа (фиг. 52) може 
да cмeтaмe така: 

s - W + 2o (ако а —45") 
Реакцията 

Момента в средата на плочата. 
/ P s ·P 
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Ако поставим в пocлeднятa формула горните ' 
данни ще имаме I 

Mp- 4000 м кгp. 
Следователно 

Mp + Mк 4000 4- 632·5 -__ 4б32 5 м кгp. 

yj 46З2 5 - 68 2 

зз бь - 40 играем.-' и бe --- Ю00 кгp./cм.2 

h а - 0·390 v 4632·5~-- 0 390 . 68 2 - 2б 60 см. 

fc —- C·293 /"46325"=- 0·293 . 68.2 - 20 см.2 

Ако вземем обли железа със l”40 см. в диа
метър, то ще ни требват 13 пръчки. 

Разстоянието на облите железа от среда до 
среда е 

Ю0 __ 
1Г = 7'7 cм· 

Като вземем за а — 0 70 + l·0 = 1*70 

Ще получим 
h = 26·60 + 170 = 29 см. (oкpъглeнo) 
Понеже ние избрахме дебелината на плочата 

25 см., а тя според изчислението требва да бъде 
29 см., то очевидно е, че бетона и жeлeзoтo ще 
работят нещо повече oт40кгp.;cм.2 pecп. 100О кгpJcм.-
В такъв случаи ще требва да.повторим горните 
изчисления, като поставим във формулите за мо
ментите / = 2-3 м. и дебелината на плочата = 30 см. 

Разпределителните железа свързват носите
лите напреки фиг. 53 и 54. Те крепят носителите 
при нaбивaниeтo на бетона; чрез разпределител
ните железа действието на външните сили се при
дава paвnoмepнo върху носителите. Разстоянието 
на paзпpeдeлитeлитe едно от друго бива от 10 до 
30 см. c диаметър от 4 до 6 мм; зз cвъpзвaниe на 
носителите c разпределителните — служи железен 
тел с 0 7 мм. до 1 00 мм. в диаметър. 

София, 26V.1922 гoд 
(Следва). 

Ъ 9 

Инженер Любчeнкo 

Х л а д и л н о д е л о 
(Продължение от бp 20 на l гoд) 

Даже между лицата, които работят в oблacтa 
на хладилното дело често смесват двете понятия 
циркулация и вентилация, когато те са две cъвъp-
шeннo различни едно от друго понятия. 

Циркулацията е движение на 
студения въздух вътре в самата ка
мера, до като вентилацията е вкap-
вaниeтo на въздух от вън, c цел да 
се освежи атмосферата в камерата. 

Като нaй-дбpa примитивна фор
ма за зaпaзвaниe на продуктите чрез 
изтyдявaниe се явява изпoлзyвaниeтo 
на сравнително ниската температура 
на мазите и избите. По после за из-
тyдявaниeтo oбикнoвeннo са започ
нали да използуват естествения лед, 
който са складирали в специални 
землени изби, c цел да забавят не
говото paзтoпявaниe. Продуктите се 
поставят върху ледът или ги затруп
ват c лед. По отношение на темпе
ратурата тук не са се постигнали 
никакви подобрения, както такъв не 
е бил и случая c ледниците постро
явани под нивото на земята. Вслед
ствие на голямата влага в ледни
ците се образува плесен, която е 
причинявала бързо paзвaляниe на 
продуктите. Едва около 1875 гoд. 
устройват циркулация на въздуха 

MexaничecкoYo изтyдязaниe, започнало от сре
дата на дeвeдeceттex години на миналото столетие, 
изпъждa изтyдявaниeтo чрез лед, но попада в 
същата грешка по отношение на циркулацията. 

a 'Л 

*Щ 

c£иг 8, 

Ъf·”4fi·ш2s _JL - · \ -» т * *--*- —g 

фиг i1 

започнали да 
в хладилните 

изби, като построяват двуетажни сгради. Като нaй-
yпoтpeбляeмa cт разните системи хладилни изби 
са се указали системите на lakson'a, Stevens'a, M. 
Clary, Desteгa и дp. 

Принципът и устройството на тия системи' е 
показан на чертежа, който не се нуждае от ни
какви обяснения-. 

Фиг За 

Предназначените за изтyдявaниe повърхности 
се поставяли гдето се случи, а на закона за цирку
лацията не било дадено никакво внимание. 

Предполага се, че ако прикрепят тoъби, през 
които тече студен paзcoл (смес) или се прикрепят към 
тавана, то студения въздух вследствие на разликата 
на относителните тегла отива нa-дoлy, но впослед
ствие е било установено, че той не се згъcтявa доста-
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тъчнo защото не може да бъде заместен от по 
топлите горни слоеве на въздуха. 

В резултат се получава само слаба циркулация 
около самите тръби и се изтyдявa само най-горния 
пласт, който от своя страна изтyдявa cлeдyющия 
пласт, по силата на закона за тoплoпpoвoдимocттa, 
което се вижда от фигура 2 

Опознали се c неправилното устройство на 
циркулацията да вицим сега как требва да се при
крепят тръбите, за да можем да създадем благо
приятни .условия за циркулацията. Крачка напред 
са направили като са използували дървени пре
гради, които са били приложени в системата на 
Гeя (Gay). 

Тая система, както и еднородната ней такава 
на St. Gor'a и дp , се явява като най-добрата при 
устройството на хладилници c noмoщa на ecтecтвeн-
нaтa циркулация. 

Във всичките тия машини като основно поло 
жeниe за тяхното добро действие се язявa разли
ката в относителните тегла на въздуха, а cлeдoвa 
тeлнo и нeeднaквocттa на температурата; колкото 
по-голяма е разликата в температурите, толкова 
по-силна е циркулацията. При най-добрите от посо
чените системи, разликата в температурите се коле
бае между 1 до 2,5° C. Но не требва да забравяме, 
че разликата в температурите в различните части 
на камерата влече след себе си нeeднaквocт и в 
другите условия, а ocoбeннo в cyxocттa и чистотата 
на въздуха. 

Посоченото пo-гope поло5жение е предизв1икало 
пpeминaвaниeтo към тъй наречената uзкycmвeннa 
циркулация т. е. циркулация основана не върху 
paзликaiа на oтнocит. тегла на въздуха в разните 
височини, а на неговото принудително движение, 
c пoмoщa на въздушни вентилатори. 

Хладилната система c помощта на изкycтвeн-
нaтa циркулация дава възможност да се контролира 
температурата, влажността и чистотата на въздуха 
във хладилника. Най-простата форма на механиче
ската циркулация се явява електрическото колело, 
c 4—6 крила, прикрепени към оста на електро
мотор от lU—'/ь конски сили. Електрическия ток 
се взима от контакта за лампите Подобни приспо
собления се поставят обичайно в края на прохода 
или в свободно пространство, но трябва да се вни
мава, щото вкарвания от колелото въздух да се 
направлява по пътя на нaй-мзлкoтo съпротивление; 
от тук можем да твърдим, че получаваната цирку
лация се ограничава само в прохода, но не про
тича напреко и от задната му страна. Приложе
нието на подобен род колела ни принася oбикнo-
вeннo малко полза, а по някога е положително 
вредно, т. е. причиняват cгъcтявaниe влагата на 
предназначените за съхранение продукти До тук 
изложеното ни показва, че като най-добра система 
б\ се явила оная, която, мимо непрекъсната и рав
номерно бърза циркулация еднообразно се разпре
деля по всичките части на хладилника. На една от 
тия системи, която била използувана в големите 
складове в Америка може да се посочи като на 
примитивна форма за устройството на изкycтвeннa 
циркулация. Тя се състои в това, че изтyдявaниeтo 
на тръбите се извършва вътре във хладилника и 
въздуха се вкарва и изкарва c помощта на спе
циални вдyxвaтeлни канали, както това се вижда 
от фиг. 4. 

Въздуха се вкарва в камарата през странични 
отвори, а се изгoнвa през средния канал и се на
правлява отново към тръбите. Без ocoбeнни до
води, лесно е да се разбере, че при такъв способ 
на разпространение на струята, въздуха ще има 
различни температури, влажност и сила на цирку
лацията, в зависимост от различните части на ка
марата, отдалечеността или близocтa им към измyк-
вaщия отвор Местото не ни позволява в бегли 
oчepки да посочим на цел ред системи все повече 
и повече усъвършенствувани, в смисъл eднaквocтa 
на температурата, влaжнocтa и силата на въздуш
ното течение. 

Haй-дoбpe усъвършенствувана, известна и зна
чително разпространена се явява cиcтeмaтл на -Ky-
пepau, основана на комбинацията на двойните та
вани и подове c въздушни канали. 

По долната фигура 5 ни показва, че вкарания 
студен въздух през канала А преминава през отвора 
на втория под и се изтегля през отвора на тавана 
чрез изсмукващия канал В. 
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Посочената система е много близка до теоре
тическо съвършенство. Свършвайки c циркула
цията, необходимо е да се посочи, че силна, oблa-
дaющa голяма пpoникaeмocт, циркулация е безу
словно необходима във хладилните складове, и тя 
съставлява част от прогреса по пpичиcтвaниeтo на 
въздуха. Почти всички продукти отделят влзгa, а 
зaeдчo c нея и нечистотии във формата на малки 
частици paзлaгaющи се вещества, които се нahлa-
cтявaт на пoвъpxнocтa на продуктите. Към тази се 
примесват и газовете образувани от разложението, 
а по някога и от oзpeвзниeтo на продуктите. Можем 
да дoпycтнeм, че изкуствената ьиpкyлaция в смисъл 
на изкуствено изтyдявaниe не е била необходима 
преди 50 години. Никакви други възражения против 
необходимостта на изкycтвe ината циркулация не 
могат да се посочат 
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Инж. R. 

Из практиката на кaлaиcвaниeтo 
В нашите днешни модерни времена, в които 

иcкycтвoтo при ( бpaбoткaтa на металите, чрез на
предъка на тexн жaтa и химията, eлeктpo металур
гията и т. н , е доведено до едно състояние на 
високо развитие, в:eки oг нас, който е зает c oбpa-
бoтвaниeтo или пpepaбoтвaниeтo на металите, ще 
има нужда от известни познания из практиката по 
кaлaиcвaниeтo, пoцинкoвaниeтo и т. н на металите; 
често се случва, щото техника, работника в метал
ната фабрика, а по някога и конструктора на ма
шините, да бъде поставен пред задачата, пред la-
знaчeнитe за oбpaбoтвaниe метали, ламарина и дp. 
та дори и части от машини, да бъдат снабдени c 
един пo-вeчe ил i по малък пласт от един друг 
метал, било като предпазително средство, било за 
украшение. 

Като предпазителен пласт най често се изпол
зува кaлaнcвaниeтo, в случай че се кac;e до жe-
лeзo или жeлeзнa лaмap iнa. Жeлeзoтo и ламари
ната под действието на въздуха, който винаги 
съдържа известна влага, скоро пopъждивявaт, 
кaлaиcaни, обаче, в зависимост от дебелината на 
пласта, устояват по дълго време срещу paзяждaю-
щeтo влияние на въздуха Мненията, обаче, дали 
чист калай или eдi»a от неговите сплави трябва да 
се използуват за кaпaиcвaниeтo, са още много 
различни едно oг дэyгo. Във всеки случай може 
като положително да се възприема, че чистия 
калай, в сравнение c oлэвeнo-кaлaeнaтa сплав, 
притежава една значително пo-гoлeмa химическа 
устойчивост. В случаите, следователно, гдето ще 
трябва да се държи сметка и за едно химическо 
въздействие, гдето ocвe-и това ще се изисква една 
възможно по дълга устойчивост от cipaнa на ка
лаената п кpивкa, ще требва да се предпочита 
чистия калай Не само от практическа гледна точка 
за издъpжливocгa па калаената покривка, но и от 
естетична такава, чистия калай требва да се пред
почита, тъй като един пласт от чист калай има 
една xyбaзa бяла боя и един добър гланц (лъcкa-
винa), които са присъщи на калая Пластове от 
калаени сплави, ocoбeннo такива съдържащи олово, 
имат един cивкaз цвeт и незначителна тъмна лъcкa-
винa От друга страна не бива да забравяме, че 
oлoaнo-кaлaeни чзкpивчи там, гдето се касае за 
пpeдпaзвaниe ca io срещу въздуха, са в положение 
по-дълго време да се противопоставят на pъждя-
cвaниeтo, oг колкото чистите калаени пластове. 
Добре ще е значи, според cпyчaя и предназначе
нието нз предметите които ще кaлaиcвaмe да 
предпочитаме употреблението на чистия калай или 
неговите cплaзи. Нека не се забравя, че има и 
кaлзeни сплави, които ни дават едно по добро 
действие от колкото чистия калай. Тъй например, 
когато се изисква един ocoбeннo бял и лъскав 
пласт, към калая да прибавим бисмут и то в cлe-
дyющaтa пропорция 

90
1О 

-95% 
5% 

Калай 
Бисмут . . 

Тая сплав е по-лесно pa?тoпимa от чистия 
калай, \ю в и с о т а цена на б-icмyra пpaзи възможно 

нейното употребление само там, гдето цената на 
кaлaиcвaниeтo не е от значение 

Tp_бвa ли железни части да се кaлaиcaт, които 
ще се използват за строителни цели, то можем да 
си послужим c следната сплав. 

71 7 калай, 23 Ь7 олово, 557 цинк. 
Едно при6звание на 1—1 V i % жeлe.o към 

калая или към горната сплав прави калаения пласт 
ocoбeннo издъpжлИв, тъй като or това тя печели, 
на твърдост и съпротива Също и кaлaeнo-жeлeзo-
никeлoвaтa сплав дава хубави и твърде издъpжлизи 
метални покривки ; ocoбeннo ценни cъ се показали 
cлeдyющитe сплави 

1) 16О7 калай 2) 907 калай 3) 1607 калай 
107 никел в 57 жeлeзo 11 жeлeзo 

77 никел l« 7 никел 
Щ о се отнася до начина на кaлaиcвaниeтo, 

една цяла редица от такива cъ намерили прило
жение, при което всички дават повече или по-малко 
добри резултати. Преди всичко нyжднo е щото на 
предметите, които ще кaлaиcвaмe предварително 
да предадем една чиста металическа повърхност 
Метали, които идат направо след изливaниeтo или 
валцуването им, не притежават такава металическа 
повърхност, те cъ покрити c ocиcи, прах и мaз-
нoти, които безусловно преди кaлaиcвaниeтo требва 
да се отстранят. Почистването става нaй-дoбpe по 
химически начин, c изпoлзyвaниeтo на едни или 
други киселини. Най-често си служат c разредена 
cepнa киселина, която разтваря твърде скоро oкиc-
нaтa покривка Тая киселина и paзяждaющитe теч
ности биват приготвени по ничин, че в зависимост 
от гъстотата на киселината, на всека част кисе
лина се наливат 2 части вода. Cмecвaниeтo на теч
ностите става като сипваме във водата киселината 
на тънки струи и ги бъркаме продължително 
Предметите, които ще почистваме се държат тол
кова дълго в течността, до като oкиcнaтa покривка 
е напълно разядена и пoвъpxнocтa на предмета 
добие равномерен матов цвeт. Очистените пред
мети, ламарини и тeм подобни, след основно пo-
чиcтвaниe c вода, се изтъркват и c твърд кварцов 
пecък. От последното изтъpквaниe се получават 
едно гoлeмo количество фини нaдpacквaния, които 
задържат добре калаената покривка. 

Тъй почистените пред тeти требва веднага да 
бъдат кaлaиcaни. Не възможно ли е това, требва 
да се погрижим да ги зaпмзим чисти, тъй като 
въздуха наново ще окисли почистените повърхности 

Според един друг патентован начин, пoвъpx-
нocтa на предназначените за пoчиcтвaниe предмети 
се полива c силен разтвор от водно стъкло След 
това предметите се изсушават и тогава се нaгpeвaт 
от 700 до 800°, тъй че водното стъкло се разто
пява, вследствие на което пoвъpxнocтa на предме
тите напълно бива покрита. Разтопеното водно 
стъкло c помощта на вoдopoднo-фицopoвa кисе
лина грижливо се отстранява и повърхността се 
измива добре c вода Тъй почистените предмети 
cъ готови за кaлaиcвaниe. 

Kaлaиcвaниeтo до преди не много време era-
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ваше c помощта на тъй наречените четки, но този 
начин изискваше много време и струваше скъпо 
Четките по нгcтoящeм cъ заменени от машинното 
огнище При машинно o кaлaиcвaниe ламарината, 
или предмета, когато ще кaлaиcвaмe, се потапя в 
разтопения калай и тогава се прекарва между два 
вaлци Грижливо отнасяне и чистото държание на 
взлцитe е едно от главните условия. По-големи 
предмети се потапят в една калаена баня, над 
която плува един пласт от масло, цинков хлорид и 
тeм подобни Teмпeoaтy >aтa нз калаената баня е 
от 265 27О градуса C, следователно само около 

35—35° по висока от точката на paзтoпявaниeтo 
на калая Банята се състои само от чист калай. 
По правило тук се използуват калаените ocтaтъц ', 
които cъ изостанали от предишни операции В 
първата баня предметите престояват нещо около 
5 - 6 минути, След това ги подлагаме на изчeтквa-
ниe, c цел да oтcтpзним калаените топчета, по-де
белите напластявания или други гpeouи , после ги 
потапяме в един съд със разтопен чист калай, 
повтаря се изчeтквaниeтo и завършват кaлaиcвa-
ниeтo c едно трето потапяне на предметите в един 
напълнен c разтопен възможно чист калай котел 

3 ^ . * C — 

Статистически сведения върху алуминия, оловото, медта, 
никела, живака, среброто, цинкът и калая 

Както военните години oт· 1914- 1918 тъй и 
мирните такива 1919 и 1920 отнеха онова полити
ческо състояние, което ни позволяваше да можем 
%a направим своите проучвания в eкoнoмичecкия 
живот въз основа на статистиките. В течението на 
десетилетието от 1911 до 1920 г. производството 
през трите периоди преди, през и след войната, 
може да се сравнява, но не може да се разглежда 
въз основа на eкoнoмичecкитe закони. Едва от 
развитието през сегашните мирни години нам се 
удава да можем да си създадем представа за едно 
ново равновесие. 

Eкoнoмичe.кaтa криза се проявяваше въпреки 
нoвoтp възcтaнoвявaниe на всичко, не само срещу 
високия прилив, който бе пpeди?викaн от военното 
напрежение, но и срещу по-раншното гpaждeнcкo 
състояние. Металната индустрия на земята yпoтpe 
бявaшe годишно средно : ' -

в годините 

1911-1013 
19!4 1918 
1919 1920 

Милиони к p. (1С00 м. 
топа сурово олово, мед. 
цинк, калай и ллyмmжй 

340З" 
3631 
2756 

годините значи 1919--1920 cъ имajм по малко* 19°, ° 
срещу 1911 — 13 и 24% срещу 1914 1918. 

Or средното годишно консумирано количе
ство се падат на: 

1 9 П - 1 9 1 3 -

мил. кpг . Г914—1918 19 9-1920 
НЮ0 м. тона "«» мип. кгp. «Ч МИЛ. KГp 'Уii 

Европа . . 2128 6З 179б 49 1128 .il 
Другите па

терици . 1275 З7 1835 51 1628 59 
Всичко . 340З 100 3631 100 2756 100 

гoд. Европа и другите материци cъ разменили po-
poлитe си. 

Това съотношение на нeщaгa значително бе 
повлияно от ofвличaниeтo на капацитетите в сред
на и източна Европа, което се вижда от следната 
таблица. 

Област 19П—19Н °пi 1914—1918 ;V« 1919—1920 •• ” 
мил кгp. мил. кгp. м ·л. кгp. 

Англия 
Франция J 
Италия I 
Останала 
Европа .. . 
Съединен. 
Щати . . 
Другите 
/Материци 
Всичко . , 

934 28 

1194 35 

1089 32 

!86 _ 5 
3403 100 

990 27 

806 9 9 

700 25 

428 16 

1540 43 1338 49 

295 8 .290 10 
36З1 100 2756 100 

От това сравнение се вижда, което и следва
щите таблици ще потвърдят в много подробности, 
че в общи черти металната индустрия на Европа 
страда от една ocoбeннa нужда. Европа в послед
ното десетилетие е изгубила пoчiи половината от 
своето обработване на суровите мaтepияли. Вън от ! 
Европа металната индустрия се е развила, макар тя ' 
да гe е могла да запържи производството си от 1917 j 

Според това западно европейските метални 
индустрии от катастрофата до 1920 гoд. са засег
нати слабо в своето абсолютно и peлaтивнo уча
стие, средно и източно европейската, обаче е оста
нала назад c повече от '/., на нейното абсолютно 
и peлaтивнo участие в производството и то пре
димно от нaxлyвaниeтo нз презокеанските индустрии, 
между които, по край американската, трябва да се 
посочи и японската. Германия сама се представля
ваше през 19П—191З c близо 22% и 1919—1920 
кръгло c 8 o от световното производство. 

Цифрите за суровите материали за съжаление 
сега не могат да се установят c положителност, 
тъй като за това ни липсват още маса сведения. 
За това требва още пoзeчe да съжаляваме, тъй 
като старите метали, вследствие усиленото тъpce-
ниe на метали през време на войната, както и 
остатъците при обработката на разните стоки, удо
влетворяваха до нейде нуждите на страните не 
пpoизвoждaщи сурови материали. Европа, обаче, 
не е тъй oнyждeнa, както статистиката ни я пред
ставлява по отношение, на суровите материали. 

Дали и до колко създаденото от войната по
ложение ще се затвърди, това още не може да 
се к_жe. На първо место трябва научно да се 



Cтp. 12. Т Е Х Н И К № 2. 

проследят грижите, които лежат върху Европа, 
които не ще могат да се удовлетворят нито чрез 
привидни конюнктури, нито чрез чиcлeнни данни. 

Cъвoкyпнocтa „Метали" според количеството 
на отделните такива, може да има значение на един. 
xapaктepиcтичeн световен eкoнoмичeн фактор До 
колко те пocтecпeннo са станали важни, ще ни 
покаже cтoйнocтa на средното годишно производ
ство, а така също и cъпocтaвяниeтo на благород
ните метали е жeлeзoтo: 

мил долари 1891—1900, 19О1—1910. 1911-1920 

Олово 
Мед 
Цинк 
Калай 
Алуминий 

40 
95 
38 
28 
2 

65 
218 
71 
68 
8 

144 
5О1 
158 
142 
87 

Общо за 5 метали 203 
Злато и cpeбo 320 
Жeлeзo 410 

430 
48О 
910 

1032 
580 

1550 
Според теглото, групата метали, от само себе 

се разбира, стои далеч както от благородните ме
тали, тъй и от жeлeзoтo. Произвеждано е годишно 
средно : 

мил. кгp 
(100О мeтp 

тона) 
1891-1900, 1901 — 1910 

Олово 
Мед 
Цинк 
Калай 
Алуминий 

705 
38З 
422 

72 
3 

987 
697 
665 
10З 
17 

19П-Ю20 

"Tl l2 
1139 
87э 
126 
111 

Общо 1585 2469 3363 
Сребро 5,04 5,68 ' 5,91 
Злато 0,32 0,57 0,64 
Жeлeзo 31,400 52,800 66,200 

Пoкaчвaниeтo при среброто, оловото и калая 
е вървело бавно; при златото, цинкът и желязото 
по бързо, при медта още по бързо и при алуми
ния най-бързо. Пoкaчвaниeтo количеството на зла
тото и среброто е биле почти в еднакъв процент 
и отговаряше на едно приблизително yдвoявaниe 
в продължение на двадесет години. 

През течението на десетилетието на бурните 
политически времена, производството възлизаше 
годишно: 

Мил кгp 
(1000 м, тp тона 1911-1913, 1914—1918, 1919—1920 

Олово 117/ 
Мед 9З0 
Цинк 958 
Калай 125 
Алуминий 59 
Числата варирах доста 

1171 
1З00 
902 
128 
123 

868 
961 
682 
123 
158 

мил почват нарастват почват нарастват 
кгp в в в 
Ю00 19Н 1 13 в 1917 

мeтp със или 1Л5 1914 или 1918 
тона до със до 

почват 
в 

191S 
или 
1919 
със 

свършват 
в 

1921 
със 

Олово 1132 
Мед 915 
Цинк 899 
Калай 118 
Aлyм. 45 

1185 
10З0 
10О1 

13З 
68 

1147 
97О 
834 
128 
б8 

1205 
1487 
989 
134 
180 

849 
978 
б48 
12б 
15б 

888 
945 
715 
12г 
161 

Според гeoгpaфичecкитe области средното го
дишно производство се разпределя : 

1911 — 191З I9!4—1918 1919-1920 
мил кил ·\o мил кгp % мил. кил. с/о 

(1000м т.) (100З м. т.) (1000м т ) 

Олово 
Европа . . 548 
Cжeд. Щати 391 
Останалите 

матрици . 
Мед 

Европа . . 19б 
Cжeд Щати 577 
Останалите 217 

Цинк 
Европа . . 6б1 
Cжeд. Щати 294 
Останалите 3 

Калай 
Европа . . 32 
Cжeд. Щати — 
Останалите 93 

Алуминий 
Европа . . 33 
Cжeд. Щати 20 
Останалите 6 

47 408 35 
33 521 44 

2:58 20 242 21 

258 
416 

22 
48 

194 03 

20 175 
58 813 
22 312 

13 
63 
24 

67 
621 
273 

69 
31 

371 
489 

42 

25 29 
— 3 
75 96 

57 45 
34 68 
9 10 

41 225 
54 422 

5 35 

22 25 
3 12 

75 86 

3/ 
55 
8 

60 
84 
14 

7 
65 
28 

33 
62 

5 

20 
10 
70 

38 
53 

9 
Превел от немски E-л. 

-3~Ф*£-

Нашето морско машинно училище 
За да дадем възможност на четците на Тех

ник да се запознаят по отблизо c целите и зада
чите на Морското Машинно Училище c Морски 
Специални Школи във Варна, поместваме изцяло 
условията за пocтъпвaниe в същото училище. 

F. Назначение. 
За попълване държавните учреждения, сред

ствата на нашето мореплаване и индустрията на 
страната c добре подготвени тexници-мexaници, 
огняри и електротехници в Варна съществува Мор
ско Машинно Училище c Морски Специални Школи. 

Училището се стреми да направи учениците 
си годни и достойни за горната цел и търпи у себе 
си само ония, които притежават нyжднитe качества 
и които c успеха и поведението си оправдават из
дръжката и грижите за тex. 

През втората половина на обучението учили
щето като изпраща учениците на практически заня
тия задоволява и обслужва предимно всички тех
нически страни от службата на корабите, учрежде
нията и местата гдето се практикуват, която служба 
се носи от тях на общо основание. 
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II. Продължителност на курса. 
Пълния курс на Морско Машинния Среден 

Отдел е б години, от които 3 — теория и прак
тика в самото yчилишe и 3 — практика и служба 
по корабите, работилниците, централите и учреж
денията на Крайбрежната и Пристанищна Морска 
и Речна Полицейски Служби, корабите от Българ
ското Търговско Параходно Дружество или Б. Д. 
Железници. 

Пълния курс на Морските Специални Школи 
е 4 години, от които — 2 теория и практика в 
самите школи и 2 — практика и служба по cъ-
шитe места и части както за Морско Машинния 
Среден отдел. 

III. Условия за постъпване. 
1. В Морско Машинния Среден Отдел се при

емат младежи на възраст не по-млади от 15 гoд. 
и не по-стари от 18 години и c завършен най-
малко ll·и клас на реална гимназия през послед
ната изтекла учебна година. 

Кандидатите за постъпване се подлагат на 
медицински преглед и проверочен конкурсен изпит 
по Алгебра, Геометрия и Български език въpкy 
материала от H-гимнaзиaлeн клас включително. 

2. В Морските Специални Школи се приемат 
младежи на възраст не по-млади от 16 и не по-
стари от 18 години и завършено най-малко пpo-
гимнaзиaлнб образование през изтеклата учебна 
година. 

Кандидатите за постъпване се подлагат на 
медицински преглед и проверочен конкурсен изпит 
по Аритметика, Геометрия и Български език върху 
материала от III прогимназиален клас. 

3. Жeлaющитe да постъпят било в Морския 
Машинен Среден Отдел, било в Морските Специ
ални Школи подават заявление до Директора на 
Морското Машинно Училище c Морски Специални 
Школи в Варна към което прилагат следните до
кументи: а) Училищно свидетелство, б) Кръщелно 
свидетелство, в) Свидетелство, че не е бил под съд 
и съдебно следствие, г) Нотариално заверени за
дължително от кандидата и cъглacитeлнo от роди
телите или oпeкyнитe, за постъпване c задължение, 
че ще се подчиняват на условията и нарежданията 
през пълния курс на съответното училище д) Удо
стоверение от гимназията, че не е бил изключван 
и е) Удостоверение за поданство. 

Заявления заедно c изброените документи се 
подават до 15 Юлий. 

Заявления, не придружени c всички редовни 
документи остават без последствие. За резултата j 
от преглеждане документите се съобщава дoпъл- j 
нитeлнo чрез Околийските началници или общин
ските кметове заедно c което кандидатите на които 
документите се намерят за редовни се извикват на 
1 й Август в гp. Варна в Морското Машинно 
Училище. 

В Морския Машинен CpeДeн Отдел и Мор
ските Специални Школи не се приемат младежи : 
а) които имат какъв и да е външен недостатък, 
б) които заекват, в) които са paзнoглeди или къ
согледи, г) които говорят през носа си, д) които 
не се подават на възпитание и обучение, ̂ e) които 
нeмaт влечение към морската и техническа служба 
и ж) които не донесат при приемането си следното 
облекло: долни бели ризи и гащи по 3 чифта, | 

чорапи 4 чифта, кърпи за лице 3, кърпи за храна 
2, кърпи за нос б, бели чаршафи 3 c pззмep 2 на 
1.20 c. м., бели калъфи за възглавници 4 c раз
мери 66 на 35 c. м., един ч^фт нови и черни обуща 
независимо от носените и по една вилица и лъ
жица и след като внесат при приемането си едно
кратна такса за Морско Машинния Среден Отдел 
100О лева и за Морските Специални Школи — 
50О лева. 

Таксата не се връща при излaзaнe по каквато 
и да е причина от училището. 

Преминаване курса. 
Приетите ученици се зачисляват като ученици 

. машинисти, (огняри, електротехници), гдето след 
първоначалната подготовка започват теоретически 
занятия. 

Учениците могат да напуснат училището само 
като бъдат изключени по лошо поведение или по 
слаб успех било в сроковете, било в края на yчeб 
нaтa година. 

В такъв случай и след навършване на една 
и повече години обучение, изключените ученици 
се изпращат да Служат в същите кораби и части, 
гдето се минават практически занятия, c което се 
отвръща за произведените разходи по издръж
ката им. 

Повтаряне на курсовете се допуща само при 
изключителни случаи и тогава времето преминато 
за повторение не се смята в срока за пълния курс 
на двете училища. 

• Успешно свършилите теоретичните курсове се 
награждават c отличителни знакове и се размест
ват по поменатите пo-гope места и средства за 
практика по специалността и да обслужват нуж
дите на същите било под ръководство, било само
стоятелно в зависимост от типа на машината и 
характера на службата която носят и на която се 
назначават. 

Учениците от Морския Машинен Среден Отдел 
през последната година се именуват Kaндидaт-Me-
xaник а учениците от Морските Специални Школи 
през последната година се имeнoзaт Kaндидaт-Oг-
няp или Kaндидaт-Eлeктpoтexник (по специалност) 

Учениците от двете училища през последната 
година и при нужда се събират наново в учили
щата и преминават един курс за попълване и раз
ширение познанията по специалността им. 

Издръжката на учениците става на държавни 
средства е пансион. 

Само напълно свършилите курса и всички 
изпити на училищата получават свидетелства 

Морско Машинния Среден Отдел е признато 
„Cpeднo-Texничдcкo Учебно Заведение", а Мор
ските Специални школи — „Hиcшe Професионално 
Училище". 

Напредване след свършване на курса. 
Свършилите Морския Машинен Среден Oгдeл 

или Морските Специални Школи поради получе
ните теоретични и практически подготовки и опит
ност и поради възпитанието си имат широко поле 
за работа вън в живота, било на различни дър
жавни технически служби, било на частна работа 
— в пpoмишлeннocгтa и индустрията на страната. 

Ученици от Морския Машинен Среден отдел 
могат да продължат образованието си в висши 
училища. 

- V •Ф·* 
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Р А З Н И . 
Преимуществата на електрическо зaнитвaнe 

от инж Fпtz Pott 
11ри нaгpявaниeтo на нитовете в огъня 90ч» 

от топлината се губи, поради това, че огъня трябва 
постоянно да се подържа, и от изпyщaниeтo на 
топлината Също така значителни загуби имаме 
във време, измъчвaниe на работниците от горе
щината на огъня и разваляне на въздуха, вслед
ствие пушека, въглероден газ, ръждата и образу
валия се прах. 

Всички тия неудобства, а също така и изгa-
pяниeтo на нитовете в огъня, се отстраняват при 
електрическото нaгpявaниe на" същите При това, 
ток ще разходваме до като трае нагряването. Тъй 
като нaгpявaниeтo при електрическия нагревател 
идва от вътре, загубите в топлина cъ незначи
телни Пo-нaтaтък този апарат на всеки момент 
може да бъде употребен, тъй като зaгpявaниeтo 
става много бърже. Oбcлyжвaниeтo му е много 
просто, удобно и сигурно, тъй като нямаме работа 
c никакъв открит пламък. Една електрическа нит-
мaшинa ни дава двойно и тройно повече работа 
от оная на огъня, при едно изpaзxoдвaниe на топ
лина около 3°|o от оная на огъня. Вън от това 
разноските за въглища са нещо около 20°/0 по-
малко от колкото при употреблението на коксов 
или въглищен огън Cлeдyющaтa таблица ни дава 
понятие за съотношенията между диаметъра, на 
нитовете, времето за зaгpявaниeтo им, изpaзxoдe-
ния ток от електрическия зaгpeвaтeл и стойността. 

Време 'за зa-
гpявaниeтo Диaмeтp на 

нитовете 
в м. м. 

8 
10 
13 
16 
20 
2З 
26 
30 
32 
З5 

на един нит 
от 2 до 2, 5 
по _ градус 

в секунда 
2 
4 
6 
9 

12 
15 
20 
З2 
З6 
42 

Изpaзxoдeн 
ток в кило

вата 

3 
4 
7 

10 
16 
18 
25 
27 
28 
30 

Стойността на 
тока за 100 ни 
тoвe при 1 мар

ка за l к. w. 
час 

гoкpaтнитe влияния на атмосферата и срещу меха
ническите допирания 

Тлъстите лакове, които иaмиpai yпoтpeoлeниe 
за лaкиpaниe на кола мoбипи, маси декоративни 
пpeдмeiи подове, ламарини и до имат съвър
шени0 различни свойства, от колкото тepпeнтинo-
витe лакове, лаковете за картини и дp. Срещу тex 
стоят също така спиртните лакове, кaчтo и лако
вете yпoтpeблявaни за лaкиpэниe на картини, ети
кети, метали, за политура, за модели, шeллaкa, 
фoтoгpaфичecкия и за лакирана на месинга 

Всички тлъсти лакове требва да бъдат без 
условно ясни и светли и от такова естество, че 
лесно да могат да се разтриват, без да се нaд-
pacквa; плоскостта която сме лaкиpaли, не бива 
да показва никакви мехурчета, малки точки, вдълб-
нaтини, а да свети като огледало При тлъстите 
лакове ocoбeннo трябва да се обръща внимание 
на качеството, тъй като от тях требва да се изи
сква, щото да могат добре да прилепват и се paз-
мaзвaт. За да не образуват тъй наречения салам, 
те трябва да се нaгpeвaт до ^ 00° цeлзиyc и да се 
оставят да заврат Пpибaвяниeтo на едно незначи
телно количество цинков сулфат пропъжда и най-
малкото пpиcътcтвиe на нечистоти. Напоследък c 
успех yпoтpeблявaт алуминиев xидpocиликaт чрез 
който постигат едно и^бeлявaниe на маслото, oco-
бeннo при приготовлението на светли лакове. 

Изcъxвaниeтo на маслата почива върху oкcи-
дaциятa и пoлимepизaциятa Мангана се е указал 
като cикaтив срещу оловото. При мангана изcъx-
вaниeтo става повечето от горе, а при оловото 
чрез дебелината на целия пласт Изобщо обаче 
важи правилото, че издъpжливocттa на тпъcтитe 
лакове е толкова по-малка, колкото пo-cкopo те 
изсъхват Това е поуката от многото опити, която 
нзoбщo в техниката и химията на лаковете е меро
давна, тъй като науката в ювa отношение се на
мира още в затруднение < 

•О17 
0·44 
1 17 
2 50 
5·30 
750 

13·90 
24· — 
2 8 · 
3 5 - -

Разноските за тока сега вследствие пocкъп 
вaниeтo на килoвaт-чaca, все пак остават далеч 
зад разноските по въглищния огън. 

E-л. 

Практически наставления за употреблението на 
лаковете 

Характерните свойства на лаковете, както това 
е установено при множеството опити, зависят не 
само от техния състав, от свойствата на употребе
ната смола, но и от качеството на изпаряемото 
масло, което требва да се поставя само в опреде
лено количество Освен това за качеството на лакът 
играе poл и начина на Приготовлението. 

Според в>rдът на лакът различна е й неговата 
Издъpжливocт срещу влагата и прахът, срещу мнo-

' Правилното поставяне на инструменти вмoнгeмeтo 

Не е прав онзи, който казва, че paбoтeниeтo 
на мeнгeмeтo е една механична работа. Тук много 
повече трябва да държим сметка за много условия, 
чрез които paбoтaт може значително да се улесни 
и да се подобри обработката. Cлeдyющeтo може 
да послужи като oпътвaниe. 

При зaтягaниeтo на мeнгeмeтo трябва да се 
внимава, щото страните на мeнгeмeтo да не бъдат 
много пpиcтeгнaти Чрез поставянето на обработ
ваемото парче в средата на мeчгeмeтo, на първо 
място ще запазим самото мeнгeмe от пoвoeдa и второ 
ще постигнем едно лесно и по-добро paбoгeниe, 

Плоски лaмipинeни парчета не бива да оста
ваме да стоят високо над мeнгe -ето, тъй Като при 
oбpaбoтвaниeтo, нaпp. при изпилявaниeтo им, се 
огъват. Поставим ли пък много ниско, пилата ще 
допира до мeнгeмeтo и ще го повреди Височината 
значи тжи требва да бъде oтм peнa, щото и двете 
тия неудобства да бъдат избегнати. При много тън
ките лaмapинeни парчета, за да им предадем пo-
гcлямa устойчивост, можем да си послужим c две 
ъглови железа, Които се поставят в мeнГeмeтo и 

I п u a Л п M 0 Ж e M Д д б * A e M CИГУPHИ ' ч e ^ получим една гладко изпилена плоскост. 
При обли парчета, по същите съображения, 
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можем да си послужим c призматични подложки, 
които предпазват парчето при обработката му, от 
вдълбявaния и повреждания i 

Имаме ли да обработваме много дълги пар
чета, трябва да се пoгpжим да разполагаме c до
статъчно място, за да можем същите да поставим 
на мeнгeмeтo свободно 

Хубавата изработка, естествено зависи значи- | 
тeлнo от правилното водене на пилата или на | 
инструмента, c които работим. | 

От немски Д·в I 

Металически apeoмeтpи*) I 
Приготовлението на apeoм^тpи от метал е 

започнало доста отдавна 
Първите наченки в това производство cъ пре

дизвикани от появилото се в корабостроителите 
желание, да построят caлинoмeтp, който, в сравне
ние със стъкления такъв, е указал по-голяма из-
дъpжливocг. Пo-пocлe cъ приготовлявани метали- | 
чecки apeoмeтpи и за други цели, тъй като caли-
нoмeтpa е показал и известни неудобства. Първо
начално отделните конструкции съдържали сметка 
за външната форма, за това cъ били и много раз
нообразни В зaви:имocт от целта за която е щeл | 
да бъде предназначен apeoмeтpa той е пpигoтo- j 
влявaн в цилиндрична форма, объл, овален или 
pъбecт, което ecтecтвeннo не е допринесло нищо 
за oпpocтявaниe на неговата фабрикация Нанася- i 
ниятa на деленията е ставало въз основа на проуч
ванията и опитите , верността на деленията за всеки 
случай е трябвало да се наново установява чрез | 
проби. I 

Днес за всички цели се yпoтpeблявaт apeo-
мeтpи имащи цилиндрична форма. Цилиндричното 
вретено е заменено c правоъгълно такова, защото 
се е указало, че чeтeниeтo при плоска стена е uo-
дoбpo и по-лесно Cъщecтвeннoтo преимущество 
на най-новите конструкции е това, че при нaниca-
ниeтo на деленията си служат c научни изчисления, 
а не c такива добити от опит Всеки инструмент, 
който излиза от фабриката, още при nжpaoтo му 
изпpoбвaниe, дава верни измерения, тъй като ма 
тepиaлa от който е приготвен, не притежава не- ' 
paвнoмepнocтитe на стъклото, а напротив се подава 
на една прецизна обработка | 

Общо инструментите се приготовляват силно I 
пoникeлoвaни а за по-специални цели и позлатени. 
Тъй металическите apeoмeтpи могат да се yпoтpe-
блявaт не само за целите за които cъ пpeднaзнa 
чeни стъклените apeoмeтpи, но те cъ за пpeдпoчи- ] 
тaниe поради тexнaтa издъpжливocт и точност на l 
измеренията. 

Алуминия като oпaкoвaчeн материал 
Производството на алуминия в последните 

години значително се е увеличило, и то нaй-вeчe 
в Америка, където в 19Н гoд. са добили 28,500 
тона, до като в 1919 г. са добили повече от 100,000 
foнa. Пapaтteлнo c това се разширяват и отраслите 
в Които алуминия намира широко приложение. 
Една нова област, в която алуминия е намерил 

*) Уред който служи за oпpeдeляниe гъстотата на 
течностите 

приложение, е изпojьyrfaниeтo му като onaкoвaчeн 
материал Упoтpeблявaнитe нъв фармацевтиката 
(aптeкapcтвoтo) и химическата индустрия калаени 
туби и изобщо тубите за опаковката на бои, пасти, 
мехлеми, лепила и дp напоследък се заменят c 
алуминиеви туби Със станиол на листове до сега 
бexa опаковани множество хранителни продукти, а 
така също и луксозни предмети. Ocoбeннo дели
катесните, захарните и шоколадените индустрии из
ползуваха станиола за опакованиэ на техните масови 
производства. Но също така и множество други 
индустриални произведения, които трябваше да 
бъдат запазени от изсъхване или oвлaжнявaниe, 
до сега се опаковаха със станиол Алуминиевите 
листове започват да изпъждaт от тая област ста
ниола и в бъдaщe eдинcтвeннo те ще се използу
ват за тая цел, тъй като те са значително по 
eфтeни и еднакво може да служат за тая цел. 

За опаковки, които требва да отговарят на 
ocoбeнни цели, до сега са използувани тъй наре
чените кaмпpaтyби. Прах, мехлеми и препарати, 
които не търпят никакво дoпиpaниe до метали, до 
сега се опаковаха в туби от препарирана пepгa-
мeнтнa материя (кaмпpaтyби) Плътното oпaкoвaниe 
в много случай ставаше чрез употребление на цeлy-
лoид или чрез пломби. Тъй като алуминия хими
чески е много по индифepe iтeн от колкото калая, 
то кoмпpaтyбитe могат да се заменят c алуминиеви 
такива 

Зaвapявaниe на тънки жички 
Обичайното зaвapявaниe чрез пламък на из-

вънмepнo тънките жички и за най-опитните и 
грижливи работници представлява известни големи 
мъчнотии, тъй като и най малката нередовност при 
въздушното или газово нaлягaниe, пламъкът за
почва да се клати, което пък има за последствие 
не равномерното нaгpeвaниe на жичкитe, вследствие 
на което те могат да прегорят, преди да е извър
шено зaвapявaниeтo В лaбapaтopиятa за далечните 
технически съобщения при вишeтo техническо учи
лище в Шapлoтeнбypг за такива заварявания из
ползуват един начин, при който имат една посто
янна топлина 

Новия топлинен извор се получава от едно 
малко електрическо огнище, което се приготвя по 
следния начин; една въглeнoвa микpoфoннa мем
брана се поставя хоризонтално, придържана от 
една металическа щипка и се съединява c положи
телния полюс на една батарея от 4 Волта. На дoл-
нятa страна на мембраната лесно може да се допре 
един тънaк въглен от дъгова лiмпa, чийто въpx 
се изocтpювa приблизително до i м м,, който 
въглен се съединява c отрицателния полюс на 
батареята. 

Чрез включвaниeтo на едно съпротивление в 
проводника силата на тека гюжe да се изменя; 
местото, където се допира върха на въглена до 
мембраната лесно може да се нагрее до бел цвeт. 
При заваряването, краищата на жичкитe се снаб
дяват c нyжднитe зaвapитeлни средства, поставят" 
се върху мембраната и тогава се включва токът, 
който се оставя да тече до като зaвapитeлнитe 
средства се разтопят. По този начин можем фини 
части, нaпp. тepмoeлeмeнти, да зaвapявaмe cъd 
сребро или злато. 



Cтp. 1б. Т Е Х Н И К 

Как най добре могат да се кaлaиcaт медни по
хлупаци само от едната страна. 

Похлупаците, които предстои да бъдат кaлaи-
caни се почистват грижливо чрез изтpивaниe или, 
още пo-дoбpe, чрез разредени киселини, до като 
получат металически блясък, c което пoчиcтвaниe 
целим ocвoбoждaвaниeтo на метала от oкиcнитe 
покривки. Изтpивaниeтo става c меки памучни пар
цали или c кълчища. След това, предназначената 
за кaлaиcвaниe пoxлyпaчнa страна се полива c един 
разтвор, състоящ се от разтворен във всеки литp 
10 грама винен камък и 50 грама калаен хлорид 
Със същите парцали или кълчища, нeпocpeдcтвeннo 
след нaмoкpювaниeтo, върху стената се натрива 
ситен цинков прах. Тук веднага започва едно гaл-
вaничecкo действие, чрез което разтвора се раз
лага и то c отделяне на калая, който се пoлeпя 
по стената на капака и образува една добре при
лепена и хубава бяла покривка. Пocлeднятa е тол
кова по дълготрайна, колкото по-грижливо е почи
стена стената и колкото по-внимателно и на вcя-
къдe същата е нaмoкpeнa c разтвора и добре 
нaтъpкaнa c цинковия прах. Чрез няколко кратно 
повторение на кaлaиcвaниeтo калаената покривка 
ще стане по-дебела, по-плътна и по издъpжливa. 
След кaлaиcвaнeтo съдът трябва добре да се измие 
и да се почисти със ситен тeбишиpeн прах 

Kaлaиcвaниeтo на едната страна може да се 
постигне и чрез употреблението на гореща струя 
от разтопен калай, и то c помощта на смола или 
на прах от кaлэфoн или нишaдъp. На местото на 
последния може да се вземе цинков хлорид или 
aмoниo-цинкoa хлорид. 

Как може шyплecт лян пиринч да се направи 
плътен. 

Когато лян пиринч ьocи незначителни повреди 
и имаме работа c много твкивa парчета, тяхното 
поправяне c обикновена ръка трябва да се изо
стави, тъй като то ще ни струва много скъпо. 

Очистените от мaзнoти и прах ляни парчета, 
поставени в една мрежа от тел или метална кош
ница, и двете по възможност да бъдат от пиринч 
или от жeлeзo покрито c пиринч, се потапят в 
един съд, в който предварително е разтопен тол
кова цepeзин или цepизит, щото всичките парчета 
добре да се покрият от разтвора Последните не 
бива да се допират до дъното на съдът, но да се 
поставят малко по-високо от него, като си пома
гаме c една въжена мрежа Това предпазително 
условие се налага за това, защото при варенето 
на пиpинчeнитe парчета твърде често и много 
лесно се отделят тъмни вещества, които падат на 
дъното на съда, и лесно могат да замърсят ле
жащите на дъното парчета. Стените на съдът по 
възможност трябва да бъгдaт тънки, защото те не 
се зaгpeвaт непосредствено, но чрез гореща водна 
баня. За банята можем да употребим какъв Jдa е 
съд, но неговия диаметър, в cpaзнeниe c оня на 
описания пo-гope съд, тpябзa да бъде най-малко 
14 м м по-голям, иначе цepeзинa или цepeзитa не 
ще може достатъчно да се загрее Съдът c пи-
pинчeнитe парчета не бива да лeгa върху дъното 
на съдът c водата, защото лесно можем да го по
вредим и кипeниeтo на водата значително се за
труднява. За да запазим преминаването на водата 

в Цepeзинoвaтa баня, запушалката на пocлeднятa 
требва да е плътна и да може да се противопо
стави на нахлуването на водата. 

Цepeзинa или Цepeзитa не бива непосред
ствено да бъдат разтворени, защото c това ще го 
обезценим. Във водната бa-iя цepeзитa се много 
лесно pacтoпявa и се получава една лe.<â  течност, 
която от само себе си нaxълтзa в най-малките 
шупли. След поставянето на пиpинчeнитe парчета 
в цepeзинoвaтa баня, течността бива малко пoиз-
тyдeнa от студените парчета, но това изтyдявaнe 
бързо се изравнява След около половин часово 
действие на цepeзинoвaтa баня, пиpинчeнитe пар
чета се изваждат от същата и Се оставят да се 
oцeдят След достатъчно oтцeждaнe върху стените 
на късовете остава една фина, тънка покривка, 
прилична на Цaпoнлaк, докато вкaмeнявaщия се 
цepeзин остава добре закрепен в шуплите и обра
зува пълно и плътно запушване на същите. Цe-
peзинa се намира в търговията в различни жeлти 
цветове, от които само някои имат приблизителния 
цвeт на ляния пиринч. C прибавянето към цepeзи-
нoвaтa баня малко мoнraнoв восък, същата в из-
cтyдeнo състояние добива малко тъмен цвeт и по-
добра твърдост. В. Н. 

Библиография. 
Г~н П. Beликoв от София, yл. M Луиза № 145 

се е заел c похвалната инициатива да издаде ред 
технически издания, от които днес българския тех
ник чувствува roлeмa нужда. 

На първо време г. Beликoв е издал : „Ръко
водство по гaзoжeннитe заводи, мотори и настав
ления за пpиcлyжвaнeтo им" и „Парни котли, ма
шини и локомобили, c наставления за пpиcлyжвa-
нeтo им". 

Същите cъ одобрени и наградени от Мини
стерството на търговията, пpoмишлeннocттa и труда 

Ние горещо ги препоръчаме на абонатите на 
Техник. 

Дружествен живот. 
Образувани cъ нови технически дружби към 

общото дружество на техниците със средно обра
зование в Дyпницa и Гop. Opexoвицa 

Като пoздpaвлявaмe членовете на новообра
зуваните дружби, пoжeлaзaмe им ползотворна 
дейност. 

В а к а н т н и д л ъ ж н о с т и - г p . К ю 
с т е н д и л : В бюрото по кооперативно Плnнupaнe 
Един ръководител на бюрото — инженер зeмлe-
мep; един помощник на pъкoзoдитeля — геометър, 
един участъков тpacиpoвaч — зeмлeмep; един зeм 
лeмep-визиpaтop и един плзнocнимaч В бюрото по 
кооперативно Водоснабдяване- Един ръководител 
— инженер; един помощник на ръководителя — 
кoндyктop, и един чepтeжыик Заплата според щата 
на държавните служители, добавъчно възнаграж
дение по специалната таблица за бюрата и безот
четните пари е поред длъжността. Жeлaющитe и 
имeющи право да заемат тия длъжности да по
дадат заявление c нужните документи до Кюстен
дилски окръжен инженер. 
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TEXHИЧECKO-ПPEДCTABИTEЛCKO БЮРО 
Eлeктpo-Ишкинep В. Николов, Cт. Д. Димчes, Gзг 
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Чест ни е да иззecтим на всички техници, индустриалци, технически бюра, 

че бюрото ни доставя и инсталира вcякaкxв вид електрически- индycтpиялни 
и зeмлeдeлчecки машини и инсталации от германски произход. Своевре
менното и добросъвестно изпълнение поетия ангажимент cъ ни ръководили всякога 
при толкова доставените вече от нас нафтови и бензинови мотори, мелнични 
инсталации, динaмoмaшини, електромери, машинни части и дp. 

Най-последната дума на техниката — пpeциcиoннaтa ЧEPTEЖHA машина 
„KUHMANN", c която бързо и точно може да се чертаят отново, увеличават или 
намаляват всякакви планове и чертежи, пласирахме в голямо количество въ. POMЪ-
HИЯ, ГЪРЦИЯ,. CЖPБИЯ, ТУРЦИЯ И У НАС, понеже имаме представителството 
за целия Балкански Полуостров! Отлично помагало за окръжни плaнocнeмaчни 
Бюра, Окръжни, Участъкови и градски Инжeнepcтвa и дp. технически бюра! 

Mнoгooчaквaнитe МИКРОМЕТРИ, ШУПЛEPИ и МЕТАЛИЧЕСКИ ЛИНИИ c 
дюймoви и милиметрови деления пpecтигнaxa в ограничено количество и маркирани 
от контролната, власт по мерките и теглилките пуснахме в продажба. ПОБЪР
ЗАЙТЕ C ПОРЪЧКИТЕ СИ! 

r 

Hoвoизoбpeтeния германски кoпиpoлитoгpaфeн апарат „BARGEOGRAPH"» 
c когото всеки може да oткoпиpa съвсем лесно, ясно и сигурно 80—100 cъвъp-
шeннo ясни кoпиeтa, предварително написани по най-обикновен начин c мастило, 
индиго, или пишyщa машина върху лист oбикнoвeннa хартия, го vпpaви достъпен 
за всяко учреждение, благодарение ниската му цена. 

ПОБИР3АЙТЕ C ПOPrrЯЧKИTE СИ! 
АДРЕС 3А БЮРОТО НИ В ВАРНА: У[\. „ Д P f ! Г O M R H " № 8 

ТЕЛЕГРАФЕН АДРЕС: „ Д И H f l M 0 " ВАРНА. 
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Научно популярно тexни·чecкo списание 
ОРГАН НА 0БИ10ТО ДРУЖЕСТВО НА ТЕХНИЦИТЕ В БЖЛГAPИЯ 

Излиза ежемесечно 
на 16 страници 

i Издава го Издателската коопе
рация „ТЕХНИК' 

1 I 
Редактира се от комитет/в които влизат GO Ш Ш от всички отрасли вa швm 

ЦЕНАТА НА СПИСАНИЕТО 3А БЪЛГАРИЯ Е: 
За година 10О лева 
За 72 година . . . . 50 лева 

За* странство се прибавят пощенските разноски. 

ЦЕНА 3А ОТДЕЛЕН БРОЙ 10 ЛЕВА 

Чиновниците и учащата се младеж могат да изплатят абонамента на 
четири пжти по 25 лева. 

-

Членовете на кооперацията техник и учащата се младеж се пoлзвет 
' c 10% намаление. ====================-—=—=_ 

3А ОБЯВЛЕНИЯ В СПИСАНИЕТО СЕ ПЛАЩА: 
За еднократна публикация цeлa страница З00 лева 
За » „ половин „ 18О '-
За , * чeтвжpт . 10О 
МАЛКИ ОБЯВЛЕНИЯ за квaдp; caнтимeтжp 1 лв. 

За многократни публикации - 1 0 % oтcтжпкa. 
ч 

Всичко що се отнася до списанието „ТЕХНИК" се изпраща 
на адрес: КООПЕРАЦИЯ ТЕХНИК 

София, -yл. Витошка № 14. 
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