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Техници, следете рекламитЪ! 

I 
НАИ-ГОЛЪМАТА ФАБРИКА 

ЗемледЪлски машини 

РУСЕ 
ул. „Князъ Борись* № 20. Телефонъ № 326. 

Има въ собствения си складъ всички видове 
Земеделски машини: 

Двигатели парни, газоженови, нафтови 
и петролни. 

Самоходни и несамоходни 
ТРАКТОРИ 

нафтови и петролни ненадминати по своята економнчность. 
ВЪРШАЧКИ 

СЪ ВЪТРЕШЕНЪ И ВЪНШЕНЪ АПАРАТЪ]ЗА СИТНА 
СЛАМА И БЕЗЪ АПАРАТЪ. 

Различни големини 

МИСИРОТРОШАЧКИ 
х РЖЧНИ И МОТОРНИ. 

ДАРАЦИ 
И ЗЖБИ ЗА ТЕХЪ. 

Големъ складъ отъ резервни части и модерна 
работилница за такива 

Всичко собственъ фабрикатъ. 
Оферти при поискване. 

ТЕХНИЦИ ВИНАГИ НА РАЗПОЛОЖЕНИЕ. 
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Пояявт гг'ч'птч сл~ь пн\*я гЬипми кпитп пр^памипатъ въ Т^унц^* 



Техници, ратувайте за преуспеване, на родна техника и индустрия! 

® 
® 

® 
® 
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Българско Електрическо Д-во 
Плошадъ Славейковъ № 7 — Клонъ Варна 

Allgemeine Elektrizitats Gesellchaft — Berlin 
Извършва и строи всекакви водни 

и механически електроцентрали 
Големъ складъ на разни електромотори, динамомашини и 
всекакви електрически и инсталационни материали. Продаж

ба на прочутите економически крушки и половинъ 
ватови нитралампи A E G 

Проекти и оферти се изроботвотъ при поискване безплатно. 
® 

Телеграфически адресъ: АЛГЕМЪ — София. Телефонъ 697. 

® ДРУЖЕСТВО 
Въгледвуокисъ 

уп. „СЕРДИКА"* 13. Телефонъ 572. 
Произвежда СГЪСТеИЪ КИ-

СПОРОДЪ (оксиженъ, 02), кой
то служи за бързо и сигурно 
спояване на всички метали. Ча
сти на машини, оси на автомо
били, глави на мотори, махови 
колела и пр. Св СПОЯВПТЪ СЪ КИ-
ШрОДа НаЙ-СИГУРНО. Резане-
то на металите, релси метали
чески пръти и др. става лесно 
и бързо съ кислорода. 

Има на складъ апарати 
за спояване и резане 
на металите , както и всич
ки апаратни материали, нуждни 
за това. Ремонтира и ин
сталира казани и апарати за 
варене ракия, спиртъ и пр. 

е ' " " — • — • • • • • • • • • • • • • • • • т е ч а r N 

Разпространявайте списанието между 

*6 „РОС 
Електрически машини и апарати 

СОФИЯ, УЛ. „РОДОПИ" № \\ 
• • • l l * * l « tMt l lMt t t t *M 

I. Фабрикация на: 
1. Машини правъ токъ 110 и 220 

волта Vs, Vi и г1г конски сили. 
2. Конвентори (едноанкерни умфор-

мери) за превръщание на трифазенъ токъ 
въ постояненъ токъ за кинематографи, 
галванотехника, пълнение на акумулато
ри н др. съ мощность 1.5 kw. и 3 kw. 

3. Анласери за мотори правъ и три
фазенъ токъ за всекаква мощность. Рео-
стати за динама, за кинематографи и др. 

4. Трансформатори низко и високо 
напряжение мощность до 25 kw. 

I I Основни поправки 
на динамомашини, мотори и трансфер*-

матрри по фабриченъ начинъ. 
I I I . ионтажи 

на централни табла, трансформаторни 
постове и др. 

Поправени въ България повече отъ 
500 машини. Цени нормирани. За го
леми предприятия ценоразписи се 

изпращатъ безплатно. 

® 
® 
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всички техници и индустриални! 



Техници, следете рекламитЪ 

Команднтно Дружество 
Акгло-Амерншскн Търговски Музей 

Ив. Куртевъ & С-ие 
ул. Царъ Симеонъ 64. Клонъ: Стара-Загора. 

Представителство: Варно - Машиненъ складъ „Британия". 
Генерално Представителство и складъ на Английския фабрики. 

Рустонъ Прокторъ & Р. Хорнзби ЛТД. 
Предлага на най-износни условия и цени прочутите въ 
цуьлъ светъ Рустонови мотори: нафтови и газови 

всички видове и гол4мини. 
Малки газови и нафтови мотори на кола отъ 2,|2—20 н. с. 

Дизелови и газожени иотори 
хоризонтални и вертикални. 

Комплектни Мелнични и Текстилни инсталации. 
Нвй-усъвършенствувонитЪ Рустонови батози тнпъ „Дргп" 

съ зъбенъ барабанъ и апаратъ за ситна и мека слама, 
специаленъ патентъ на Рустонъ, съ висяща търсина, 

гол4мо производство. 
Газови и нафтови трактори 28 к. с „Рустонъ & Хорнзби" 

Най-икономични и практични. Съ 875 оборота въ въ минута, а на каишъ 
430 оборота, което ги прави най-дълготрайни. Специални плугове: един
ствени пригодени за нашата почва и условия, което се доказа на конкур
са устроенъ отъ Районния Земледелски Синдикатъ въ Варна на 20 Яп-
рилъ т. г. като изора за 40 минути 428 М3 земя съ 5*200 литри газъ т. е. 

изора въ повече отъ другите 6 трактора 48—62 куб. м. земя по-вече. 
Въ последние две години въ България СА продадени 

по-вече отъ 160 различни Рустонови мотори. 

СТРЕМЕТЕ СЕ ДА ПРАВИТЕ ПОКУПКИ И ПОРЪЧКИ ВЪ £ 
ОНИЯ ФИРМИ, КОИТО РЕКЛАМИРАТЪ ВЪ ДЕХНИКЪ". 
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СЪБИРАЙТЕ РЕКЛАМИ ЗА СП. „TISXHHKVl 

ИЗЛЪЗЕ ОТ Б ПЕЧАТЬ 

РЖКОВОДСТВО ПО МА 
отъ манолъ Ивановъ преподаватель, въ Морското Машинно* училище? 

съ морскитЪ специални школи. 
Съставено съ огледъ нуждите, посочени отъ индустриалната техника и: 
програмите на средните Механо-технички к, професи окални, училшца! 

въ страната ни. 

Съдържа 430 страници и Ш чертеже сь 15. таблици. 
Цена 150 лева 

ОПАКОВКА И ПОЩЕНСКИ РАЗНОСКИ ЗА СМЪТКА 
НА КУПУВАЧА. 

Поръчките ставать до автора-издатель на адресъ: 
| М. Ивановъ. уп. „Струмска44 И2 4 — Варна. 

тави 

есннгъ, 
-€3 

up в, 
тръби, щоиги, лоиариио., 

за всекакви инструменту, ости, 
матрици, релси, камёнар'ска и пр. 
Стоманена ламарина, телени 

• н п в ж ж е т а н м 
и всички технически инструменти 

при 

БОРИСЬ ТОШКОВЪ 
Мария Луиза, 21 

w 
0 
0 
0 
ф 
0 
0 
0 
0 

ШИОВЕСПО ДРУЖЕСТВО 
„ЛАЗАРЪ РОЗЕНЩАИНЪ & Ш" 

СОФИЯ 

0 
Ф 
0 
0 
0 

0 
0 
0 

0 

0 

0 

ДОСТАВЯ: двигателни машини и 
разни видове цилиндрови масла, 

рафимати. 
Специални масла за Дизелъ мотори и 
компресори; компундарни цилиндрови 
масла; специални автомобилни масла; 
масла за бургии. винторезачки и авто
мати ; специални волтирани масла, све-
тилни масла; Paraffium Iiquldum Я. D. 
В. V.; масла за кожерска индустрия и 

специални масла за текстилната 
. индустрия.. 

Постоиш снщъ отъ всичкн видове масла. • 
Цени и условия нпй-либерялни. 

Телефонъ № 1324. 
За .телеграми: 

«Розенщайнъ*. 
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НЯУЧНО ПОПУЛЯРНО СПИСАНИЕ 
Hft Д-ВОТО НЯ ТЕХНИЦИТЕ СЪ СРЕДНО ОБРАЗОВАНИЕ 

Редакция: Варна, улица „Бдинска", is . 
Ржколиси се повръщать сано , ако съ придружени съ стойностьта на пощенските разноски. 

Годишеиъ абомаментъ 150 лева въ предплата. За странство особени цени 
Обяви: еднократни цела страница 600 лв., половина страница 400 лв., четвъргъ страница 250 лв , осминка 150 лв. 

Трикратни цела страница 1600 лв., половинъ страница 1000 лв. и четвъртъ страница 600 лв. 
За многократни обяви по споразумение. Малки обяви — по 2 лева на кп. см. 

№ 3. Варна, Юний 1926 година. Год. IV. 

Съобщение отъ редакцията. 
Следъ получаване на настоящия брой молимъ 

всички ония наши абонати които не съ си запла
тили абонамента да побързатъ съ изплащането му, 
като ни внесътъ ако не целата сума, то поне по
ловината. 

На запитванията, относно сътрудничество въ 
списанието, съобщаваме, че редакцията помества 
въ колоните на списанието всички статии, които 
съвпадатъ съ нашите цели, упоменати въ отпеча
таните колони за записване на абонати и въ дава
ните съобщения отъ редакцията. 

Хонорара за статиите се заплаща веднага 
следъ отпечатването имъ въ размеръ отъ 50—80 
лв. на колона въ зависимость отъ характера на 
статията и преценката й отъ комитета. 

Статиите по възможность требва да съ на-

Въ общото д-во на техниците съ средно об
разование въ България се е повдигналъ единъ 
твърде-важенъ и навремененъ въпросъ, а именно 
да се прави технически контролъ и испитание на 
всички материали, инструменти и двигатели идящи 
отъ странство и само годните и целесъобразните 
да се допущатъ за вносъ въ страната. 

Тоя въпросъ, разрешенъ правилно, ще има 
да изиграе една голема стопанска и икономическа 
роля въ нашата страна. Въпросътъ е повдигнатъ 
поповодъ констатираните отъ почти всички техни
ци въ разни случаи недоброкачественость на вни-
саните отъ странство въ страната ни разни техни
чески артикули, инструменти и машини, които за 
големо нещастие на родината ни навлизватъ без
контролно въ нея и вършатъ незабелезано за дър
жава и народъ непосредствено твърде големи сто
пански пакости, а посредственно костватъ твърде 
големи суми за вносния ни бюджетъ и намаляватъ 
както дееспособностьта на нашия производитель, 
така и дееспособностьта на фабричните ни и ин
дустриални частни и държавни стопанства. Мате
рията, която обхваща тоя въпросъ е доста обшир
на и за да бъда кратъкъ ще взема неколко при

писани на пишуща машина или ясенъ ръкописъ и 
то само на едната страница на листа. Чертежите 
нзтеглети съ тушъ или оригинала, които следъ кли
ширането се повръща. Отпечатването имъ става па 
редъ на получаването и въ зависимость отъ въ
проса, който засегатъ. 

За поеледенъ пжть предупреждаваме абона-
тнтЪ, че рекламации за неполучено брой. се ува-
жаватъ ако съ направени най-късно следъ полу-
чатане на последующия. Въ противенъ случай се 
изпраща следъ заплащане суойностьта му. 

Всеки, който смени адреса си. требва веднага 
.да съобщава новия си адресъ въ редакцията. 

На запитванията се отговаря, само ако съ при
дружени съ пощ. разноски за отговоръ. 

Отъ редвкц. комитетъ. 

мера изъ живота, отъ които вэекиму ще стане яс
но за какъвъ контролъ е думата и колко е той 
важенъ за нашия стопански и икономически животъ. 

Всеки почти употребява електрически круш
ки (ламби), но дали тия крушки отговарятъ на тех
ническите изисквания? на това може да отговори 
опитния техникъ съ кратко: не! Тия крушки идя
щи отъ странство само подъ громката реклама, че 
съ най-икономични и най-добри, за насъ струватъ 
твърде скъпо, защото те не се подлагатъ на ис-
питания 1) за икономичность, 2) за трайность (про-
дължителность на служението имъ) 3) за издърж-
ливость (противъ сътресения) 4) за овлажнявание 
и най-после 5) фотометрически. Големия брой на 
повредени електрически крушки сочи на това, че 
туй което е негодно тамъ, където има контрола 
е годно за насъ, където немаме такава. Та кой 
отделенъ гражданинъ има тая възможность да сто
ри това? и възможно ли му е? Той купува лам-
бата, щомъ като тя му светне на контакта въ ма
газина, но останалите й недостатъци оставатъ скри
ти въ нея и последиците скоро почватъ да се по-
явяватъ и най-очебиющата е че ламбата т. е. некоя 
жички или пъкъ самото вътрешно стъклено сте-

Любомиръ Юрдановъ. —^ 

Технически контролъ и испитание на вносните технически 
материали, инструменти, машини и пр. 
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бло се е откъртило и следъ малко употребление 
се „счупила". Разбира се требва да се купи дру
га „нова" ламба. По тоя начинъ, не контролирани 
и изпитани всички условия на които требва да от
говаря ламбата ний хвърляме голема часть отъ 
нашите пари на ветъра. 

Същото нещо става и съ разните инструмен
ти, които требва да съ изработени отъ стомана, 
а идватъ изготвени отъ железо. 

Обикновения купувачъ си взема отъ пазаря 
едни клещи, които требва да бъдатъ изработени 
отъ добра стомана, за да отговарятъ на назначе
нието си; щомъ обаче купувача започне да си слу
жи съ ткхъ, оказва се, че не съ доброкачествени 
и въ кратко време ставатъ негодни. Същото не
що става напр. съ купуването на единъ ключъ за 
завинтване на тръби, който вместо да е израбо-
тенъ отъ доброкачествена стомана е изработенъ 
отъ железо и отпосле малко закаленъ по повърх-
ностьта. Купенъ тоя ключъ отъ стопанина на не
кое предприятие занася се на техническия персо-
налъ, уверенъ, че самъ е купилъ нещо доброка
чествено; на първо време същия ключъ служи, но 
следъ малко употребление зъбите му се подби
вать или къртятъ и той вече не може да служи 
както требва и по-големата часть отъ необходи
мото за отвъртването на една тръба време отива 
на праздно, когато съ доброкачествения инстру-
ментъ ще се извърши същата работа безъ губе-
ние на време. Купувате единъ ножъ, който требва 
да бъде стоманенъ, а той излиза железенъ. Ку
пувате ножици за тенеке—вместо стоманени, изли
жел езни; вземате обикновени ножици -вместо сто
манени, излизатъ чугунени. Купувате си метчици 
(инструментъ за направа навитки на гайки) или 
плашки (за правене навитки на винтове) същите 
требва да съ отъ доброкачествена стомана; те въ 
скоро време ставатъ негодни, защото съ израбо
тени отъ обикновенна стомана или не добре за
калени и не калибрирани. 

Могатъ да се изброятъ много още такива ар
тикули, но читателя самъ ще намери още много 
подобни за които е хабилъ време и плащалъ не 
еднократно скъпо и пргскъпо, разбира се, само 
вложената работа за тЬхната изготовка въ стран-
ство% защото като резултатъ отъ покупката, оста
ва ни едно парче негодно железо и пакъ сме при
нудени, по силата на необходимостью*], да пла-
тимъ прескъпо за вложената за изработка на но-
вокупенпя артпкуль работа и по единъ незабеле-
занъ начинъ, ний въ непрекъснатъ порой изпраща
ме нашите ценности въ странство, защото немаме 
контроль върху тия артикули: д а л и т е отго
варятъ на техническите изисквания, а незави
симо отъ туй големата беда е освенъ хабенето на 
нашите пари, но наи-много хабене скжпото време, 
защото съ лошия инструментъ не може да се ра
боти бързо, хаби се много време ежесекундно, ста
ваме недЬеспособнп да конкурираме на странство 
а съ това губнмъ неусетно грамадни суми отъ на
шето производство — нашата работа излиза ви
наги по-скжпа. 

Купувате ремачки за шиене на ремаци за пре-
давание на енергия при разните машини въ про

изводството. На видъ същите съ хубави но нематъ 
нужцната издържливость, а отъ тамъ следватъ 
прекъсвания действието на машината, а често и на 
целото движение въ предприятието, а това става 
много често огъ слабата ремъчка! Често пъти 
тъй известните ремъци „балата" или „камилата" 
излизатъ първокачественъ смЪтъ. а има и ко
жени ремаци такива, но кой може да изпита 
тия неща, освенъ опитното око на техника отъ кон
тролната власть, въоръженъ съ нуждните за цель-
та прибори и приспособления? 

Същото нещо става и съ безконтролното на-
влизание на разни видове двигатели. Известно е, 
че нафтовите двигатели не работятъ икономично, 
разхода за горизо на часъ и конска сила варира 
между 270—300 грама, а често пъти и по-вече. 
Понеже сега се строятъ и дизелмотори отъ малки 
мощности до 5 конски сили, то нафтовите мотори 
би требзало да се забранятъ за вносъ, освенъ тия 
отъ 5 конски сили на долу, защото освенъ, че се 
хаби много гориво за добиване на енергията, но и 
изработката и конструкцията имъ въ кратко време 
ги прави негодни, а отъ това страда общото ни 
производство. 

Много печални резултати съ добити въ про
изводството ни, на което е принесло големо раз
стройство употребление на нафтови мотори (кои
то често пъти се продватъ съ увещание, че нема
ло нужда при техъ отъ надзоръ на техникъ) освенъ 
поради неикономичностьта имъ, но и съ т-ехната не-
сигурность. Такива примери ги има за големо съ
жаление твърде много у насъ и Дирекцията на 
статистиката би требвало да изнесе данни за всич
ки нафтови двигатели съ преценка за техната си-
гурность, като двигатели и неудачите и нещасти
ята, които ставатъ съ техъ. 

Отъ посочените примери много ясно, вервамъ 
да е станало всекиму, че ний съ безгрижието си 
мажемъ хлЪба съ пресно масло на всички, коиШо 
внасятъ своите, въ по-голЪмата си часть негодни 
артикули, а ний требва да се задоволяваме само 
съ „сухия коматъ", като награда на нашия тежъкъ 
и непроиззодителенъ трудъ. 

Надяваме се щото нашите отговорни фактори 
ще се проникнатъ отъ важностьта на повдигнатия 
зъпросъ ще го подкрепятъ и реализиратъ въ най-ско-
ро време исканата техническа испитателна контрола 
на всички технически артикули и машини, съ което 
ще се избави страната ни отъ безцелно харчене 
на пари и време, а отъ друга страна ще се повдиг
не производителната дееспособность на всЬкн 
членъ отъ народа заетъ съ извършването на спе
циалните работи въ производството. 

Дружеството на техниците си поставя още и 
за задача да набележи на кои артикули, материа-
. 1 " МЗШИНИ А а с е извъРШва испитание и кон
троль и ще моли респективните Министерства за 
прокарването на съответни закони и назначаване 
тРнтиГКГ м и т н и ч е с к и пропускни пунктове компе-
имГтГZехнически испитателни институти, които да 
Тп ^JLlaАача д а п Р ° п У ^ т ъ са чо годното, са-
TcuufufZ0чественото> само целесъобразното, а 
всичкия сметъ да се оставя на границата. 
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Инж. Ив. Джамбазовъ. 

Плоченъ носитель, 
Когато плочата, съ която искаме да покриемъ 

единъ просторъ, надмине дебелината 30 см. за ин
женерни постройки и 20 см. за архитектурни строе
жи, тя (плочата) става тежка и бива не економична. 
Въ такива случаи ние употребяваме плоченъ поси-
тель. Плоченъ носитель се състои отъ ребро и 
плоча и образуватъ съвокупно тело, което поема 
действующите върху него товари, за да ги предаде 
на околните стени или подпорки. 

Споредъ н е м с к и т е постановления (фиг-
1) ширината на натискателната плоча на единъ 
плоченъ носитель, мерена отъ ребровата ось на 
всека страна, не смеемъ да вземемъ повече отъ 
четирекратната ширина на реброто, осмократната 
дебелина на плочата, двойната височина на носи
теля включително дебелината на плочата или поло-

/ж напречния разрезъ на железата за Ьх см. 
широко ребро въ см.2 

_ t • * ! & 

JT-. ZL'. 

фиг. 1. • 

вината принадлежащъ отворъ на плочата (В). При 
плоченъ носитель съ една страна съ меродавно 
трикратната ширина на реброто, шестократната де
белина на плочата и едно и половина кратната 
височина на плочения носитель. Отъ гореизброени
те мерки се взема най-малката. 

Действующата височина на носителя т. е. рас-
тоянието на външната каита на бетона въ зоната 
на натиска, линията на тяжестьта на железната 
поставка требва да възлиза най-малко на V*o отъ 
растоянието на подпорките на носителя. 

Изчисление на еднократно усиленъ 
плаченъ носитель. 

При изчислението на плочения носитель треб
ва да знаемъ положението на нулната линия въ 
напречния разрезъ на носителя: 

1) Положението на нулната линия попада въ 
плочата. 

2) Нулната линия минава презъ реброто. И за 
двата случай. 

Нулната линия попада въ плочата. 
Фиг. 2 и 3 показватъ, че при такова поло

жение на нулната линия оставатъ въ сила същите 
разпределения на напреженията, както при плоча
та съ една поставка, щомъ не вземаме въ съобра
жение издържливостьта на бетона на разтягане. 

Ние означаваме въ изчислението напречния 
разрезъ на натиска съ я.х, само, че в не означа
ва 100 см. както при плочата, а има друга стойность, 
отговаряща на други размера показани по-долу. 

Ние означаваме съ: 
d дебелинате на плочата въ см., 
h обшата височина на плочата и реброто въ см.; 
bx ширината на реброто въ см.; 
а растояние на линията на тяжестьта отъ же

лезата до долниятъ ръбъ на реброто въ см.; 

- / 

S-- ТЕ -а -
JT 

U 1 /—J4—>-
фиг. 2 и 3. 

ож напрежението на железото въ кгр./см.2 

а<5 —= напрежението на бетона въ кгр./см.2 

Въ такъвъ случай важатъ формулите: 

Х = ^ - Г - , + l / i + _bJ!p_ 
b L f n.f~ Ж -i 

°б = 
2M 

b . x (h — a — ^ ) 

M 
°j«r = "j 

ж (»-.-Э 
Може да се случи нулната линия да съвпад

не съ дългия ржбъ на илочата. Тогава разстоя
нието на нулната линия става равно на дебели
ната d; въ такъвъ случай плочата съ целата си 
дебелина действува статично. Формулите оставатъ 
същите, както при първия случай, само че x = d 
(фиг. 4). 

К- Л • * » 

х 
л 

JT 

J.J 
фиг. 4. 

Тогава 

x = d = - . -*£ [_ , + / 7ЩE-L1. 
°б = 

2М 

'ж 

b . d ( h - a — | ) 

М 

1ж | h — а — 
) 

2) Нулната линия минава презъ реброто. 
За тоя случай определенията предписватъ: 
Лко нулната линия минава презъ реброто, то 
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малките напрежения на натискъ въ реброто не 
вземаме въ внимание при изчислението. 

На това определение отговаря диаграмата на 
.напрежение въ фиг. 5 и 6. 

л -А* 

_U_' i . . т 
фиг. 5. 

Отъ известния триъгълникъ на натиска — 

( ~ 2 ~ ) • *« изоставяме долнята часть I -

Тогава имаме следните съотношения: 

Силата на натиска D = б _L . d . b. 
2 

Силата не разстоянието 2 — ?ж.ак. 
Отъ това следва: 

Ь 
тпг 

cKJfcr 
ST. ? 

4->2 
г 

фиг. 6. 

D--Z; J?«±Z«_.d.b = i„ . ж • °ж 
но 

'и 
°б 

D = 

х х—d 
—Id о т ъ к о е т о а и = «б • - — • 

«б + °б • х—d 

. d . b (9). 

По-нататъшното развитие е следното: 
£б х 
•ж h — а — х 

Об 

Еб 

- ж 

'Ж : х = - р — : ( h —а —х ) 
ж 

и понеже -=— = п 

_ *б ож 
ТО = ——; г 

х n (h — а — х ) 
°ж — п • °б • 

h — а—-х 
II. 

ХСч5 | 

Ако поставимъ стойностьта на ои и о ж въ 
уравнението I, ще получимъ 

. х —d аб + "б~z— /. в . 
_ - J - _ . d . b = f w . n . a 6 m _ L B = x ) . 

Отъ това уравнение ще получимъ стойностьта 
на разстоянието на нулната линия х: 

^ A . x + | . . d . b - - ^ = f « n ( h - a ) - f > K . n . x 

« --/и ч , d 2 .b d . b . x + fw.rn.x^f^.nCh — a)-) - — 

(Ю). 
X — 

n • 'ж 
— d 

( h -

• b + п-*ж 

Разстоянието на точката на тяжестьта на тра
пеца отъ нулната линия да е у. (Сравни фиг. (7). 

х 

JT-
фиг. 7. 

d з б + 2 з и 

3 " б + ' и 
като поставимъ за 

х —d 

то получаваме 

°и = °б • — 

X _ Y _ A ? x - 2 d 
У _ ~ 3 ' 2 х - = Т 

= _d d 3 x . d —2d2 

2 2 + 3 ( 2 x - d ) 

_ d 6xd — 3d2 — 6xd + 4d* 
б (2х — d) 

y = x + d2 

б (2х—d) (11). 

За да определимъ най-гол-Ьмото напрежение 
на разстягане въ желЬзого о ж поставяме, както 
при плочите, най-големия огъвателенъ мементъ ра-
венъ на момента на вжтрешнигв сили, така 

M = Z ( h — а — х + у) 

~ ° ж • *ж (h — а — х + у) 

М 
'ж тж ( h — а — х + у) (12). 

Отъ формулата 

аж = п . а б - - = - - - £ 

получаваме 
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аб = а ж п . (h — a — х] (13). 

И<скаме_^аа^лояснимъ какъ мамерихме разстоя-
-~шт€то~на точкава на тяжестьта на трапеца отъ гор

ния ръбъ на бетона въ натискате л ната зона при 
развитието на уравнението (11). 

Ние означаваме успоредните страни на тра
пеца съ а и Ъ% а височината съ Л. Ако разполо-
вимъ страните а и Ъ и съединимъ точките 1 и 2, 
ще получимъ една линия на тяжестьта на трапеца. 
Другата такава ще получимъ, като разделима тра
пеца на два триъгълника, посредствомъ диагона
ла, и съединимъ съ права точките на тяжестьта 
на двата триъгълника, тая права пресича линията 
1—2 въ точсата г, която е точка на тяжестьта на 
трапеца. 

Нейното разстояние х отъ по-големата страна 
на трапеца ще получимъ отъ формулата за ста
тичните моменти на плоскостите: 

(а + Ь). |Хх 

отъ което следва 
х = 

а . h 

a + 2b 

1 b . h 

3 a + b 
като поставимъ въ тая формула а = а$ и Ь = ои ще 
получимъ: 

d *б + 2 а и 
х.— у =—=-—- • както по-горе за разви-

3 аб + аи 
тието на ураврението (11), въ което х — у означа-
ватъ показаните въ фиг. 7 размери. 

фиг. 8. 

Формули , т ъ които си служимъ при съста
вянето на планове. 

При обикновенни отвори и тяжести нулната 
линия съвпада или съ долния ръбъ на плочата, 

•или тя минава презъ плочата. Въ такива случаи 
•ние изчисляваме полезната височина (h — а), както 
и изискуемия се напреченъ разрезъ на железото 

{(плоскостьта) направо отъ М т а х # 

Споредъ фиг. 9. 

*б 'Ж 

h — а —х 
(h — a = h' 

16. 
Еб 
х . а^ 

ж : х ==——Цп — а —х) 
•ж 

ж -=(h — a — x) . -= - -
<*6 fc6 

Като поставимъ 
W JK 

за =-— —= n ( = 15) и за — == т/ ь б °б 
ще имаме: 

x . y = (h — а — х ) . п 
отъ което следва: 

n 
х = Г + n 

Понеже D = Z и 

следвателно 

(h —а) . . . (14). 

об • х • Ь 
— Ьк • аж 

f ж 
од . х . b ь х 6 - = ^ - - . . . ( 1 5 ) . 
2 • а ж 2 .г 

Като поставимъ намерените стойности за х 
и / ж въ формулата (4) стр. 4 на списанието № 2 
отъ 1922, ще получимъ 

М 
'ж b . n (h — а) | n (h— а) | 

2 r ( r + n ) L Э 3(r+n)J 
Отъ горното уравнение следва 

h' = h — a = 2_rjr±n) = x y j - ( , e ) . 
b-n'a-L1_3(^TnyJ 

1000 Яко вземемъ b = 140 см; у == —-—- —= 3 3 . 3, 

ще получимъ полезната височиа 

h_=h — a 
1 / 2(33"3) (33-3+15) 
y M O . l S . l O O o f l - ^ ^ 

ХУМ: 

(33-3+15) J 
= 00414 . V МГ 

Ако искаме ца епределимъ стойностите на 
тж, както и (h — а) непосредственно отъ М, то по-
стжпяме така: 

М 
'ж 

»*(h-a-4) 
iu ч *Ь + п) 2 T - f 
(h—- х) == » и х = 

ж 
п 

М 
'ж 

1Ж 
- у Л ж ( у + п ) 2 y . f ж 

3 - b 
м 

'ж * ж 2 - Г - 2 | r + n 
b L n 

отъ което уравнение намираме: 

f « = гг-н—г i * m'•(18)' 'т-Ч^-Н 
Въ гореказания примеръ, споредъ формулата 

(17), ще имаме: 
15 140 

* ж = = 2X33-3(33-3+17) ( 0 0 4 1 4 - V м 

= 0-027 X УМ" 
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Същиятъ ръзултатъ ще получимъ, ако fm из-
числимъ по формулата 

140 

2.333+104^-5
+--- l l 

. Ум-О 0027УМ 

0-027 
При проектирането на плоченъ носитель» взе

маме отвора на единъ свободно лежащъ носитель 
/___1-04. V 

ако съ V означимъ свободния отворъ на простран
ството, което искаме да покриемъ. 

За преценка на собственната тяжесть на но
сителя, вземаме кубическото съдържание на пло
чата съ В м ширина и V5 до 2'0 ' d височина (2.0 d 
при високи ребра и тънки плочи), въ което d озна
чава дебелината на плочата. Дебелината на пло
чата получаваме въ повечето случаи чрезъ изчис
ление, или ако тя не е дадена, то вземаме: 

d = 8 до 15 см съобразно съ отвора и тяже-
стите. Разстоянието В на ребрата различава отъ 
1*0 м до 4'5 м., най-употребителните разстокния съ 
1V2 м до 22/г м. 

Ширината Ъг на реброто зависи отъ дебели
ната на железната поставка, обаче предвидъ зна-

Г — 

. фиг.9. 

чителните сили, които се стремятъ да отделятъ 
плочата отъ реброто, това последното въ горнята 
му часть разширяваме и го свързваме посредствомъ 
куки съ плочата, гледай фиг» 10. Една ширина 
Ьх—=20 до 30 см. е достатъчна за обикновенни 
случаи, а за по-големи отвори и тяжесть вземаме 
30 до 40 см. Железната поставка въ долнята часть 

на реброто покриваме най-малко съ 2 см. бетоновъ 
слой, мерено отъ долния ръбъ на реброто. 

Относително височината на реброто, ще ка-
жемъ, че колкото тя е по-голема, по економиченъ 
бива плоческия носитель, тъй като по-големата 
собственна тяжесть на реброто спрямо тяжестьта 
на плочата и полезната тяжесть не е отъ значение 
при изчислението. Високи ребра изискватъ по-малка 
железна плоскость, когато пъкъ низки ребра изис
кватъ по-силна железна поставка въ по-големъ брой^ 
Често пъти стойностьта на h е определена отъ 
конструктивната височина на постройката и въ та-
къвъ случай има да търсимъ само напречния раз-

фиг. 10. 

резъ на железата на. поставката. Поради практи
чески причини, обикновенно размерите b, d, h и а 
съ дадени и тогава изчисляваме напречния раз-
резъ на железата отъ формулата: 

М 
*ж = 

'ж ( » — 4 
М е огъва тел ния моментъ въ см./кгр., 
h — а е разстоянието на линията на тяжестьта^ 

на железната поставка отъ горния ръбъ на пло
чата въ см. и 

d дебелината на плочата въ см. 
Тогава получаваме !ж нуждния напреченъ раз— 

резъ на железата въ см.2 За да използуваме най-
добре желъзната поставка, вземаме за аж най-го-
лемата допустима стойность = 1000 кгр./см.2 о& въ 
такъвъ случай ще достигне приблизително най-ви
соката стойностс 40 кгр./см2. 

За преценка на момента М, ние вземаме пакъ-
кубическото съдържание на плочата отъ В м. ши
рина и 1-6 до 2*0 м. височина. 

Въ следующия боой на списанието ще дадемъ 
примери, които ще ни пояснять употреблението и* 
на изведените до сега формули. 

-wugj-^ 

Почетенъ д-ръ инж. J. Reindl —- Берлинъ. 

Машини ~ оръдия и сечива.*} * * ) 

Авторизиранъ преводъ отъ Инж. Ил. 

Те за насъ съ много добри, ме уверяваше 
преди неколко години единъ нашъ машиненъ фа-
брикантъ, относно купените отъ него тогава тукъ 
въ Германия три бракувани и поне не реномирани 
струга. Всички мои доводи да го уверя въ непро-
изводителностьта и неточната и долнокачествена 

•) Разбирать се машините и инструментите за обра
ботване желгезото. Това e най-сполучливия преводъ, който 
можахъ да дамъ на немските думи „Werkzeugmaschinen nnd 
Werkzeuge". 

Игнатовъ — Фридбергъ въ Хесенъ. 

работа на тези машини, останаха напразни. Шест
месечната служба по-късно въ България въ фаб
риката на този съотечественикъ дойде само да ме 
увери за лишенъ пъть, какво твърденията ми то-

»..„-_ !!*) ЛекЧ«* произнесена на 6 марть 1926 г въ Лайп-
н е £ к и ^ ^С е Д а Н И е Т° н а ***«*—по за обща' работГна, 
к и ^ ^ а п е ч ^ Г 3»ЗД1«ЧН производството ^^Р^-
^^^У^Т1!!^^£^ ВЪ ««аниего на немските 
ницгГ5ЙГда 5& № 1 7 °ТЪ 2 4 а П р и л ъ 1 9 2 6 г-
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тава съ били повече отъ основателни и какво фаб
рикацията, вършена съ такива машини и при фаб
ричния редъ воденъ тогава въ същата фабрика, само 
компрометира въ очите на нашия покупатель ед
ва зараждающето & у насъ производство на машини. 

Ето защо давамъ извадки отъ лекцията на 
г-нъ д-ръ инженеръ Райндлъ, като мисля, че ка
заното отъ него ще внесе промена и въ мненията 
на нашите машинни фабриканти. Че лекцията 
ще е отъ голема полза и за нашите фабрични май
стори и работници не мога да се съмнявамъ. 

Първото условие за преуспеването на една 
индустрия требва да е, казва г-нъ Д-ръ Райндлъ, 
•стремлението за поевтиняването на своите произ
ведения. Въ практиката това поевтиняване става 
въ две разни форми. Или чрезъ понижаване цената, 
при запазване качеството на фабриката, или чрезъ 
повишаване качеството при непроменена стойность. 
Кой отъ двата случая ще се предпочете при раз
ните видовз индустрии, зависи отъ целъ редъ об 
стоятелства При машиностроението и изработва
нето на сечивата (инструментите) безпорно требва 
да се избере втория случай. У насъ за жалость, 
изглежда, че винаги става противното. Нема да 
отивамъ по-далечъ, а ще приведа само единъ при-
меръ. По мой съветъ същия фабрикантъ за ко
гото е по-горе думата копира и почна да фабри
кува една комбинирана машина сполучлива кон
струкция на една германска фабрика за очистване 
зърнени храни (така наречените у насъ еврики). 
Посъветвахъ го азъ това, защото знаейки какво 
нашите фабриканти още далечъ не съ въ състоя
ние да подържатъ целъ щабъ отъ конструктори 
въ своите технически бюра, бехъ уверенъ, какво 
той самостоятелно мъчно може да се добере до 
една сполучлива конструкция. 

При това зная също, какво копирането и под-
ражението въ машиностроението далечъ не озна
чава кражба, или плагияция; защото по-големата 
часть отъ германските машини оръдия (особно ав
томатичните) съ копия отъ американски такива. 
Големо беше за жалость моето разочарование отъ 
това копие, когато по-късно постъпахъ на служба 
при тоя нашъ фабрикантъ. И то не толкова отъ 
долнокачественностьта на применените при фабри
кацията сурови материали (неизсъхналъ дървенъ 
материалъ, ефтенъ антифрикционенъ металъ и пр.) 
и отъ неточната изработка, колкото отъ обстоя
телството, че шмиргелния кожухъ (мантелъ) при 
германската машина, бе замененъ при българската 
съ сачъ (стоманена телена решетка,», което значи, 
че само следъ два три месеца, способностьта на 
тази машина да олющва зърното отъ най външ
ната му обвивка, ще е равна на нула, докато тоя 
при шмиргеленъ кожухъ трае две до три години. 
При това бидейки въ Германия, съотечественника 
фабрикатъ се снабди съ нужните материяли и доб
ра рецепта за изработване шмиргелни кожуси Не 
ще съмнение шмиргела бе замененъ съ стоманена 
телена решетка за сметка на едно поевтиняване 
на българската машина предъ иностранната на 
не павече отъ 25%. При вземане въ съображение 

гказаното по-горе, това е безпорно по-скоро едно 
поскъпване на машината. 

Подобни примери мога да приведа десетки, 
въпреки не дългата си практика въ отечеството. 
При това требва да отбележа, какво съ даване тоя 
примеръ, азъ съмъ далечъ отъ мисъльта да черня 
младата наша машиностроителна индустрия. Об

ратно азъ мисля за нея може би повече отъ самия 

фабрикантъ, за който тукъ е думата, и ако давамъ 
гласность на горното, то го правя само съ цель за 
спиране една погрешна тактика въ начинающето 
отечественно машинностроение. 

Не чрезъ изменения отъ тоя видъ и купуване 
негодни машинни оръдия требва да се дири поев
тиняване на производството, а обратно, това требва 
да става само чрезъ нови усъвършенствувани ма
шини, или ако това не е по силите ни, поне съ 
изработване и даване такъвъ видъ на сечивата 
(режущите инструменти), че те въ едно и също 
работно време ни даватъ възможность за отхвър
ляне тройно повече и значително по-точна работа. 

Изследванията въ областа на стружението и 
стъргането донесоха въ последньо време същест-
венни подобрения относно бързината и качеството 
на същите. Намъ вече отдавна съ известни най-
подходящите ъгли,*) които требва да се дадътъ 
на резците, за да можемъ при изразходване на 
еднеква енергия да стържемъ (стружимъ) по-бърже 
и по-чисто, или съ други думи да повишимъ про-
изводителностьта на една машина. 

фиг. 1. фиг. 2. 

Въ фиг. фиг. 1 и 2 съ показани схематически 
два вида резци и начини на отделяне стружката 
при техъ. При фиг. 1 углъблението на резеца и 
отделяне на стружката съ значително по-неспо
лучливи отколкото при фиг. 2. При изследване на 
резците въ опитните станции на висшето техни
ческо училище въ Шарлотенбургъ—Берлинъ, се е 
указало, че най-подходяща форма на резеца е по
казаната при фиг. 3, защото при работа съ подо-

фиг. З. 

бенъ резецъ се развива най-ниска температура 
(той и парчето, което се стържи най-малко се за-
греватъ), неговата трайность е три пъти по-голема 
отколното на обикновенъ резецъ изработенъ отъ 
същата стомана, т. е. съ него се работи три пъти 
по-дълго време безъ да става нужда той да се 
точи. А безпорно, честото сменяне на резеца за 
точене е непроизводителна работа, която требва 
да бъде ограничена до минимумъ. Тукъ е не из
лишно да се напомни, какво точенето и поправя
нето на резците не е работа на стругаря или 
слесара, а само на специалния инструменталчикъ, 
който непременно требва да бъде снабденъ за 
цельта съ нужните ъгълници, шаблони и калибри. 

*) Същите съ дадени въ всека стругарска и слесар-
ска сировачна книжка, затова считамъ излишно да се впу-
щамъ въ подробности и тукъ относно същите. 
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Основните условия за бързо и добро свер
ление съ: точно изработени и добре източени 
свредла. При изпитания въ висшето техническо 
училище въ Шарлотенбургъ —Берлинъ напосле-
дъкъ е установено, какво при американски (спи-
рални) свредла съ които се сверли стомана, едно 
скъсяване на спиралата (до 35°/о на витловата стъп
ка) повишава производителностьта на свредлото. 

Големи опущения се правятъ още при изо
стряне на свредлата. Едно неизострено свредло е 
може би годно за пробиване дупки въ чугунъ, а 
при сврелене на стомана требва непременно да 
се намали сърцевината му при режущите му ръ
бове. Това изостряне требва да става, не както 
е показано на фиг. 4 и 5, а непременно както е 
въ фиг, 6 и 7, т. е. режущите два ръба на свред-

фиг. 4 и 5. погрешно. фиг. 6 и 7. правилно. 

лото требва да представляватъ права ЛИНИЯ. ОТЪ 
голема важность е и измерването при задното 
обточване на свредлата. За тази цель е конструи
рана вечъ специялна машинка, съ която могатъ 
да се правятъ разните измервания на едно свреддо 
показана на фиг. 8, 9 и 10. 

[321666216, 

фиг. 8. фиг. 9. 

Казаното по-горе за резците е отъ значение 
и за фрезерите. Изпитания върху същитЬ съ по
казали какво планфрезеръ съ къса плоскость при 
режущия ръбъ (фиг. 11) е отъ много по-голема 

фиг. И . 

производителность отколкото единъ такъвъ съ за
кръглена такава плоскость (фиг. 12). Затова на-

последъкъ се дава формата показана при фиг. 11 
и на фрезерите за фрезуване на канали (жлебове)* 
за клинове. Тази форма води естественно къмъ 
намаление числото на резците (зъбите) при тия 
фрезери, а следователно и къмъ увеличение наг 

фиг. 13, 

налягането върху остьта на фрезерната машина* 
За избегване треперенето на фезерната машина 
при работа съ такива фрезери, тя требва да бъде 
особно масивно построена и съ особно добре скре
пена ость (сравни фиг. 15 и 16). 

фиг. 14. 

И изобщо при всички режущи инструменти е 
отъ голема важность твхната трайность, или про
дължителна способность за работене съ ТБХЪ. За 
жалость местото не ми позволява да укажа под
робно случайте при които требва да се употре-
бятъ сечива отъ бързорежуща стомана» или таки
ва отъ твърдите метали стелитъ, акритъ, цел-
зитъ и пр. 

Най-големия неприятель на сечивата е раз
виващата се при резането съ тЬхъ топлина. Дей
ствието на охладителните средства още не е на
учно достатъчно изследвано. Въ Америка съ поч
нали да употребяватъ за цельта разтвори отъ 
разни химикали. 

Не по-малко важни отъ режущите сечива еж 
инструментите за мерене. Практиката вечъ отдав
на е показала, какво метъра и шублера съ далечъ 
недостатъчни при фабрикация на машини въ цели 
серии при които всека часть требва да подхожда 
къмъ всека машина. Обстоятелство особно важно 
при по-късното доставяне на запасни части, въ 
случай повреда или счупване на такава. За тази 
цель съ нуждни специални калибри и шаблони и 
непременно едно отделение за контрола въ фаб
риката, презъ което требва да мине и най-акуратно 
бъде проверена вс_жа окончателно обработена 
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машинна часть. Това е една материя на която на
шите машинни фабриканти, инженерите и техни
ците заведующи производството и дело-майсторите 
требва да обърнатъ особено внимание, за да до
ведать качественно своите фабрикати до висота 
отговаряща на тази отъ конкуренцията въ стран
ство. Само така може да се разчита на успехъ. 

Ако сметаме времето употребено за поправка 
и точене на сечивата изгубено за работника и 
машината, то още по-вече требва да сметаме на-
праздно изразходвано времето презъ което се при-
крепятъ на машината парчето, което ще се обра
ботва и сечивото. Приспособления за бързото да
же автоматическо прикрепяне и отпущане на об
работваемото парче притежаватъ почти всички ре-
волверни и автоматични стругове. Приспособления 
за същата цель напоследъкъ се виждатъ и на 
много обикновенни стругови планшайби, Едно та
кова приспособление е показаното на фиг. 13, где
то това се постига посредствомъ големото колело 
задъ планшайбата, или показаното на фиг. 14, 
гдето става чрезъ сгъстенъ въздухъ и е намери
ло големо приложение въ Америка. Поспедньото 
е възможно естествено, само въ фабрики, които 
иматъ компресорни инсталации за згъстенъ въз
духъ за закльопване и пр. 

Подобни усъвършенствания се срещатъ и по 
стиските на сверлилните машини (боормашините). 
Трудности въ това отношение представляватъ още 
фрезернитЬ машини, защото при тёхъ времето из
разходвано за прикрепяне на предметите за обра
ботване е още дълго, По-късо е то при фрезер-
ните машини съ вертикална ость. Те съ пригодни 
обаче само за фабрикация на масови артикули, 
значи, те съ специални машини и не отъ значение 
въ машиностроението. Фрезерните машини съ двой
ни стиски, при които второто парче, което ще се 
обработва се прикрепя докато първото се фрезува 
също не съ пригодни за всека работа и не съ особ-
но практични. Затова тукъ требва да се очакватъ 
още значителни усъвършенствувания. 

Още презъ времето на Джемсъ Уатъ е ста
нало ясно, какво главните условия на които треб
ва да отговаря една машина — оръдие с ъ : точ
ность и бързина въ работата. Това съ отъ тогава 
и до днесь направленията въ които съ работили, 
работятъ и ще работятъ конструкторите на ма
шинните оръдия. Наистина, напредъка тукъ макаръ 
и да не е така големъ. като при машините дви
гатели (парните машини, моторите съ горение въ 
самия цилиндъръ, парните и водни турбини) все 
пакъ и въ това отношение успеха въ удовлетво
рение горните две условия е значителенъ, като се 
взематъ предъ видъ работите, които въ едно ма
шинно строително заведение днесъ се извършвагъ 
изключително отъ машини, а не отдавна съ се из
вършвали само отъ ръка. 

Естественно, усиленото стремление за поевти
няване производството при големата съвременна кон
куренция и малка покупаема мощь поставятъ на 
техника конструкторъ на машинни оръдия освенъ 
горните две условия още и тия: за бързо произ
водство, най-голема точность, а също и за удоб
на, бърза и лесна прислуга на машината. 

За да се види, какво е било досегашното раз
витие на машините оръдия тукъ съ поместени 
фнг. 15 и 16. Първата представлява една фрезова 
машина конструкция 1896 г., а втората една така
ва машина конструкция отъ текущата 1926 г. Не 
ще съмнение, какво машината отъ 1896 г. е била 

на времето си единъ големъ напредъкъ по отно
шение на стабилность и съобразность въ построй
ката. А какъ съдимъ ний за нея като я сравнява
ме съ тази отъ 1926 г.? Безспорно следъ 30 годи
ни машината стъ текушата година ще бъде също 
разглеждана, както ний сега разглеждаме 30 го
дишната такава, защото техниците заняти съ кон
струирането на машини оръдия вечъ дирятъ тДть-
тищата, които щодятъ къмъ конструкцията на 1956 
год. Естественно тоя единственъ приведенъ тукъ 
примеръ важи и за всички останали видове ма
шини оръдия. 

фиг. 15. 

Не бива съшо да се забравя, какво здрави
ната и производителностьта на една машина—оръ
дие, зависятъ не само отъ количеството чугунъ, 
отъ който е излено техното тело и неподвижни 
части, а и отъ това, какво е разположението на 
частитЬ една къмъ друга, какви съ плоскостите 
на паралелите по които се движатъ супортитЬ 

фиг. 16. 

(дали плоски, или призматични), какъ съ разполо
жени ребрата усилващи тЬлото (дали перпендику-
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лярно къмъ неговите стени, или напречно — вто
рото е безсъмнено за предпочитане) и пр. обсто
ятелства. Тънкостьта на некой ости, шпиндели 
(вратена) и пр. въ некой случаи на съвременни кон

струкции не бива да ни плаши, защото много отъ 
фабриките за машини-—оръдия употребяватъ за из
работване на същите не обикновенна стомана, а 
както автомобилните фабрики, те употребяватъ за 
цельта специални висококачественни видове стома
на съ много по-високъ коефициентъ на съпротив
ление отколкото на обикновенната такава. 

Големъ напредъкъ въ областьта ка метало
обработването представляватъ масово въведените 
въ Америка машини*) съ шмиргелни шайби за 

*) Тамъ те съ наречени лаингмашини (lapping—ближа). 

1. Общо изложение. 
Различаватъ главно четире вида назъбени 

.колела: 
1. Цилиндрически колела, 
2. Спирални — и витлови колела, 
3. Червячни колела (безконеченъ винтъ), 
4. Конически колела. 
Цилиндрическите колела намирать употре

бление само за пренасянието на движения върху 
две ости, лежащи успоредно една спрямо друга, 
а коническите, витловите и червячни колела 
даватъ възможность пренасянето да става подъ 
произволно избрани ъгли. При цилиндрическите 
и конически колела, презъ време на пренася
нето на движенията, зъбите се търкалятъ или 
валятъ по между си, когато при червячни и ви
тлови колела те се плъзгатъ единъ по други. По
ради това за пренасянието на по-големи сили се 
предпочитатъ само цилиндрически — и конически 
колела, защото, при правилно зацепване, те рабо-
тятъ почти безъ триене Само тамъ, гдето пре-
даващето число е твърде големо, употребяватъ 
червячни колела за пренасяние на по-голёми сили. 
Витловите колела поради ТБХНОТО малко налегание 
между зъбите, могатъ да се употребяватъ само 
за пренасяние на малки сили. 

Същите съ само тамъ на местото си, гдето 
се иска, щото между две ости, които се кръсто-
свагь подъ произволенъ ъгълъ, да се постигне, 
по възможность единъ безшуменъ и равномеренъ 
ходъ; освенъ това, когато се движатъ въ ма
слена баня, те могатъ да понасятъ едно твърде 
високо число обръщения. Червяка при червячно 
предавание, също требва да се движи постоянно 
въ баня отъ масло, за да може да се постигне, 
за предавателния механизмъ, единъ добъръ коефи-
центъ на полезно действие. 

Преди неколко години срещаха се често по 
инструментални машини цилиндрически колела съ 
наклонени, къмъ остьта спирално извити зъби. 
Съ това се е целяло да се постигне единъ спо-
коенъ ходъ при високо число на обръщенията. 
Понеже спокойния ходъ, преди всичко, зависи отъ 
правилната форма на зъба, която много по-лесно 
може да се добие при правите зъби, то въ по-

шлифоване не само на плоскости, а и на цилин
дрически повърхности (оси и>пр.), защото при ТБХЪ 
се скъсява до 30% отъ времето за обработване, 
отколкото при стържещите машини оръдия. 

Страниците на списанието, за жалость, не ми 
позволяватъ да се впусна повече въ тая почти не-
изчерпателна материя. Моето искренно желание 
при пишене тия редове е, щото отъ техъ нашия 
техникъ и фабрикантъ поне отчасти да узнаятъ то
ва, на което те требва да обръщатъ внимание при 
покупка на машини, оръдия и сечива, за да може 
и нашата млада машинна промишленность да пре
успее ; а не да даватъ парите си , за бракувани 
машини, негодни не само поради своята изтърка-
ность, а главно поради непроизводителностьта си. 

Априлъ, 1926 

2- Определение на размерите, на ци
линдричните колела, 

При определение на зъбни колела, въ пове
чето случаи е дадено едно определено предава
телно отношение или пъкъ също още и разстоя
нието между центровете на двата вала, които ще 
се привеждатъ въ движение. Въ последния случай 
построяванието е свързано къмъ определени ди
аметри на колелата. Ний тукъ нема да посочиме 
изменението на дебелината на зъба по дадено зъб
но налегане или споредъ числото на пренасяните 
конски сили; ще оставимъ да посочимъ това якост
но изчисление на зъба при другъ по удобенъ 
случай. Ще определимъ тукъ нека така да се из-
разимъ, геометричните размери на зъбното колело. 

При изменение на зъбните колела не играе 
главна роля вънкашния диаметъръ, а този на де-

Т. Стоиловъ. 

Назъбени колела. 
следствие пакъ съ се отказали съвършенно отъ 
употреблението на колела съ- спирални зъби. 

Единъ особенъ видъ зъбни колела образува 
хеликоидното предавание, които съ витлови ко
лела съ конкавна рязани зъби* Притежаваща всички 
добри и особенни свойства на витловите колела-
обаче безъ недостатъците имъ, хеликоидните пре
давания» вследствие съвършенното лягание на зъба, 
требва да се употребяватъ въ по-широка мерка 
отколкото витловите колела за пренасяне на сила. 
Изхабяванието е по-малко, полезния ефектъ, вслед
ствие високата крачка, е особенно благоприятенъ. 
Опити чрезъ спирачка показаха единъ полезенъ 
ефектъ отъ 8б°/о. 

Ако требва да се пренасятъ големи сили 
при сравнително, по-високо число обръщения, то 
по-добре е да се употребяватъ цилиндрични, ко
лела съ ъглови — или стрелови зъби. Поради ви
соката съпротива, която се дължи на формата на 
зъба. употребяватъ се почти изключително за дви
жение на валцови машини. Зъбите се нарезватъ съ 
пръстеновидни фрезове на особени машини съ са-
модействующе повръщание на спиралния меха-
низъмъ. 

Вследствие по-големото зацепване на зъбите 
особено спокойно се движатъ цилиндрични колела 
съ вътрешно зацепване. 
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лителния кръгъ. Това е кръга, по който се нанася 
зъбното деление. Подъ з_кбяото деление требва да 
се разбира средното разстояние между два съ
седни зъба. Изхождайки отъ делителния кръгъ 
различаватъ още: глава на зъба и кракъ на зъба; 
дървата е часть отъ зъба» която лежи вънъ отъ 
делителния кръгъ, а втората —, която лежи подъ 
съшия кръгъ. Тези размери почти винаги се оп-
ределятъ въ зависимость отъ з-ъбното деление и 
то височината на целия зъбъ се прави 0*7 пъти 
делението (/) отъ което 0*31 се пада на главата 
на зъба и 0*41 — крака на зъба. 

Ний сега ще изчислимъ едно зъбно преда-
вание чиито колела требва да съдържатъ 20 и J 
40 зъба. Зъбното деление ще бъде 22 мм. Нека 
да приемемъ за упростявание на изчислението, 
следните означавания: 

Зъбно деление 
Число на зъбитЬ . . . 
Диаметъръ на делителния кръгъ . 
Вънкашенъ диаметръ на колелото . 

тогава за големо колело 
40 22 
ч и . ^ = 280*25 мм., 

= t, 
—=Z, 
=—т, 
= D. 

j гЛ 
тс 3.14 

за малкото колело 
20.22 

Т = 3.14 
140-12 мм. 

Разстоянието m между центровете на двете ко
лела е равно на сумата на двата диаметра на де-
лителните кръгове разделена на 2, значи: 

280-25+140*12 0 „ 1 р 
т = = 22018 мм. 

Главата на зъба ще бъде 
031 = 03.22 = 6-6 мм., 

крака на зъба 
041 = 04.22 = 8*8 мм., 

височината на целия зъбъ 
6'6+ 8*8 = 15-4 мм. 

Следователно външния диаметъръ на голямо
то колело ще бъде: 

D = T + 2. Глава на зъба = 280'25 + 2 . 6 6 = 
==293"45 мм., този на малкото колело: 

D = 140-12 + 2.6-6 = 153-32 мм. 
Следователно за диаметрите се получаватъ 

твърде неудобни размери, които при обработване
то биха причинили големи затруднения на стру
гаря, и въобще целото изчисление е твърде неу
добно. Същото може съществено да се упрости, 
ако се вземе зъбното деление като многократно 
отъ числото те = 3*14. Това деление наричатъ мо
дулно деление или система на модула, защото 
всички размери се отнасятъ къмъ една определена 
мярка, модулътъ на колелото, който показва кол
кото пъти се съдържа числото те въ зъбното де
ление. Понеже модула най-често се взема въ цели 
числа, или най-много въ половини и четвъртини, 
то изчислението става толкова просто, че може ' 
да се разбере и усвои отъ всеки що годе малко ' 
интелигентенъ работникъ. Тукъ долу ще покажемъ 
изчислението на зъбните колела съ модула» като 
ще спремъ на по-rope дадения примеръ. , 

Ако следователно вместо 22 мм. вземемъ де
лението 7,те = 21-99 мм., то ще се получатъ диа
метрите, както следва: 

голямо колело 

тс 
малко колело 

т =
 2 0 ' 7 * ~ 

те 

= 4 0 . 7 = 280 мм., 

—=20.7 = 140 мм., 

отъ гдето се вижда, че изчислението съ те става 
излишно, понеже то се съкраща. Остава само да 
се умножи числото на зъбите съ модулътъ. За да 
може също така удобно да се пресметне вънкаш-
ния диаметъръ, главата на зъба не се прааи 0*31, 
но ще се изрази въ зааисимость отъ модула, как
то следва: 

Главата на зъба s — 0 * 31, гдето 0 * 3 може да 
х се изрази чрезъ отношението —; следователно х = те 

= 0"3те = 0942счэ1, или 0 * 3 = — . Въ уравнението 

за главата на зъба е ще се замести 0"3 съ — и 
те 

1 
тогава ще се получи Е = — . t = 0*3183 т. е. ви-

сочината на главата на зъба = модула ===== — —= М, 

въ нашия случай = 7 мм. Тогава вънкашните ди
аметри на двете колела ще следватъ: 

големо колело 
D = T-T-2.e==T-f2.M, но понеже по-горе се 

намира, че T = Z.M, следователно 
D—=Z.M-f2M=(Z + 2).M = (40- f2) .7 = 294 мм. 

малко колело по същия начинъ 
D== (20 - f2) .7=154 мм., 

значи за да се пресметне вънкашнпя диаметъръ на 
колелото нуждно е само да се прибави числото 2 
къмъ числото на зжбптЪ и получената сума да се 
умножи съ модула. 

Кръга на крака на колелото ще определимъ 
пакъ, като изразимъ предварително крака на зъба 
чрезъ модула: 

крака на зъба <p = 04t; гдето 0 4 = — ; отъ поте 
следното следвах = 0 4 . 3 ' 1 4 = 1 -256, или 0 4 = 1*256 

71 

следователно 
g = l - 2 5 6 . P = l-256M = l - l -M . 

те 6 

И така крака на зъба 9 ~ 1 ~г- м, тогава диа

метра на кръга на крака на големото колело 

D o — = Т - 2 9 - T - 2 I P M = T - — ^ - I - M = 2 8 0 — 

- / 2 i - - : Л - = : 2 6 3 - 7 7 мм., 

на малкото колело 
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D 0 = 1 4 0 - ( 2 - L 7 ) = 123-77 мм. 

Височината на целия зъбъ h изразена чреэъ 
модула: 

h = £ х ? = М + 1 Р М ===2 ~-М . 

Понеже разтоянието m на средните на двете 
колела Zx и Zt е равно на сумата отъ двата полу
диаметра на делителните кръгове, то за опреде
ление на това разстояние е необходимо само да 
се образува сума отъ числото на зъбите на двете 
колела, да се умножи. на модула и раздели на 
2. Значи: 

m = = T . + T , _ Z i M + Z, .M ( Z - + - . ) М _ 
2 ~ 2 ~ " 2 ~" 

_ (в + аил = г ] 0 я и 

За колела, които требва да работятъ твърде точно 
и теоритически правилно да се фрезуватъ или на-
режатъ, зъбната междина требва да бъде равна 
на дебелината на зъба. Обаче при обикновени зъб
ни предавания остава се една малка слабина и то 
обикновено —г- отъ делението, така че дебелината 

39 
80 на зъба s = ;~ t и зъбната междина 1 —=рД t; при 41 

80 
19 21 

по-обикновенни зъби s = -— и 1 = —=-. 
40 40 

те 

За улеснение на пресмятанието ще покажемъ 
въ долната табличка гореизведените уравнения за 
главните размери: 

Делението: 1 = тс. Модула = тс. М. 
Диаметьръ на делителния кръгъ: 

T—=Z.— = число зъби X модулъ = Z . M . 

Вънкашенъ диаметъръ: (число зъби + 2) Д- = 

= (Z + 2 ) .M. 

D= (Z + 2 ) . -
т 

Глава на зъба е — модулъ — М. 
Кракъ на зъба ? = 1—. Модулъ = 2~ М. 

Електр. Хр.Стефановъ 
пристанище Pyce, 

тс 

Височина на зъба h—=2 1-—-. Модулъ=2—- М. 

Диаметъръ на кръга на крака: 

Do = Т—2—- модулъ = Т — 2-=- M. 

Разтоянието между среднитЬ на две зацепени ед
но съ друго цилиндрични колела: 

m 
_^ (Z, + Z2), Модулъ _(Z- , + Z,).M 

3. Построение на нормално еволвентно 
злбно зацепване. 

Построяванието на еволвентното зацепване по
дробно е разгледано въ техническите учебници» 
Обаче обясняваните тамъ методи на зацепвание 
не винаги съ приложими за целите на практиката. 
Отъ една страна развиванието на еволвентата само 
по себе си представлява затруднения, начертава-
нието й трудно и всекиму не се подава, отъ друга 
страна то е една неаъзможность, ако зацепванието 
става въ малки деления. 

За да се упрости начертаванието служатъ 
известните методи на зацепвание на кръгови дъги. 
Споредъ това определять се средните точки и 
радиусите на една или на две кръгови дъги, 
които даватъ една форма, която се приближава на 
еволвентната дъга, която тя требва да замести. 
Обаче съ този методъ не може да се постигнатъ 
за всички условия равномерно правилни очертания 
на зъба; колкото по-малко е числото на зъбите 
на колелото, толкова по-голема е грешката. Ко
лела съ по-ниско число на зъбите, определени 
споредъ този методъ, получаватъ главата на зъба 
твърде късо закръглена. 

Тукъ долу следва едно описание на одон-
тографа на Гранит*, на единъ метогъ на зацеп
ване. съ използванието на кой го могатъ да се 
чертаятъ удобно и по правилно, отъ колкото спо
редъ споменатите методи на кръгови дъги, фор
мата на зъба се получава съ достатъчна точность 
за целите на практиката за всички числа зъби отъ 
1U на нагоре до зъбния линеалъ. 

^ Тозъ методъ може да се препоръча като 
наи-добре пригоденъ за представи на зацепванията 
въ чертежи, как го и за приготовление на инстру
менти и шаблони за модели, формовки паргета 
на формовна машина за зъбни колела. 

(Следва) „ 

Пресметане на трифазните линии. Плътностьта на тока 
Съгласуване на алтернаторите. 

Пресмътане на трифазните линии. 
Този въпросъ ще се третира съ примерь. 

Предполагаме, че се касае да се пресметне една 
три-километрова дълга линия, предназначена да 
пренася 150 конски сили при 2000 волта напреже
ние, загубата, която ще допустнемъ може да до-
стигне 10° о отъ използваната мощь оть прием
ника. Нека да бжде 15 конски сили. Линията и 

г-ТоГ"* —- **"°'т -•»—«. •» 

150+15=165 конски сили. 
Понеже ,една конска сила и«* 71* м , . ~ 

делата мощь ще бъде въ вати: ш а » т а 
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165X736, което е равно на 
УУ X I X Е X cos 9 = 1-73 X I X 2000 X 0e8. 

Отъ дето: 
165X736 121440 АА 

= 44 ампера 1 = 2768 1-73Х2000Х0-8 
приблизително. 

Загубата при пъленъ товаръ, което се дължи 
на згреване на проводниците и се изразява чрезъ 
формулата: 

3 X I 2 X R 
иламе прочие: 

3 X 1 2 X R = 15X736, 
гдето: 

3XI J Xxx4" = 15X736, 
отъ дето: 

S—- 3 X l 2 X x X ' 
15X736 

3 х 44 X 44 X 0'0i7 X ЗООО = 28*4 ммЛ 
15X736 . 

Това, което отговаря на една жица. отъ 9 мм. 
въ диаметръ приблизително. 

Когато се отнася за дължината на линията, 
плътностьта на тока представлява по-малъкъ инте-
ресъ за разглеждане, защото плътностьта е много 
по-малка отъ тази, която би предизвикала згря-
аане на проводниците. 

И така въ нашия примеръ намереното на
пречно сечене би докарало една плътность на тока 
отъ 44 : 28 = по-малко отъ 2 ампера на квадратенъ 
милиметръ напречно сечене. 

Ето, обаче, некой плътности, които съ пред-
шидени. 

Трифазни кабели съ три проводника, съеди
нени за напрежение до 3000 волта. 

Напречно сечене Токъ въ всЪка фаза 
3 X Ю 60 ампера 
ЗХ 20 95 „ 
З Х 30 120 „ 
ЗХ 40 145 „ 
З Х 50 165 „ 
З Х 60 185 
З Х 7J 200 „ 
З Х 80 220 
З Х 90 235 
3X100 250 
3 X 150 315 
3 X 200 375 

За напрежения отъ 3000 до 10000 волта: 
Напречно сЪченпе. Токъ въ всЪка фаза. 

З Х 10 б 0 ампера 
З Х 20 92 
З Х 30 115 „ 
З Х 40 135 -
З Х 50 155 „ 
З Х 60 172 „ 
З Х 70 188 „ 
З Х 80 204 _ 
З Х 90 218 -
3 X 1 0 0 232 „ 
3X150 300 -

Цифрите въ тези таблици предполагать, че 
.действующите кабели еж при нормални условия 
на истудявания, което ще каже, че съ поставени 

*въ почвата и че въ единъ окопъ нема повече отъ 

два кабела. Ако има повече кабели, които требва 
да се поставятъ въ машинни зали, въ канали, въ 
минни кладенци и пр., требва тогава да намалимъ 
горните токове съ 25%. 

Поставяне въ паралелъ алтернаторите. 
Главното условие да поставимъ въ паралелъ 

два алтернатора е да съгласуваме техните фази 
въ едно и ги докараме, както по време тъй и по 
стойность еднакви. 

Това туряне на алтернаторите въ съгласие 
се казва синхронизация или още поставяне алтер
наторите въ съгласие. Използването на синхрон-
скопа или фазмера споредъ фиг. 1, позволява мно
го лесно поставянето имъ. 

Фиг. 1. 

Фигура 1 представлява поставянето въ пара
лелъ двата алтернатора Dx и Dt. 

За произвеждане на магнитното поле въ ал
тернаторите обслужватъ две динама за правъ токъ 
А и А', които чрезъ затваряне и отваряне на дву
полюсния ключъ В могатъ да работятъ въ пара
лелъ или по отделно. 

V* е общия волметръ на тЬзи два възбудите-
ла. С и С съ реостати на възбуждането на възбу
дителите. Да предположемъ Dt е въ движение* 
касае се къмъ него да присъединимъ въ пара
лелъ D2. Започватъ да поставятъ втория алтерна-
торъ въ ходъ, като го докаратъ постепенно въ 
съшъ френансъ и същъ волтажъ както Dlf това 
може да се следи въ общия волтметръ V. Презъ 
това време следимъ индикатора на фаза Р, и ко
гато той покаже съгласие затваряме ключа Е. 

Въ това нагласяване ръчката на синхронос
копа се намира върху а и Ь. Ако напротивъ D% 
беше въ ходъ и требва да се постави въ пара
лелъ D,, ръчката требва да се постави въ с и rf. 
Амперметрите F, F показватъ стойностьта на тока 
на възбуждането. 

G и G' съ реостати за възбуждане на магнит
ното поле на алтернатнрите. Н, W съ алтернатори 
на тези последните. Синхроноскопътъ или инди-
каторътъ на фаза се състои. 

1) Единъ циферъ-блатъ А, върху който се на
мира една стрелка нарисувана; въ средата има 
една подвижна фиг. 2. 
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2) Двете лампи L съ поставени въ серия. Ко
гато поставяме въ фаза до като синхронизма на 

Фиг. Z 

двете машини не е достигнатъ, лампичките огас-
ватъ и се запалватъ алтернативно и подвижната 
стрелка се движи по циферъ-блата. 

Колкото се приближаваме до синхронизма, 
лампичките ставатъ по редовни и стрелката на 
синхроноскопа се движи все по-бавно. 

Когато лампичките горятъ редовно и подвиж
ната стрелка застане на едно место и то върху из-
ресуваната стрелка върху циферблата, тогава син
хронизма е достигнатъ и въ този моментъ включ
ваме втория алтернаторъ посредствомъ съответ-
ствующия ключъ. 

Моторъ за използване на морскигЬ вълни. 
(Описание и действие).1) 

Мотора за използуване силата на морските 
вълни за добиване двигателна енергия използува 
силата на морските вълни въ каквото и направ
ление да се движатъ те. Механизма на мотора е 
нагоденъ така, че използвува едновременно отъ 
всека вълна а) възходящата сила на вълната, 
б) низходящата сила на вълната в) хоризонталното 
налегане на вълната г) нейната хоризонтална сила 
докато се оттегли. 

Конструкцията на мотора е твърде проста. 
солидна, не скъпа и приспособена къмъ всевъз
можните капризи на вълните. Мотора се състои 
отъ следните части: 

1. Скеля (плаваща или върху колове) отъ же
лезо или бетонъ арме. 

2. Плаващи елементи наречени силоцентрали-
затори на силите. 

3. Приематель и предаватель на хоризонтал
ните движения съ тяжесть — изопвачъ. 

4 Приематель и предаватель на вертикални
те сили съ противовесъ. 

5. Механизъмъ за превръщането на хоризон
талните и вертикални движения въ ротативно (кръ
гово) движение. 

6. Ускоритель 
7. Регуляторъ. 
8. Допълнителни елементи (автоматични пом

пи, акумулятори, динамо, трансформатори и пр.). 
Въ фиг. 1 е показано разположението на раз

ните машини части отъ моторъ съ единъ силоцен-
трализаторъ, върху скелята гледана отъ страни. 

Описание на хоризонталния механизъмъ на 
хоризонталните сили. 

Въ фиг. 1 и 2 съ железни халки на сило-
централизатора за които се завързватъ телените 
въжета или веригите отъ предавателния механи
зъмъ на хоризонталните и вертикални сили. Отъ 
срещуположните на 1 и 2 халки на силоцентрали-
затора се завързватъ другите въжета, или вериги 
които иматъ същото предназначение. 

Споредъ местните условия при които ще дей
ствува мотора, се определя и формата, дължината, 
широчината, височината и теглото на силоцентра-
лизаторигЪ му. 

Въ фиг. 1 е показанъ силоцентрализаторъ, 
който има форма на херметически затворенъ сан-
——-»- ..-,» *,^-птп огнищата е ппа«иленъ четверо-

.ъгълникъ, Въжето отъ халка 1 се прекарва вър
ху жлеба на макара 11, която е закрепена свобод
но за едина пилотъ на скелята и отъ тамъ се пре
карва теленото въже върху жлеба на макарата 
14, която е поставена на оста на макарата 16. Все
ка макара се движи свободно върху общата ось. 
Също става и съ теленото въже, което е завър
зано за халката 2 на силоцентрализатора и се пре
карва върху жлеба на макара 16 и въ пункъ 5 две-

8. 

фиг. 1. 

те въжета се свързватъ съ едно обшо въже, кое
то обвива по периферията на макарата 49 два-три 
пъти (гледай фиг. 1 и 2). свързва се здраво за 
макарата и следъ това се навива още 2—-3 пъти 
въ същото направление и края му се пуска на
долу и на него се прикача една тяжесть 10, крято 
има за цель да държи телените въжета винаги 
изопнати и се казва изопвачъ на механизма за 
предаване хоризонталните сили. Също такъвъ ме
ханизъмъ има на срещуположната страна. Макара
та 49 отъ предавателя на хоризонталните сили е 
нагодена така, че когато въжето й се издръпва 
отъ силоцентрализатора, я завърта напредъ, като 
се съединява неподвижно за остьта си посредст
вомъ специаленъ механизъмъ и я привежда въ 
движение напредъ, а когато въжето на силоцен
трализатора се отпуска тогава макарата 49 остава 

1) Статията е написана отъ самиятъ изобретатель г-н-ь 
Воденичаровъ. 

Редакцията като ц дава место не се счита ангажи
рана съ изказаните мисли и отваря колоните на списанието 
за да се изкажатъ по нея компетентните лица. 
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свободна на остьта си и се привежда въ движе
ние назадъ отъ тяжестьта изопвачъ, която се 
спуска надолу и развива своето въже, а навива 
въжето на силоцентрализатора върху марката, безъ 
осьта на макарата да се движи назадъ. 

Предавателния механизъмъ на вертикалните 
сили. (Фиг. 1). 

Въжетата отъ предавателя на вертикалните 
сили се завързватъ за халките поставени на че
тирите ръба на силоцентрализатора. Въжето отъ 
халка 1 се прекарва върху жлеба на макарата 3. Въ
жето отъ халката 2 се прекарва върху жлеба на ма
карата 4. Двете въжета въ пункта б се завързватъ 
<гь общо въже, което се завива 2—3 пъти около жле
ба на макара 7, свързва се за нея, следъ това въ
жето се завива по същото направление още 2—3 пъ
ти н на неговия край се прикача една тяжесть 9 на
речена контра тяжесть. Съшо такъвъ механизъмъ 
има и на противоположната страна. Сбора отъ тег-

- лата на контра тяжестите, може да достигне споредъ 
случая до 50з/о отъ тяжестьта на силоцентрализа
тора имъ. Макарите за предаване на вертикални
те сили означени съ 7 съ здраво заловени съ ось
та си, която следва винаги същото движение, кое
то въ момента иматъ макарите 7. Този механизъмъ 
държи винаги основата на силоцентрализатора поч
ти въ хоризонтално положение при всички случай, 
а страничните му стени отвесни, безразлично да
ли вълната е по-висока отъ едната страна на си
лоцентрализатора или обратното. Подържане стра
ничните стени на силоцентрализатора въ отвесно 
положение е необходимо за използуванието силата 
отъ хоризонталното налягане на морските вълни. 

Действие на предавателния механизъмъ на 
хоризонталните сили.1) 

При движението на вълните къмъ силоцен
трализатора, всека вълна ще окаже налягане вър
ху оная вертикална стена на силоцентрализатора, 
която е изложена къмъ вълната и той (силоцент
рализатора) вследствие на това налягане, ще се 
измести по направление движението й, като се 
движи съ по малка скорость отъ тая на вълната, 
следователно водната маса, която се намира отъ 
задната стена на силоцентрализатора, не ще про
тиводействува за изместване на силоцентрализато
ра по направление движението на вълната, а на-
противъ ще улесни движението му. Теленото въ
же свързано съ халка 1 (предаватель на хоризон-
телнитБ сили) ще се изтегли съ изместването на 
силоцентрализатора. Макарата 49 ще почне да се 
движи напредъ и ще приведе въ движение осьта 
си 47. Тяжестьта изопвачъ 10 ще почне да се из
дига нагоре. Теленото въже на халка 2 ще се от
слаби. Следъ отминаванието на вълната силоцент
рализатора се стреми да се върне въ първоначал
ното си положение, както всеко закачено тело. 
Наедно съ оттеглюващите се водни маси, той се 
връща назадъ. Тяжестьта изопвачъ 10 се спуска 
свободно надолу и привежда въ движение макара 
49, която въ този моментъ е свободна на осьта си. 
Теленето въже на халка 2 се изопва. Щомъ при 
връщанието си силоцентрализатора мине центъра 
на тежината си и по законите на махалото про
дължава да се движи въ обратната на първото 

*) Начина по който става изчислението на мощьта на 
> мотора ще дадемъ въ единъ отъ идните броеве. 
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движение посока, започва да се издърпва телено
то въже отъ халка 2 на силоцентрализатора а те
леното въже на халка 1 се отслабва. Макарата 49 
почва пакъ да се движи напредъ съ осьта си на
едно. Тяжестьта изопвачъ 10 почва да се вдига. 
Осьта на макара 49 се движи напредъ отъ мака
рата си. Щомъ дойде друга вълна! тя пакъ тласка 
напредъ силоцентрализатора и т. н. Ако вълните 
идватъ отъ лево или отъ десно на силоцентрали
затора, при наляганието на вертикалната стена на 
силоцентрализатора, ще се изопватъ и издръпватъ 
едновременно всички телени въжета отъ предава
телния механизъмъ на хоризонталните сили 

Действие на предавателния механизъмъ на 
вертикалните сили. 

При всека вълна, която минава подъ сило
централизатора безразлично въ какво направле
ние се движи, ще повдига последния. Контрата му 
тяжесть 9 (гл, фиг. 1) ще се спуска надолу и ще 
привежда макарите 7 и осьта имъ 19 назадъ (гл. 
фиг. 1 и 2), и когато вълната отмине, силоцентра
лизатора, като двойно по-тежъкъ отъ контрата си 
тяжесть, ще се спусне надолу и ще приведе мака
рите 7 и осьта имъ 19 напредъ. Контрата тяжесть 
ще се издигне нагоре. 

Описание и действие на приемателния механи
зъмъ на вертикалните сили, силонаправи-
телите, ускорителите и маховите колела. 

При предаване силата отъ хоризонталното на
лягане на вълната, осьта 47 (гл. фиг. 1, 2, 3) ще 
се движи само напредъ, когато при предаването 
повдигателната сила (вертикалното движение) на 
морските вълни, осьта 19 ще се движи назадъ и 
напредъ наедно съ макарите си. Въ фиг. 2 и 3 е 
представенъ механизъма на моторъ, който да прие
ма силата отъ два силоцентрализатора. Еднаквите 
машинни части за приемане силата отъ два сило
централизатора» съ отбелезани съ едни и същи 
цифри. 

На осьта 19 съ надянати две зъбчати колела 
25 и и 27 съ специалния имъ механизъмъ наречени 
I и II силоприематели. Диаметъра на зъбчатото 
колело 25 е по голямъ отъ диаметъра на зъбча
тото колело 27. Зъбчатото колело 25 е здраво съе
динено съ колелото 26 което има зъби подобни 
на трионъ, както на колелото 28 показано въ фиг. 
3, само, че зъбите на колелото 26 съ въ обратна 
посока въ сравнение съ тая на колело 28. Коле
лото 28 е здраво съединено съ зъбчатото колело 
27. На осьта 19 до колелото 28 е надяната и здра
во заклинена за нея една шипообразна гривна 21, 
която има скачащъ зъбъ 30, който се прекрепя съ 
пружинната 24 къмъ зъбите на колело 28. До зъб
чатото колело 26 също има шипообразна гривна 
21 съ скачащъ зъбъ 22, който е обърнатъ въ об
ратна посока на скачащия зъбъ 30 и се прекрепя 
къмъ зъбите на колелото 26 посредствомъ пру
жинки. 

Когато осьта 19 се завърта назадъ гл. фиг. 
3. скачащия зъбъ 30 на шипообразната гривна 
21 ще влезе между зъбите на зъбчатото колело 
28 и ще приведе назадъ колелото 28 следователно 
и колелото 27, които колела съ свободни на осьта 
си 19. Когато осьта се върне обратно, т. е. напредъ, 
тогава на шипообразната гривна скачащия зъбъ 30 
ще скача върху зъбите на колелото 28 и не ще 
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го привежда въ движение. Зъбчатото колело 25, 
което има обратенъ механнзъмъ на колелото 27, 
ще бъае приведено въ движение напредъ (по на
правление на осьта. Силата се предава ту отъ ко
лело 27, ту отъ колело 25. Зъбчатото колело 25 
посредствомъ зъбите си се съобщава съ зъбча
тото колело 35, което съ зъбчатите колела Зб и 
39 съ надянати на осьта 40, на която съ здраво 
заклинени и могатъ да се въртятъ само съ нея. 
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жать само въ това направление, което е показано 
съ стрелички въ фиг. 3. Маховите колела 41 ще-
се въртятъ съ голема бързина, която имъ е пре
дадена отъ движението на осите 47 и 19, но ако 
някоя отъ тия оси, или двете изведнажъ за мо-
ментъ престанатъ да се движатъ, или движението 
имъ е твърде слабо, то това капризно движение 
не ще окаже никакво влияние върху бързината на 
движението, както на маховите колела, така също 

и на ускорителите, силонаправлители-
те, силоприемателите на хоризонтал
ните и вертикални сили, защото зъб
чатите и махови колела на този меха— 
низъмъ, ще се движатъ по инерция-
Целия този механизъмъ ще се откача 
автоматично отъ осите 47 и 19, ако 
тия последните за моментъ се дви
жат ь съ по-малка скорость отъ тая 
на приемателите на хоризонталните и 
вертикални сили, и когато някой отъ 
осите 47 и 19 или двете заедно се 
движатъ за моментъ съ по-голема ско
рость отъ силоприемателите си, авто
матично ще се съединятъ съ тЪхъ и 
не ще ускорять движението си въ този 
моментъ, защото маховете колела не 
ще могатъ въ момента да ускорять. 
движението си и ще играятъ роля на 
регуляторъ въ тия капризни моментни* 
движения. 
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Зъбчатото колело Зб съ зъбите си се съобщава 
съ зъбчатото колело 38, което се движи наедно 
съ осьта си 37. Колелото 38 посредствомъ зъбите 
си се съобщава съ зъбчатото колело 27. Зъбча
тите колела 35 и 36 се наричатъ си-
лонаправлители I и II. Колелото 38 е 
спомагателенъ силонаправлитель. Зъб
чатото колело 39 е първи ускоритель 
и посредствомъ зъбите си се съоб
щава съ зъбчатото колело 42, което 
е здраво съединено съ осьта си 53, на 
която съ надянати махови колела 41. 

На осьта 47 могатъ да се поста-
вятъ макари 49 (глед. фиг. 1, 2 и 3) 
за неколко силоцентрали затора. Все
ки силоцентрализаторъ има най-малко 
две такива макари. Осьта ще се дви
жи напредъ при всяко налягане на 
вълна върху стената на кой да е си
лоцентрализаторъ. На осьта 47 е на
дянато зъбчатото колело 43, къмъ 
което е съединено здраво колелото 
44 надянато на същата ось и което има 
зъби като на колело 28. Върху зъбите 
на колелото 44 се прикрепя съ пружинка скача
щия зъбъ 46 на шипообразна гривна 45, която е 
надяната на осьта 47 и неподвижно съединена съ 
нея. Колелото 43 е общъ приематель на хоризон
талните сили на неколко силоцентрализатора и по
средствомъ зъбите си се съобщава съ зъбчатото 
колело 25. 

При всеко движение на осьта 19 или осьта 
47, всички зъбчати и махови колела ще се дви-

Акумолатори, помпи» турбини, 
динамомашини. 

За да имаме една постоянна енер
гия независима отъ капризите на мо

рето, требва да имаме акомолирана енергия, която да* 
служи за подържане нормалната енергия въ случай, 
че вълнението е намаляло и дава енергия подъ нор
малната и обратно, когато вълнението е големо и да
ва енергия надъ нормалната, тогава последната се а~ 
кумолира. За цельта споредъ случая, можемъ да сих 

фиг. 3. 

послужимъ съ воденъакумолаторъ(резервуаръ) по-
строенъ на някоя близка до инсталацията височи
на, или съ въздушенъ или електрически акумола-
торъ. Водния акумолаторъ е най-износенъ, защото-
коства най-малко. Водата ще бжде изкачвана отъ-
мотора въ резервуара посредствомъ водни помпи 
и отъ тамъ. чрезъ изходна тржба ще изтича опре
делено количество вода презъ турбината, Когато 
вълнението е големо и се изкачва повече вода,, 
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отъ тая която изтича, ще се задължи разликата 
въ резервуара, а щомъ вълнението намалява и кач
ва по-малко вода отъ определеното количество за 
изтичане, тогава този недостигъ на вода ще се до
пълва отъ запасите въ резервуара. По този начинъ 

Причини и предпазвания на парни котли | 
отъ експлозия. Една не плътность (пропускъ), 
произлязла , чрезъ пропуквания или повреждания на 
некоя часть на котела, може да причини едно i 
бързо стремление за изравняване на налягането | 
отъ вътрешностьта на кот* та съ атмосферата, и | 
да развие една експлозия на същия. Най-напредъ I 
презъ образуваната пукнатина струй на навънъ го-
лемо количество пара, вследствие на което наля
гането въ котела значително се понижава. Това 
отъ своя страна предизвиква веднага едно бързо | 
парообразувание на целата водна маса, което е , 
въ състояние да разкъса стените на котела и да | 
изхвърли части отъ него на доста далечни разстоя- | 
ния а често пъти да разруши целата постройка, « 
въ която се намира котела. 

Експлозиите въ парните котли могатъ да се 
явятъ отъ следните причини: 

1) когато конструкцията и изработването на 
котела съ лоши; 

2) ако за същия е употребенъ долнокаче-
ственъ материалъ; 

3) ако котела е силно похабенъ, вследствие 
на голема старость; 

4) ако същиятъ е станалъ неплътенъ чрезъ 
раждясване на отделни места, или разяждане на 
котелните листове; 

5) ако отъ не добро прислужване може да 
настъпи недостатъчность на вода или твърде ви- i 
соко налягане на парата; 

6) ако чрезъ удари или материални напреже
ния се появятъ подувания на листовете, съ това и 
претоварване на материала; 

7) ако въ котела се образуватъ въ големо 
количество осаждания отъ котеленъ камъкъ и 
масла; 

8) ако якостьта на котела е намалена, вслед
ствие пренагряване на котелните стени. I 

Първите две причини не могатъ да се смет-
натъ въ тяжесть на прислужния персоналъ на ко
тела, обаче въ повечето случаи за останалите, той I 
требва да носи отговорностьта. 1 

Колкото се отнася до несполучлива конструк
ция и лошо изработване, требва винаги да се дава 
предпочитание на добре известни фабриканти, 
които представляватъ сериозна гаранция за упо
требление на доброкачественъ материалъ и со
лидна изработка на котела. Стари котли, чийто съ
стояние не е достатъчно известно, не таебва да 
се взематъ. Първите две причини, обикновенно, 
на време могатъ да бъдатъ откривани чрезъ ре
довни вътрешни изследвания и водни изпитания, 
съгласно закона за контрола на парнитЪ котли, отъ 
страна на инспекциите на същите. Обаче все пакъ 
сь това още не е доказано, че водната проба, из* 

става идеално регулирането на скоростьта и силатаг 
което е необходимо за динамомашините. 

Мотора може да се запретне направо съ ди
намо, като за цельта е нагоденъ да работи съ не-
колко скорости. 

държана отъ единъ котелъ, представлява сигурна 
гаранция, защото чесго вече се е случвало, щото 
котли да издържатъ водните налягания твърде 
добре и да не съ показали никакви съмнителни 
признаци, скоро следъ това пакъ да експлодиратъ 
при обикновенно работно налягане. Даже водната 
проба при единъ въ съмнително състояние, нами- / 
ращъ се котелъ, е вредна въ смисъль на това, 
че ако издържи извънредното натоварване при 
пробата котела ще ослабне още повече, и своевре
менно не ще бъде изваденъ отъ действие. 

Котелътъ требва да притежава единъ значи-
теленъ излишъкъ отъ якость. Ако същия не при
тежава такъвъ, вследствие на старость, то това 
означава, че той е изслужилъ вече. Обикновенно 
много похабените котли, вследствие висока ста
рость, сами показватъ явни признаци за своята 
инвалидность, а именно като, си показватъ тукъ 
една пукнатина, тамъ течъ, които повечето пъти 
се закриватъ, поради необходимость, чрезъ вре
менни пластири (чеканения). 

Неплътни нитни шевове и нитове произли-
затъ отъ внезапни изменения на температурата, 
което може много лесно да донесе пукнатини въ 
тези места, особенно пъкъ при разядените вече 
нитни шевове. Обикновенно разяждания и ръждя-
свания по листовете се явяватъ по ония места, 
дето пара и въздушни мехурчета се полепятъ по 
стените на котела. Неплътни нитни шевове, флан-
ци и пр., поради същата причина сътрудничатъ на 
това ръждясване и разяждане. 

Обаче най-голёмото число експлозии е пред
извикано чрезъ понижаване якостьта на котелните 
листове отъ нажежаване. Това може да се отдаде 
на твърде низкото ниво на водата въ котела, така 
че огнените листове въ вътрешностьта на котела 
не се миятъ повече отъ вода, а се допиратъ съ 
пара, вследствие на което не се охлаждатъ доста
тъчно. Нажежените места се подуватъ и пукватъ, 
обикновенно при питание на котела, и вследствие 
на причиненото бързо парообразуване отъ това. 

Причината за недостатъчната вода е или от
казването на питателната помпа, или на водомер
ното стъкло, вследствие на запушване на послед
ното. Наставленията за прислужването, които треб
ва да бъдатъ винаги окачени на видно место въ 
всеко котелно отделение, задължаватъ огняра 
ежедневно да продухва водомерните уреди и да 
продухва (разиграва) предпазителните клапани. Ос-
венъ това, едно запушено водомерно стъкло лесно 
се познава по признака, че водата въ стъклото 
не играе. 

При недостатъчно количество вода въ котела 
най-напредъ требва огъня да се задуши или да се 
извади навънъ, да се намали налягането въ 

Т. Стоиловъ. 

ИЗЪ ПРАКТИКА ЗА ПРАКТИКА 

Изъ практиката при парните котли. 
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•котела, да се прегледа последния грижливо, дали 
не съ се явили подувания и формоизменения (де
формации). Въ никой случай да не се прави опитъ 
да се замаскира направената грешка, като не се 
намалява налягането на парата и котела усилено 
се питае съ вода. Опаснастьта за експлозия съ 
това още повече се увеличава. 

Единъ котелъ може да получи удари отвънъ 
и вътре: отвънъ чрезъ това, че върху него или 
по самия него се чука, чекани, вследствие на което 
произлизатъ сътресения въ материала, които за
едно съ натоварването отъ парното налягане мо
тать да причинятъ пукнатини, които веднага или 
по-късно могатъ да станатъ причина за разпуква
нето на котела. Вътрешни удари се явяватъ при 
•внезапно отваряне на клапани, чрезъ реакционното 
действие, което причинява струението на парата 
на навънъ, или пъкъ и чрезъ това, че вследствие 
струението на парата на навънъ налягането въ ко
тела намалява, а заедно съ това и надъ цялата по-
върхность на водата, отъ която сега моментално 
се развиватъ толкова големи количества пара, че 
те упражняватъ удари въ котела. Ако съ устано
вени подувания на котлените листове, требва ко
тела да се постави вънъ отъ действие и да се опра-
вятъ подутините, което не винаги има за по
следствия смена на листове. Некой фабрики въ 
това отношение съ придобили една голема похват-
ность въ отстраняването на подобни деформации. 

Натрупването на по-големо количество кот-
ленъ камъкъ върху огнените листове, особенно, 
ако съ смесени съ масло, също пречи на едно 
достатъчно предаване на топлината и може да стане 
причина за нажежава че на листовете, а съ това 
да предизвика експлозия. 

Много вредно въ това отношение действува и 
лойта въ котела. Тя. ако проникне съ питателната 
вода въ котела, образува съ осадацитв на водата 
една кафява маса, която залепва твърде здраво 
къмъ стените и провожда лошо топлината, вслед
ствие на което може да последва извънредно на
гряване на тия стени. 

На осаждането на твърде големи количества 
котеленъ камъкъ и масла требва да се противо
действува чрезъ по-често чистене на котела, уре
дите на очистителите на питателната вода за от-
масляване на парата и на филтрите. 

Въ първите чрезъ примесь на химикали се 
отстраняватъ образувателите на котелния камъкъ 
въ питателната вода. Масло-отделителите отде
лять употребеното цилиндрово масло за мазане на бу
талото и разпределителя на парната машина, чрезъ 
което се постига единъ свободенъ отъ масло кон-
денсатъ и се спечелва едновременно твърде зна
чително количество материали за мазане. Фил
трите съ построени или въ комбинации съ нагре
вателите на питателната вода, или съ поставени 
задъ същите въ питателния тръбопроводъ, така 

Въпроси_и^ отговори 1926 Кн. 3 

че сменяването на филтрирния материалъ, обикно-
венно памучни кърпи (пешкири), да може лесно да 
се сменяватъ. 

По некога освенъ изисканите отъ закона два 
водопоказатела, поставятъ още особенни тревожни 
или предпазителни приспособления.^ Същите, или 
съ снабдени съ единъ плавокъ, който при пони
жаване на водното ниво подъ нормалното, включва 
единъ електрически контактъ, чрезъ който на едно 
или повече места се дава звънъ, или пъкъ съ 
направени въ видъ на разстопяеми пробки. Послед
ните се напълватъ съ лесно разстопяема метална 
слетина и се навинтватъ на ония места, въ огне
ните листове, които най-напредъ се оголватъ отъ 
водата. При понижаване на водното ниво, слети-
ната се разстопява, и струющата изъ котела пара 
изгася бърже огънътъ въ пеща. Поставянето на 
пробки е възможно безъ да е нужно изпразването 
на котела. 

Експлозии, вследствие на твърде повишено 
парно налягане се случватъ много по-редко, за
щото едно опасно превишаване на парното наля
гане би требвало своевременно да бъде забеле-
зано отъ огняра, а освенъ това единъ здравъ ко
телъ твърде добре може да издържи едно двойно 
даже и тройно работно налягане безъ да се пръсне. 
Разбира се, едно силно променяване на парното 
налягане е вредно за дългия животъ на единъ па
рень котелъ. Чрезъ претоварване, котела загубва 
своята якость, и ако веднажъ съ се явили раз
стройства (пороци) отъ по-значителенъ видъ, тъкмо 
тогава е необходимо най-голема предпазливость 
въ прислужването на котела. 

Отъ гореизложеното требва да се заключи, 
че експлозиите на парните котли могатъ, по въз-
можность, да се предтвратятъ, и то чрезъ: 

1) добра конструкция и добро поддържане ар
матурните части, като водомерни уреди, предпа
зителни клапани, монометри, както и на питател-
ните уреди; 

2) основно изследване на котела, относно не
говото износване; 

3) основно почистване; 
4) подържане и съдържанието на водата въ 

котела винаги надъ най-низкото ниво на водата; 
5) по често грижливо почистване вътреш-

ностьта на котела; 
6) предтазвания отъ сътресения и удари, за

ради това бавно да се отварятъ парните клапани; 
7) наблюдаване и своевременно поправяне на 

местата на листовете, въ които се е явила течъ и 
пукнатини; 

8) смисленно обхождане на котела при дей
ствие и следъ прекратяване на същото. 

Едно точно наблюдаване на тези наставления, 
съвместно съ грижливо надзираване на установ
ката. дава ъ ай наги най-добрите гаранции противъ 
катастрофа. 

гр. Русе, 1 юний 1926 г. 

ВЪПРОСИ и ОТГОВОРИ 
Отговоръ на въпросъ № 2. 

1. Въ случая по4скоро може да се допусне, 
че въ контактите не е имало добро съединение, 
та затова не е могло да се получи токъ т. е. да 
се получи първоначално усилване на остатъчния 
иагнетизъмъ. Това обстоятелство Ви е дало поводъ 

да мислите, че въ електромагнитите нема доста
точно остаточенъ магнетизмъ, 

2. За усилване на остатъчния магнетизмъ въ 
случая правилно сте постъпили. Ако не сте разпо-
1 а 1 С Ъ АРУ*° АИНамо м о ж е т е «а вземете аку-мулятори или батарея отъ елементи. 
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ТЕХНИЧЕСКИ НОВОСТИ. 
Световенъ добивъ на железна руда. 

Презъ изтеклата 1925 год. шведския Trafika-
Miebolagend Grangesberg е изкопалъ 7—8 мил. т. же
лезна руда съ едно съдържание на железо отъ 60 
до 70%. Следователно рудата съдържа около 5 ми
лиона тона железо. Отъ тези цифри следва, като 
се има въ предвидъ съдържанието на железо, че 
почти половината отъ железните руди се продава 
на чуждите пазари отъ дружеството Grangesberg. 
Второ место заема француския износъ на минетни 
руди. Презъ време на първите шесть месеци на 

41925 г. се изкопаха 5,000,000 тона съ едно средно 
съдържание на железо отъ около 3,000,000 тона. 
Останалите страни за износъ на железни руди, 
сравнени съ горните числа, съ безъ значение. Из
копаната Wabona — руда въ Нова Финландия до
стига едва 1,000,000 тона годишно съ едно съдър
жание на железо отъ 54%. По ранния твърде 

.големъ износъ на железна руда отъ Испания въ 
последните години чувствително намаля. Така 
презъ първите шесть месеца на 1925 година отъ 
«провинцията Bilbao се изкопа едва 370,000 т. руда, 
а въ Алжирия стояха готови за износъ около 150 
хил. тона съ едно съдържание на железо 53%. Отъ 
северна Африка ежегодно се прави единъ износъ 

«отъ около 1V2 мил. т. железо. Като се взематъ и 
страните съ по-малъкъ износъ въ това число, то 
интернационалния пазаръ на руда разполага го
дишно съ около 11,000,000 тона железо. 

Модерно подводно осветление. Преди не-
колко месеци въ San-Diego въ Калифорния съ по
ставили въ действие една нова особена електри
ческа инсталация, обслужваща осветляването на 
единъ басеинъ за плуване. Инсталацията се със
тои отъ едно число прожектори спуснати въ сте
ните на басейна около 3 метра подъ повърхностьта 
на водата. Като осветителни тела съ използвани 
едно число отъ 500 ватови лампи, които спремо 
страната на водата съ затворени чрезъ стъклени 
шайби отъ 46 см. диаметъръ»и 11 мм. дебелина. 
Въ началото тези шайби създадоха доста затруд
нения, вследствие пукването на същите причинено 
отъ високите температурни разлики, този недоста-
тъкъ. обаче, сега е остраненъ чрезъ въвеждането 
на едно особено стъкло (Ругех), което притежава 
висока съпротивляемость спрямо топлината. 

Апаратъ за електроспойка съ трифазенъ 
токъ. Въ техническия отделъ на Лайпцигския про-
летенъ панаиръ въ началото на м. Мартъ т. год. 
е билъ демонстриранъ единъ апаратъ за електри
ческо заваряване, работящъ не като известните до 
сега подобни апарати съ постояненъ или промен-
ливъ, а направо съ трифазенъ токъ. При този апа
ратъ примерния токъ не се обръща секундерно въ 
обикновенъ променливъ токъ, а се заварява съ 
три фази, като парчето, което се заварява се съ

единява съ една отъ трите секундерни фази, а 
другите две секундерни фази се съединяватъ от
делно съ два заваръчни пърта, които съ разполо
жени единъ до други и съ изолирани помежду си. 
Вследствие това разположение се явява практи
чески една единственна волтова дъга отъ трифа-
зовъ токъ, макаръ че между двата края на метал
ните електроди и да се явяватъ две волтови дъги. 
Тази волтова дъга отъ трифазенъ токъ трае не
прекъснато и притока на енергия е еднакъвъ при 
непроменима дължина на дъгата, както и при дъ
гата отъ постояненъ токъ. Докато, обаче, при по
стоянния и особно при променливия токъ презъ 
време на заваряването електрода лесно се приле
пя върху заваряемото парче, при трифазния токъ 
едно такова прилепяне неможе да стане, съ из
ключение естественно при момента на запалването 
(пущането на тока). Даже, ако тукъ единия отъ 
електродите се допре до заваряемото парче, все 
пакъ волтовата дъга при другия електродъ про
дължава да съществува и подържа железото въ 
разтопено състояние. 

Апарата е фабрикатъ на холандската фирма 
Heemaf въ tiengelo и е именуванъ отъ нея Schweis-
rad (заварачно колело), Той е поставенъ въ ци-
линдрическа кутия въ която се намира и включи-
теля (шалтера) и е снабденъ съ два кабела 
за включване на електродите и съ единъ такъвъ 
кабелъ съ скоба за съединение на предмета за 
заваряване. За лесно преместване кутията е напра
вена въ видъ на големо колело. 

Апарата е обърналъ живо вниманието на мно
го* посетители на панаира. Не само защото може 
да бъде съединенъ направо съ трифазенъ токъ, 
а и поради неговата икономична работа той може 
да се счита за не малка придобивка въ техниката. 

По сведения дадени отъ фирмата, напреже
нието на нулевото натоварване между електроди
те може да бъде понижено до 35 V, което е едно 
големо преимущество по отношение безопасното 
прислужване на апарата. Полезния коефициентъ се 
дава отъ фирмата на 94%, нещо не достигнато отъ 
другите два видд апарати за електрическо заваря
ване. Значи, този апаратъ е и най-економичния та
къвъ. Относно тия данни и качеството на работата 
съ този апаратъ, естественно требва да се чака 
докато се произнесат ь и лицата, които ще пред-
приематъ опитите съ него. 

Не ще съмнение., какво и съ този новъ апа
ратъ заварката ще се удава следъ добиване на из
вестна опитность. Наверно значително големата 
дъга ппи трифазяия токъ ще представлява пре
пятствие при некой заварки. Безспорно е обаче, 
какво този новъ заваръченъ способъ представлява 
единъ големъ прогресъ въ електроспойката. 

Изъ V.D.J. — Baudfo, № 17 отъ 24.VI.1926. 
Превел-ь и съобщава И. 

ТЕХНИЧЕСКО-СТОПАНСКА ХРОНИКА 
Производството на оцетъ. Презъ 1925 г. е 

употребенъ 347,605 литри спиртъ за производство на 
оцетъ, когато презъ 1924 г. е употребенъ 354,413 лит
ри спиртъ за произвеждане .оцетъ, като е полу-

ченъ 3,442,224 литри оцетъ. Работятъ 10 оцетни 
фабрики у насъ, които задоволяватъ напълно вът-

« решния пазаръ и дори иматъ излишенъ оцетъ. 
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Индустриалните разстения въ новите зе
ми. Отъ влакнодайните растения е застъпенъ са
мо ленътъ, но само за домашни нужди. Въ Бан
ско се произвежда и макъ. но за това, че почвата 
е слаба и ненаторена, той не може да бъде до-
ходенъ. Има и сусамъ и памукъ Обработката и 
на последния е много примитивна. И при все това 
отъ единъ декаръ се получаватъ отъ 40 до 50 оки 
памукъ. 

България внася годишно за 2 милиарда и 100 
милиона манифактура. Ако развиемъ производство
то на памука въ новите земи, и въ цела Бълга
рия, дето също има условия за виреенето му, и 
при наличностьта на съществующите текстилни 
фабрики, този вносъ ще може да се намали поне 
на половина. Въ Разложко може да вирее коно-
пътъ, вместо да се сади тамъ царевицата. Требва 
да се въведе конопътъ който е по-доходенъ. Бо-
лонскиятъ конопъ би билъ най-подходящъ за на
шите условия. 

Съ фъстъците въ"Т.-Пазарджишко се напра
виха опити и резултатите беха много насърдчи-
телни, Условията съ благоприятни и производите
ля требва да се насочи въ този пъть. 

Електрификация на Свищовъ. Рнесено е отъ 
министра на вътрешните работи законодателно 
предложение за разрешаване на Свищовската град
ска община да отдаде по доброволно съгласие на 
Свищовската популятна банка концесията за елек
троснабдяването на Свищовъ. Следъ изтичане на 
концесионния срокъ, целата електрическа центра
ла ще се предаде въ владение на общината. 

Насърчение памучната култура. Управител-
-ниятъ съветъ на Земледелската банка е взелъ ре
шение за въ бъдаще да отпуска по-големи кре-
дети за подпомагане на памучното производство у 
насъ, което е още въ своето начало. Съществу-
ватъ всички условия за едно добро бъдаще на па
мучната култура въ България. 

Пивоварната индустрия. Презъ 1924 г. е про
изведена у насъ 21720420 литри бира, за кояте е 
платенъ акцизъ 64 мил. лева. Презъ 1925 г. е про
изведена 21,654,700 литри бира на стойность 230 
мил. лева. 

Производството на спиртъ. Производството 
на спиртъ презъ 1925 г. е 2,472,172 литри. Отъ 
тоя спиртъ за консумация е употребенъ 917,975 
литри за производство на оцетъ 397,605 литри, де-
натуриранъ е за горене 324,427 литри и изнесенъ 
въ странство 114,020 литри. 

Презъ 1924 г. е изнесенъ 718,083 литра спиртъ, 
а консумиранъ за горене денатуриранъ спиртъ 
250,215 литри. Увеличеното употребление на де
натуриранъ спиртъ се обяснява съ намалението ак
циза му отъ 15 лв. на 92 стот. на литъръ съ ко
ето цената му падна на 24 лв. 

Производството на железни руди въ Люк
сембурге». Презъ 1925 год. въ Люксембургъ е про
изведена 6,672,000 тона железна руда. Износа на, 
железна руда отъ Люксембургъ презъ същата 1925 
год. е билъ: въ Германия 796,000 тона, въ Унга
рия 231,000 тона, въ Белгия 1,289,000 тона. 

Производството на захарь въ Румъния. 
Презъ кампанията за 1925—1926 г. Румъния е про
извела 115,906,570 кгр. захарь, отъ която е про
дадена до 1 мартъ т. г. 56,654,566 кгр. и остава 
на тая дата готовъ запасъ отъ 59,202,004 кгр. за
харь. 

Производството на сапунъ. Миналата 1925 
год. въ България е билъ произведенъ около 1 и 
половина милиона кгр. сапунъ на приблизителна 
стойность 30 милиона лв, 

Минни концесии. Презъ 1925 год. съ поис
кани 80 концесии: за камени въглища 19 (дадени 
7); петролъ — 3; каменна соль — 14; медни руди 
— 10; оловни и др. руди 10; манганови руди — 7; 
златни руди — 10; а) държавата си е запазила 290 
периметра на общо пространство отъ 411,461,783 
хектара. Най-многобройни съ периметрите за ка
мени въглища (125) — 63 въ Бургаски, 46 въ Ст.-
Загорски и 16 въ Шуменски окръгъ. 

Презъ първото тримесечие на 1926 год. дър
жавата си е запазила 38 периметра главно за соль^ 
13 въ Айтоска околия, отъ 13,000 хектара, 5 въ 
Анхиалска отъ 5,000^ хектара, и 20 въ Провадийска 
отъ 18,530 хектара. 

ЗА УЧАЩИ СЕ И САМООБРАЗОВАНИЕ 

Решение на задача № 1 (брой 1). 
Съпротивлението на магистралните проводници 

/ • '= -00175-^-= 0-142 ома 2э 
загуба на напрежение въ техъ 

е=1г'-—=70.0'142 =-ооЮ волта 
напрежението въ мрежата на дъговите лампи 
115—10=105 волта. Да включимъ въ всека пара
лелна група по две дъгови лампи, тогава напре
жението въ двете дъгови лампи ще бъде: 2 . 4 0 = 
= 80 волта. 

Въ добавъчното съпротивление требва да се 
поглъщатъ 105—80=25 волта 
силата на тока за всека група лампи 

V = - — = 10 ампера 

величината на вевко добавъчно съпротивление 

**'I=YQ = 2'5 ома 

Тъй кето лампите съ съединени по две по
следователно, то силата на тока на една лампа-
ще се равнява на силата на тока. който премина
ва презъ групата, т. е. 10 ампера. 

Съпротивлението на всека дъгова лампа 
и 40 А /•" = ^ = 4 ома 

Общото съпротивление на всЬка паралелна група; 
/Ч = 2 г \ + г-' = 2.4 + 25 = 10-5 ома. 

Общото съпротивление на всичките 7 групи. 

г~~=г~ ==1*5 ома. 
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Решение на задача № 2 (брой 1). 
Нормалното налегая* между черупките на ле

глото и вала е равно на теглото на колелото т. е. 
8000 к. г. следователно съпротивлението отъ трие
нето W=9-V = 0*02.8000-—=160к.г.< 

А момента на това съпротивление 
М—_1Д/г=160.0-075=12 кил. м. 

За определянето на силата Pf която требва 
да се приложи къмъ обода иа колелото за прео
доляване «на триенето, приравняваме момента на 
тази сила PR където R = 3 м., съ момента на 
триенето и ще намеримъ: 

P # / ? = W r = 12 кил. м. 
отъ където 

Р = _ = _ з _ = 4 к . г . 
Тази сила Р увеличава малко нормалното на

лягане и най-много въ този случай, когато тя има 
направление вертикално надолу, като изменя нормал
ното налътане N=G-\-P, съпротивлението на 
триенето W— (G-f- Р) ФГ И момента на това съ
противление М —= Wr = (G + Р) 9 Л тъй че ще по-
лучимъ следующето условие за равновесието , 

p # = ( G + Р)?г = о ? г + Р\г 

отъ където 

или 
Р= Gyr 

Ptf-?r) = G?r 

,. Като поставимъ въ този изразъ зна-
чението за G, <р, г и #, ще получимъ 

8000.0-02.0-0075 12 Я = 3—0-0015" 2-9985 = 4-002 к.г. 

Ние виждаме, че въ дадения случай влияние
то на силата Р на величината на триенето е не
значително и можемъ да го пренебрагнемъ, което 
не требва да се прави при големо значение за Р. 
Механическата работа, погълната отъ триенето въ 
секунда при празенъ ходъ на колелото ще се по
лучи отъ равенството /7 = 0*00147 9 л> като прие-
мемъ г = 0"075.<р = 002, W = 8000 и я=-5 . 

Я=0-0014.0.075.0-02.8000.5 = 0-084 к. с 

Въ случай на големо колело, при пресметане-
то требва да се вземе подъ внимание и водата 
която запълва лопатките на колелото, ако това 
количество вода означимъ съ G' = 30<)0 кгр. за 
Я ще получимъ Н=0*0014.0075.04)2. П000.5 = 
= 0-116 / / . Р . 

PL 
ТЕХНИЧЕСКИ ННИГОПИСЪ "У 

Кр. Бояджпевъ — Електрификацията на България 
— Миръ брой 6784. 

/ / . С. Търкалановъ—За водоснабдяването наДели-
Ормана. 

Арх. Т. Златев* — Защо градовете ни нематъ 

български характеръ и какъ би станало това. 
Сп. на Бълг. Инж. Арх. Д-во брой 11 1926 г. 

/7. Николовъ — Търговско промишлено образова
ние — списание Народно стопанство брой 5 
— 1926 год. 

НОВИ КНИГИ и СПИСАНИЯ 

Книги. 
Океанография, отъ Сава Н. Ивановъ, изда

ние на Българския Народенъ Морски Сговоръ. Кни
гата съдържа 16 стр. съ 35 фигури въ текста. На
писана е на лекъ, лесноразбираемъ езикъ, което я 
прави достъпна за четене не само отъ специали
сти, но и за всички интересуващи се морето лица. 

Настоящата книга е единъ ,цененъ приносъ 
къмъ нашата бедна „Морска Литература" и ний я 

препоръчваме на нашите абонати, които се инте-
ресуватъ отъ морето и неговите нрегове. 

Списания. 

Списание на Българското Инженерно Архп-
тектно Д-во, кн. 11, год. XXVI —1926 г. 

Народно Стопанство, кн. 5, год. XXII 1920 г. 
Морскн Сговоръ, кн. 5 и 6, год. ill 1920 г. 

: : : : : : :I::::J:::-J„:;::;::: : : : : : : . . ; :^ 

РЕПДКЦИОНЕНЪ КОННТЕТЪ 
сп. Д Е Х Н И К Ъ 

Х_ 139 
29 юний 1926 год. 

ВАРНА 

До председателя на Управителния съ-
ветъ и председателптЬ на всички клонове на 
Д-вото на техшщнтЪ \съ срЪдно образование 
въ България. ' 

Редакционния комитетъ на списанието счита за свой дългъ да 
Ви покани Господинъ Председателю, да обърнете особенно внимание 
на окръжното ни № 116, отзовете на апела ни и веднага отговорете* 

Председатель: К. ГЕОРГИЕВЪ. 
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Генерално представителство и фабпнченъ складъ на: 
Нобелъ — Дизелъ — Стокхолмъ 

Шведски дизели — полу-дизели отъ 6—150 к. с — газо-
женни 10—100 к. с — петролни 2—б к. с. „Вите" и „Зенд-
лингъ. Шведски нафтови трактори 22 к. с. съ два и три 
лемежа. Недостигната икономия на горивенъ материалъ и 
работоспособность. 

у _ _ _ _ — - - — — -

„Кюне" фабрика за земледЪлски машини 
Акц. Д-во Унгария 

Моторни и ръчни кукурузотрошачки, ярмомелки за ме
лене зърното заедно съ кочанките, сеялки съ и безъ дис
кове, жетварки, триори, култиватори огърлячи, грапи, дис
кови брани, центрофуги. 

• 

Каишна и кожена фабрика Полиции — Чехия 
Балата, кожени и такива специални за вършачки. 

Текстилни машини 
Дараци за вълна и памукъ, чепкала за вълна и парца

ли, магани, тепавици, предачки, цели текстилни инсталации, 
въжарски машини. 

Австрийски държавни заводи 
Банциги, щрайхмуси, абрихтмашини комбинирани и не-

комбинирани, фрезмашини, циркуляри, гатери и пр. Стругове» 
фрезмашини, хобелъ машини, шепингъ машини, бормашини и 
менгемета; 

Лудвигъ Хинтертвайгеръ —Австрия 
Цигларски универсални валцове, преси револверни и 

сувалки, универсални резачки, колергенче, транспортьори, 
файнъ и глатвалцверкъ, цели керамични инсталации и рин
гови пещи, ръчни преси за тухли отъ суха пръсть, всички 
грънчарски машини и такива за кахлови печки. 

Мелничарски машини Прокопецъ — Чехия 
Единични и двойни валцове; планзихтери, тарар-астюа-

тори, еврики, шпицъ шелъ и полирмашини, бурата, цели мел
нични инсталации, турбини, копринени сита, французки и 
сръбски камъни, децимали, сантимали, макари и пр. 

ЦЕНИ КОНКУРЕНТНИ 
. . Винаги на р а ш о ш н е технически иерсоналъ. 

ИЗНОСНИ, УСЛОВИЯ. 

Ч**0Ъ *Ат 

тт 0*тттт<&^ п е н т * * * * * * 



АКЦИОНЕРНО Д-ВО 

Телефон* № 110. За телегр.г Вулнанъ 
Ъ Производство на: Ъ 
Бодлива тель, лопати разни, лизгари, връшници, ко
фи поцинковани, подкови волски, пурии за каруци 

ментешета и «др.. , ' 
Отлива и изработва: Всички машинни части за 
мелнични и индустриални инсталации отъ чугунъ 

бронзъ и др * < 
Представлява и дост^яя: фабрикатите на из-у 

вестната герм с * фабрика 

G. LUTER—л. б. — Broanschweig 
Мотори: Дизели съ и бгзъ компресора, газоже 

ни за дървени и каменни въглища. 
Мелнични и оризови комплектни инсталаци 

Валсове, планзихтери, гризъ, шетъ и др. машини. 
Маслодайни инсталации: хидравлични преси и пр. 
Съоржжения за транспорти на въглища, руди 

за мини и кариери. СИЛОЗИ пневматични и пр. 

Нан-голЪнъ складъ 
:: въ България:: 

отъ вснчюГ видове 

совалки 
цнгларски преси 
- за производство до 6,000 

цигли дневно 

Револверни преси за цигли 
за дневно производство до 10000 цигли. 

RffniTARD з а Т У Х Л И и Цигли за производство отъ 8 
иМЩиОи до 30 хиляди тухли дневно. 

Всички видове и голЪмини мотори 
газожени, нафтови и пр. 

Поемане постройки на цЬпн цнгларски и ту-
хларски инсталации за всякакво 

производство 
Продадени въ България, Сърбия и Турция 
повече отъ сто совалки преси; сто и двадесетъ вал

цове и тридесетъ револверни преси за 20 години. 
Списъци и благодарности на разположение. Това е 

наи-големата гаранция за солидностьта на нашите 
машини. Големо улеснение при изплащането. 

Каталози при поискване безплатно. 
Генерални представители и депозить 

В. Гульовъ & Синове 
София. ул. „Клементина* 47 

МАШИННО-КОТЛЯРСКА ПРОИЗВОДИТЕЛНА КООПЕРАЦИЯ 

ПАРЕНЪ КОТЕЛЪ" 99 
София, ул. Панагюрище, 11 

Извършва всекакъвъ видъ ремонти на всички система 
парни котли и машини. 

ЧЕХЛДРОВЪ & ИВДНОВЪ 
железарски магазинъ 

BAPNA 
ул. Драгоманъ № 30 

Предлага на най-износни 
условия всички железарсни 

бояджийски стони. 

Продева се 
локомобилъ отъ s номинални к. с 

съвършенно запазенъ. 
Справка чрезъ редакцията за Д. Н, 

Парна машина 
съ котелъ развиваща 4 ефективни конски сили 
економична и отлично запазена годна за дреб

на индустрия се продава. 
Интересующите да се отнесатъ СтоЯНОВЪ 4 

Втичеьъ —- Варна. 

Събирайте реклами за ,;Техникъ" 



Акционерно Д-во - Варна 
Капиталъ лв. 15,000,000 

Предлага на най-износни цени: 
Платна български белени и небелени. 

Оксфорди и швейцрски материи. 
Производство на собствените му тъкачни 

фабрики въ Варна. 
Тслегр. одресъ: „Тексшъ". Телефони lb № 322 н 150. 

to 
Ф 
to 
to ш 

to 

to 

ВАРНЕНСКИ 
Търговци!}" 
нпй-доброкпчествени 
въ голъмн и иолки 

количества 
машинни наела 

Искате л и : 
Петролъ ! 
Бензинъ 
Газнолъ 

|индустриалци! 
при 

най-износни 
цени и условия 

цилиндрови иасла 
Г Р Е С Ъ 

Отнасяйте се винаги до най-реномираната всемирна петролна къща Стандардъ 
ойлъ Компаии о ф ъ Мю-Иоркъ, която разполага съ постояненъ депозитъ 

при представителите й въ гр. Варна — Братя Хар. и Ями Генови 
ул. „охридска* 17. Тепефонъ И9 233. 

следете ш л ш Ш 
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универсални г̂легкй и; лозарски: СлеЦйални" плугове за трактЬри>-
единь мгсъщъугшуг^с^-прёбрыш въ ёдно лемеженъг за дълбока\| 
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. ̂ 7" _ Рёдосеялкй, трапй^валяци и окопвачки.-4 
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Маслобойни машини 

Главенъ^ Гпредставйтёль: 
Егисъ Българско Акционерно Д-во, София, ул. Длпбннска 35 ».? 

-J - •> i *С*Г " - - . ч ^ £ • Г Л JS. 

V- -J • п . * 
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Техническо Индустриално Акционерно Д-во 
София,;'ул; > iВитошка * 7: ->^ ^;'С-;}х £-•-• __ 

^лТелвгргтадрвсъ^^Сгандардъ .̂ : : I .vX' : -̂> V ; JT е л е ф о н ъ :№ 900. v 

:НПЙ-ГОЛ_МЪ СКЛПДЪI'Vнач^всичюг^вйове~-т«нйчески>'-артикули,; ; 
железарски "стоки ?иСинструменти.;JРазни;. видове ПОМПИ, Cffih 
ТИМШ1Й/^-Юдо^ р » ъ б и ;и;ччастИ^ ЕврОПеЙСКй̂  ФУРНИР̂  ̂  
Специални американски иинерални масла. 

Всички;^вйй6_е^ДЪрВОД^ЛЙЙ М̂ПШЙНИ,̂  ж ^ з а р с к и . ПРУГОВВ̂ и 
бормашини, електромотори- № динама, ИПфТ0ВИ»П8ТР0ЛНИ И бВН-

ЗЙНОВН МОТОРИ. Д2К0ВНЛНН МПТерНОЛН Н ЛОНО-МОШН. Доставя, 
и н с т а л и р а к о м п л е к т н и мелници и индустриални \ Ъ 

з а в е д е н и я i и Д и з е л ъ - м о т о р и [ „КЬОРШГЬ". 
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Дизелмотори безъ компресори 
г Гловенъ представитель за Нългйия: 

ВИЛХЕЛМЪ & ХДЛЛЕРЪ 

за Търговия и Индуст^ 

--1.J 

^ 

. " А ' - • * , 

\ -- -

-. ^ >-.;.-vы*у>-л?, t- София, „Лавеле" 20 
Клонъ Пловдиве (срещу Кредитна Банка) 

. >-. \
j v V : 

ПпГТИООМб* и турбини, непнинни инсталации, всЪкакъвъ родъ 
MUUUunPlCt машини за жепЪзарска и дърводелска индустрия. 

><< - ' ^: У 

^аотии и корици отъ книжния скпадъ иа wm*. 


