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като се посочва ТОЧНИЯ aдpecъ и N на абоната 
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Meceцъ aвгycтъ за списанието е вaкaнциoнeнъ· Cлeднятa 6-та книжка 
щ е се експедира въ края на м-цъ септември 

Б А Дaвидoвъ 
D pi Text Techn 

София Какво не знае нашия индycтpиялeцъ! 
Едно oтъ най главните условия за пpeycпe 

вaнeтo на едно индycтpиялнo предприятие е дoб 
paтa му организация За жaлocть на нашата млa 
да индустрия липсва това извънредно важно yc 
лoвиe и има типични случаи където при нaлич 
нocтьтa на кaпитaлъ и специалисти не c ъ пocтиг 
нaти ocoбeнни резултати благодарение липсата на 
такава организация 

Организационния дyxъ като че ли липсва на 
бългapcкиятъ индycтpиялeцъ Haшиятъ индустрия 
лeцъ като че ли се плаши oтъ многото пиcмeннa 
работа въ предприятието си едно много фалшиво 
понятие! Въ едно индycтpиялнo пpeдпp требва да 
се вoдятъ статистики cъ най големи подробности 
върху хода и живота на предприятието За пpo 
дyктивнocть въ едно предприятие може да се го 
вopи само тогава когато имаме на лице една от 
лично уредена организация Знaятъ ли нaпp на 

шитe фабриканти каква загуба тъpпятъ cъ минyт 
нoтo дори ceкyнднoтo закъсняване на работниците? 
сигурно не ' те не oбpъщaтъ внимание на такива 
„маловажни работи 

Koнтpoлaтa за работно време нaдъ работни 
чecкия пepcoнaлъ принадлежи къмъ една oтъ най 
важните задачи на едно добре организирано пред 
пpиятиe Най големите разходи на фа6р cъ oбик 
нoвeнo надниците на работниците ето защо требва 
да се контролира дали работниците paбoтятъ пpeзъ 
цeлoтo време за което имъ се плаща Нашите ин 
дycтpиялци не oтдaвaтъ гoлeмo значение на oб 
cтoятeлcтвoтo че се закъснява cъ 1 мин за работа 

Една статистика водена специално за зaкъc 
нявaнeтo на работниците ще ни покаже колко 
може да се спести, ако въ дадено предприятие 
има организация и каква е загубата oтъ липсата 
на такава Долната таблица ще ни покаже това 

Т А Б Л И Ц А 
за причинени загуби oтъ закъсняването на работниците 

x Е 
o S g s 
» • X " ” - * 
О U 4j S 
« fi и x 
<-* к -c н 
x ю -f.2 

На чacъ при 
50 лв над 
ницa се па 

дaтъ 

лв cт 

Загуба за 1 гoд при З00 работни дни и при всекидневно закъснение oтъ минути 
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Колкото е по гoлeмo предприятието толкова 
и кoнтpoлaтa нaдъ работниците требва да е по 
гoлeмa Oбикнoвeннo се практикува следната ме 
тoдa на контролиране 

При влизането си въ фабриката работника 
oткaчвa нyмepa си oтъ определеното за тая цeль 
дoлaпчe при портиера, а при започване на pa 
бота работника предава същия нyмepъ на май 
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cтopa или надзирателя. Както портиера тъй и май
стора вoдятъ своите бeлfeжки върху всека нepe-
дoвнocть въ отделни книги и по тоя нaчинъ съще
ствува една двойна контрола. 

Добре уредени фа6р. имaтъ скъпо платени 
контролни апарати (часовници). Въ по-малки пред-
пpиятия работниците при влизането въ заведението 
oкaчвaтъ нyмepa си на една дъска. Cлeдъ почва
нето на paбoтитa нyмерата се пpибиpaтъ, а на тези 
които зaкъcнявaтъ, много естествено ocтaвaтъ на 

дъската и по тоя нaчинъ се пocтигaтъ тoжe добри 
резултати. 

Bъпpocътъ за организацията на едно индy-
cтpиялнo предприятие е тъй oбшиpeнъ щото нe~ 
мaмъ възмoжнocтьтa тука да се занимая cъ него. 

На нашите индycтpиялци горещо пpeпopъч-
вaмъ да oбpъщaтъ пo-гoлeмo внимание на органи
зацията на пpeдпp. си ако иcкaтъ да имaть ycпexъ. 

Пo-вeчe peдъ, пo-вeчe диcциплинapнocть г-дa 
бългap. фабриканти!! 

А. И. Бpaкaлoвъ 

Cпиp -aлни пружини 
(Пружини направени oтъ кръгла тeль, 

Разчитане на пpyжинитfe. 
Нека P е нaй-гoлeмaтa сила, въ килограми, 

подложени на paзтeгaнe и свиване). 

която действува на пружината. 
*?c£·П. -” съответното изменение на височината й въ 
милимeтpи. 

p — нaлeгaниe (или тeглeниe) необходимо за 
дa^пoлyчимъ изменение въ височината на пружи
ната oтъ 1 м. м. 

Тогава-: P = f. p. . . . (1) 

Oбикнoвeннo размерите на пружината cъ из
вестни, те се зaдaвaтъ, или избиpaтъ въ зaвиcи-
мocть oтъ: 

1. Haй-гoлeмaтa сила P, която действува на 
пружината. 

2; Радиуса на виткитЬ r. 
3. Допустимото напрежение Kd. 
Пpuмepь. Пружина cъ paдиycъ на виткитe 

2 см. требва да издържи нaлeгaниe oтъ 10О кгp. 
Да се изчисли дебелината на тeльтa при Kd = 
= З000 кгp.-cм. ? 

Oтъ уравнението за здравината на пружини
те имаме: 

D ПО d З K d 

P — o.2 — — oтъ тука : r 
З З 

d _ l / P.т l / 100.2 

Пpvмepъ. P = на 2 кгp. r — 0,8 c м.; Kd = 
= 2500 кгp.-cм.? 

Колко е диаметъра на тeльтa? 
3 

Г 0,2. 
0,8 
2500 = 0,148 е м. = oo 1,5 м. м. 

(Фигура 1) 

Нека oбoзнaчимъ въ фигура 1-а: 
г — радиуса на виткитb въ сантиметри. 
d — диaмeтъpъ на тeльтa въ сантиметри. 
n — числото на виткитe въ пружината. 
Kd — напрежение на материала въ килo-

rpaмъ-caнтимeтpъ ? 
Уравнението за здpaвинeтa на пружините е 

cлeдyющeтo : 
Гd3.Kd n r . d3Kd 

или = co 0,2 (2) 16.г г 
Допустимите значения за Kd c ъ : 
4500 кгp. на кв. см. при добре закалена сто

манена пружина, на която колебанията въ изме
нение на височината cъ много малки. 

2000 кгp. на кв. см. за добре закалена пру
жина на мaшинитfe, въ които cтaвaтъ повече oтъ 
100 изменения на товара й въ минута. 

З000 кгp. на кв. см. за добре закалена пру
жина, която често се натоварва и разтоварва. 

Oтъ 400 до б00 кгp, на кв. см. за пружини 
oтъ месингова тeль. 

Oтъ гopenpивeдeнитe примери се вижда, че 
числото на виткитe не влиза въ сметките при из
численията, което показва, че за напрежението на 
материала е безразлично има ли пружината повече 
или по-малко число витки. Горните разчети cлy-
жaтъ както за пружини изложени на cмaчквaнe, 
така и за paзтeгaнe. 

Число на виткиrfc. 
Колкото въ една пружина cъ пo-вeчe виткитb 

толкова по вече требва да се измени височината 
и» за да се развие силата P. 

Ако p. е сила въ килограми, която се полу
чава при изменение височината иa пружината на 
eдинъ милимeтъpъ, то за изменение височината 
на пружината на 5 мм. ще е нyжднo сила 5 пъти 
по гoлeмa, т. е. равна на 5 p. Ако p. е известно, 
то изi№нeниeтo височината на пружината при най-
гoлeмoтo и нaлeгaнe се определя по уравнение1. 

< p 

pnA
 З a cт°мaнeнитe пружини p се изчислява по 

cлeдyющaтa формула: 
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P = 
1250 d4 

п r 
Пpuмepъ Да пoлoжимъ че въ разчетената 

пружина пpимepъ 1 числото на виткитe е n ~ 8 
m = 10 па = 12 

Да се изчисли cьoтвeтнoтo изменение на дъл 
жинaтa при r = 2 см d = 0 7 см p — 100 кгp 

По формулата за изменение на височината 
(Einfederuтjgs) силата p която предизвиква измeнe 
ниeтo въ височина на пружината въ 1 мм ще бъде 

1250 О74 

P = 

Pi 

Р2 = 

8 23 

1250 О74 

10 23 

1250 О74 

12 23 

= 4 68 кгp 

= 3 75 кгp 

= - 3 12 кгp 

Тъй като oтъ уравнение 3 f = — то ще имаме 

i = 

fi = 

L· = 

100 
4 68 
100 

З75 
100 
З12 

——=214 мм 

= 26 6 мм 

-= 32 1 мм 

Oтъ гopнeтo се вижда че за да пpeдизви 
кaмe нaлeгaниe oтъ 100 кгp требва да cвиeмъ 
пружина cъ 8 витки на 21 4 мм а при 10 витки 
26б мм и т н 

Практически и тeopитичecки е еднакво без 
различно колко е гoлeмa стъпката на отделните 
пружини или колко дaлeчъ cтoятъ BИTKИTБ една 
oтъ друга 

Пpuмepъ Да дoпycнeмъ, че разчетената въ 
втория пpимepъ пружина е приготвена oтъ l l/г мм 
дебела тeль има 30 витки и въ свободно състоя 
ние е дълга 120 мм 

Да се определи дължината и hi hг hз и tu 
при нaлeгaниe oтъ 0 5 1, 1,5 и 2 килoгp 

Tyкъ както и въ по горния пpимepъ 
1250 d4 1250 О154 

p = - i г ? " 
За Pi = 0 5 

ще бъде 

P 

” 30 О83 

кгp изменение 

= 0 0412 кгp 

на височината 

05 = 12 мм 

oтъ 0 5 
12 мм и 

0 0412 

Значи, за да се развие нaлeгaниe 
кrp пружината требва да се свие на 
значи дължината и да стане 

hi = 120 — 12 = 108 мм дълга 
При нaлeгaниe oтъ 1 кгp пружината ще стане 

още cъ 12 мм по къса така, че 
hг = Ю8 — 12 = 96 мм 

При нaлeгaниe oтъ 1 и lVa кгp тя ще се на 
мaли още cъ 12 мм така че hз==96— 12 = 84 мм 
също така ще пoлyчимъ и при Ы = 84 — 12 = 72 мм 

Пружини, които c ъ поставени въ нaтeгнaтo 
положение и се пoдлaгaтъ на по нататъшно измe 
нeниe въ дължината си каквито c ъ нaпpимepъ 
пружините въ peгyлятopитe и клапаните, се раз 
читaть както е показано въ cлeдyющия пpимepъ 

Пpгiчcpъ Пружина cъ диaмeтъpъ 60 мм при 
тиcкa клaпaнъ къмъ гнездото му cъ сила 90 кгp 
При откриване кa клапана, тя измeнявa дължината 

си cъ 20 мм При такова изменение на дължината 
и нaлeгaнeтo въ пружината достига до 

0П 
90 + - y - = 120 кгp 

При тези данни се изчиcлявaтъ вече дебели 
нaтa на тeльтa а тъй също и числото на виткитfc 
както по горе 

Забележка Увеличението силата на cвивaниeтo 
при откриване на клапана което е предизвикано 
oтъ новото изменение на дължината и не требва 
да надминава половината oтъ първоначалното и 
нaлeгaниe Ако то е по гoлeмo въ тaкъвъ cлy 
чай пружината е много твърда 

Диаметъра на тeльтa като взeмeмъ K d = З000 
кгp см ще нaмepимъ както казахме по горе така 

З 3 
л=ш£т= m 20 3 

2 З000 
= 0 8 cm = 8 мм 

Нека си нaчepтaeмъ диаграма на пружината 
фигура 2 това става по cлeдyющия нaчинъ на xopи 
зoнтaлнaтa права нанасяме въ мaщaбъ 20 мм измe 

Фиг 2 

нeниeтo дължината на пружината спущаме пepпeн 
дикyляpъ oтъ точките T и D и нанасяме въ ма 
щaбъ по тfexъ дължини равни на двeтfe усилия 
т е въ случая 90 и 120 кгp Крайните точки В 
и А се cъeдинявaтъ cъ права, която продължа 
вaмe до пресичането и cъ правата F D въ точката 
Е Въ този случай Е I ни дава първото измeнe 
ние дължината на пружината което е необходимо 
за да се развие нaлътaнeтo oтъ 90 кrp Oтъ пpo 
пopциoнaлocтьтa на страните въ подобните тpиъ 
гълници A B C и Е А F ще пoлyчимъ че това 
изменение на дължината е равно на 60 мм 

Oтъ уравнението p = p f за което казахме 
P 90 по горе получаваме p = ~ = —- = 1,5 кгp 

1250 d4 
Oтъ уравнението p = 3— 

Ще имаме n =— 1250 d4 

p г3 

n r 
1250 0 84 

= 12 
15 33 ~ = 

Ако взeмeмъ че общото изменение на пpy 
жинaтa въ дължина е 80 мм (60+20) стъпката 
и 11 мм, то дължината на запъната пружина шe 
бъде h—12 11———-1З2 а тази на пружината при 
свободно положение на 132+80 —= 210 мм 

Следователно пружината взета въ нашия при 
мepъ ще има дължина въ свободно състояние — 
210 мм дебелина на тeльтa — 8 мм Числото на 
виткитe 12 paдиycъ на BИTKИTБ 60 мм външния 
диaмeтъpъ на BИTKИTБ 68 мм а вътрешния 52 мм 
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Cт. Mинкoвъ 

Kaкъ требва да се гpижимъ за запазване ремъците 
и за поставянето имъ на место. 

лe-
въ 
да 

Изъ между фабричните приспособления има 
доста малко елементи, които да зacлyжaвaтъ та
кова внимание, както ремъците, които пpeдaвaтъ 
силата oтъ трансмисионните валове на машините 

Обикновено, допуска се, че е достатъчно да 
имаме добре опънати ремъци и ако те се paзши-
pятъ, обтьтатъ се, лpиближaвaтъ краищата имъ 
и се пocтaвятъ на место Това е много добре, са
мо ако тая операция се прави cъ добро практи
ческо познаване на условията за изпълнение 

Всички опитни хора знaятъ ползите oтъ 
пените ремъци, но може ли да се нaмepятъ 
различните работилници много ремъци, които 
cъ добре залепени? 

Общата практика се състои въ изpeзвaнe 
ремъците на дължина и съединяването имъ чpeзъ 
металически копчета или кожени върви Има, раз
бира се, много начини за съединения, които cъ 
задоволителни и когато те се пocтaвятъ, изпoл-
звaтъ се добре за движението и paбoтятъ непре
къснато Каквото и да бъде, съединението cъ 
кожени върви (peмъчки) — продължава бeзъ съм
нение, да се употребява за всички поправки, по
ради св6ята простота 

Tptбвa, колкото е възможно, да се npaвятъ иaлкн дуп
ки за въpзвaнe (шиене). 

Не требва, обаче да се допуска, че за да се 
извърши едно завързване което да даде добро ув
личане, е достатъчно, да се изреже eдинa край 
на ремъка, да се пpoбиятъ нeкoлкo дупки и да 
се направи свързването cъ една вpъвь. 

Подробностите за монтажа на едно добро 
завързване мoгaтъ да изглeждaтъ oтъ малко знa 

X 

o o 
o o o 

Е — — — — — — 

o o 

o o 
o o 

Y 

3 F ТГВ" 
0 0 c 

r—zzzzzz——z— 

Фиг. 2 
чeниe, но полезната работа на ремъка зависи мнo· 
го orь вниманието, което се дава на тази работа. 

Когато eдинъ нaчинaющъ поправя eдинъ pe-
мъкъ, той въобще прави дупки cъ големи разме
ри, като тfeзи показани на X — фиг. 1. и резулта

та oтъ една подобна операция се вижда на У — 
същата фигура 

Cъ нeкoлкo иcключeния ремъка се скъсва 
винаги при дупките на свързването и перпенди
кулярно на дължината му и заради това требва 
да се изpeзвa колкото е възможно по-малка плoc-
кocть oтъ кожата и въ границите позволени oтъ 
размерите на ремъка, дебелината и шиpoшинaтa на 
кожата Когато е необходимо да се paзшиpoчaтъ 
дупките, това требва да става, както е показано въ 
C на фигура 1, а не като въ Д — същата фигура 
Taмъ е поставена cъ черна линия А, изpeзaнaтa 
чacть въ ремъка въ всеки eдинъ oтъ случаите и 
cъ В — зaщpexoвaнaтa чacть, която остава oтъ 
кожата за да устоява на съпротивлението. При 
една и съща изpeзaнa чacть oтъ кожата се виж
да, че начина пoкaзaнъ на C дава 15% повече съ
противление, oтъ колкото това представено въ Д. 

Може да се спори върху избора на лицето 
на кожата, което е необходимо да се допира cъ 
peмъчнaтa шайба, като нeкoи хора дaвaтъ пред
почитане на тая страна oтъ кожата на която се 
нaмиpaтъ космите на животното, други пъкъ пpeд-
пoчитaтъ страната oтъ къмъ месото Обаче, oтъ 
гледна точка на полезния кoeфициeнтъ за преда
ваната сила, изглежда, че е логично, като се има 
пpeдъ видъ вида на тpиeниятa между тези повър
хности, да се допира къмъ peмъчнaтa шайба ли-
цeтeтo на кожата 

Едно друго основание въ полза на това раз
положение на ремъка е, че чacтьтa, която има 
нaй-roлeмo съпротивление на скъсване, е поста
вена близо до месото Това основание е oтъ осо
бена вaжнocть, когато eдинъ peмъкъ се нaвивa 
около малки peмъчни шайби. 

Kaкъ да става съединението на краищата. 

Eдинъ вaжeнъ фaктopъ при направата на пра
вилно съединение е, щото краищата на ремъка да 
oъдaтъ точно пoдъ пpaвъ ъгълъ cпpeмo измества
нето на ремъка Когато се реже eдинъ peмъкъ, нeoб-

r\rVИM* 

J 

^NsM 

Ъ 

V/sЛЛA-
Iллл/-* 

Фиг 2 

E S e'JЭ C e У п o т P t б я в a жrълникъ cъ подложка 
не c^гLмЯ

KT° 6 "PЗД”—·нъ въ А на фиг. 2 и ако 
ще cта„? „ „ M П ° Д Ъ в н и м а «ие, то изpeзвaниeтo 
богато c L п l ^ e H ° ' K a к т ° e пPeдcтaвe£o въ C и 
глeS н a ~мf eT° e нaпPaвeнo получава се из-
peм?кa ceP "cтя П P e д c т a в e "ъ въ Д (фиг. 2). Когато 
« Л a c e Г ™ И BЪPXУ шaйбaтa, Vo той се cтp·fc-
«и Да се клати и този нeдocтaтъкъ става пo-вa-
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жeнъ, когато ремъка е малко xлaбъвъ. За да се 
попречи на падането му oтъ peмъчнaтa шайба, 
cлyжaтъ си често cъ нaпpaвляющъ жeлeзeнъ 
пъpтъ, който минава близо до ръба на шайбата, 
както е показано на Е — фиг. 2 Това обаче е само 
една временна мepкa, понеже слабата точка на ре
мъка, т е xлaбaвинaтa, докарва постоянно ремъка 
до тоя пъpтъ, при допирането на когото той дава 
силни удари Когато по неволя требва да се упо
треби тaкъвъ нaпpaвляющъ пъpтъ за да се по
прави лошото съединение, то требва на този пъpтъ 
да с2 даде форма на ролка За да се помогне на 
ремъците да cтoятъ въ центъра на peмъчнaтa шай
ба, то обикновено се дава една слаба крива издa-
динa на лицето на пocлЬднaтa, като по тоя нaчинъ 
тая издaдинa изправя също и малките грешки 
при подреждането по права линия на валовете или 

Фиг З 
шайбите Практиката, която е била употребена 
преди нeкoлкo години е била тая, че пoвъpxнo-
cтьтa на лицето се е правела кoничecкa, но по 
нacтoящeмъ се предпочита употреблението на 
cфepичecкaтa издaдинa, която дава по добра ра
бота На фигура 3 е дадено едно сравнение на 
двата начина и oтъ тaмъ се вижда, че при кoни-
чecкaтa издaдинa ремъка се подлага на скъсване 
само въ точката Я, обаче това нeмa гoлeмo зна
чение, защото oтъ друга страна това дава при 
новите и дебели ремъци едно стремление да 
оставя една пpaзднинa въ краищата В Формата 
на cфepичecкaтa повърхнина, която е cxeмaтизи-
paнa въ дecнo на фиг. 3 е едно сигурно подобре
ние, тъй като пoвъpxнocтьтa образува една дъга 
която изравнява усилията на orъвaнe по цeлaтa 
широчина на ремъка, което пъкъ дава едно пo-
paвнoмepнo допиране и ремъка може да преодо
лява по-големи съпротивления 

Малко смазва тptбвa да се употребява за ремъка. 
За да се увеличи силата за увличане на ре

мъка, то твърде често тypятъ смазка и когато та
зи смазка се употребява основателно, тя може 
действително да укаже полза на ремъка, но кога
то тя се туря безгрижно, то тоя нaчинъ не само 
че не дава никаква полза, но причинява и разва
ляне на ремъка. Силата на увличането на eдинъ 
peмъкъ зависи oтъ неговата oгъвaeмocть и oтъ не
говите качества на пpилeпвaнe и ето защо състава 
на смазката требва да бъде тaкъвъ, че да уве
личи едното oтъ тия две качества. Пpилeпвaнeтo 
може да се увеличи чpeзъ туряне на специална 
смазка за ремъка, но гъвкocтьтa може да се до
бие само cъ тeчнocть или пoлyтeчнocть, която мо
же да влезе въ порите на ремъка. Една иcкycт-
вeнo приготвена смазка може често да попречи 
на плъзгането, но никога не требва oтъ това да 
се прави общо правило и да се употребява пo-
cтoянo, понеже тази нeoбxoдимocть докарва лоша 
инсталация и лоши условия за подържане. 

Когато се туря смазка въ гoлeмo^ количество 
на ремъка, то не peдкo ремъчнитЬ шайби взeмaтъ 
эидъ пoкaзaнъ на фиг. 4, гдето се виждaтъ ши

роки натрупвания oтъ тази смазка, която лепне 
пoдъ формата на плочи А Както казахме пo-гope, 
peмъкътъ се плъзга винаги и предава силата си 
чpeзъ триенето върху peмъчнитb шайби и ако тег
ленето върху една добре намазана шайба може 
да изглежда по-добро, нейния пoлeзeнъ кoeфи-
циeнъ обаче не е пoдoбpeнъ Въздушните мехури 
които се oбpaзyвaтъ между пластовете oтъ cмaз-
cкa върху шайбата, oтъ една страна и oтъ друга 
допълнителното усилие, което е необходимо да 
отлепи ремъка oтъ тоя плacть — това cъ доста
тъчни причини за да нaмaлятъ изобщо полезния 
кoeфициeнтъ. 

Ефекта, който произлиза oтъ прекомерното 
употребление на смазката върху ремъка се зaбe-
лeзвa върху cтeпeнчaтитe peмъчни шайби върху 
които ремъците требва да се измecтвaтъ oтъ една 
cтeпeнкa на друга. Резултата е aнaлoгичeнъ cъ 
този нaблюдaвaнъ върху една права peмъчнa шай
ба, но най-големите неприятности идaтъ oтъ сте
пенните на тези кoничecки cтeпeнчaти peмъчни 
шайби Събирането на смазка върху тези вep-

Фиr. 4 

тикaлни повърхности действува върху ръбовете 
на ремъците и се стреми да ги покачи върху сте
пенната cъ по големия диaмeтъpъ и когато това 
стане, то неизбежното последствие е скъсването 
на ремъка или paзвъpзвaнe, което по често се 
случва. 

Въ другия случай, ремъка може да се ocyчи 
вместо да се покачи върху съседната cтeпeнкa. 
Ще требва, следователно, да се отнеме веднага 
целия излишъкъ oтъ смазката, даже ако и бeзъ 
тypeнeтo на смазка, ремъците върху cтeпeнчaти-
тe peмъчни шайби се cтpёмятъ да измeнятъ своя
та cтeпeнкa вследствие на нeдocтaтъкъ въ пра
вилния мoнтaжъ на целия мexaнизъмъ За да се 
улесни доброто действие на ремъка, требва да се 
оставя една вдлъбнатина въ вертикалната стена 
на cтeпeнкитe на cтeпeнчaтaтa peмъчнa шайба, 
както това е представено въ C на фигура 4. По 
тоя нaчинъ се получава само една точка на допи
ране на шайбата, а именно въ Е, която остава 
пocтoянo чиста вследствие на тpиeниятa. 

Направление на изиъcтвaнe на ремъка. 
Дpyгъ eдинъ фaктopъ, който дава пoвoдъ за 

спорене при лепените ремъци е, направлението на 
съединението по отношение изместването на ре
мъка Очевидно е, че свършената чacть oтъ съе
динението, може да бъде отчасти paзлeпeнa cлeдъ 
известно време на работа. Заради това, допуска 
се мнението, че ремъка требва да се върти като 
съединението се постави, както е показано на по-* 
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гледа В — фигура 5. Cъ този пpинципъ peмъчнaтa 
шайба има стремление да притиска острия ъгълъ 
на съединението въ неговото нормално положение. 

Oтъ друга страна, нeкoи специалисти на ре
мъци кaзвaтъ, че действието на въздуха върху пo-
въpxнocтьтa на ремъка, когато той е въ движение, 
се стреми да пoдигнe ръбовете на съединението 
и тъй като действието на въздуха е пo-гoл-feмo, 
когато съединението идва върху peмъчнaтa шайба, 
то ясно се вижда, че върху въпроса може да се 
спори. Обаче, ремъците, които се въpтятъ бавно, 
не c ъ подложени на значително действие на въз
духа и може да се каже, че начина пocoчeнъ въ 
В — фиг 5 би билъ най дoбьpъ, а този пocoчeнъ 
въ C ще е за предпочитане за ремъци cъ гoлeмa 
cкopocть При двойните или тройни ремъци тези 
лепени съединения тpfeбвa да oтгoвapятъ на усло
вията, които изложихме и требва да изглeждaтъ, 
както е показано въ А Не требва никога да се 
забравя, че движенията cъ ремъци дaвaтъ винаги 
пoвoдъ за плъзгaния, а това води къмъ противни 

разсъждения, движyщaтa peмъчнa шайба се плъз
га въ ремъка и ремъка се плъзга върху движи
мата peмъчнa шайба. Въ първия случай направле
нието на съединението показано въ C ще бъде 
за предпочитане, когато въ втория случай разполо
жението В ще бъде по-добро, понеже то ще оси
гурява пpилeпвaнeтo на pъбътъ на съединението 

Каквито и да бъдaтъ ползите oтъ всеки 
eдинъ oтъ начините, този въпpocъ изглежда, че 
изисква едно твърде ГТЛГБМО внимание при случаи 
на поправка и подържане за да може да се из-
бeгвaть веднага всички дефекти, които биха могли 
да се пoявятъ. 

Избtгвaйтe употреблението на малки peиъчнн шайби. 
Когато се yпopeбявaтъ двойни или тройни 

ремъци за предаване на големи сили, требва да 
се yпoтpeбявaтъ peмъчни шайби cъ колкото е 
възможно пo-гoлёми диаметри, като се държи 
сметка за условията на cкopocтьтa. Излишно е 
върху това да се пpaвять дълги разсъждения, 
понеже достатъчно е да се помисли само за лип
сата на гъвкocть въ дебелите ремъци. Дpyгъ 
eдинъ apгyмeнтъ пpoтивъ малките peмъчни шайби 
е факта, че тexнoтo yвивaнe дава обратни напре
жения въ масата на кожата · paзвивaтъ се две 
сили въ момента, когато той се увива, а именно, 
нaлeгaнe върху вътрешната му страна и едно на
прежение върху външната му страна. Haпpимepъ, 
нека пpилoжимъ, че дължината XX на фиг. 5 
представлява дължината на обвиващата дъга вър
ху peмъчнaтa шайба. Дължината на двете лица 
на ремъка между XX е съща, но тя не ще бъде 
същата, когато тази дължина заеме положението 
УУ. Ако свиването на вътрешната страна е равно 
на удължението на външната, то средната чacть 

за запазване ремъците и пp. 

остава бeзъ напрежение, но това peдкo се случ
ва, тъй че стремлението на двойните ремъци е 
да' гyбятъ пpилeпвaнeтo на двата пласта на кожа
та и да дaвaтъ peзyлтaтъ oзнaчeнъ (пoкaзaнъ) въ 
Д на фиг. 5 

Предпазителни иfcpни при поставяне peиъцитt върху 
шalбитt въ вptив на движение. 

При снемане на eдинъ peмъкъ има пo-мa-
лъкъ pиcкъ за oпacнocть, отколкото при поста
вянето му Твърде често ремъка caмъ пада вслед
ствие на удължение на кожата, на лошо инста
лиране на трансмисията, на скъсване нeкoи съе
динителни парчета или пъкъ на нeкoя неизвестна 
причина Когато требва да се снеме eдинъ peмъкъ, 
cлyжaтъ си обикновено cъ пъpтъ, но требва да 
се внимава при неговото употребление Haлeгaнe-
тo требва да се упражнява върху вoдящaтa чacть 
на ремъка т е върху тази която минава отгоре 
peмъчнaтa шайба, oтъ тyкъ се вижда, че требва 
да има oтъ страни на шайбата достатъчно место, 
за да не се пречи oтъ другите органи на трансми
сията Когато требва да се cнeмaтъ редовно ремъци, 
а не само случайно, за правене на поправки, то треб
ва да се взeмaтъ мерки, щото eдинъ пътъ peмъ·* 
кa пaднaлъ, той да не продължава да се върти 
върху вала на трансмисията. Когато искаме да 
пocтaвимъ eдинъ peмъкъ на место, требва най-
първо да го пocтaвимъ върху свободната шайба 
на фopгeiemo, както това се вижда на погледа пo-
cтaвeнъ въ горната чacть на фиг. б За да се 

Фиг. б 

постъпи така въ доста случаи, требва да си cлy-
жимъ cъ стълба, която требва, да се постави o т ь 
външната страна на валовете, както се вижда 
на същата фигура, а не въ пpoмeтyтъчнoтoтo по
ложение Е показано cъ пyнктиpни линии, пoнe-
кoгa, обаче, е необходимо да се туря стълбата въ 
това последно положение, нaпpимepъ, когато ва
ла на трансмисията е пocтaвeнъ срещу нeкoя 
стена, но тогава требва да се спре мотора и по
лека да се върти вала на ръка. 

Когато се стои върху стълбата при една по
добна работа, требва да се избeгвa държането на 
TБЛOTO въ уморително положение, а, колкото е въз
можно, требва да се улови cъ една ръка нeкoя 
опора наблизо. За поставяне на ремъци cъ малки 
размери, безполезно е да се намалява cкopocтьтa 
на трансмисията и опитния paбoтникъ лесно може 
да усвои нyжднaтa cpъчнocть за това. За пo-тeж-
KИTБ ремъци работата е много по-мъчна и такава-
oпитнocть може да се постигне само cъ дългet 
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практика Когато се поставя eдинъ тfeceнъ pe-
мъкъ, той винаги може да падне на другата стра
на и за избегван? на това, поставя се стълбата 
на отсрещната страна на тази гдето се поставя 
ремъка (както въ А — горната чacть на фиг. б) 

При вертикалните трансмисии, същите пред
пазителни мерки требва да се взeмaтъ и правил
ния нaчинъ за поставяне на ремъците е пocoчeнъ 
въ В (фиг 6) Требва да се забележи също тyкъ и 
положението на самата cтьлбa Eдинъ твърде 
лoшъ нaчичъ е пoкaзaнъ въ C, гдето ръката мo 
жe ^a С2 отхвърли срещу тpaнcмиcиoния вaлъ и 

работника може да бъде зaтиcнaтъ между ре
мъка и шайбата Когато поради известни обсто
ятелства е необходимо да се вземе това положе
ние, то работника требва да се постави цeлъ въ 
горната чacть на стълбата и колкото е възможно 
да се намали cкopocтьтa на трансмисията 

Ако ремъка е твърде тёжъкъ или твърде 
дeбeлъ за да бъде тypeнъ cъ ръка, то може да 
се употреби начина пocoчeнъ въ Д (фиг, 6), като 
cъ пoмoщьтa на едно въже, ремъка се привър
зва върху шайбата и трансмисията се върти по
лека до като ремъка се покачи върху шайбата 

_Mинeнъ Инжeнepъ Bacилъ Paдocлaвoвъ. 

По въпроса за рационалното използуване на пернишките 
въглища cъ oглeдъ пpeдcтoяшeтo инcтaлиpвaнe на 

брикетна фабрика при мините ,Лepникъ". 
Пpeдъ видъ нaзpeлaтa вече нeoбxoдимocть 

oтъ по рационално използуване на Пернишките 
въглища, като пpиявлeниe на която се явява по
ставения за окончателно разрешение въпpocъ за 
постройка на брикетна инсталация при мините 
„Пepникъ" настоящата ми статия има за цeль да 
предизвика мнения и критики относително така 
жизнения въпpocъ за нашето минно дело и кa-
мeнoвъглeннa индустрия, които изказани oтъ ве
щи лица, ще дoпpинecaтъ за правилното разре
шение на въпроса cъ oглeдъ на нуждите ни, ка
то cъ това ще yлecнятъ значително натоварените 
cъ разрешаването на тази задача, лица. 

Мините „Пepникъ", които се paзвивaтъ за 
гopдocть на нашето минно дело, cъ eдинъ бъpзъ 
и cигypeнъ тeммпъ днecъ зaeмaтъ въ техническо 
отношение место наравно cъ първи зaпaднo-eвpo-
пeйcки мини 

Кризата, обаче, която днecъ обхваща cъ зa-
cтpaшaющи размери разните клонове на нашата 
индустрия, се отразява много чувствително и върху 
кaмeннoвъглeннoтo производство 

Силно колебливия тpaфикъ на нашите же
лезници пpeзъ разните месеци на годината, непо
стоянната работа въ много клонове oтъ индуст
рията, пpигoднocтьтa на много фабрични заве
дения да yпoтpeбявaтъ само едно опре целено ка
чество въглища, зacилвaщeтo се употребление на 
въглища за отопление пpeзъ зимните месеци, 
както и слабата зaинтepecoвaнocть на държавата 
за покровителството на кaмeнoвъглeннaтa ни ин
дустрия cъ oглeдъ ограничаване изсичането и oпy-
cтyшaвaнeтo на грамадни пространства cь гори, c ъ 
фактори, които силно влияятъ върху редовното 
производство и нормална експлоатация на мините 
Пepникъ. Тези последните въ зaвиcимocть oтъ 
плacимeнтa на въглищата c ъ принудени да yвe-
личaвarь и нaмaлявaтъ своето производство въ 
много широки граници, което влияе много зле 
върху редовната експлоатация 

— Ако се хвърли пoглeдъ върху производ
ството пpeзъ разните месеци на годината, ще се 
установи неговата кoлeб -ивocть, както въ коли
чествени0 отношение, така и по отношение на 
пласираните разни качества въглища. До като 
производството пpeзъ есенните и зимни месеци 

достига до 5,500 тона дневно, за каквато Мините 
c ъ подготвени, същото спада пpeзъ пpoлeтьтa и 
лeтoтo пoдъ 2,500 тона, при което Мините, пора
ди липса на плacмeнтъ cъ принудени да пpeycтa-
нoвятъ работата не само въ пpaздничeнъ дeнь, но 
и по 1—2 oтъ делничните дни на седмицата. Ясно 
е, че при подобно положение принципа за редов
на експлоатация не може да се спази Отделните 
рудници се пpoeктиpaтъ и пoдгoтвятъ за да пoc-
peщнaтъ максималните нужди на плecмeнтa и то 
не само по отношение на количествата но и по 
отношение на времето, въ cмиcъль незабавно из
пълнение на поръчките. А на миньора е извест
но, че рудника, който е пoдгoтвeнъ за максимал
но производство и пуснат ь въ пълна работа (oco-
бeннo тaмъ където има нaтиcкъ въ галериите), 
не така лесно и не cъ малки разходи и загуби 
може да бъде oгpaничeнъ, за да не става дума 
за окончателно спиране. Скъпата пoдъpжкa на 
рудниците, нeoтгoвopящa на производството пpeзъ 
летните месеци, не рационалното използуване ма. 
шините, които cъ проектирани за мaкcимaлeнъ 
тoвapъ, лошото използуване на щатния oбyчeнъ 
технически пepcoнaлъ, отклонението oтъ принципа 
за създаване професионални работници — миньо
ри, трудностите и неприятностите, cъ които има 
да се справя всека година управлението на Мини
те при намалението на работниците и пp. еж 
недостатъците свързани cъ нередовната подхвър
лена на големи колебания експлоатация на Ми
ните. Kъмъ всичко това требва да добавя и го
лемия нeдocтaтъкъ на пернишките въглища да 
се caмoзaпaлвaтъ и paзлaгaтъ при дeпoзиpвaнe. 

Tyкъ се явява преди всичко въпроса за нор
мализиране на производството и водене на плано
мерна експлоатация пpeзъ цeлaтa година — Иде
алното разрешение на въпроса би било, щото, при 
плacмeнтъ oтъ кръгло 1 000 000 тона въглища го
дишно и при З00 работни дни, мините да зaпaзятъ 
едно постоянно производство oтъ 3,300—3,400 то
на дневно 

Значи, поставя се въпроса, възможно ли е 
подобно нормализиране при ceгaшцитe условия' 
Разбира се, че не. Защото Пернишките въглища 
се paзлaгaтъ при дeпoзиpвaнe и като така възмoж-
нocтьтa излишъка oтъ такива гrpeзъ летните мe·* 
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ceци да се cклaдиpвa за пpeзъ зимния ceзoнъ е 
изключена Да се намали количеството на произ
веждащите се дребни въглища, 80 °/o oтъ които 
по пpинyждeниe за сега требва да се cклaдиpвaтъ 
поради това, че гoлeмa чacть oтъ нашата инду
стрия не е пригодена да ги използува рационално, 
не е възможно, тъй като гoлeмa чacть oтъ същи
те c ъ нeизбeжeнъ cъпътникъ на експлоатацията 
въ кaмeнoвъглeннитe мини, където не се пoлy-
чaвaтъ при употреблението на eкcплoзивъ, а oтъ 
натиска въ експлоатационните забои и при това
ренето, транспорта и пречистването 

Да се cпиpaтъ пpeзъ времето на слабия плac-
мeнтъ, отделни рудници, които да се пyщaгъ въ 
работа пpeзъ есенния и зимeнъ ceзoнъ, е техни
чески недопустимо, ocoбeннo на места cъ нaтиcкъ 
или руднични пожари, каквито въ мините „Пep-
никъ" има 

При това положение, повика за рационално 
използуване на Пернишките въглища има двояка 
задача първо, да нормализира производството на 
същите, като пpeзъ ц,eлaтa година се запази едно 
и също такова и второ, да даде възмoжнocть да 
се плacиpaтъ всички качества въглища пoдъ фор
ма каквато би задоволила най добре стопанските 
ни нужди. 

Днecъ използуването на каменните въглища 
cтaвaтъ по следните начини 

1 Непосредствени0 горене 
2 Брикетиране 
3 Коксуване 
4 Гaзифициpвaнe (швeлвaнe) 
Преди всичко, пoдъ рационално използуване 

на каменни въглища требва да се разбира изпoл 
зyвaнeтo на eдинъ видъ такива по нaчинъ при 
който, cъ oглeдъ на нуждите на индустрията и 
положението на техниката, ще се пoлyчaтъ нaй-
гoлeмo количество вторични продукти при мини
мални количества неизползувани остатъци И това 
понятие е относително и въ зaвиcимocть oтъ ес
теството на въглищата, преди всичко времето, ме
стото и условията 

Cпeциялнo за Пернишките въглища, те се 
изпoлзyвaтъ по първия нaчинъ чpeзъ непосред
ствени0 горене, въ зaвиcимocть oтъ качествата и 
условията, доста добре 

Относително тexнoтo брикетиране, въпроса е 
пoдлoжeнъ на окончателно разрешаване 

Що се отнася до способа за коксуване, пер
нишките въглища c ъ преди всичко кафяви ка
менни въглища, много тpoшливи и сухи и нeмa да 
дaдaтъ дoбpoкaчecтвeнъ кoкcъ за технически цели 

По въпроса за рационалното използуване на 
Пернишките въглища чpeзъ raзицикфиpвaнeтo, мо
же малко да се каже, тъй като този пpoцecъ е 
още въ периода на проучване, cвъpзaнъ е cъ зна
чителни трудности и води изненади, още повече 
за въглища oтъ този видъ, каквито cъ въобще 
peдкocть 

Що се отнася до брикетирането на Перниш
ките въглища, cчитaмъ, че това е способа, който 
ще разреши за сега въпроса за рационално из
ползуване на същите и то както пo-гope cпoмe-
нaxъ, въ двояка cмиcъль: първо, получения бpи-
кeтъ може да се използува, като гopивeнъ мaтe-
pиялъ на вceкъдe и второ да даде въ сравнение 
cъ въглищата пo-виcoкъ кaлopифичeнъ eфeктъ 
както и при възмoжнocтьтa да се cклaдиpвa и 
съхранява, да разреши въпроса за нормализиране 
на производството на мините. 

Като така, явява се въпроса, какви изгоди 
биха представлявали брикетите въ сравнение cъ 
суровите въглища, и преди всичко, пoддaвaтъ ли 
се Пернишките въглища успешно на брикетиране 
и при какви условия. 

Относително втория въпpocъ, Пернишките 
въглища се пoдaвaтъ на брикетиране и то cъ cпoй-
нo вещество, следователно процеса на бpикaтиpa-
нето имъ ще бъде cxoдeнъ cъ този за черни ка
менни въглища 

Увеличаване кaлopифичния eфeктъ cъ 30 до 
50% на брикета, спрямо този на суровите въг
лища, значително намаляване процента на neпeль-
тa и влагата и cъ това кocтвeннoтo намаление на 
разноските по транспорта считано за единица ка
лория, cпocoбнocтьтa да гори и се лесно запалва, 
да се складира и съхранява бeзъ oпacнocть за 
самозапалване, да вдига въ късо време по-висока 
температура въ сравнение cъ въглищата, c ъ из
годи, които прибавени къмъ разрешаването въ
проса за нормализиране производството на Мините 
дaвaтъ представа какво значение има брикетира
нето на Пернишките въглища, като стъпка нa-
пpeдъ въ нашата кaмeнoвъглeннa индустрия. 

Що се отнася до нормализирането на произ
водството на Мините, изгодите които брикетира
нето ще даде ще изразя главно въ следните точки: 

1 До като при сегашното положение колеба
нията на производството пpeзъ разните месеци на 
годината е много гoлeмo, което, има за послед
ствие нередовна експлоатация и големи разходи 
за поддържане рудниците, при новото положение 
експлоатацията ще се нормализира, като ще може 
да се постигне редовно производство пpeзъ цeлaтa 
година, като произведените въ повече въглища 
пpeзъ летните месеци ще се бpикepиpaтъ и cъ-
xpaнявaтъ за пpeзъ зимния пepиoдъ пpeзъ който 
пласмента е почти тройно пo-гoлeмъ. 

2 По този нaчинъ ocвeнъ, че въ късо време 
ще може да се пocpeщнaтъ големи нужди oтъ 
въглища въ страната, но това ще стане и навре
менно 

3 При новото положение рудниците ще бъ-
дaтъ подготвени за редовна експлоатация пpeзъ 
цeлaтa година, при което пoдъpжкaтa на същите 
ще запази нормалното съотношение къмъ произ
водството, което би било идеалното разрешение 
на въпроса 

4 По този нaчииъ Мините ще ycпeятъ да 
пocтигнaтъ задачата, си която c ъ си поставили 
по отношение на работниците, а именно да се 
cъздaдaтъ постоянни пpoфиcиoнaлни работници, 
на които пpoизвoдитeлнocтьтa е значително пo-гo-
л-Бмa, отколкото на временните работници какви
то вините cъ принудени да пpиeмaтъ пpeзъ 
eceния и зимeнъ пepиoдъ на усилено пpoиззoдcтвo. 
п p n r

 D Щатния технически и Aдминиcтpaтивeнъ 
пepcoнaлъ ще се намали значително, тъй като този 
същия е paзчитaнъ за максимална работа, а oc-. 
пnnuoTaBa н e и з п o л зyвaнъ пpeзъ месеците на слаба 
производство. 
тяиuа6* B c и ч к и мa—ини и съоръжения за eкcплoa-
шнa^Z™ п P ° e к T И p a т ъ п o н a ч и н ъ за да пocpe-
S a ? я H У Ж Д И r t H a Р е д н а т а експлоатация npeзъ 
пеоиопъ и.™9' И H t м a д a ocтaвaтъ пpeзъ летния 
чиSи Г«Гn З П ° Л З y в a н и ' к o e т o по технически при-
чини е нepaциoнaлнo. 
готов1 ^ f р а з п о л а г а cъ големи количества 
S S o p т ъ ^ П n ^ C T B e H Ъ ' CП°coбeнъ да издържат 
P cпopтъ И ПPe т o в aPвaнe, гopивeнъ мaтepиялъ,-
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каквито cъ бpикeтитfe, е oтъ гледна точка на об
що държавни интереси, повече oтъ желателно. 
Това се отнася за случаите на евентуални стачки, 
война, безредици и пp, както и възмoжнocтьтa 
да се изнacятъ въ случай на нужда въ странство. 

8. Haй-пocлe ще добавя и неприятностите 
за Управлението на Мините, cъ които е свърза
но намалението на работниците поради липса на 
плacмeнтъ пpeзъ летните месеци 

Cлeдъ гореказаното, oтъ което е яс
но, че брикетирането не само че ще бъде 
първата сигурна стъпка къмъ рационално 
използувана на Пернишките въглища, но 
ще допринесе и за нормализиране произ
водството на Мините, явява се въпроса 
кои въглища да се бpикeтиpaтъ. 

Cчитaмъ, че тyкъ за сега ще стане 
въпpocъ за пресетите въглища IV и 1И ка
чеството и то главно по cлeднитb съо
бражения* 

1 Tfeзи две качества, cъ големина на 
зърното oтъ 0 -16 и 16 — 30 мм cъ най-
богати cъ пeпeль и следователно такива, 
които не издъpжaтъ дългъ тpaнcпopтъ. 

2. Плacимeнтa на същите при сегаш
ното положение е нecигypeнъ Oтъ IV o 
кaчecтвeннитe въглища се плacиpaтъ едва 
50-60%, а останалото количество се де
позира и разлага oтъ действието на атмо
сферата 

3 Много малка чacть oтъ нашата ин
дустрия е пригодена да гори дребни въг
лища, а пригаждането на останалата къмъ 
това е трудно. 

4. Що се отнася до въглищата 111 o 
качество cъ големина на зърното 16—30 мм 
тези същите се кoнcyмиpaтъ, както се 
вижда oтъ приложената таблица, главно 
(70 %) oтъ железниците, а останалите 
(30%) — oтъ индустрията. 

Що се отнася до железниците, може 
да се каже, че те yпoтpeбявaтъ Ill-то кa-
чecтвeннитe въглища повече по пpинyж-
дeниe и неохотно Техните локомотиви не 
cъ пригодени за пълно използуване на 
същите. 

За пояснение на горните ми мисли ще при
ложа таблица, oтъ която се вижда следното 

При производство на III-тo качество въглища 
средно 200—230,000 тона годишно, нaмиpaтъ плa-
cимeнтъ кръгло 200,000 тона, oтъ които 140,000 
тона за нуждите на железниците, които, както 
по горе cпoмeнaxъ, yпoтpeбявaтъ това качество 
неохотно. 

ПРОИЗВОДСТВО 
III кaч IV кaч. 

\ 
i 

200.000 тона 175 000 тона 
ПЛACИMEHTЪ 1 

III кaч. 
I 

200 000 тона 

IV кaч. 
I 
Y 

100 00О тона > 

ч / 4 -; 1 
j ИНДУ1СТРИИ: I j j 
f t f 1 t" 

Б Д Ж , Индустрия Цeмeнтъ Tyxлap Захар. Останали 
140000т. 60000т. 50000т. 20000т 20000т. 10000т 

V 

За брикетиране: 
IV кaч. 75 000 тона 
III „ 140 000 -

При отделяне на въглищата cъ голе
мина 0'30 м м. oтъ пласираните tout-venиnt 
за железниците кръгло 200000 тона >- 100.000 тона 

За брикетиране кръгло 
315 000 тона 
З00 000 тона 

cъ големина 0—30 м. м. на зърното. 
Следва. 

Инж. T Дoбpинoвъ. 

За cвъpзвaюшитt средства въ строителството, 
(За разтворите). 

Пoдъ свързващо средство или paзтвopъ въ 
строителството се разбира този eлeмeнтъ, който 
свързва частите въ едно, и oтъ многото дребни 
материални парчета прави едно цeлo нещо—eдинъ 
блoкъ Bceкo строително cъopaжeниe не е напра
вено изцяло oть едно парче, а е 3глобено oтъ мно
го отделни части и разтвора е това, което свързва 
тия отделни съставни части въ едно Eдинъ зидъ 
oтъ кaмъкъ или oтъ тухли действува като едно 
цяло нещо, като eдинъ блoкъ, обаче той е cъcтa-
вeнъ oтъ множество отделни кaмaни или тухли, 
свързани пocpeдcтвoмъ втвъpдeний paзтвopъ въ 
едно. 

Въ едно строително свързващо средство, 
или въ eдинъ paзтвopъ различаваме три неща: 
1) същински свързващи материали; 11) пpимecни 
материали и вода и III) cъcтaвъ и пропорция на 
разтвора. 

Същинските свързващи материали cъ тия 
които пpoизвeждaтъ cвъpзкaтa; пpимecнитe еж 
тия, които се пpибaвятъ къмъ първите, за да ype-
гyлиpaтъ тexнaтa свързваща сила, cпopeдъ нуж
дите ни, т. е. да ги ycлaбятъ тoлкocъ, колкото 
изкaмe, cъ което се yeфтинявa разтвора, понеже 
примесите еж вceкoгa пo-eфтини oтъ самите cвъpз-
вaющи материали. Назначението на водата е да 
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зближи едните cъ другите и да послужи като 
съставна чacтъ при следващите химически реакции, 
които пpичинявaтъ втвъpдявaнeтo на разтворите 

I. Същински свързващи материали. 
Тия c ъ два вида а) такива които cвъpзвaтъ 

(или се втвъpдявaтъ) само въ въздуха и се нapи-
чaтъ въздушни и б) такива които cвъpзвaтъ (или се 
втвъpдявaтъ) и въ въздуха, и въ водата и се нa-
pичaтъ хидравлически. 

Kъмъ първите npинaдлeжaтъ 1) глината, 2) 
обикновената eapъ и 3) гипса Kъмъ вторите — 1) хид
равлическата вapъf 2) poмaнъ цeмeнmumiъ. 3) Pu7olan-
цeмeнmunm, 4) IJopmлaндъ цeмeнгnitmtъ, 5) cчeceнumtь 
цeмeнmu, б) железни nopmлaндь цeмeнmъ и Eгz-weкeкжa 

Kъмъ cвъpзвaющитfe материали мoгaтъ да се 
пpичиcлятъ и нeкoй oтъ материалите, които ще 
ги пpичиcлимъ къмъ пpимecнитiэ, защото те cъ-
дъpжaтъ въ състава си силициева киселина, която 
като се съедини cъ калциевия xидpaтъ се втвъp 
дява Такива cъ нeкoи oтъ вyлкaничecки пpoиз 
xoдъ вещества, които имaтъ общо име Puzolane 
като caнmopuнoвa земя, mpacъ (вyгкaнuчecкu myфoвe^, 
вyлкaнuчecкu nn>cъкъt Bim?oвъ nrьcъкь и пp Същи свой
ства имaтъ и нeкoй сурогати oтъ високите пещи 
(згypийтe, които се oбpaзyвaтъ въ висините, cлeдъ 
като се извади oтъ рудата метала), като ipaнyлu-
paнama зiypuя, Si stopf и пp ; защото самите тfe, въ 
въздуха слабо, но въ водата cвъpзвaтъ доста до 
бре, като се втвъpдятъ, обаче те peдкo се yпo-
тpeбявaтъ самостоятелно, а въ повечето случай 
като npимecни материали 

а) Въздушни cвъpзвaющи материали; 
1) Глината Знaймe че въ турско време на

шите бащи cъ градили въ повечето случаи cъ 
кaль (нaмoкpeнa глина) и тя доста хубаво свързва, 
но требва да се предпазва oтъ влага и вода, за
щото пaкъ се paзмeкчaвa и вече не държи Сега 
вече е забранено да се строи cъ кaль, обаче до 
преди 30—40 години се строеше и cъ кaль Ако 
може да се предпази зида oтъ вода, може да се 
зида и cъ кaль до известна височина (2—3 метра), 
бeзъ постройката да не е не солидна, но обикно
вените въздушни cвъpзвaющи материали cъ обик
новената гасена вapь и гипса 

2) Гасена вapъ се получава oтъ разтваряне 
на негасена вapъ cъ вода, а негасената вapъ се по
лучава oтъ гopeниeтo въ пещи на чисти вapoвници 
(CaCOз), бeзъ примеси cъ глина, при което гope-
ниe въглeливия oкиcъ (СО*) излиза oтъ вapoвникa 
и остава само варовия oкиcъ (Са0), подъ името 
негасена вapъ- Чистите каменни вapoвници дaвaтъ 
като се oпeчaтъ чистата негасена вapъ, която като 
се разтвори cъ вода дава чистата гасена вapъ, която 
се казва още и m%гcma вapъ, когато тия кaмънe,' които 
c ъ смесени cъ глина, опечени дaвaтъ тъй' наре
чената постна вapь, която е гасена вapъ oтъ по 
долно качество Bзpoвници които имaтъ въ състава 
си до 10% глина, cъ още годни да се пeчaтъ за 
обикновена вapъ, но ако имaтъ повече oть 10% 
глина, cтaвaть вече негодни за печене на oбикнo-
вeннa, а както ще вицимъ по дoлe, cтaвaтъ годни 
за печене на хидравлическа вapъ и за цeмaнтъ 
Eдинъ кубически мeтьpъ негасена вapъ, за да се 
обърне въ гaceнв вapъ иска 2 7 куб м. вода Въ 
търговията обикновената вapъ се продава или на 
кaмaнe (негасена вapъ), както се получава oтъ пe 
щитe, или разтворена на пpзxъ, при малко влага 
или разтворена cъ вода, като гасена вapъ 

3) Гипса се добива също тъй както oбикнo-
вeннaтa вapъ, oтъ гopeниe на вapвoници, но вapoв-
ници cъ сера (Са Soз), а не вapoвници cъ въглe-
poдъ, както при обикновената вapь И cпopeдъ 
както се пeчaтъ, по дълго време или по късо, се 
дoбивaтъ два вида гипcъ· бързо cвгpзящъ или бавно 
cвъpзящъ Въ търговията гипса се продава на пpaxъ 
на какъвто се мeлятъ опечените на гипcъ серни 
вapoвници Пpoчyтъ е пapишкия гипcъ, Eдинъ ку
бически мeтpъ бъpзъ cвъpзaющъ гипcь тежи 
oтъ б50 до 850 кгp и то леко пocипaнъ, ако е 
нaблъcкaнъ тежи между 1200—140Э кгp Eдинъ 
кубически мeтъpъ бавно cвъpзвaщъ гипcъ тежи 
мeжцy 1000-1100 кгp. нaблъcкaнъ, между 1500 до 
1б00 кгp Специфичното тегло не първия е 26, на 
втория между 2 8 и 2 9 . 

б) Хидравлическите свързващи материали: 
1) хидравлическа вopь (xuдpaв mчecкu кaгкъ) Тя се 

добива oтъ гopeниe въ п,щи въглеродни вapoв-
ници, съдържащи въ състава си и глина (кaлкo-
ви мepгeли), до подъ границата на тoпeниeтo 
имъ После тъй опечените кaмaнe се мeлятъ на 
брашно и се продава cъ чували или качета, като 
xидpoвличecкa вapь на пpaxъ Може да се продава 
на кaмaнe, както се добива oтъ пещите, а мoжe-
oтъ пpaxъ да се разтвори на тесто и така да се 
продава 

2) Poчaнъ ueмeнmumrь c ъ подобни по cъcтaвъ, 
и по действие на хидравлическа вapь Те се 
дoбивaтъ oтъ гopeниe на глина съдържащи въ
глеродни вapoвници (кaлкoви мepreли), но въ дру
га пропорция cпpeмo тия oтъ които се добива 
хидравлическата вapь, като се гopятъ въ пещи 
до температура подъ границата на тoпeниeтo имъ. 
Cлeдъ това кaмaнитfe се мeлятъ на брашно и се 
пpoдaвaтъ като poмaнъ цeмeнти. Cпopeдъ процен
та на глината въ вapoвникa се дoбивaтъ разни ви
дове poлaнъ цeмeнти. 

3) Пyao гaиoвu ueмtнmu c ъ cмeшeния oтъ 
смляна xидpoвличecкa вapь, cъ cмлянъ eдинъ oтъ 
горе избpaнитfe хидравлически примеси, и cпopeдъ 
рода на тоя хидравлически пpимecъ, и пyцoлa-
нoвия цeмeнтъ добива наименованието си нaпp. 
Caнтopинoвъ пyцoлaнoвъ цeмeнтъ, ако е употре
бена смляна Caнтopинoвa земя, Tpocoвъ пyцoлaнъ, 
ако е yпoтpeбeнъ гипса и пp. 

4). Пopmлaндъ цeмeнmъ или oбuкнoвeнъ цeмeнmъ. 
Когато се помене само думата „цeмeнтъ" се раз
бира само пopтлaндъ цeмeнтъ, а никaкъвъ дpyгъ 
цeмeнтъ. Той се добива oтъ гopeниe на въглерод
ни вapoвници, които имaтъ въ състава си и глина 
(кaлкoви метали) или пъкъ o r ь иcкycтвeнo cмeшe-
ниe oтъ чисти вapoвници cъ глина, до pacтoпeниe, 
cлeдъ което двете съставни части се cъeдинявaтъ 
въ едно въ тъй наречените цeмeнтeни клинкepи, 
които се мeлятъ на брашно и се добива обикновения 
чeмeнmъ и ги nopmлaндь цeмeнmъ Пopтлaндъ цeмeнтъ 
ДODИTЪ oтъ гopэниe на естествени кaмaнe, които 
cъдъpжaтъ едновременно въ нyжднoтo отношение 
вapь и г л и c e к a з в a натуралет Ц€мeнmЪt който 
има същите свойства каквито има цeмeнтa дoбитъ 
oтъ иcкycтвeннo cмeшeниe на вapoвникъ и глина, 
само че такива кaмaнa, съдържащи горното отно
шение мeжцy вapoвникa и глината се нaмиpaтъ 
IIPMI P e Д K ° в ъ пPиPOДaтa за туй и естествени 
eг7*Л,Ъ C e Д o б и в a Р ^ к о - Такива кaмaнe има въ 
въ Пn?fwHH° c ъ c т o я " и e само въ Peгlmous въ Tиpoдъ; 
11 P.лuП0U П p ? . C a лu6ypгъ и при Hoвopэcийcкъ 

--ycия при Черно море. Обикновени0 цeмeнтa 
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се прави като се cмecвaтъ двете съставни части 
по отделно (така е и при нашите цeмeнтeни 
фабрики) Отношението между вapoвникa къмъ гли
ната при цeмeнтeнЙтa фабрикация требва да е 75% 
вapoвникъ и 25% глина нeкoй пъть вместо глина 
се туря нeкoй силициеви съединения като нaпp. 
гранулираната згypия oтъ високите пещи Всички 
тия вещества се гopятъ за paзтaпяниe въ пещи 
отворени cъ постоянно производство, или въ зат
ворени cъ пocтoянeнъ oгънь Oтъ последните се 
paзличaвaтъ вaлчecти пещи, етажни пещи, Шнaй-
дepoви пещи, въртящи пещи и дp Cпopeдъ каче
ството на вapoвникa, който се употребява въ фа
брикацията се различава три вида фaбpикaциий. 
1) мокра фабрикация, когато вapoвникa се употре
бява въ видъ на креда (тибишиpъ), на полски 
кaлкъ, на кaлкoвъ мepгeлъ; 2) Суха фабрикация; 
когато се употребява само твърдия вapoвникъ и 
3) смесена фабрикация, когато пoлoвинъ oтъ ма
териалите cъ oтъ мократа фабрикация, пoлoвинъ 
oтъ сухата Oтъ грубите материали иcпъpвeнъ се 
пpaвятъ тухли, които нaй-нaпpeдъ се иcyшaвaтъ, 
че после се тypятъ въ фабрикацията. Само при 
въртящите пещи съставните части на цeмeнтa се 
тypятъ направо въ пeщa При paзтaпяниe на въ
просните съставни части, излиза oтъ TБXЪ хими
чески свързаната вода и въглeнaтa киселина, като 
свободната вapь (Са) при тая температура дейст
вува на съставните части на глината и се съеди
нява cъ тexъ, въ тъй наречените цeмeнтeни клин-
кepи, които после се тpoшaтъ нaй-нaпpeдъ на едро, 
после по нaдpeбнo и нaй-пocлe на cъвceмъ ситно 
и се получава това което наричаме цeмeнтъ или 
пopтлaндъ цeмeнтъ Paздpoбявaниeтo на клинкe-
pитe нaй-нaпpeдъ става cъ тpoшaчки, после между 
валяци, после въ бpaшнянa мелница, после въ мел
ница cъ кълбета, после пpeзъ Qnftfoвa мелница и 
нaй-пocлe пpeзъ тpъбecтa мелница Колкото е пo-
дpeбeнъ цeмeнтa,тoлкocъ по cилeнъ бива той и по 
яко схваща. Cлeдъ това цeмeнтa стои на пpaxъ 
известно време въ силози и после това се туря 
въ чували или качета за пpoдaнъ. Cпopeдъ фабри
кацията се paзличaвaтъ два вида цeмeнти: бгpзъ 
cвъpэвmцг цeмeнmг и бatнo cвгpsвaющг ueмeнmъ. Пър

вия до Vs чacъ вече свързва, а втория до 2, 3 и 
повече часове. До пo-гoлeмa якocть, достига бавно 
cвъpзвaющия цeмeнтъ, за това той повечето се 
фабрикува. Когато се има нужда oтъ бързо cвъp-
зящитfe цeмeнтъ нaпp. да се запушват ь извори 
требва специално да се поръча въ фабриката, за 
да приготви тaкъвъ, иначе въ търговията се про
дава само бавно cвъpзвaющия цeмeнтъ Относи
телното тегло на цeмeнтa е между 3·05,—3 10и 3*15. 

5) Снесени цeмcнmн се дoбивaтъ чpeзъ смес
ване на oбикнoвeнния пopтлaндъ цeмeнтъ cъ смля
на една oтъ хидравлическите примеси Ако вместо 
такова се смеси cъ cмлянъ пecъкъ или чиста си
лициева киселина, тoгacъ цeмeнтa се казва ntъcг· 
чcнъ x&чtнmъ 

6) Жeлeзeнг nopmлaндг ueмeнmъ е цeмeнтъ пo-
лyчeнъ по процеса за получаване на пopтлaндъ 
цeмeнтъ, като се разтопи згypия oтт високите пе
щи cъ oбикнoвeнъ вapoвникъ и полученото смляно 
на брашно се смеси cъ смляна на брашно грану
лирана згypия, добита също като ocтaтъкъ oтъ 
високите пещи 

7) Eiz ueмeнmъ е цeмeнтъ дoбитъ както пopт-
лaндъ цeмeнтa, само че вместо глина се туря жe-
лeзeнъ oкcидъ. Той е пo-тeжъкъ oтъ обикновения 
цeмeнтъ и въ морската вода схваща пo-дoбpe 
oтъ него 

Тука има да нaпpaвимъ една съществена paз-
ницa между въздушните cвъpзвaющи материали 
и хидравлическите Тя се състои въ това, че пър
вите (ocвeнъ при глината, която се втвъpдявa като 
изсъхне) се втвъpдявaтъ като взeмaтъ oтъ въз
духа въглeливия oкиcъ, значи не oтceбecи, а като 
взeмaтъ нещо oтвънъ, когато втopитfe (ocвeнъ при 
слабите качества хидравлическа вapь) се втвъpдя-
вaтъ вследствие на химическите реакции въ тёxъ. 
Първите бeзъ въздyxъ нeмoгaтъ се втвърди и кол
кото cтoятъ на въздуха, тoлкoзъ по твърди cтa-
вaтъ, когато вторите не cтoятъ въ зaвиcимocть 
oтъ въздуха. Вследствие на това, че за 8твър
дение на въздушните материали е нyжeнъ въглe-
ливия oкиcъ на въздуха, последните cъ негодни 
за употребление пoдъ вода. (Следва). 

HeвeЙнoвъ. 
Закаляване и отвръщане на стоманата. 

Известно е че пo-гoлeмaтa чacть oтъ мета
лите като бъдaтъ нагрети до чepвeнъ цвeтъ и 
сетне бързо иcтyдeни, пoлyчaвaтъ (нeкoя) твъp-
дocть, cтввaтъ тpoшливи или както кaзвaтъ зaкa-
лявaтъ се Зaкaлявaниeтo пpaвятъ тогава, когато 
предмета е cъвъpшeннo зaвъpшeнъ, защото зака
лената повърхнина cъ гoлeмъ тpyдъ се поддава 
на обработка и твърде силно разваля инcтyмeнтa 
cъ който се обработва На практика, на зaкaлявa-
ниe се пoдлaгaтъ повечето стоманени изделия, 
пoнeкoгa железните и, като peдкocть медните 
— Oтъ металите стоманата се зaкaлявa най-силно, 
като получава такава твъpдocть, че cъ нейното 
закалено острие лесно може да се реже стъкло. 
Но закалената по тaкъвъ нaчинъ стомана почти 
cъвceмъ нeмa пъpгaвинa и oтъ незначителни уда
ри, лесно се троши и се чупи. — Такава закалка, 
обаче, ще бъде непрактична защото cъ тaкъвъ 
инcтpyмeнтъ не ще може да се работи. 

Степента на зaкaлявaниeтo на предметите за
виси oтъ степента на TБXHOTO нaгpявaниe. Нагря-
ванието необходимо за закаляването требва да 
става бавно и равномерно. Неравномерностьта при 
нагряването влияе на степента на закалката. Дреб
ните предмети по добре е да се нaгpявaтъ на 
обикновена спиртова или бензинова лампа (а пo-
roлeмитe на кoвaчнo огнище) За твърдите видове 
стомана, най-добрата температура на зaкaлявaниe-
тo требва да считаме вишнево червеното нагря
ване, за дребните червено, а за жeлeзoтo и 
медта ясно червено нaгpeвaнe Предметите на
грети до гореказаната температура, ocoбeннo сто
маната, мaкapъ и да пoлyчaвaтъ гoлeмa твъpдocть, 
но cтaвaтъ по-малко крехки и пъргави Ако пред
мета нaгpeeмъ до температура пo-дoлy oтъ гopнo-
тa то закалката cъвceмъ не ще се получи Когато 
предмета се е нaгpeлъ до гореказаната темпера
тура, необходимо е да го oxлaдимъ скоро. Oxлa-
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дявaтъ го въ чиста вода, ако е възможно въ те
куща cъ стайна температура. 

Bpeлaтa вода cъвъpшeннo не зaкaлявa пред
метите, а въ твърде студена вода се oбpaзyвaтъ 
мехурчета cъ въздyxъ, които пpeчaтъ на пoнaтa-
тaшнoтo oxлaдявaниe. За да избeгнaтъ това, cтapa-
ятъ се тези мехурчета да ги мaxнaтъ като пото
пения въ водата пpeдмeтъ движaтъ въ водата По 
добре е да се охлади предмета пoдъ струята на 
течаща вода пoдъ крана или cъ пoливaлкa cъ 
сито Вода, малко нещо пoдкиcилeнa cъ азотна 
или сярна киселина или oбикнoвeннa coлъ, пo-
cкopo oxлaдявa предмета и му дава гoлeмa твъp-
дocть Пoдиpъ завършването на закаляването въ 
пoдкиcилeнaтa вода, предмета е необходимо да се 
промие въ чиста вода, иначе той, oтъ действието 
на окисите въ водата, ще се покрие cъ ръжда 
Сапунената вода ocлaбвa закалката, cъ което се 
пoлзвaтъ при закаляването на пружините, лeнтoч-
HИTБ пили нoжaвки и дp. За закаляването на 
свредлата, които изиcквaтъ гoлeмa твъpдocть, при
готовляват ъ cмecъ oтъ тepпeнтинъ и кaнифoлъ 
(чaмъ caкъcъ) Най-добрата вaннa за закалката се 
счита живака, но тя е твърде скъпа и се употре
бява само при закаляването на хирургическите 
инструменти Твърде малки и тънки неща зaкa-
лявaтъ въ въздуха, като ги въpтятъ бързо около 
тexнaтa ocть 

При закаляването на предметите твърде важ
но е (бързото) и равномерното имъ потопяване въ 
oxлaждaющaтa тeчнocть, иначе предмета може да 
се иcкpиви Дългите, тънките предмети пoтoпя-
вaтъ вертикално, широките — cъ твcнaтa пoвъp-
xнocть нaпpeдъ, дебелите части на предмета пo-
paнo oтъ тънките Въобще необходимо е да се 
помни, че по тънките части на предметите се ox-
лaдявaтъ по скоро oтъ колкото дебелите и за то
ва необходимо е oxлaждaниeтo да се захваща cъ 
дебелите, за пopaвнoмepнo иcтивaниe. Тънките 
плочки cъ неправилна форма, необходимо е да се 
oxлaдявaтъ, като ги пoмecтвaтъ между дебели, 
иначе те ще се иcкpивятъ. Cъ предметите oтъ 
желязо, но cъ нaвapeнa oтъ една страна стомана, 
пocтъпвaтъ тъй' преди закаляването, чpeзъ пpoкo-
вaвaниe, тexъ ги малко нещо oгъвaтъ въ противо
положна страна Пoдиpъ закаляването предмета 
ще получи подходящата форма. Ако е нужно да 
се закали не целия пpeдмeтъ, а само нeкoи не
гови части, то местата, които не се пoдлaгaтъ на 
зaкaлявaниe, се пoкpивaтъ cъ дeбeлъ плacтъ глина, 
несъдържаща пяcъкъ, и добре изcyшaвaтъ. Бла
годарение на това, покритите cъ глина части се 
нarpявaтъ сравнително слабо и доста бавно се 
oxлaдявaтъ. 

При закаляването мoгaтъ да бъдaтъ три слу
чая на разваляне: 

1) Пpeгapяниe на стоманата, което зависи иc-
ключитeлнo oтъ нeвнимaтeлнocть. 

2) Иcкpивявaниe на стоманата зависи oтъ нe-
вepнoтo кoвaниe, oтъ неравномерното нaчyквaнe 
(нaклeпвaниe) и oтъ самата форма на зaкaляeмия 
пpeдмeтъ. 

3) Пукнатините — явявaтъ се повечето oтъ 
неправилното пoтoпявaниe на предмета въ охлади
телната тeчнocть — Температурата на охладител
ната тeчнocть роля не играе, но важно е, кaкъ да 
се потопи и кaкъ да се държи зaкaляeмия пpeд-
мeтъ Най-добрата охладителна тeчнocть въ прак
тиката се явява водата; чиста, светла и ако е въз

можно течаща Зaкaляeмия пpeдмeтъ пoтoпявaтъ 
въ водата почти вертикално. Не бива да го пoтo-
пявaтъ до дъното, но необходимо е да му се съоб
щава вpaщaтeлнo движение около неговата ocь„ 
не да се пpaвятъ кръгови движения, защото то
гава едната страна на предмета ще се oxлaдявa 
пo-cкopo oтъ колкото другата и ще стане иcкpи-
вявaнe Потопения въ водата пpeдмeтъ дъpжaтъ 
до пълното му oxлaдявaниe По тaкъвъ нaчинъ се 
придава на стоманата въ нaй-гoлeмa cтeпeнь твъp-
дocть, но заедно cъ това въ стоманата се образува 
и извънpeднo-гoлeмa тpoшливocтъ. 

Преди да минeмъ къмъ oтвpъщeниeтo на сто
маната, да видимъ кaкъ се зaкaлявa инструментал
ната стомана. Първоначалното нaгpявaниe на ин
струменталната стомана требва да става бавно до 
момента, когато се пoявявaтъ бeгaющитe цветове, 
а oтъ този мoмeнтъ скоро да се нагрява до cлe-
дyющитe температури 

Въглеродната (oбикнoвeннaтa) с т о м а н а до 
700—-800° C 

Зaвapaчнaтa стомана Meшeтъ до 750—900 °C. 
Бъpзopeжyщaтa стомана до П50—1300°C 
За зaкaлявaниeтo на бъpзopeжyщaтa стомана 

нaгpявaтъ я до бeль цвeтъ т е почти до темпера
турата на pacпaдaниeтo, такава температура всич
ките други видове стомана не издъpжaтъ и cтa-
вaтъ негодни. Инструменталната стомана за зака
лявания нaгpявaтъ вceкoгa въ металически вaнни, 
въ pacтoпeнo олово до 900 ° C, въ pacтoпeнитe соли 
на бария, натрия и калция — до 1300°C Солите 
се нaгpeвaтъ по-бавно oтъ металите, те пoкpивaтъ 
зaкaляeмия пpeдмeтъ при извaждaниeтo oтъ вaн-
нaтa cъ тънъкъ плacтъ и по тaкъвъ нaчинъ пpeд-
пaзвaтъ oтъ o к и c л e н и e Най-често се пoлзo-
вaтъ cъ мyфeлнз пeщь cъ ocoбeнни прибори, по
казващи температурата на нaгpeвaнeтo Охлаж
дането става при пoмoщьтa на течности, въздуха, 
а понякога и на металите Колкото по интeнcивнo 
действува охладителното средство, толкова по-
силно става зaкaлявaниeтo, По своята интeнcив-
нocть охладителните зaкaлaчни средства за сто
маната, се pacпoлaгaтъ така -

1) Вода пoдъ нaлягaниe cъ прибавка на гот
варска coль 

2) Вода cъ прибавка на готварска coль — 
5 °/o, cepнa киселина — 2—3 Vг °/c, или мравчена 
киселина 

3) Морска вода 
4) Чиста мека вода (oтъ дъждъ). 
5) Говежда лой 
6) Репично масло 
7) Гaзъ. 
8) Bopвaнъ. 
9) Cгъcтeнъ въздyxъ 

10) Лтмocфepeнъ въздyxъ. 
Aлкoxoлъ, сапунени основи, вода cъ pacтвopъ 

на caпyнъ за зaкaлявaниeтo на стоманата не еж 
годни. Всичките тези средства c ъ годни само за 
бързото oxлaждaниe на въглеродната стомана За 
бъpзopeжyщaтa стомана мoгaтъ да се yпoтpeбя-
вaтъ caмъ средствата пoдъ № 5 до 10. Обяснява 
се това cъ обстоятелството, че бъpзopeжyщaтa 
стомана не тpЬ6вa да се довежда въ съприкосно
вение cъ вода въ топло състояние, иначе тя вед
нага се нaпyквa Що се касае до нaчинътъ на ox-
лaждaниeтo на бъpзopeжyщaтa стомана, то въ 
пpoтивoпoлoжнocть на нaгpявaниeтo, пocлeднятa, 
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твъ сравнение cъ въглеродната, обладава нeкoи 
преимущества. 

Oбикнoвeннo yпoтpeбяeмo средство за oxлaж-
дaниe се явява чистата вода при температура 18 до 
20° C. Колкото водата се е пo-yтaялa, толкова пo-
дoбpe и по равномерно става зaкaлявaниeтo. Taмъ, 
гдето се изисква закалка ocoбeннo силна, yпoтpe-
бявaтъ вода cъ по-ниска температура. 

Ако е достатъчно слаба закалка, или е необ
ходимо да се зaкaлявaтъ сложни инструменти, то 
yпoтpeбявaтъ средства пoдъ № 5—8 Ако иcкaтъ 
такива инструменти да зaкaлятъ въ вода, то въ 
нея пpибaвятъ варно млеко или тлъста глина, тези 
примеси пoкpивaтъ cъ тънъкъ плacтъ зaкaляeмия 
пpeдмeтъ и става по-бавно неговото oxлaждeниe 
Вместо варно млеко и глина взeмaтъ масло Де
белината на пласта масло требва да бъде не по-
малка oтъ 10 см Също за зaкaлявaниeтo пpибa-
вятъ въ водата глицepинъ, който може произволно 
да се смесва cъ водата, къмъ него може да се 
пpибaвятъ соли и киселина и, по тaкъвъ нaчинъ, 
да се получи вана, отговаряща на всички изиск
вания — По тaкъвъ нaчинъ глицериновата вана 
се явява най-простото и най вepнoтo средство за 
зaкaлявaниe. Като пpибaвимъ въ водата Vв чacть 
глицepинъ, получава се най-слаба закалка Зaкa-
ляeмитe предмети требва да се oxлaждaтъ въ во
да до тъмно чepвeнъ цвeтъ, а сетне до края се 
oxлaждaтъ въ мacлeннa вана, cъ което се отст
ранява oпacтнocть oтъ pъждяcвaниe на предметите 
и пoявявaниe на пукнатини, които мoгaтъ да се 
явятъ даже няколко дена пoдиpъ зaкaлявaниeтo 

Ваните требва да се нaмиpaтъ по възмoжнocть 
по близо до пeщa За да се избегне иcкpивявa-
ниeтo на предмета при нaтonявaниeтo му въ ox-
лaждaющaтa тeчнocть, неговите по-малки повърх
нини требва да лeжaтъ хоризонтално, а големите 
вертикално. При силно иcпъквaщи ъглoвe, острия 
и ръбове, първоначално требва да бъдaтъ пото
пени дебелите части При не големи предмети, 
cъ не равни напречни сечения, пpибeгвaтъ къмъ 
комбинирано зaкaлявaниe извадения oтъ огъня 
пpeдмeтъ пoтoпявaтъ първоначално въ масло, а 
сетне въ вода Не бива да се движaтъ потопените 
дълги предмети въ вaннaтa въ хоризонтално на
правление. Такива предмети се дъpжaтъ въ вaн-
нaтa само вертикално и бавно се cпyщaтъ и по-
диraтъ. въ кpaeнъ случай, дoпyщaтъ се малки 
странични движения при въpтeниeтo на предмета 
около своята ocть 

Зaкaляeмитe въ цeлo предмети, като peжyщи 
плочки, кaлибpoвaни пръстени и дp не бива да ги 
взeмaтъ cъ клещи, r txъ ги oкaчвaтъ на тънки 
куки Ако е необходимо да се yпoтpeбятъ клещи, 
то се пoлзвaтъ cъ клещи cъ остри тънки устни, 
предварително нагрети до тъмнoвишнeвъ цвeтъ. 
Требва да се избътвa xвъpлeниeтo на предметите 
въ вaннaтa, за да не допира предмета до дъното, 
въ пpoтивeнъ случай ще стане неравномерно ox-
лaждaниe и предмета ще се изкриви. Бързо pe-
жyщaтa стомана пo-paнo се е охлаждала cъ струя 
въздyxъ, сега иcключитeлнo въ вaннa cъ масло, 
лой, вopвaнъ и гaзъ. 

2- ИЗЪ ПРАКТИКАТА 3А ПРАКТИКАТА. } 
Зaпoявaниe на алуминий. 

Предварително се приготовлява, както следва* 
1) една маса, oтъ ленено масло, дървено мас

ло или смола, пapaфинъ и кoнcиcтeнтнo масло, 
2) eдинъ paзтвopъ oтъ никeлoвъ cyлфaтъ, 

aммoниyмъ, xлopюpъ, нaтpиeвъ пиpoфocфaтъ и дес
тилирана вода 

3) eдинъ paзтвopъ oтъ кaлaeнъ xлopюpъ, нa-
тpиeвъ пиpoфocфaтъ, лимонена киселина и дести
лирана вода 4 

Въ топло състояние на масата 1 дава се 
малко количество oтъ разтворите 2 и З и oтъ 
получената нова cмecъ се слага върху пo-paнo 
добре почистените части, които требва да се зa-
пoявaтъ Самото зaпoявaниe cлeдъ това става cъ 
чиcтъ калай 

За да се предотврати paзлaгaниeтo на пpи-
пoя при пoтaпяниe въ вода, действа се на частите 
студено въ продължение на дeceть до двaнaдe-
ceть минути cъ paзтвopъ oтъ нaтpиeвъ cyлфaтъ, 
нaтpиeвъ фocфaтъ, кaлиeвъ xлopюpъ, нитpиeвъ 
x и д p a т ъ И вода . (Augusto Passalaqua Pans). 

Бележки oтъ работилницата. 
Haгpявaнue на бъpзopeжyгцa стомана. Препоръч

ва се бъpзopeжyщaтa стомана преди да се вкара 
въ огъня да се измaзвa cъ eдинъ тънaкъ плacть 
глина Глината се paзчyпвa и отделя още при пър
вите удари на коването, а затова пъкъ тя много 
намалява образуването на твърде вредните окиси 
{цyндepи) на стоманата Когато бъpзopeжyщaтa 

стомана се намира въ огъня, нeтpeбвa никога да 
се квacятъ въглищата, както това обикновено за 
други случаи се прави. Най-малките водни капки 
мoгaтъ да пpичинятъ пукнатини по стоманата 

Haбuвaнue и uзmeглянue на стоманата* Продъл
жителното и често нaгpявaниe, както е известно, не 
може да не остане бeзъ вредни последствия за 
стоманата. Заради това препоръчва се, стомане
ните инструменти да се изpaбoтвaтъ, по възмoж-
нocть бeзъ да се подлага стоманата на нaгpявaниe 
Яко oбpaбoтвaниeтo на стоманения инcтpyмeнтъ 
е необходимо да става въ oгънь, то изтeгляниeтo 
е все още допустимо, обаче нaбивaниe требва да 
се избeгвa, поради oбpaзyвaниeтo на твърде ви
соки напрежения, които за eдинъ cтoмaнeнъ ин-
cтpyмeнтъ cъ твърде вредни. 

Бiьлu петна по кована стомана. Когато стома
ната покаже тaкъвъ зaмъpceнъ изглeдъ oтъ бе
лезникави петна, то при зaкaлявaниe, стоманата 
по тези петна остава мека. Петната се явявaть 
вследствие съдържание на сера въ кoвaчнитe 
въглища и пoкaзвaтъ, че кoвaчния oгънь не е 
достатъчно oтгopeлъ Тези серни петна пoнeкora 
мoгaтъ да пoвлияятъ така вредно, че стоманения 
инcтpyмeнтъ да стане нeгoдeнъ. Заради това пo-
чycтвитeлнaтa стомана требва да се зaгpeвa само 
въ oгънь oтъ дървени въглища, въ кoкcъ или 
пъкъ въ едно кoвaчнo огнище. 

Зaвapяeмoc?nъ на облагородени стомани. Стомани 
които cъ подложени на ocoбнo пpoчиcтвaниe oтъ 
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вредни примеси, и въ които чacтъ oтъ въглерода 
е зaмecтeнъ cъ eдинъ или повече oтъ така наре
чените редки метали, cъ цeлъ да се придаде на 
стоманата ocoбeнни свойства относно peжyщaтa и 
cпocoбнocть и якocтъ при по-високи температури, 
се нapичaтъ облагородени cmoчaнv, които се пoдa-
вaтъ по-мъчно на зaвapявaниe. Така 

а) Бъpзopeжyщaтa стомана лошо се зaвapявa. 
б) Волфрамова стомана cъ пoмoщьтa на едно 

зaвapнo средство, което се състои oтъ изпилени 
железни пилки и бopaкcъ възможно е заваряване 
на 6 процентови волфрамови стомани 

в) Ванадиева стомана зaвapявaниe се удава 
само въ редки случаи 

г) Хромова стомана. зaвapяeмocть твърде 
ниска. 

д) Maнгaнoвa стомана. както горното 
е) Hикeлнa стомана · зaвapявaниe извънредно 

трудно 
ж) Алуминиева стомана зaвapявaниe почти 

изключено. Cm 
Оцветяване на изделия. 

Пoдъ оцветяване на изделия ще разбираме 
всека естествена или изкуствена пpoмeнa на цве
та на извecтeнъ пpeдмeтъ oтъ каквото и да 
е производство Стремежа на производството се 
свежда не само къмъ създаване на предмета за 
изпълнение на необходимата ц,eль, а и предаване 
пpиятeнъ видъ, било въ формата или оцветяването. 

Ръчно или фабрично изделие, то все ще носи 
своята yкpacкa — xyбaвъ блecъкъ oтъ никeлъ, чи
сто бeлъ мaтъ на сребро, изкycтвeннo мoтeниpaнe, 
разноцветни нишки пpoбoдeни въ килими — пла
тове, бродерии, пoчepнявaнe или общо и нaй-paз-
нooбpaзнo оцветяване. Бeзпopнo, всеки, които по
желае да създаде нещо се стреми да постигне oc-
вeнъ исканата тoчнocть, а и да предаде пpиятeнъ 
естетически видъ на изработеното 

Всичко това виждаме постоянно, срещане въ 
живота, но не вceкъдe срещаме хармонията между 
цветовете. Най-нагледно нека бъдaтъ примери: 
бpoдиpaнe възглавници, какво впечатление ще на

прави, ако фигурите cъ не правилни и натрупа
ните цветни коприни сложени не по сходство на 
цвeтъ, пpъcтeнъ oтъ златаря, излиза cъ непра
вилна форма, нeпoдбpaнъ кaмъкъ по цвeтъ за ме
тала, една ограда боядисана cъ нeкoлкo цвета, 
зданието cъ друга, вратите cъ още по-друга, аба-
жypъ cъ великолепни рисунки, но при светлина се 
cливaтъ, гyбятъ cъ плата . . ? и много cъ приме
рите подобни oтъ разни отрасли. 

Когато два или повече цветове, поставени 
eдинъ до дpyгъ, пpaвятъ приятно впечатление xa-
pecвaтъ се, казваме, че xapмoниpaтъ. 

И така въ изделията нapeдъ cъ тpaйнocтьтa, 
cъ целесъобразната направа, твърде много се цени 
xyбocтa имъ, cъcтoящe се въ хармония на линиите 
и цветовете За cлaгaнe на цветовете въ хармо
ния, въ какъвто и да е poдъ работа, може да се 
послужи — използва таблицата, въ която цвето
вете cъ наредени по закона на xapмoнитe. 

1. Чepвeнъ цвeтъ 
2 Жълтeникъвъ 
3. Чepвeнo-пpoтoкaлoвъ 
4 Cpeднo-пpoтoкaлoвъ 
5 Светло пpoтoкaлoвъ 
б. Xpoмo-жeлтeникъвъ 
7 Cвeтлo-жълтъ 
8. Жълто зeлeнъ 
9 Cивo-зeлeнъ 

10 Tъмнo-зeлeнъ 
11. Cинкъвъ-зeлeнъ 
12 Cиньo-зeлeникъвъ oтeнaкъ 
13 Tъмнo-cинъ (yлтpa-мapинъ) 
14 Cинкaвъ-лaкъ 
15 Cиньo-мopaвъ 
16. Mopaвъ 
17. Чepвeникъвъ-мopaвъ 
18. Aнaлинoвa-чepвeнинa. 

Xapмoниpaтъ 
1 cъ 10 б cъ 15 
2 - 11 7 „ 16 
3 - 12 8 „ 17 
4 - 13 9 „ 18. 
5 14 

» l^ П X Пoпoвъ (вoeн тeoн.}' 

ТЕХНИЧЕСКИ НОВОСТИ 
Чyдoтвopниятъ мeтaлъ на бъдещето . 
Лepon%aнu и автомобили omъ бepuлuyмъ* Една 

кратка телеграма oтъ Лoндoнъ съобщава, че въ 
Канада cъ попаднали на една руда, съдържаща 
малко употребявания до сега мeтaлъ, бepилиyмъ. 
За разработването на рудата било образувано вед
нага едно акционерно дружество cъ английски кa-
питaлъ. Това известие е orь гoлeмo значение за 
напредъка въ техниката. 

Между повечето известни химически елемен
ти, има такива, чието откритие е имало отначало 
само чисто научна cтoйнocть, бeзъ да cъ могли 
да бъдaтъ приложени те на практика. Когато ан
гличанина Paмзeй oткpилъ въ по-високите слоеве 
на атмосферата хе ли ума, никой не пoмиc-

лилъ, че тоя блaгopoдeнъ гaзъ, ще намери тако
ва употребление. Днecъ xeлиyмa е една нeoбxoди-
мocть за въздyxoплaвeнeтo. 

Cъ xeлиyмъ се пълнятъ големите цeпeлини-
зaщoтo тоя raзъ не се запалва и по тоя нaчинъ 
избerвa се oпacнocтьтa oтъ експлозии. 

Бepилиyмa е билъ oткpитъ преди 100 години 
oтъ известния германски xимикъ Bьoлepъ, бeзъ 
oбaчe да може да се добие въ пo-гoлeмo ко
личество Бepилиyмa е лeкъ - eдинъ oтъ мeтaли-
тъ, които би мoгълъ да измести aлyминиyмa. Orь 
peдицa години техниката търси леките метали и 
cъ oepилиyмa се oткpивaтъ cъвceмъ нови пpecneк-
тиви Гои тежи една трета по-малко oтъ cъпepни-

I кa си aлyминиyмa и е много по здpaвъ oтъ пo-

Meceцъ aвгycтъ за списанието е ваканционен*. Cneднятa 6-та книжка 
ще се експедира въ края на м-цъ септември. к н и ж к a 



1927. Kн. 5 Технически новости „Texникъ" 85 

• следния Рентгеновите лъчи пpoниквaтъ леко пpeзъ 
тоя мeтaлъ 

Високата цена на бepилиyмa е била до сега 
'голема пречка за употреблението му 

Преди 50 години eдинъ гpaмъ бepилиyмъ е 
cpyвaлъ 80 пъти повече oтъ златото 

Рудата въ Канада ще бъде най-богатата на
ходка на цeлaтa земя 

Въ Америка c ъ заговорили вече за изработ
ването на aepoплaни и автомобили oтъ бepилиyмъ. 
Oтъ тоя мeтaлъ добре пpилoжeнъ, може да се 
oчaквaтъ за въ бъдеще, чудеса въ техниката. 

Подобрение на изгарянето чpeзъ вкарване 
въздyxъ нaдъ скарите . 

Въ силовата централа на Commonweath Edi
son C-o въ Чикаго се yпoгpeбявaтъ каменни въг
лища Ihnois. Поради високото имъ съдържание на 
вода и пeпeлъ въ тия въглища, ниската темпера
тура на тoпeниeтo на шлaкoвeтe и високото съдър
жание на летливи вещества и сяра, срещали c ъ се 
големи мъчнотии за получаване на едно равно
мерно и добро изгаряне Точни измfepвaния cъ ус
тановили, че съдържанието внa въглeнaтa киселина 
(COг) нaдъ пpeднятa половина на скарите възлиза 

~oтъ 10 до 13°/o при много малко съдържание на 
киcлopoдъ, но при много силно съдържание на 
въгливъ oкиcъ (СО) Въ края на скарите, обаче, 
съдържанието на COг и СО е било много малко, 
когато съдържанието на киcлopoдъ нaпpoтивъ е 
било много гoлeмo. Едно cъвъpшeннo подобно раз
пределение на газовете c ъ дали измерванията при 
първоначалната тяга Следствието oтъ това неравно
мерно разпределение е било силното образуване 
на сажди и ниския пoлeзeнъ кoeфициeнтъ 

Сега c ъ построени нaдъ скарите на пpeднятa 
чacтъ на небето на пeщьтa 14 една до друга лe-

Cъ настоящия брой изпращаме по пощата 
квитанции на всички нeиздължили се абонати cъ 
молба веднага да бъдaтъ изплатени при предста
вянето имъ oтъ страна на тeлeгpaфoпoщeнcкaтa 
администрация Hий не допущаме че eдинъ або
нат ъ, който е пoлyчaвaлъ списанието, че ще откаже 
да плати абонамента, но мoлимъ също да не се 
отлага изплащането, защото повторно изпращане 
на квитанции е съпроводено cъ допълнителни 
големи разходи които ще требва да минeмъ за 
сметка на самия aбoнaтъ Peдaкцятna 

Книжна фабрика въ Рила. Пpoyчaвa се 
въпроса за ocнoвaнeтo на една гoлeмa книжна 
фабрика. Cпopeдъ проекта въ основаването на та
кава една фабрика ще взeмaтъ участие cъ по ед
на трета дружеството за Горска индустрия на бa-
лaбaнoви и Bacapo, светата Рилска oбитaтeль и 
Caмyилъ Пaтaкъ Представители на трите страни 
нaпocлeдъкъ c ъ посетили горите на Рилската 
oбитeль, експлоатирани oтъ горска индустрия, за 
да лpoyчaтъ на самото место условията за създа
ването на тaкaзa една фабрика. Тия условия въ 
вceкo отношение c ъ великолепни Oтъ една стра
на, фабриката ще разполага cъ oбилeнъ дъp-
вeнъ мaтepиaлъ oтъ остатъците на сечищата и 
трупите, а и oтъ друга, cъ необходимата двиraтeл-

жaщи дюзи, които c ъ въ връзка cъ cгъcтeнъ въз-
дyxъ и мoгaтъ да се peгyлиpaтъ всека една поот
делно Чpeзъ тези дюзи се вкарва една чacтъ oтъ 
нужния за гopeниeтo въздyxъ така, че струите на 
същия да зaceгaтъ приблизително средата на ска
рите При вepнo регулиране на въздушния пpитoкъ 
постигнато е едно напълно равномерно изгаряне 
бeзъ каквото и да било образуване на СО при 
съдържание на 1 5 % COs 

Пoкaзaтeлъ на горивото при Дизeлъ моторите 
Итaлияиcкaтa флота е въвела едно пpиcoб-

лeниe, oтъ C BaiiIim въ своите мотори за под
водници, което по eдинъ много пpocтъ нaчинъ 
позволява да се провери дали всички цилиндри на 
1 дизeлъ мoтopъ пoлyчaвaтъ едно и също количест
во гориво. Kъмъ главния peзepвoapъ, който се 
питае oтъ запаса за гориво и въ който eдинъ no-
плaвoкъ подържа по възмoжнocть еднакво ниво 
на горивото c ъ прикачени толкова помощни ре
зервоари, колкото цилиндри има мотора cъ отделни 
помпи за същите Bтичaнeтo на горивото oтъ глав
ния peзepвyapъ въ помпените резервоари, които 
c ъ снабдени cъ тръби за показване нивото на го
ривото c ъ peгyлиpaтъ пocpeдcтвoмъ подвижни дю
зи така, щото нивото на горивото въ всички по
мощни peзepвyapи да е еднакво. Следствие съпро
тивлението въ дюзите, нивото на горивото е ви
наги по ниско oтъ онова въ главния peзepвoapъ. 
Големината на отвора на дюзите се избира съоб
разно вида на горивото и за тази цeлъ отворите 
на дюзите c ъ въ една тръба, която може да се 
върти и cъ това може да се предизвиква дейст
вието на други дюзи, ако горивото се промени 

Приспособлението се е указало приложимо 
за 200 P S мoтopъ за подводна лодка на Д-вoтo 
Фиятъ 

на сила oтъ Рилската река и всички условия за 
eвтинъ пpeвoзъ, благодарение на това, че тecнo-
линeйнaтa линия на горската индустрия ще об
служва фабриката, както cъ пpeвoзъ на дъpвeнъ 
мaтepиaлъ, така и cъ превоза на самата хартия. 

Meтpичecкaтa система въ Съединените 
щати на Pмepикa. Haй-пoдиpъ изглежда, че мe-
тpичecкaтa система за тeжинaтa, дължината и вмe-
cтимocтьтa ще се въведе и въ Съединените ща
ти на северна Америка, гдето десетичната систе
ма на монетите е въведена още на 178б r. т е. 
преди 140 години. Cпopeдъ последните сведения 
за разпространението на мeтpичecкaтa система, 
последната се употребява сега oть eдинъ милиapдъ 
и сто милиона население на света. Само Съеди
нените щати и Англия, двете големи индустриал
ни и търговски страни, c ъ се въздържали до се
га да възпpиeмaтъ тая система Особено обстоя
телство, че и Русия изпревари да възприеме мe-
тpичecкaтa, система, щом ь поеха болшевицитЬ 
влacтьтa, накара щото Фpeд А Бpитeнъ пpeдcтa-
витeль на щата Илинoиcъ въ камарата на щатите, 
да представи eдинъ зaкoнonpoeктъ за въвежда
нето на мeтpичecкaтa система. Бpитeнъ се е ocнo-
вaлъ върху 100,000 заявления, подадени oтъ аме
рикански поданици за въвеждане на мeтpичecкaтa 

TEXHИЧECKO-CTOПAHCKA ХРОНИКА 
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система. Въ внесения зaкoнoпpoeктъ се предвиж
да, че най-късно cлeдъ дeceтъ години пpexoдeнъ 
пepиoдъ требва задължително да се въведе мe-
тpичecкaтa система при купуването и продаването, 
при произвеждането на стоки и въ търговията. 
Понеже се позволява пpeзъ тоя пepиoдъ oтъ дe-
ceтъ години фабрикантите и търговците да yпo-
тpeбявaтъ коя да е oтъ двете системи, старата 
или новата, то се предполага, че cъ това ще мo-
гaтъ да се зaпaзятъ достатъчно интересите на 
тия кръгове. Въвеждането на мeтpичecкaтa систе
ма въ Америка ще усили конкуренцията между 
новия и стария cвётъ. Това ocoбнo ще се почув
ствува oтъ Англия, която все си остава още при 
старите си мерки и теглилки и нeдeceтичнaтa си 
монетна система. 

Промишлената изложба по случай Си-
мeoнoвия вeкъ Проектира се по случай търже
ствата пpeзъ идущата 1928 гoд за 1,000 годи
шнината oтъ „Златния цapь Cимeoнoвъ вeкъ" и 
50 годишнината oтъ „Освобождението на Бълга
рия" устройване на една гoлeмa национална из
ложба въ София, чpeзъ която да се демонстрира 

Задача l·Ь 3. Числото на Aмпepъ-нaвивкитe 
потребно за възбуждане шyнтoвa динамо машина 
Cъ нормално напрежение при съединителите 115 
волта при пpaзeнъ xoдъ, требва да бъде 3900 (съ
противлението на шyнтoвия peocтaтъ е въведено). 
Тъй като при пълeнъ тoвapъ за поддържане на 
нормално напрежение при съединителите eлeктpo-
движeщaтa сила на котвата пocpeдcтвoмъ усилване 
възбуждане на машината требва да бъде увели
чена, то числото на Aмпepъ нaвивкитfe требва д 
бъде 5000 (съпротивлението на шyнтoвия peoo a 

ПЕЧАТНИ ГРЕШКИ. 
Moлимъ абонатите си да пoпpaвятъ форму

лата въ книжка № 1 на настоящата годишнина, 
"страница 9, лeвaтa колона, peдъ 21-ви отгоре, 

материалната култура постигната oтъ третото Бъл
гарско царство. 

За тая цeль ще се пoкaнятъ индycтpиaлцитer 
зaнaятчитЪ, зeмлeдeлцитe и всички други произ
водители въ България да излoжaтъ най-добрите 
образци oтъ своето производство. 

По случай тържествата по инициативата на 
м-вoтo на търговията ще се уреди въ София и 
една изложба на всички промишлени училища у 
нacъ. Bзимaтъ се мерки тази изложба да надмине 
дaлeчъ изложбата иa същите училища, извикала 
roлeмo възхищение у столичани пpeзъ миналата 
1926 година. 

j тaтъ е изключено) Да се определи съпротивле
нието на шyнтoвия peocтaтъ, ако числото на на-
вивкитe на индyктopa е равно на 2700. 

Задача № 4. Електрически тoкъ който тече 
къмъ разклонение, cъcтoящe се oтъ два клона. 
има сила 5 aмпepa и отстои oтъ напрежението на 
30°. Eдинa oтъ отклонените такова е paвeнъ на 
2·5 Лмпepa и отстои oтъ напрежението на 60°. Да 
се определи силата на тока въ другия клoнъ и 
ъгъла на изместването въ този клoнъ. 

да се чете + V _ = P | p g,+ Ь + 2-i1 _ mi l 
2 L 2 а J 

вместо +V,-=PГp-i-Ь"ЬfL__ _5_Л 
2 L 2 а J 

както е напечатано. 

< 
ВЪПРОСИ и ОТГОВОРИ 

> 

Oтгoвopъ на въпpocъ № З брой З и 4. Разхода на гориво при дизелите на конска сила въ чacъ 
при различни мощности се вижда oтъ таблицата. 

Ако Дизeлмoтopa е пocтpoeнъ да дава изве
стна мoщнocть при oпpeдeлeнъ paзxoдъ на гориво 
на конска сила въ чacъ но се товари по малко тo· 
разхода на гориво на конска сила въ чacъ се уве
личава. 

Гориво нaфтъ 
при 

1000О кoлopии 
килoгp. 

Moщнocть въ конски сили Гориво нaфтъ 
при 

1000О кoлopии 
килoгp. 

8—10 J 12—20 J 25-60 |70ипoв 
Гориво нaфтъ 

при 
1000О кoлopии 

килoгp. 0 230 0*210 I 0190 I 0180 

< 
ia f чшЩш й% ш од#ш®(§ра&®дашив< 

> 

Нови книги и cпиcaния. 
CПИCAHИЯ. 

Списание на Българското Инж. Apxит Д-вo 
брой 1З гoд. XXVII - София. 

Народно стопанство кн. 6 гoд. XXШ — Coфия-
,г. , B \ B # C* M·tteilungen l a n rg XIV X 7 Badeп 
(Schweш 

Бeзмитeнъ внocъ на инд материали. Ко
мисията при м-вoтo на търговията, която разглеж
да въпроса за пропущането сурови и пoлyoбpaбa 
тeни материали бeзъ мито, е решила да се дoвnи-
шaтъ въ списъка на тия материали химически пре
парати за боядисване метали, внасяни oтъ фабри
ките за метални изделия, aлyминиeвъ cyлфaтъ-
внacянъ oтъ фабриките за тyткaлъ, порцеланови 
запушалки за бирени бутилки, нocящи етикета на 

I фабриката. 
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ч» A M «#» m *** p f ” 
Bcf.кaкви видове cюмaнa за инструменти, матрици, печати и дp. кaмeвapcкa, ресорна и 
- специална cm мана за aвгoмoбaши ресори, мeлнaчipcки, шлосерски, кoвaчecки и дp. 

ч>кoвe; все aicви видове инci румен ги за cгъcтeнъ въздyxъ за изработка на жeлtзo и камъни, 
Главно представителство и cклaдъ 

C-иe C a п y н д ж и e в ъ . и 
София, Пл „Aлeкcaндpъ I- № 6. Teлeфoнъ Jg B4-39. 

Tвлoдоиш н iодзарека работилница f 
§ И O C И Ф Ъ П . Г E O P Г И E B Ъ | 

София, yл. Бoгoмилъ № 4 
И з р а б о т в а най-модерни, солидни и евтини вctкaкви 

огради, 
балкони, 
стълби, 

гробници, 
кафези, 

пружини, 
сита за чaкълъ 
* и пecъкъ, 

решетки за прозорци, витрини, гишета за банки и вceкaк-
ви видове тeлeплeтeни мрежи и пp «» 

Редакция на cп. ..Texникъ" 
съобщава че oтъ миналогодишните 

течения на списанието има само 
следните броеве: 

Гoд. III. бp 5, 6, 7, 8, 9, 11 и 12 
Гoд IV. бp 1, 2, 4, 7, 8, 9 и 10 

Цена на oтдeлeдъ брой 2.0 лв. 

:jGШz^^шj&zj&z&j&zл&mшz&z 

АКЦИОНЕРНО ДРУЖЕСТВО 

ЛДЗДPЪ РОЗЕНЩАЙНЪ & C-иe 
у л и ц а „Гypкo" № 20 

ДОСТАВЯ масла за двигателни 
машини разни видове. 

Цилиндрови масла paфинaти. 
Специални масла за Дизелvмотори и кои 
пpecopи; кoмayндapни цилиндрови масла; 
специални автомобилни^ масла; масла за 
бypгии, винтopeзaчки и автомати; спе
циални вoлтиpaни масла, cвeтилни масла; 

Paraffшm liquldum А D В. V ; 
масла за кожарска индустрия и 

специални масла за текстилна индустрия 

Docшнeнъ вдъ oтъ всички видове масла. 
Цени z условия най-либерални 

Teлeфoнъ № 1824
За телеграми: „P03EHЩAИHЪ". 

w 

П P O Ш Д Ш a Ш T P E Б Ш Ш КООПЕРАЦИЯ 

ТЕХНИКА" 
/ Бивша фирма Moллoвъ & C-иe 

Шyмeнъ. 
За телеграми КООПЕРАЦИЯ ТЕХНИКА 

И з р а б о т в а И Н а р е ж д а : воденични ин
сталации, водни колелета, турбини, зъбни 
колелета, eвpики бypaти, градинарски елева
тори и np и пp ^ 

И н с т а л а ц и и на парни и моторни мелници. 

BcЬкaкЪBЪ BИДЪ ^отливки oтъ чyгyнъ и дp. 
метали по мoдeлъ и поръчка. 

TpaнCMИCИИ oтъ вcякaкъвъ paзмepъ cъ ла
гери caмoмaзaчи, peмъчни колелета и пp. 

И з р а б о т в а BCfeкaKЪBЪ видъ железни кон
струкции — вpъcки, балкони, огради cъ мрежи, 
врати, мрежи по желани размери зa^ дворни 
огради, водни резервоари, водопроводи и пp. 

И з р а б о т в а И П о п р а в я кантари, дeцимaяи, 
caнтимaли, тегла и лp по закона за мерки и 
теглилки. 

П о п р а в я и д о с т а в я вceкaкви машини, зeм-
лeдeлcки и индустриални и артикули за тexъ. 
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MAШИHHO-KOTЛЯPCKA ПРОИЗВОДИТЕЛНА КООПЕРАЦИЯ 

у 

София, yл. Панагюрище, 11. 

Teлeфoнъ 2753. 

Строи и извършва вcъкaкъвъ видъ ремонти на 
всички системи парни котли и машини. 

в-FJ· ^ S 

Електролитна медна жица 
шшшшш Всички сечения з s a з з 

на cклaдъ 
при — • 1 в 

С о ф и я , 
7л- Цapь Бopиcъ JS(s 132 

The Rational Са5 Sпginc Co. l td . 
Ashtxm-uдder Ljne 

Haй-гoлiмaтa въ 6вiтa английска фабрика за 
ДИЗЕЛОВИ И ГAЗOЖEHИ МОТОРИ 

H A Ц И O H Д Л Ъ - R A T I O N A L 
лежаща и стояща конструкция oтъ 8—1500 к. c. 

Десятки хиляди мотори „HЙЦИOHAЛЪ" cъ милиони конски сили 
paбoтятъ въ всички индустрии по цeлoтo земно кълбо. Мотора „Ha-
циoнaлъ" работи и въ България oтъ 20 години нacaмъ Преимуще

ствата на моторите -Haциoнaлъ" c ъ : 
Eiкo-E-oiviiз:ч:ьтifг в ъ х г о р и в о к_ c м a a в a н e . 

TeякjE*» oo·ZEиcд-Eз:a, ьcoзяoтiз-yзкзjciз:j— 
B a в н o x o д н и , с л е д о в а т е л н о и дълз-oтiэa,й:в----C 

ИЗНОСНИ 1ДЪНИ И ЛИБЕРАЛНИ УСЛОВИЯ 3А ИЗПЛАЩАНЕ. 
Генерални представители за България 

С Т А Н Д А Р Д Ъ " Техническо Индycтpиялнo Акционерно Дружество, 
f |--/_-._-. ,--,--—v--- /——, --*- _ — _ София, улица „Витошка" № 5. ••- •» • 

Телеграф aдpecъ: Cтaндapдъ * Teлeфoнъ № 900 



Декорация 
Ламперии и Feлиeфи 

Парижки 
Текстилни Тапети 
Гoлeмъ избopъ 

йk 

* Пoкpивъ и Изолации 

„Цинко-руверъ" 
(Асфалтирано Кече) 

„ J 0 M 0" 
(Фибpoacфaлтъ) 

Дenoзитъ-V(злoжБa 
Д. Jlonoвъ — София 
)Nлaвинcкa, 46, Цoкeвь ?Jaгapь 

7влeфoнь 1623 

~i 
Opигинaлъ 

r 

Дизeлъ Мотори Гюлднepъ 
cъи бeзъ кoмпpeccopъ 

oть 50 до 1200 к c 

Дизeлъ Мотори Дapмщaдтъ 
бeзъ кoмпpeccopи, лeжaши 

oтъ 14 до 70 к c 
40. 45. 50 и 55 
конски сили 
3, 6, и 8 

конски сили 

Гaзoжeнни Мотори; Дapмщaдтъ 
Дизeлъ Мотори Дeвeнпopтъ 

Чeтиpитaктoви, лeжaши. .-, ч , 
Нафтови трактори -flBДHCЪ" Дараци Английски за памyкъ 

30 конски сили 7- чифта работни вала 1250 м м. шир. 

Всичко oтъ складовете въ P J 4 X f l P Д Ъ ЗДREHИУ6Ъ И C-Hв 
България и по бърза доставка. , v кoм. Д-:oo 
Teлeф я3икeниycъв Teлeф. 1216 София, yл. Витошка 31. 
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Българско Електрическо Д-вo 

Плoшaлъ Cлaвeйкoвъ № 7 — Kлoнъ Варна 
Я-Ugemeine EleЦtri2itats бesellcbaft — Berlin 

извършва и строи вctкaкви водни и 
механически eлeктpoцeнpтaли. 

r 

Гoлeмъ cклaдъ на разни електромотори, динaмoмaшини и 
вceкaкви електрически инсталационни материали Продажба 

на прочутите eкoнoмичecки крушки и пoлoвинъ 
ватови нитpaлaмпи fi Е б . 

ПРОЕКТИ И ОФЕРТИ СЕ ИЗРАБОТВАТ! ПРИ ПОИСКВАНЕ БЕЗПЛАТНО 
Телеграфически aдpecъ : AЛГEMЪ — София Teлeфoнъ 697 

e^s-^sфг,иOL?·girO-rga-,a::i g—3 rQ—ДаяДЕяДЕ^ДЕ-ФФ-

&^&~^Ш&?*& 

< . 

< I 
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ДИMOГAPHИ TPЖБИ 

CTOHДQPДЪ Oйлъ Koмпaни 
, oфъ 

Ню Иopкъ 
София у yл. Раковска 88. 

Maнecмaнoви cъ дължина 4 - 6 метра на 
cклaдъ всички paзмЪpи за всички видове 

локомобили и парни котли. 
Манометри cъ контролна cpiлкa съгласно 

закона за парните котли, 
Водомерни обли и клингepoви 

стъкла. 
На6ивни гpaфитиpaни и азбестови. 

Maннлoxбaндъ за гъpлoEини. 
филтри за минерално масло 
===== на cклaдъ при ===== 

БaлEaнcкo-Tьpгoвcкo i Иfliycтp.4кцioнep Д-вo f 
София, 

' yл. „Мария Луиза" 51. 

винаги на cклaдъ eъ пъpвoкaчecтвeни 

Американски и Poдежнcки 
машинни, цилиндрови, 
моторни, автомобилни 

и дp., специални минep. масла. 
Гpecъ, Baзeлиaъ, Пapaфинъ, 

Гaзъ, Гaзйoлъ, tieнзинъ. 

Aгeнтypи cъ пocтoянeнъ дeпoзитъ 
въ всички пазарни пунктове 

въ страната. 

Ползвайте се oтъ peклaмит4. 
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P. BOЛФЪ 
Щ . Л-E0, ШШУPГ1-БУШ 

cъ 4 фабрични клона. 
Най старата и най-реномирана въ цeлъ 

cвeтъ Германска машинна ф а б р и к а за 
парни машини, парни локомобили 
oтъ 1О до 100О конски сили. cъ и бeзъ 

пpeгpeвaтeлъ, cъ каквито се обслужва почти цeлaтa ни индустрия, и локомотиви 
за разни цели 

< Мелничари, индустрияnци и дp I Не купувайте двигатели консумиращи 
чуждо гориво1 Не дeйтe забравя, че сте българи! Употребявайте националното ни 
гориво, за да подкрепите народното ни стопанство и създадете препитание на хи
ляди рудничари, а на себе си повече блага! А Вий финансови фактори не креди
тирайте никого, който не желае повдигане на националното ни благосъстояние ! 

Парната машина като двигaтeлъ е била и ще си остане като най-сигур
ния, най солидния eкoнoмичeнъ двигaтeлъ за вceкaкви индустрии, електрически 
централи и дp, 

Гeнepaлeнъ пpeдстaвитeлъ за България: 
ЦBЬTAHЪ KOЛAHДЖИEBЪ — Плfeвeнъ = Teлeфoнь № 107. 

Kлoнъ София. Мария Луиза 4 6 = Teлeфoнъ № 2551. 

* » 

Акционерно Д-вo — Bapнâ  
Бaпитaлъ лв. 15,000,000 

Предлога на най-износни цени: 
Платна български бeлfeни и нeбeлeни. 

Oкcфopди и швейцарски материи. 
Производство на собствените му тъкачни 

фабрики въ Варна. 
i 

Teлeгp. aдpecъ: Teкcтидъ Teлeфoнъ №№ 322 в 150 



MAШИЯEHЪ CKЛAДЪ 
ЕВСТАТИ C. C Ш Ш I & СИНОВЕ 

Телеграми: CЛABOBOKИ. 
Клонове . ПЛfcPEHЪ — / IOtfЪ 

Телефони: София № 2553 — Плeвeнъ № 21 

- Гeiepaлi пpвдcтaввтвлcтвo в фaбpвчвнъ csлaiъ на. 
MУHKTEЛCЪ - CTOKXOЛMЪ 

Шведски дизели—пoлy-дизели oiъ 6—15Ок c. -
гизoжeнни 1О—100к. c — петролни 2— 6 к. c. „Bитe 
u „Зeвдливrъ"4 Шведски нафтови трактори 22 к c. cъ 
два и три лeмeжa Heдocтигнaтa икономия на 
ropивeнъ мaтepиaлъ и paбoтocnocoбнocть 

5Ъ 

• 

„Kюнe" фабрика за земпедЪлски машини 
Aкц. Д-вo Унгария 

Моторни и р&чни кyкypyзoтpoшaчки, яpмoм·feлви 
за мелене зърното заедно cъ кoчaнкитi, ceялки cъ и 
бeзъ Дйпeкoвe- жeтвapки, тpиopи, кyлтивaтopи oгъpлячи, 
гpaпи, дискови брани, цeнтpoфjти. 

Каишка и кожена фабрика Пoлицки — Чехия 
Балата, кожени и такива специални за въpшaчки. 

Текстилни машини 
Дараци за вълна и пaмyкъ, чeпкaлa .за вълна и 

парцали, мaгaни, тепавици, предачки, ц-feли текстилни 
инсталации, в&жapcки машини. 

Австрийски държавни заводи 
Бepoниycъ н Cтoкxoлмъ 

Бaнциги, щpaйxмycи, aбpиxтмaшини комбинирани 
и нeкoмбйниpaни, фpeзкaшиниf циркуляри, гaтepи и пp. 
Стругове, фpeзмaшини, xoбeлъ машини, шeпивгъ ма
шини, бормашини и мeнгeмeтa. 

i 
Единични и двойни валцове; плaнзиxтepи, тapap-

acпиpaтopи, eвpики, шпицъ, шeлъ и пoлиpмaшини, 6у-
paтa, ц*ли мелнични инсталации, турбини, копринени 
сита, фpaнцyзки и сръбски камъни, дeцимaли, caвти-
мaли, макари и пp. 

Цени конкурентни. 
Bziaг2 на разположение технически персонала 

Износни условия. 



М О Д Е Р Н И З И Р А Й Т Е BАШИTЕ МЕЛНИЦИ 
Tуpбини Аспиратори Валцове 
Регулатори Tpиopи Плaнcиxтepи 
Трансмисии Лющaчки „Омега" Гpиcмaшини 

Машини за apпaкaшъ „Омега" 
Охладителни машини 

и всичка други машини за обикновени и най-модерни мелници, 
нaй· модерни и най-солидна конструкция. 

Я0C. ПP0K0ПЪ СИНОВ6; ПирДУбИЦе, Чехословашко 
Основана въ 1870 година 

Пpeдcтaвитeль за България ЙOCИФЪ XPУUIKA 
Coфвя, уж. Сердика JV· 12 (aoдъ Съюза на БыгаpeкиrЬ Мелничари) 

Teлeфoнъ Л· 348 ч — ^ ^ = — Teдeгp aдpecъ Пpoкoпoвкa 

• ь - s - V * 

*** - % At 

БPAУHЪ Б0BEPИ 
E/IEKTPOJVlOTOPИ и ДИH)f-MOMflШИHИ 
cъ нaй·солидните и издъpжливи електрически двигатели 

Шнypъ, черна и червена жица oтъ нaй-peнoмиpaтa фабрика 

CЮДДOЙЧE KAБEЛБEPKE въ MAHXAЙMЪ 
Всички електрически инсталационни материали, изoлaтopи, радиоапара1т и чacтигb имъ 

, при 

БРАТЯ C. ДEЙHOBИ & C-иe 
yд. Пoзитaнo № 5. OoфШ-Я. Teдeфoнъ JБ 512. 




