
П о п у л я р н о н а у ч н о т е х н и ч е с к о с п и с а н и е 
ОРГАН НА ОБЩОТО ДРУЖЕСТВО НА ТЕХНИЦИТЕ В БЪЛГАРИЯ 

№ 10. Юли, 1921 година. I Година 

С Ъ Д Ъ Р Ж А Н И Е : 
С. Величков. По проектоустава на Българското Инж.-Арх. Друж-во, от гледището на етиката и морама—Otto Lindekam. 
По боядисването на алуминия.—С. Величков. Добиване на течния въздухо-кислород и употреблението му. — Професио-
налните болести на работниците обработващи метали.— Енергия.— Т. Б. Положението на интернационалния пазар за 

железо и стомана. — Биография. — Технически новости — Разни. 

С. Величков. 

По проекто-устава на Българското Инж.-Арх. Друж-во, 
от гледището на етиката и морала. 

Прието е да се мисли, че, колкото индивида 
е по-образован — по-културен, толкози повече той 
бива морален етичен и обратното. 

Изхождайки от горнята мисъл, ние очакваме 
от високообразованите " членове на Инжен.-архит. 
дружество у нас да надвишът себе си, а именно, 
като високо образовани хора, хора културни, да 
съставят устава на дружеството си по начин такъв, 
че читателя да прозира в съдържанието му една 
мисъл характеризираща етичното високо културно 
общество. Вместо това, ние констатираме, че в 
устава, още от самото му начало е прокаран его-
изъма, свойствен само на посредствената натура. | 
Така, в чл. 2 буква а е казано: Да сдружи всички 
бжлгарски техници с висше образование. От носи
телите на техническата култура ние с право очак
вахме и очакваме, щото в делата си да надви 
шават себе си, а най-вече ония, които по образо
вание и ранг съ по-долу стоящи от тех — Питаме 
се ние техниците с средно образование, кой други, 
ако не нашите по учени колеги ще требва да взе
мат инциативата за сдружаването на всички тех
ници у нас, които с право претендират че са но
сители на техническата култура. Защо е този стре
меж към сеператизъм проникнат даже по некога 
с груб егоизъм ? 

Понеже техниците които имат висше техни
ческо образование с право претендират щото тех
ниците с средно техническо образование да са 
техни помощници вприложелие техниката в дело, 
то как по-добре ще могат да .въспитат и изучат 

своя помощен персонал, когато те се стремат да 
се отдалечат от него, като поставят себе на недо-
сегаем пиедестал; а него възможно на по ниско 
стъпало, ако би било възможно до положение на 
послушник без всеко свое мнение и претенция за 
познаване техниката, ако не от теоретична, то 
поне от практична страна. 

В чл. 2 буква г, също се прокарва желани
ето да считат само себе си за меродавен фактор 
в технико-стопанския живот на България. — Нема 
съмнение, че ако нашия висш технически персо
нал, след като свършва висшите технически учи
лища, не проявяваше стремеж към държавната 
трапеза т. е. към канцеларщина, а всячески гле
даше да търси съответно место в живота, където 
ще може да прилага на практика целата техниче
ска наука, която е изучвал в училищата т. е. да 
се постави на истинска техническа работа, то то
гава, без съмнение неговата, претенция да бъде 
меродавния фактор в технико-стопанския ни живот 
сама по себе си щеше да си дойде и никой не 
можеше да я оспорва. — Обаче у нас така се е 
развивал технико-стопанския ни живот, че едно 
големо мнозинство техници с средно техническо 
образование, благодарение на големата любов към 
техниката и природни дарби, са успели да заста
нат в областа на технико-стопанския ни живот на 
видно место и да са се проявили като видающи 
се фактори в него. Е, добре, ако това е верно, 
кому прилега да вземе инициативата за едно тесно 

' сближаване с тия очевидно полезни ратници в 6о-
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ласта на техниката? Ние мислим, че тая инциа-
тива се пада на техниците с висше техническо об
разование, а не на нас с средно — Ще падне ли 
честа, достолепието на техниците с висше образо
вание, ако в своите редове те числат техниците с 
средно образование, обаче с своята дарба са се 
проявили като плодовити приносачи за успеха на 
техниката у нас? 

Нашето дружество, требва да има академи
чески характер, затова и в нашите редове не може 
да участвуват техниците с средно образование, 
както това беше по рано, когато основахме дру
жеството, ми казват близко познати инженери -— 

Науката се е създала от нейните познавачи 
— Я първите познавачи на приложната техника 
и наука не съ били академисти, по простата при
чина, че у техно време не са съществували . ака
демии. Питаме ние нашите почитаеми колеги с 
висше образование. Питагор, Нютон, Лаплас, Ар-
химед, Стефансон, Фултон, Сенан, Едисон и пле
яда още недосегаеми светила на науката, акаде
мисти ли, беха? Не беха ди тия светила по при
рода даровити хора, които са носили свои висши 
академически огън в своите глави и когбто са 
разгорещявали с любовта си към техниката и не-
престания ползотворен труд в.тая посока? 

Както тогава, така и.днес, техниката не може, 
и не требва да бъде привилегия само на ония които 
носят висш академичен или среден диплом. Тя е 
за всички без разлика, стига да има хора да я оби
чат и всецело да са се предали за нейното изуч 
ване. Етиката и морала, ако претендираме да ги 
познаваме, ни налагат колкото по сме просветени, 
толкози по ясно да виждаме и по дълбоко да сме 
проникнати от това виждане, че ако милеем за 
напредъка на техническата мисъл у нас, за тех
ническо стопанския успех на България, ния требва 
да създадем дружество истинско, членовете на 
което, без разлика на дипломи, титли и пр. да съ 
хората на истинската техника, която истински да 
обичат и старателно полагат усилия да я възприе- j 
мат. — За да се развие съревнозание в полето на 
техниката, в устава на едно подобно дружество 
требва да се каже: Членове могат да бждшп всички 
дипломирани с висше и средно училище и всички 
ония който с дарба, с труд, любов и постоянство 
са се проявили като ползотворни дейци в области 
на техниката, което качество ще се мотивира от 
група техници, най-малко пет на брой. Мотиви-
ровката да бжде в вид на протокол, който се про-, 
верява от управителния сжвет на общия сжюз: 

Други познати инженери ми заявяват: наг 
шето дружество искаме да обособим като едно 
съсловно, което има да защищава съсловни ма
териални интереси. — Тия господа са по-откро
вени, по прями в своите схващания. — Но, пи

таме ги ния, от нас техниците с средно образу-
вание по какви етични и морални основания требва 
да се пазат? - Недостолепно е, по нашите схва
щания, учителите да се борат в живота със своите 
ученици, които желаят да си пробиват път в жи
вота сами с своя труд, познания и способности. 
Ако пък техната съсловна борба за запазване 
материалните и моралните им интереси ще насоч
ват право към истинската цел, то. нека бъдат уве
рени всички, че техниците с средно образование и 
достойните проявили се в живота такива, не са 
нищо друго освен отважни редници готови за 
борба в техните редове. 

Но, ще кажат мнозина други инженери. -
Вия техници с средно образование, ако Ви оста
вим свободни да работите в полето на свободната 
приложна техника, Вия ще ни отнемете хлеба и 
ще унизите нашето достолепие със своята нека
дърна техническа работа. 

Това възражение на пръв поглед за мно
зина ще се счете основателно, защото истина е, 
че мнозина техници със средно образование съ 
достойни съперници в приложната техника на 
своите колеги вишисти. — Но за това не сля ви
новни и неморално е да ги осъждаме, че с труд 
и любов към техниката са. успели ^а испреварат 
колегите си вишисти, и нема защо да ги спираме 
да се проявяват, в тая посока. 

Колкото се касае за некадърните работници, 
които щели да засрамят, съсловието ни, тук..ни
как немат,основание господа опонентите, -защото, 
всека несполучлива работа на техника с средно 
образование ще. се спира от конролата, която все-
кога требва.да е на местото си и достойно да го 
заема. 

Всеки разумен човек, който схваща здраво 
въпросите и влага само разум без егоизъм и 
други непочтени иаклоности, ще се съгласи с нас, 
че е осъдителна, всека проява на егоизъм в едно 
общество, членовете на което съ с претенция на 
хора образовани, хора с амбицията на носачи и 
.насаждани на култура у нас. хора на които дър
жавата^ възлагала и възлага грижата за ней
ното техническо стопанско превъзмогване. Не е 
ли. неетично? пък ако искате и неморално, от 
висотата на едно подобно обществено положение 
да насаждаш егоизъм, сепаратизъм, като с свойта 
.обществена дейност, вместо да изсичат всички пле
вели всички пречки, които са от естество оче
видно да пречат на .развоя на техническата ми
съл и техническия напредък. Да създават оче-
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словна борба за подобрение на живота си. — Тая 
борба има свойта основа в елементарната етика 
и морала. — Но да се борат машинистите про-
тив своите огняри, защото и те умеяли да карат 
локомотивите и с това при удобен случай биха 
им взели службата е неетично и неморално. — Да 
се борат техниците ръководители против своите 
дело-майстори знающи отлично своята работа, само 
от тесногръдно професионално гледище, е не 
етично и не морално..Даже и тогава, когато дело-
майсторите получават по-големи заплати или се 
предпочитат от по-високото началство за техната 
опитност и знание на работата. 

Да се борим. .ние средняците против техни
ците с по-долно образование от нас и да дирим 
начин да спираме техния технически успех в жи
вота е не етично — не морално. Но, ако те със 
свойта неопитност вредат на техниката, то ния по
учените, по-опитните ще сочим грешките им и ще 
предупреждаваме обществото по начин достолепен 
да се пази от неуките техници посочвайки конкретни 
случаи, без да ^водим борба неогледна против 
всичкото съсловие недипломирани техници. 

Ето прочие от каде проистича нашата основна 
мисъл да осъждаме господа вишистите за тех
ните съсловни борби против нас — техните уж 
ученици. И требва да се има още пред вид и най-
важното в случая обстоятелство, че те вишистите, 
в борбата си с нас използват свойто държавно 
служебно положение, което им е дадено за истинска 

творческа дейност, а не като оръжие за борба 
против по-долните от себе си. — Инженерите са 
отивали и сега се стремат да отидат даже до 
там, че създават законоположения и -правилници, 
чрез които, вместо да тласкат техническото твор
чество, те го спират чрез всевъзможни начини. 

Техна работа е заповедта по Министерството 
на благоустройството, чрез която през 1912 год., 
са ограничили правото на техника с средно обра
зование да прилага своите познания за постройки 
които струват до 20,000 лева (? I). — Днес същите, 
въпреки даже тържественото обещание на г-н 
Министра Цанко Бакалов, да се измени цифрата 
от 20,000 на 200,000 по познатите за всички при
чини, те по непочтен начин измениха на Министер
ското обещание и поставиха свое решение, а име
нно вместо 200,000 само 100,000 т. е. увеличение 
не почиваще на некакво основание, когато съ
щите, само 10 дена по-късно, на предприемача 
увеличиха правоспособноста му десеторно, а не 
петорно както на нас средняците, —- Ето, прочие, 
до къде стига етиката и морала на r-да инжене
рите поставени на най-висшите технически места 
в държавното управление. — Щом това са неос
порими факти, чудно ли е, че в устава си те в най-
съществената му част — целта на дружеството 
им — са прокарали егоистичните техни пориви, 
които цитирах по горе и които в етично и морално 
отношение не търпат Никаква критика. 

Otto Lindekam. 

По боядисванието на Алуминия. 
Тежките години през време на войната се 

чувствуваха доста и по липсата на всички ония 
метали, на чийто внос Германия бе свикнала, и 
които ний никак не можахме да внесем в стра
ната. Тая липса застави нашата метална индустрия 
да се повърне на ново към обработванието на 
алуминия. Алуминия преди години тъй скъп, в 
1854 год. едното кило струваше 2400 марки; днес, 
благодарение на подобрение производството му, 
той е сравнително по ефтин, още повече, че с не
говото производство ний сме напълно независими 
от външний свет; за да можем да се спасим от 
катастрофата ний требваше да държим високо на
шата метална индустрия, и да я направляваме по 
нови пътища непознати до сега. Достатъчно е 
да си припомним стоманената индустрия в Солин-
ген, фабрикацията на електротехнически артикули, 
производството на кухненски предмети, разните 
покъщнини, лампената индустрия и т. н. за да ви
дим какво големо приложение е намерил алуми
ния при обработванието на металите, и то не само 
у нас, но и в чужбина. До каква степен алуминия 
е добил приложение, за това най ясно ни говори 
световната статистика, според която през 1913 год. 
в целий свет съ произведени около 60000 тона, в 
1917 близо 136000 тона, в 1918 около-230000 и в 
1920 - 350000 тона. 

Всестранното употребление, обаче, на алуми
ния още не е постигнато, макар в некой производ
ства да се чувствува вече едно пресищание. Изобщо 
алуминия изпъжда все повече и повече некой мате-
рияли, които по настоящем съ редкост или пък 
са доста скъпи. Това изпъждание или замествание 
на некой материяли с алуминий, се дължи по край 
постигнатата, след дълги опити, възможност да го 
заливаме (запойваме), да го смесваме, чрез разто-
пявание, с други метали и т. н., но още и на изна-
миране способ за неговото боядисвание. Последний 
успех — боядисванието на алуминия — ни дава 
възможност да приготвим предмети, при които не 
е желателен сребристия лъскав цвет на алуминия. 
Тук аз ще Ви посоча на един от хилядите примери 
от употреблението на алуминия, а именно фабри
кацията дръжките на ножчетата, които по рано се 
приготовляваха от кокали, дърво и т. н., а сега, 
поради недостатъчност на такива, те се приготов
ляват в големи, количества от м*атов или сребърно 
лъскав алуминий. Тъй като и тук требва да се 
държи сметка за вкусът на публиката, фабриките 
за производство на ножове, и ножчета (чикий) са 
успели да боядисват ^дръжките им с различни 
цветове. 

Боядисването на алуминия, обаче, не е тъй 
добре познато от специалистите, както това би 
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требвало да бъде. Смело може да се каже, че с 
нищо не обоснованото предубеждение по отно
шение боядисването на алуминия, е причината на 
това непознаване материята и нейното отричане 
Както . вече казахме, желанието щото металиче
ските предмети употребявани е домакинствата, да 
немат лъскав металически цвет, но да имат един 
приятно действуващ на вкусът ни матов отенък, 
още повече че тъй се предава един по-художе
ствен и естетичен изглед на предмета, от колкото 
силната лъскавина и ще е големо късогледство, 
ако се противопоставим на изнамиране способ за 
художественното обработване па алуминия. 

Боядисването на металите нема за цел само 
да измени техния цвет и ги направи по-приятни за 
окото, но с това се преследва и запазването по 
върхноста им от влиянието на въздуха, влагата 
и т. н. Боядисването, обаче, на алуминия не пре
следва тая цел, защото тоя сравнително ефтин ме
тал, се подава най-малко на разрушителното дей
ствие на въдуха и влагата. 

С голем успех некои алуминиеви предмети се 
подават на вълнообразно боядисване. Това се nor 
стига с голема леснота, като си служим с изпитана 
предварително калиева основа. На алуминия може 
да се предава изглед на същинско сребро, като 
потапяме приготвените предмети в разредена ки
селина (1 част киселина разредена в 500 части 
вода), след което ги премиваме в течаща вода, за 
да не остане върху тех ни най-малка следа от ки-
силина. По този начин в лабараторията на Алуми
ниевата акционерна фабрика в Neuhausen в Швей.. 
цария са постигнати отлични резултати. 

Искат ли да предадат на алуминия хубав ма
тов цвет^ това става най-добре по способа на Buch-
ner. За тая цел алуминиевите предмети се потапят 
в наситена с готварска сол натриева основа, до 
като множеството получени въздушни мехурчета 
покрият изцело повърхноста на потопените пред
мети, след което последните се премиват добре в 
вода, за предпочитане, е това да става в текуща 
вода, и когато те съ добре изсушени, се потапят 
в силна азотна киселина, където престояват по-
дълго време. Азотната киселина отнима от повърх
носта на предметите железото, без тя да засега 
алуминия. Натриевата основа действува върху алу
миния без да засега железото. На това двойно дей
ствие върху предметите требва да се отдаде ма
товия, цвет, който същите са получили. Повърх
носта на алуминия бива награпавена*. Колкото по
вече железо съдържат алуминиевите предмети, 
толкова по-красив матов цвет ще получат. 

Предаванието на алуминия чер цвет може да 
става по различни начини. Некой, и то най лес
ните и най употребляемите начини, ще опишем по 
долу. Чудесен тъмно чер цвет добиват алуми
ниеви предмети които дълго време стоят потопени 
в баня от платинохлориден разтвор. Предадений 
по този начин цвет се задържа добре. Също та
къв цвет може да се предаде на алуминиеви пред
мети, след като са били добре изчистени, и изсу
шени, са намажат с белтък от пресни яйца и ги 
нагреваме при постоянно разтяща температура, 
като се внимава да се получи не само овъглява-
нието на белтъчната покривка, но и да се постигне 
едно плътно съединение на получените газове с 
външната окислека алуминиева повърхност. Полу-
чений по този начин чер цвет е много траен и 

може да се премахне само чрез силно и продъл
жително изтривание. Колко добре се задържа пре 
дадений на алуминиевите ггредмети посредством 
белтък от яйце чер цвет може да ни засвидетел-
ствува всяка домакиня, на която се е случвало да 
пържи яйца в алуминиев съд и не навреме го е 
добре изтъркала. 

В последно време особенно се предпочита 
даването тъмно кафяв цвет на алуминия^ Преда
ванието тоя цвет на алуминия не е тъй лесно, 
както описаните до сега боядисвания, тъй като то 
почива на химическата промена на повърхноста 
на метала. Този способ на боядисвание е изнаме-
рен от D-r Gotting. Алуминиевите предмети, които 
покрай железото съдържат силициум и др. метали, 
биват основно почистени чрез потапяне в разре
ден разтвор от амонячни соли; амоняка разяжда 
повърхноста на алуминия и остава една кафява 
покривка, която наподобява съединение на алуми
ния с силиция, железото и т. н. и в зависимост от 
силата и продължителноста на действието на амо
няка се получава едно матово или ясно кафяво 
вълнообразно боядисвание. Предадений по този 
химически начин кафяв цвет на алуминия е' По
стоянен и се задържа дълго време, като предме
тите наподобяват японския бронз. Този начин на 
кафяво боядисвание на алуминиевите предмети са 
употребява н_й вече при постоянно употреблява 
ните предмети, напр. лампи и др. Това кафяво 
боядисвание, освен приятний за окото цвет, запазва 
значително алуминиевите предмети от влиянието 
на въздуха, влагата и т. н. 

Един друг начин на боядисвание на алуминия, 
и то най вече в художествената индустрия, са съ
стои в съединението на алуминия с благородните 
метали злато и сребро. Съединим ли 6 части злато 
с 94 части алуминий, добитото вещество има бе-
лий цвет на алуминия, но е много по трошлив, 
от колкото. алуминия, за това то не е намерило 
приложение в практиката. При едно съединение 
на алуминия с 10 процента злато, което по твър
дост надминава чистия алуминий, се добива ясно 
виолетов до кафяв цвет, в зависимост от намира-
щето се в алуминия железо, или други метали. При 
15 части злато съединението е бело с виолетови 
сенки, фино зърнесто и се подава на изчуквание; 
при 50 части злато получаваме хубав виолетов 
цвет, до като при 90 части злато се получава ро
зов цвет. Съединен с сребро алуминия не изменя 
цветът си, но се увеличава лъскавината му и не 
се подава на влиянието на атмосферата. 

За другите съединения на алуминия, които 
не се употребяват в художественната индустрия и 
не се изисква да бъдат боядисвани, всички по
вече или по-малко са употребяват в техниката, не 
ще говоря. Но за това пък ще кажа неколко 
думи върху полиранието на алуминия. При полир-
ванието му се употребяват познатите средства: 
тъй наречената Виенска вар (която се пази в 
херметически затворени съдове), с спермацетово 
(стеариново масло>, трипел, - и най-поЬле с тер-

n a Z T 0 . ? С Л а Д Р У Г ° д о б р о с Р е * ™ ° за поли-т о
п

 е «единение от Вазелин й керозиново 
"ош^^Тн° а а В а Т * в * ™ * ™ кърпи, 
ви^а лостатж^ " е е Л И н е о б*ОДи*а силна лъска
вина достатъчно е полиранието да се извъоши с 
ситна шмиргелова книга" потопен? t петроп 

Превел: Цв. П. 
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С. Величков. 

Добиване на Течния въздух-кислород и 
употреблението му. 

Добиването на течния- кислород става в осо
бена инсталация, главните части на която са опи
сани по долу. Размера на машините в дадена 
инсталация за течен въздух зависи от часовото 
производство, което обикновено бива от 10, литри -
до 80. литри в час. 

Главните части на една подобна инсталацията: 
П Башня за промивка. 
2) Компресор за високо наблегане. 
3) Суха батарея. 
4) Охладителен апарат и 
5) Апарат за изстудяване. 
За движението на компресора се употребява 

електромотор с съответна мощност отговаряща на 
члсовото производс во. 

Необходимия вжздух се 
увлича по тенекиена тржба 
на покрива #a инсталаци
онната сграда, която пре
минава през промивател-
наша башня (черт. 1). Тук 
въздуха среща калиев раз
твор с който се оросява 
кокса с който е напълнена 
башнята. Калиевия раз
твор свързва т. е. отвлича 
следите от въглената ки-

. слота, която се намира 
в въздуха, като отново се 
стича в резфвуара си, за 
отновото му употребление, 
чрез безпреривно кръгово 
обръщение до като се не 
насити с въглена кислота 
и тогази се заменява с 
пресен. 

Компресора [черт. 2] с 
високо наблегане вкарва 

очистения вжздух и го сгжстява постепенно до 200 
атмосфери. Ако се сгъсти въздуха отведнаж на 

постепенно все по тесни. Освен това въздуха пре
минава през охладител в когото тече. студена вода. 
Топлината се губи в този случай по-малко без все-

канва опасност. В 
черт. 3. 

компресора 

черт. 1. 

на дружеството 
„Оксиликвит" всички цилиндри са разположени 
на ред, вътре в тех се движи общ поршен. 
Охладителите са включени в подстава на компре
сора след всека степен. 

черт. 2. 

200 атмосфери, то цилиндра ще се нагорещи до 
накаляване. За това се ползват с неколко ци
линдри под ред, обикновенно от 3 до б, които са 

черт. 4. 

Сгжстения вжздух ' преминара през апа
рата в който се пречиства от случайно попад
нали смазочни материали, преминава след това 
въ сухата батарея, (черт. 3). Тая батарея се 
състои от стоманени съдове, напълнени с 
едки кали (калиева основа); стените им са 
разчетени на много големо налегание. Едкия 
кали требва по възможност no-добре да осу-
шва въздуха, защото инак всички следи от 
влагата ще замръзнат в разделителния апа
рат при температурата — 185° и ще запушат 
тръбите му. 

Сгъстения сух въздух предварително , се 
охлажда в хладилника до 20<>С., защото 
практиката е показала, че ако, въздуха се 
нагнита направо в разделителния апарат, про

изводството бива два пъти по-малко. 
Охладителния апарат почива на същия прин

цип, както същите при машините за получаване 
искуствен лед — В този апарат се прилага амо-
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нячния компресор. Тук сгъстения въздух минава по 
вътрешни тръби и се охлажда п осредством течен 
амоняк — Амонячния компресор истегля изразходва; 
ните пари на амония от охладителя, като ги нати-
ква в кондесатора (черт. 4), където под действи-
ето на студена вода парите се истудяват. По този 
начин амониевите пари се образуват в течност 
ограничена в определено количество регулирано 
с съответен клапан и отново тая амониева теч
ност отива в охладитела и така се получава пос
тоянно кръговръщение. Необходимата топлина за 
изпарението на амония (при което се получава 
силното понижаване на температурата, се полу
чава от самия сгъстен въздух, който в този слу
чай сам по себе си се истудява). 

Устройството на охладителя и кондесатора са 
германски патенти. 

Хладния сух вяздух, след горнята кржгооб-
ращателна процедура отива в апарата за изту-
дявдре. В тоя апарат, въздуха отначалото съвсем 
се истудява, а след това една част се отново ис-
парява до тогава докато не остане само чист те
чен кислород. — Както е известно въздуха се със
тои само от 7о кислород и 4/3 азот. За взривни 

черт. 5. 

цели е годен само кислорода, а азота в случая е 
излишен и вреден баласт. Значи ако става дума 
за апарата за истудяване на „въздух" требва да 
се подразбира всекога за истудяване на кислорода. 

Най сложния апарат на инсталацията, 
който от вън изглежда прост дървен цилиндър 
това е разделителния апарат (черт. 5). В този 
апарат сгъстения до 200 атмосфери въздух влиза 
в специална система змиеви тръби с насрещно те
чение. Системата се състои обикновено от 10 спи
рали разпределени по целата височина на апарата, 
състоящи се от три тънки медни тръби покрити. 
с обща оловена тръба. — Азота, както се каза 
по-горе, отначало също се истудява, а после се 
изпарява и отива в охладен вид от другия край 
на системата тръби и предава от себе си низката 
температура на влизащия сгъстен въздух. На дъ

ното на апарата има друга змиевидна тръба пото
пена в течен кислород през която сгъстения въз
дух преминава и се истудява до температурата на 
течния кислород и влиза в така.наречения разде
лителен клапан, който се регулира от машиниста 
по начин, че наблеганието на въздуха до влизани-
ето му в този клапан да бъде 200 атмосфери. Зад 
клапана, от противната страна, има минимално на-
блегание около /- атмосфера, което е достатъчно 
да се прокара въздуха през разделителния апа
рат. При внезапното разредяване, въздуха се исту
дява и преминава в ректификационния стълб на 
апарата където азота се изпарява и излиза, кактв 
се каза по-горе, в спиралните тръби с насрещното 
течение с високо понизена температура около 
— 185°. Изобщо температурата на всичките вът
решни части на този апарат е около — 185°. — 
На дъното се събира течния кислород количе
ството на който се следи по специален показател 
по КОЙТО се узнава колко требва да се отлее в 
съдовете за употребление и колко да остане в 
самия апарат. 

За да може апарата да си Запази темпера
турата, облечен е в двойна стена като в долната 
част има набита сгурия. 

За да се приведе апарата в действие, по
требни са 2 до 3 часа до като окончателно се истуди 
и почне да действува нормално. При нормалното 
действие на инсталацията, обръщението с нея е 
много просто и лесно, понеже машиниста ще 
гледа от време .на време за разредителния клапан 
и подържа наблеганието в компресора на 200 
атмосфери. Течния кислород при това се отлива 
в съответно количество в специални-съдове. 

Най-доброкачествения едки кали не е в състоя
ние да запази сгъстения въздух от следи на влага, 
които замръзват в разделителния апарат и посте-
пено закриват тръбите. Това се оказва вредно, 
защото отслабва действието на инсталациите. За 
това необходимо е всеки 8 до 14 дена да се про
чистват апаратите чрез помоща на топал въздух. 
Въздуха идящ от компресора се испраща чрез 
специални клапи в съгревателен прибор от който 
чрез слабо налегане се изпраща в разделителния 

черт. б, 

апарат от което леда се D a , M n ^ 
влагата излиза заедно ? ТР ЗВа и с п а Р я з а с е и 

прибора е чист и Z » в*3АУ*а. След 2 часа 
чист и готов отново за действие. 
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Ако желаем да не прекъсваме работата през 
това време на размръзване на леда по тръбите 
на разделителния апарат, то необходимо е да има 
в инсталацията два апарата за истудяване. 

С/кдозе за пазене, пррвоззане и топене иа па
трони с течен кислород, 

В миналото течния кислород за това не мо
жеше да си пробие път, защото не беха още из-
намерени съответните съдове за пренасяне на 
течния въздух и топение на патроните. 

Дружеството „Sprenglufr gesellschai't" е пригот
вило специални съдове, които в това отношение 
имали голем успех. На черт. 6 е показан такав 
съд състоящ се от металичаско кълбо с двойни 
стени, повърхноста на които се намира в безвъз-
душно пространство и са полировани за добро-
отражение на лъчите. В безвъздушнЬто прострзн-
ство Се поставя специално приготвен въглен. Ако 
напълним съда с течен кислород, температурата' 
на въглена се понизява до - 185°, при тая темпе
ратура въглена много лесно поглъща въздуха, 
действува като добр въздушен насос и отдалечава 
всички спеди от въздуха. 

По този начин 1 куб. см. дървен въглен при 
— 185° поглъща: 

Кислород 230 куб. см. 
Лргон 175 „ „ 
Въглероден окис . . . . 190 ,, -
Водород 135 w 
Язот; 155 • - „ 

Поглъщающата способност на въглена в 
съда по особен способ се увеличава на 400 пъти. 
По точи начин достатъчно е .сравнително малко 
количество от тая въглена маса за да се обезпечи 
съвършената - празнота в промеждутака между 
стените на горните кълбообразни съдове. 

Съдовете не требва да бъдът съвсем закрити, 
понеже обема на атмосферния въздух към тоя 
сгъстен в течен е приблизително 1:800. За да се 
запази легкия достъп на топлия вънкашен въздух, 
гърлото на съдът се прави твърде тесно. В нача
лото това устройство е имало този недостатък, че 
изливането на кислорода е било много" бавно, 
обаче, Хейланд е конструирал гърлото на съдът 
възможно по дълго, така че вътрешния съд може 
да се клати и при наклонението той се допира до 
външния. На местото на допирането на- двата 
съда попада метал на метал рт 1 което се явява 
бърз обмен на температурата, -а от това се полу
чава испарение което олеснява изливанет> на-теч
ния кислород. Тия "съдове се приготовляват в всички 
възможни величини от 1 до 150 литри. 

Ако е необходимо да се образува запас от 
течен кислород, то го пазят в големи съдове с 
вместимост 50—100 кгр. Дневното производство се 
събира в такива съдове, ' а се испраща за работа' 
в по-мзлки съдове от 10 15 и 25 литри, които се 
пълнят от големите с особено приспособление. 

На местото на работата1 има специални съдове 
за натопване на патроните и според количеството 
на патроните които ще се употребят едновременно 
в един забой, биват от 2 до 14 литри На чер. 7-и 8 
е показан такъв съд за потопване. Състои се от 
цилиндрически съд с двойни стени, между които 
също £ безвъздушно пространство както и в съда 

за пренасяне. Тук вътрешния съд не се допира 
до вънкашния. Отначало се. налива малко течен 
кислород (фиг. 9) така че бързото истудяване 
веднага образува безвъздушно пространство, което 
на свой ред пречи за бързото испаряване на 
кислорода. Испаряющия се кислород постепенно 
понижава температурата на патроните до темпе 
рптурата на* течния въздух, благодарение на опи
сания по-горе принцип,- стават готови за добро 

черт. 7. черт. 8. 

поглъщане на кислородните пари. След това съдът-
го допълват, до като патроните потънат съвър
шено. Като се остават така неколко минути те. 
вече могът да се употребят в работа. 

Устройството на превозните • съдове и тия за 
потопване на патроните има грамадно значение. 
Нсма съмнение че голема част от течния кисло-

черт. 9. 

род се губи при превоза, потопяванието на патро
ните и заредяванието, обаче, при все това иконо-
мичноста от употребата на течния кислород е 
недостигаема от никой друг експлозив. Може да 
се употребят и специални стъклени съдове, обаче 
те се чупят'и за това при всичко че запазват по-
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добре течния кислород от испарение, но се явяват 
по неудобни, също е и с порцелановите съдове. 

Намерена е следнята продължителност на 
съдовете от разен материал: 

число работни дни. 
За стъклените съдове . . . 160 
„ фарфорните „ . . . . 178 
„ металическите „ . - . . . 7С0 

Значи металическите съдове са много по 
трайни и по удобни за работа. 

Патрони за течен кислород. 
Патроните (фиг. 10) могът да се пазат и пре

насят в произволно количество без да се спазват 
предвидените правила за взривните вещества, по-

черт. 10. 

неже те стават с взривна способност само след 
като се потопят в течния кислород. В случая, 
пожари, взривове и пр. са съвършено исключени 
при превозване на патроните по ж. п. линии, при 

после 10—15 минути след изваждапие на натопе
ните патрони от съдът, може с некои да се работи 
с успех, а това свойство е най- важното. След като 
натопените патрони престоят V-' час, то те съвър
шено губят взривната си способност, понеже кисло
рода се е испарил съвършено. Тук даваме данни 
от които може да се сравни мощноста на патроните 
с течен кислород и ония на динамита „Гур". 

Рода на взривното вещество I течен I динамит 
кислород' Тур" 

Плътност при запалването 
Топлината при взрива . . 
Количество на газовете . . , 
Мощност , . 

1-5 
2С56 
505 
85,1 

1-6 
1170 
628 
81,6 

черт, 11. 

пазенето им и пр. Дружеството за 
взривове с течен кислород в Гер
мания, което Притежава патента за 
тези патрони, приготовлява ги в раз
лична величина от № 40 до № 100/ 
според нуждата на употребата. 

че«.т. 16. 

черт. 12. 

Кжм различните носители Иа въглерода, като 
сажди, гъбено брашно, дървени стърготини, тор
фено брашно и пр. се примесват вещества с из
вестна степен на поглъщане и осебена смес която 
изгаря с висока температура. По некога примесват 
алюмини и магнези. За попълване на патроните 
употребяват главно вещества за които се явява 
условие, освен запазването на топловото равновесие, 

черт. 13. 

но още свойството да поемат в излишак каслород 
и да го запазват възможно по дълго време 

Приготвените по горния начин патрони не 
позволяват кислорода бързо да се испарява. Даже 

именно: за вадене камени въглища, руди, 
камъни и. пр. Размера на патроните зависи 
от различните способи за работа на даде
ното место. 

Работата с течния въздух е 
толкова по-полезна колкото 
диаметра на патроните е по го-
лем. Най-малкия диаметр е до 
25 м. м. а най-големия 50 м, м. 
В мината „Перник" у нас ще 
се работи с патрони с диа
метр 50 м. м. 

Запали. 

Запалите за патроните за 
течен кислород биват фитилни 
и електрически 

При опитите с различните 
електрически запали най-под
ходящ се указа запалат сис
тема „Вулкан". Запалат „Вул
кан е просто покрит с предо- черт. 17, 
хранител който го г>япШ1Х^Г 
ската температурнаTSL" °Т в л и я н и е™ на низ-Р тура^на течйия въздух. Този запал е 

черт. 15. 
Състава и мощноста зависят от съответните 

работи за които са предназначени патроните, а 
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основата на всички ония които ще опишем по-долу. 
Електрическия запал се приготовлява в три 

различни вида, които се различават помежду си 
само по взривния капсул; общо за всички се явява 
електрическия запал с усилена пилюла. Ако па
трона не е направен специално нечувствителен 
с помощта на примеси от кристалически соли, то 
той обикнвено не се нуждае от особенно запално 
подбуждение за възпламеняването му В такъв 

черт. 18 
случай достатъчна е една вспишка с висока тем
пература. За тая цел се употребява тъй нарече
ния специален запал фиг. 11 състоящ се от запала 
„Вулкан" снабден с придаточен заряд в гилза, от
верстието на която е запушено с тапичка.Този за
пал не е от рода на динамитните — а е съвсем 
безопасен при пазение и пренасяне и не изисква 
запазване на правилата които се искат за дина
митните капсули. 

делно и се съединяват пред употреблението им. 
Капсула е металическа гил*а, прорезана с тънки 
резки и напълнена с носител на въглерод, приличен 
на този в патроните, но с неизвестна още примес. 
Той се вкарва в патрона заедно с електрическата 
подпалка „Вулкан" фиг. 13. 

Без кислород взривния капсул не може да се 
подпали, но щом състава в железния капсул се 
напои с течен кислород, то той става много силен. 
Преимуществата му са тхя, че преди да се потопи 
в течния кислород той е съвсем безопасен и след 
lji час от потопването му, ако не се подпали и 
употреби, то той става също съвършено безопа
сен и пак годен за втора работа. Требва обаче 
при работата да се гледа щото непремено да се 
потопи и възприеме течен кислород за да даде 
сигурен взрив — детонация — подпалване на па
трона. За тая цел преди да се постави в патрона 
се потопя в течен кислород в продължение на 
една минута. 

Запали с забавяне на взрива. 

Яко искаме при неколко взрива да получим 
последователни избухвания, то тогава се употребя
ват специални забавителни запалки състоящи се 
от подпалител „Вулкан" с парче фитил на края 
на който се надева специалния капсул. — От дъл-

черт. 19. 
Друг вид електрически запал е показания 

на фиг. 12 с специален взривен капсул за течен 
въздухЧъвсем безопасен при пазение и превозване. 
Двете^части, запалителя и капсуля се пазат от-

черт. 20. 

жината на фитила зависи и забавянето на даден 
взрив. С тия капсули се работи много системно и 
удобно с очевидна полезност при обрушванията. — 

Фитилни запали. 

Фитила с който се подпалват патроните с.те
чен воздух не требва да са покрити с гутаперча 
или с други горящи вещества, които от много низ; 
ската температура замързват и стават хрупки. Фи
тила за течния кислород требва да бъде пропит 
с особен састав който не замързва и не става 
хрупък. — Практиката е създала особен тип фитил 
за течен кислород, който отговаря на изискванията 
и сигурно се работи с него — При подпалване с 
фитил различават се два вида взривове: мегк 
взрив, както с барут и силен взрив, както с дина
мит. — Това зависи от породата на въглищата, 
камъка за разрушение и целта на работата. 

При мекия взрив се употребява подпалване 
само чрез пламъка на фитила, който за да бъде 
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силен, фитила се прегъва в патрона и прегънатото 
место се зарезва черт, 14 или пак се прави по на
чин показан на черт. 15 като.по средата на ат-
трона фитила се зарезва на едно или две места и 
се искарва от другия край и там се завързва. - -

Когато на фитила се турга взривен капсул, 
гледа се щото расгоянието от края ла 
патрона до капсула да се защити с спе* 
циална гил^а за да се запази Патрона 
от . предварително запалване тш тона 
Парче от фитиля черт. 16 (a b). 

При заредяванието електрическите 
запалки с специалните капсули се по
ставят £ дупките на дъното преди па-' 
троните и до като се натопат патроните 
в течния кислород, запалката и мрежата 
се проверяват и след като патроните са 
готови, веднага се поставят и по този 
начин не се губи време за проверка на 
запалките, проводниците и пр. след по
ставянето на патроните, а това е твърде 
полезно защото колкото по-скоро по-, 
следват взривовете след поставянето на 
патроните, толкози те дават по-добри ре
зултати, понеже се достига минимално 
испарение на течния кислородъ. 

.. Особените качества на течния въздух 
за работа в каменовъглените мини са тия, 
че той не действува разрушвающе — 
бризантно, а с една постепенност и 
обрушва големо количество въглища, без^ да ги 
дроби на прах. При това, понеже действието па 
заряда, сравнително другите взривни вещества е. 
по-големо, то при работене с течен кислород нема 

Намерено е при това от дългите опити, че 
за да се извади един тон калиева руда се употре
бява отъ обикновените взривни вещества 0*98 кгр., 
а от течен кислород 0.6 к. гр. Тая пропорция е 
запазена и за каменовъглените мини, само че там 
се разходва много по-малко количество на тон. 

черт. 21. 

нужда да се прават много дупки с което се уве
личава без съмнение и успеха на работата. 

Икономията от употреблението на течния кисло
род е много голема даже за Германия, където 

черт. 23. 

Употреблението на течния кислород за вадение на 
корени. 

Понеже от корените на дърветч^та особено 
на боровите дървета' се изваждат ценни химически 
материали, то в Германия тоя род индустрия е 
развит в голем размер и за тая цел там са сполу
чили .чрез помощта на течния кислород да изваж
дат много лесно и икономично корените на дър
ветата.*) За да се извади един корен, .употребяват 

черт 22. 

цената на другите взривни вещества е сравнително 
с тая у нас много по-ниска; а за в нас тая иконо
мия добива много по-голем размер. 

черт. 24. 

се джлги ржчни-свжрдли, с ферма показана на 
черт. I/. На черт. 18 се вижда начин на работата 
т. е., първоначалното" положение на свжрдела а 
на черт. 19 се вижда как се проверява стигнал ли 
n ™ P W U M П ° Д К О р е н а- Н а ч еРт- 20 и 21 е показано 
разположението на зарядите под самия корен. 
Зарядите се поставят посредством специален улей 
показан на черт. 22 и 23. 

в нетТ^Г™ Н3 П З Т р 0 Н а С л е д к а т о с е постави в него запалката се вижда на черт. 24. 

странДа^Г СГ!ТИЯТЗ Н З В В е П И Ч К 0 В Ъ ' б Р°* ' на -Техник", 
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Професионалните болести на работниците 
обработващи метали. 

Искаме ли да имаме картината за здравослов
ните условия при които работят работниците в 
металните фабрики, нуждно е да проучим не само 
отделни индустрии, но да .проучим и всички заня
тия, свързани с това производство, по отношение 
на хигиеническия им характер. Само в малките 
заведения всеки работник има възможност да 
взима участие в производството на всичко що се 
работи там; в големите,.обаче, заведения, които 
се развиват според модерните изисквания, всеки 
работник се ограничава с изработванието на от
делни само предмети. Последното има това пре
имущество, че работника добре се специализирва 
и случаите на опасности,за неговото здраве са по
редни, от колкото при работници, които биват ан-
гажирвани с изработката на всекакви предмети. 
Все пак опасностите за здравето на работниците 
и в двата случаи взима застрашителни размери. 
Тук ще се занимаем само с специалните отрасли, 
които изискват.и по-постоянни работници. 

При отливанието на разни железни форми 
играят важна рол за здравето на работника два 
моменти, а именно: опасноста отнаранявание и вди-
швание на прах. Нараняванията най-често са при
чиняват от пламъците, от разливание на разто
пеното железо, от пръскащата се на вси страни 
сгурия, — по некога дори и от експлодирането на 
формите, в които се налива разтопено железо, 
ако не са добре изсушени. Тая опасност е по-
голема, когато отливанията стават при вечер, при 
по-слаба светлина и ако се работи по-бързо. Прах 
се образува обикновено при почистването на фор
мите, при напръскванието им с прах от въглища, 
при изваждането на отляните железни форми; 
цели облаци от прах се образуват, обаче, при 
почистванието на отляните форми. За да се 
отстранят тия опасности, преди всичко, залите 
където става отливането на формите, требва да 
са достатъчно просторни, добре да са прове
рени; отливанието требва да става с нуждното вни
мание. * Чистачите на отлеяните форми, поради 
чести наранявания на очите, които могат да се слу
чат при работението, требва да бъдат снабдени с 
предпазителни очила, а при не добре проветря* 
вани зали и с специални дихателни апарати. 

Между работите, които се извършват в една 
железарска работилница, една от най-важните е 
пиленцето на металите, работа, която бърже при
чинява обща и голема умора на .целото тело, и 
специално мускулите. Младежи, които са намират 
още в периода на растенето, ако продължително 
бъдат дадени на тоя отрасъл от железарската 
индустрия, вследствие неравномерното напрегание 
и неправилното държание на телото, получават и 
едно неправилно телосложение. Това е причината 
на кривите крака у железарите, а също така и 
при ония работници, които работят прави. Изкри-
вяванията биват често много големи и обез-
формяват целата долня част на телото. Изкривява-
нието на телото обикнозенно става в десно, на 
която страна телото, през време на работата, бива 
обикновенно наклонено. Не съ редки случаите, а 

най-вече при ниско менгеме, вследствие на което 
работника е принуден да се навежда с горнята 
част на телото си, да се образува едно изгър-
бвание на оная част, която ръководи пилението. 
Това неудобство лесно може да се отстрани, като 
на всеки работник се дава и подходящо високо 
менгеме. 

Твърде голема е опасноста от прахът, който 
се образува при пилението на железото вместо с 
ръце с шмиргелово колело, движено с моторна 
сила. Образуваните големи количества прах от 
метала и шмиргеловото колело, който прах лесно 
се поглъща при дишането, е до голема степен 
опасен и вреден за здравословното състояние на 
работника. Най-опасен е обаче, прахът който се 
образуза при изглажданието на металите; сухото 
изглаждание на металите е най-нездравословно за 
работника. Тук прахът от части се състои от ме
тални, частици и от песъчни или шмиргелови та
кива в зависимост от това с какво се оглажда 
метала. Също така опасен е и прахът, който се 
образува при употреблението на тъй наречените 
четки от йетал, при които в прахът са намират и 
съответните метални прашинки. За количеството 
на образувания прах при излъскванието на мета
лите приблизителна представа ни дават следните 
цифри: една дузина бръсначи тежки 566 грама, 
след като, по сух начин, съ били изгладени, са 
изгубили от теглото си 83 гр., а точилния камък с 
диаметр 18,3 см. се е намалил 0.26 см. Загубата 
значи в теглото на бръсничнте и обема на камъка, 
се е преобърнала на прах. В действителност пра
хът, при сухото оглаждание на металите, са. на-
пластява върху всички предмети в залата, движи 
се из въздуха по начин, че ненавикналия да го 
диша,, още с влизанието си в залата чувствува не
говото присътствие чрез изсушавание и дращение 
•на дихателните-^Органи. Една работа, при която се 
произвежда извънредно много прах, е приготовле
нието на нови и изравняванието на неправилно от
лети точилни камъни. Като последствие от вдиш
ването на железен прах се явява едно характерно 
изменение на белите дробове, което е познато 
под името -железен дроб." Една друга болест на 
работниците занимаващи се с оглажданието на 
металите е „гладилна астма" която се образува 
от натрупванието на кремъчни и железни ча:тици 
в дробовете- Най^честите последствия, обаче, от 
вдишването на железния прах, са поязяванието на 
катарални възпаления в горните и най-дълбоките 
места на дихателната система, които приготовляват 
почвата за туберкулозни заболевания на белите 
дробове. Ако това е опасно за работници наслед-
ственно предразположени към туберкулозата, не 
по-малко е опасно и за идящите за пръв път в 
такива * заведения здрааи хора и те редко могат 
да противостоят. 

При излъскването на металите, макар че се 
образува по-малък прах, все пак се отделят час
тици от средството с което полирзаме, обикновено 
от шмиргела, както и от предметите които поли
раме, които се носят из въздуха и попадат в дк-
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хателните органи на работника. Служим ли си с 
парцали тогава пък се отделят влакънца от мате
рията, които се присъединяват към металния прах. 
Нека споменем още, че при изглаждането на ме
талите, не съ редки случаите на наранявания, от 
парчетата на счупени, вследствие силно въртение, 
гладилни камъни. Безспорно е, че има предпази
телни приспособления, които пречат на отхврък-
ванието на по-големите счупени парчета. 

При пробивания, заклепвания, заварявания и 
монтирание на метални части се случват най разно
образни наранявания, но прахът най-много вреди 
на ангажираните в железарските и машинни фа
брики работници. За да се намали опасноста от 
прахът наложително е, да се употребяват апарати 
за изсмукването му, най-вече при шмиргеловите 
камъни. За изглажданието на металите требва да 
се допуснат само здрави и силни хора; слабите, 
младите и женените требва далеч да се държат 
от тая работа. При полиранието отделния работник 
може отчасти да се защити срещу прахът като 
бъде снабден с специален дихателен апарат или 
чрез привързвание на една кърпа около носът' и 
утата му. 

Дейноста в валцовите фабрики, които, слу
жат за изработвание на железни пъртове, лама
рини, тръби, телове, е известна от една страна 
по-Тежката работа, от друга по-многото нещастни 
случаи, които не всекога могат да се избегнат 
чрез предпазителни приспсобления, но повечето чрез 
съзнанието и опитноста на работника. Тези обсто 
ятелства съ наложили, щото жените, както и 
младежите, да се не допускат в фабрики, където 
се произвеждат споменатите по горе железни 
предмети. 

Като едно от най-нездравословните занятия, 
при които металните работници дават най-голем про
цент заболявания, е сечението на железото. Тук 
могат да се посочат различни моменти, които спо
собствуват на заболяванията; на първо место се
дящото положение на работника и наведеноста 
на телото напред, при което гърдите и коремът 
биват притиснати и дишането затруднено; по-на-
татък напрегнатоста на целото тело, което е осо
бено нуждно при силното удряние на големите 
чукове? При всеки удар на чукът върху наковал
нята, посипания върху последнята песък се раз
пръсва на вси страни в вид на ситен прах и чрез 
въздуха влиза в дихателните органи на работника. 
Тъй се обяснява, че тези работници често за
боляват и че техните дробове най-лесно се пода
ват на туберкулозата. Вредите за тези професио-. 
нални работници могат да се намалят, като се упо
требят приспособления, които ще позволят да се 
регулира височината на наковалнята, за да се из
бегнат големите навеждания. 

Вниманието на хигиениста е привлечено и от 

условията при които се работи в ковачниците. Ко-
вачеството преди всичко иска работника да има 
здрава конструкция, тъй като работата тук е доста 
тежка и лесно го изморява. При слаби работници, 
които се отдават на тоя занаят, не след много се 
забелязва едно преуморявание на телото, вслед
ствие на което най-често бива засегнато сърцето. 
Но също така и при по-силни натури тежката ра
бота оказва своето влияние; най-вече при употре
блението на тежки чукове, се случват скъсвания 
на мускулите или връзките на прешлените, оби-
кновенно, в областа на гърба. Не редко ковачите 
страдат вследствие на простуда от всевъзможни 
болести, напр. ревматизъм в мускулите или ста
вите, катар в дихателните органи, а най-често въз
паление на бъбреците. Това се дължи на резката 
промена на температурата, на която те са изло
жени. Големата топлина от огнището ги при
нуждава да работят полуголи; от друга страна 
изобилния пот по телото им ги принуждава да 
търсят прохлада, което те не правят с изискуе-
мата се грижливост. Случаи за вдишвание на прах 
от въглища те имат, от което пък получават бе
лодробната болест „въглищен дроб". Между ра
ботата саждите се налепват по кожата на работ
ника, затулят порите, което пък причинява болести 
на кожата. Големия шум действува върху ушите 
на работника и той запоцва тежко да чува и 
мъчно долавя шумът от звънци, свистения и т. н. 
Продължителното стоение на крака при работе-
нието благоприятствува разширението на вените; 
при клекнало положение, какъвто е случая при 
занитването на вътрешноста на котлите, се до
бива подувание на коленете. Твърде мъчително 
действува и пръскащата се жар на огъня; тя лесно 
предизвиква запалванието на клепките. Също тъй 
вреден е и най-новия, прилаган в техниката, способ 
за електрическо заварявание, които се употреблява 
при приготвяне на железни котли и съдове, който 
предизвиква дразнение на окото, на кожата на ли
цето и на ръцете; вредното влияние на образува
ната тук ослепителна светлина върху очите може 
да се отстрани чрез употреблението на защити-
телни покривки, напр. чрез носенето на маски с 
черни или тъмносини очила. При достатъчно вни
мание и предпазвание работника може да се пред
пази от внезапно простудявание. За съжаление хо
рата с здраво и силно телосложение не взимат 
никакви предпазителни мерки срещу изтудяването 
им до като те не почувствуват това на собстве
ното си тело и до като не усетят последствията 
от простудата. Предпазливост и. предвиждания съ 
потреони при всека работа, а работата в ковач
ниците е от онези, които носят най-големи опа
сности за организма на работника. 

Превел Цв. П-ов. 

Е н е р г и я . 
Светът, в който живеем е двоен, състои се 

от две: Светът на материята и света на енергията. 
Медта, железото, въглищата и пр. са разни видове 
материи. Механичната работа, топлината са два 
вида енергия. Всеки вид от тех се управлява от 
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в света на материята, а електротехникът в тази 
на енергията. 

Щ е бъде полезно да споменем следните три 
форми енергия: а) работата или механичната енер
гия; б) топлината или термичната енергия и в) химич
ната енергия. Първите две са добре известни и 
всеки знае, че те могат по най-лесен начин да се 
превръщат една в друга, а последнята — химич
ната енергия е по-малко известна. 

Всекиму е известно в какво се заключава 
горенето: когато въглищата горят, те се съединя
ват с кислорода на въздуха и образуват въглена 
киселина; при това се отделя значително количе
ство топлина. Да разясним това явление: Въгли
щата взети наедно с кислорода, притежават дадено 
количество енергия - наречена потенциална енер
гия. Когато въглищата горят, техната потенциална 
енергия се преобръща в термична енергия. Тая осо-
б.ена потенциална енергия, която въглищата-кисло-
род притежаваше преди изгарянето, ще наречем 
химична потенциална енергия или само химична 
енергия. 

Трите вида енергии които поменахме (механи
ческа работа, топлина и химичната енергия) беха 
до скоро единствените които индустрията оползо
творяваше, като ги превръщаше една в друга. 

Енергията ни се струва като един вид съще
ство, което може да ни. се представи в разни 
форми, но то си остава същото и го разпозна
ваме на всекъде; то е единственият жител в света 
на енергията, както материята е единственият жи
тел в света на материята. Ние не можем да си 
представим енергия без материя, нито материя без 
енергия. 

Едно късо но точно определение на явле
нията, което хвърля нова светлина е електричест
вото. Електрическите явления ни откриват една 
нова форма енергия, която ние ще наречем елек
трическа енергия. 

Така щото откритието на електричеството е 
едно откритие направено в света на енергията, а 
не в тази на материята ; с това откритие индустрията 
се обогати с една нова форма на енергия, която 
най-естественно заема место при другите три. 

Тая нова енергия (електричеството) е най 
скъпоценната ог всичките други, по две прости при
чини: 

. Пред вид общото неблагоприятно стопанско 
положение в Европа, както и в Америка, пред вид 
на неясните политически отношения създадени 
след войната, въздържането на копувачите на же-
лезо в-интериационалния пазар все още продъл
жава да цари. Почти в всички пазарища се забе-
лезва едно постоянно спадане на цените без обаче 
тази концесия на цените да предизвика една жива 
промена на търговията. 

*) В списанието Западно Ехо, което се издава в Лай
пциг, намираме напечатана горнята статия, която ирепе-
чатваме тъй както я намираме в споменатото списание. 

а) Всичките от по рано известни форми на 
енергията могат да се превърнат най лесно в елек
трическа енергия. 

б) Електрическата енергия може да се пре
върне по най лесен начин в всичките други фор 
ми енергия. 

Електрическата енергия ни се представлява, 
следователно като скъп посредник за превръщане 
един вид енергия в друг. Днес едно от най-обикно
вените приложения на екектричеството е осветле
нието. В една инсталация за осветление виждаме 
динамомашина която се върти, като се изразходва 
известно количество работа, механична енергия, 
(парни машини, турбини и пр.), а от друга — лампи 
гдето става осветление; в тия лампи каквито и да 
съ те, светлината се дължи на нажежаването на 
известни тела които съ доведени до висока темпе
ратура т. е. от тия лампи се отделя топлина или 
термическа енергия. И така от една страна се 
изразходва работа отъ друга се добива топлина, 
но това превръщане не става непосредствено. 
Електричната енергия служи за посредник; меха
ничната енергия се обръща в електрична енергия, 
а тая последнята — в термична. Тук се вижда глав
ната роля на електричната етергия. Тя е от най-
голема полза. Произвеждането на светлината чрез 
правото превръщанр на работата в топлина ще е 
съвсем непрактично, за да не кажем невъзможно; 
до като постредством електр. енергия това е най-
лесно. 

В всички подобни случаи, като се анализират, 
ще се види че електрическата енергия служи само 
като посредник между две известни вече форми 
енергия. 

В природата се намира едно особенно съ
щество, което може да.придобие много видове и 
което се нарича енергия; ние казахме четири от 
тия видове: работата, топлината, химичната енер
гия и най-после електричната енергия Всички тия 
форми съ еквивалентни; така ако една от тех 
изчезне, на местото й се получава еквивалентно 
количество от една от другите. Можем да кажем 
че в света на енер1ията нито изчезва нито се 
създава нещо. 

Превел Хр. С т е ф а н о в . 

В Съединените Щата са настъпили вече не
минуемите ограничения в производството. Също 
така и американския стоманен .тръст е бил при
нуден да вземе подобно решение. Обикновено на
стъпването на пролетта предизвиква едно оживление 
на стоманената търговия, даже и през най-слабите 
в търговско отношение години. До сега обаче 
липсват всички признаци какво това ежегодно яв
ление би се повторило и тази година. Тъкмо на
против, както от производството, така и от числото 
на поръчките има още много да се, желае, за да 
може да се каже, че този стар опит би се указал 

Положението на интернационалния пазар за 
железо и стомана1). 
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верен и тази година. Много стоманени произведе
ния са намалили повторно цените си без обаче да 
е настъпило едно подобрение на търговията. Пред-
седателът на стоманения тръст е убеден какво 
още едно намаление на цените не би требвало да 
се направи, тъй като с това търсенето не би се 
оживило. Ето защо стоманения тръст държи все 
още на нотираните през м. март 1919 година цени. 
Дали едно приближаване към мирновременното 
им състояние би настъпило в скоро време, не 
може още от сега да се предвиди. В всеки случай 
една голема част от американската стоманена ин
дустрия ще требва да изостави неизползвана своята 
продуктивна способност. Според последните све
дения, заинтересуваните личности в Америка ще 
требва да вземат в съображение, че една конфе
ренция съвместно с европейските такива е нале
жаща. Целта на конференцията требва да бъде 
създаването на приятелски връзки между амери
канските и европейските производителич и едно 
разбирателство относно определянето на цените. 
Стоманеният тръст е оставил на разположение на 
куповачите от странство един общ кредит от 20 

. мил. долари, въз основа на който да могат да се 
сключват сделки (покупки) с Канада, Китай, Мек
сико, Япония и разните южно-американски репуб
лики. Посредством този кредит се гони целта да 
се поощри износа на стомана, като по такъв на
чин се отстрани продължителната криза. 

Неотдавнашното намаление цените на желе-
зото и стоманата в Англия не можа да предизвика 
едно оживление на тази търговия, както това се 
очакваше от мнозина. Вследствие на това високите 
пещи и стоманените произведения требваше да 
ограничат производството си. По-големата част от 
фабриките работят само три или най-много четири 
дни през сндмицата. Освен това английската же-
лезна и стоманена индустрия ще требва да се съ-
ревнува с белгийската, френската и люксембург
ската такава. Вследствие на това английските, как
то и шведските железни произведения се виждат 
принудени да намалят отново и то доста значи
телно своите цени. Клефенландското сурово же-
лезо е спаднало на 45 шилинга за всеки тон. Въ
преки това неговия износ е почти запрел, тъй като 
белгийските производители предлагат стоките си 
с много лири стерлинги цо-низко отколкото ан 
глийските. Английското железо на пръчки се но-
тирва 15 лири стерлинги, когато произведеното 
такова на континента се предлага с 8*50 до 8'10 
лири стерлинги франко Ротердам или Анверс. Це
ните на готовите фабрикати спадат наистина бавно, 
ала постоянно. Железните плочи се оферират сега 
с 22 лири стерлинги, когато преди една година се 
нотирваха 38 .0 л. стр., ъгловите железа сенотир-
ваг 19 л. стр. Срещу тези английски цени конти
нента предлага следните: стомана на пръчки 10i0 
л. стр., стоманени плочи 15 л. стр., тенекия № 20 
с 21 л. стр. 

Цените на полуфабрикатите остават непро
менени. 

Под влиянието на Лондонската конференция 
се забелезва едно значително въздържане на 
френския пазар. Новото намаление на цените в 
Мнглия ще повлече след себе си и такова в Фран
ция. Също така и в Франция са натрупани големи 
запаси от железо и стомана, които според оцен

ката на вещи лица достигат до половин милион 
тона. Те са почти още незасегнати макар цената 
на суровото железо да е спаднала вече на 350— 
380 франка. Несигурността на пазаря ще се заси
ли с време още повече вследствие свободната тър
говия с въглища, която ще повлече едно спадане 
цените на въглищата с около ^5—30 фр. за тон. 
Копувачите се въздържат от покупки, тъй като 
разчитат на едно намаление на цените. Дали обаче 
едно такова намалание би могло да последва е 
съмнително, тъй като пред вид високите превозни 
такси по железниците, високи работнически над
ници и др. цените са дотолкова много спаднали, 
че едва биха могли да покриват разноските за 
производството им. Числото на • високите пещи, 
които се употребяват в производството, спада про
дължително. От 133 високи пещи, които се нами
рат в организираните| индустриални области горят 
само б/ (значи по-малко от половината) и то както 
следва: в Longwy горят 21 ' лещи от 52, в Nancy 
16 от 30, в басейна Diedenhofen-Metz 30 от 56. 

В Белгия търсенето в вътрешността на стра
ната е ограничено. Цените на суровото железо не 
могат да се затвърдят. Големите запаси, както в 
самата Белгия, така и тези в Франция, Люксем
бург и Лотарингия естествено е, че не могат да 
оставят едно по-добро и продължително нотнр-
ване на суровото железо. От Франция и Люксем
бург се правят оферти по-низки отколкото са 
белгийските цени. В полуфабрикатите не са по
следвали значителни сделки. Доста голема част от 
фабриките, подобно в Франция, работят само не-
колко дни през седмицата, до като малка част за 
сега имат добра работа. Работилниците за железни 
конструкции, които до сега имаха доста добра ра
бота; почват да се оплакват от недостатъчността 
на поръчките. Белгия е преситена с немски въг
лища и една цела редица от каменновъгленните 
кариери и мини требва да преустановят работата 
си един. или два дни седмично. Едно спадане це
ните на въглищата биде придружено снамаление.о 
на работническата надница. 

В люксембургската индустрия кризата преди
звика преди всичко едно големо ограничение на 
работата. За сега, вследствие на работническата 
стачка, почти всички люксембургски фабрики ку
цат в производството си. 

Кризата продължава също така и на швед
ския пазар на железо и стомана, макар едно на
маление на цените им да е настъпило отдавна. 
Нотирванията на железото и стоманата на съюза 
на шведските производители са от края на м. фе
вруари с. 10% по-низко от предишните цени. Въ
преки това, копувачите правят незначителн • покупки, 
имТужд.Г ^ ^ А 3 П ° К Р И Я Т н а й -н е о б х°Аимите 

»м а ? Щ ° ТаКЛ И Фшскппи железни произведе-
^ л е ° Г с Т о / е С е Н Т а Н а М И И а л а т а ™дина бидоха ^^*\**1***т*™™** 18 февруари с .50 /о своите цени още веднаж. 

В Чехословашко затварянето на чешко-пол-

изводството в чешката индустрия 
Поради оскждното число на'поръчките, про 
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изводството е спаднало отчасти с 35%, а износа 
за Полша и. Австрия е значително спаднал. 

Положението на пазаря в немска Австрия е 
за сега благоприятно за немската индустрия. Мно
жество австрийски купувачи на железо и стомана 
съ скъсали напоследък с своите доставчици, от че
хословашко и съ прибегнали в голем размер към. 
немските, тъй като цените .на немските материали 
съ въобще, въпреки ниския курс на.кроната, бла
гоприятни. Така цената на. немското лето сурово 
железо достига в Виена 26 крони единия кило! рам,. 
когато чешкото такова се, продава по 30 крони. 

Има се надежда щото немските износни цени 
да, бъдат намалени. Напоследък значително се 
търси немското сурово железо, ламарината, .тене
кията за казани,,тел, стоманено .железо и др. .По
следните цени на предлагането в Германия съ:. за 
железо .на пърти ,280 -290 марки единия центнер 
(50 килограма), тел: 310-320 м,, тенекия (плочи) 
за казани: 340 м. стотех килограма. 

Т, Б, 

БИОГРАФИЯ. 
Борис Семенович Якоб. 

След изобретателя, на първия електромагнитен теле
граф от Панел Лъвовпч Шилинг, устройството на теле
графа в Русия преминало в ръцете иа,повикания в Петер
бург от Прусия професор Борис Семенович Якоби. 

Б. С. Якоб се родил в Потсдам нл9-Й септември 
1801 г. След първ началното му образование, което до
бил в тоя град, Якоб̂  по желанието на неговите родители, 
заминал за Берлинския университет, от дето по-късно се 
преместил в Гетннген за изучване строителните изкуства. 
В 1835 год. по препоръката на бившия професор от Ке-
нигсберския университет и впоследствие академик в Петер
бург, К. Бер. Якоби бил повикан да заеме катедрата по 
гражданската архитектура в Дорпаг. 

Занимавайки се с своите преки работи, Якоби посве
щавал от своите свободни часове на работа по физика и, 
особено, интересувал се от галванизма и различните при
ложения "на галваническия ток. Физиката и химията са били 
любими'негови предмети още през време на неговото пре
биваване в Гетинген. Работите на Б. С. Якоб по тия от
расли на науката обърнали особено вниманието върху него 
и станали причина да бъде извикан в 1837 г. в Петербург 
за занятия в областа на чистата електрология и нейното 
приложение. 

В столицата на Русия той нмал-повече възможност 
да развие и приложи,на дело своя изобретателен таланг н 
не минали две години, когато той успел да изобрети гал-
ванопласпшката, която указала грамадно влияние в раз
витието и разпространението на науката' и изкуството. За 
това изобретение Якоб получил в Р^син в 1840 г. Демн-
довената премия, а на всесветската изложба в Париж през 
1867 г. по решението на Международното Жури, на Б. С. 
Якоб била определена, на основание отзивите на знамени
тите учени Хумболт, Ерщед и Грове, най-големия златен 
медал и паричната премия. 

В същото .време, Б. С. ,Якоб се интересувал и от 
въпроси по телеграфа. ,Под влияниею на изобретения 
електромагнитен телеграф от Барон П. Л. Шилинг, Якоб 
започнал да работи над усъвършенствуването на това ве
лико изобретение, особено след смърта на Барон Шилинг 
в 1837 г. когато на Якоб, като на единствен учен в тая 

област в Русия, възложени били започнатите работи по 
устройството на телеграфа в Великата империя, 

В 1839 г. Якоби изобретил: 
1) Телеграфен апарат, който предавал депеши с ус

ловни знаци (зигзаги), които се възпроизвеждали от молнв-
на движущия се но релси, посредством часовнически меха, 
низм, на фарфорена дъска. Апаратите съ действували по
средством галванически батери. Телеграфното предаване с 
тези апарати се произвеждало между Зимния дворец и зда
нието на Главния Щаб.. Първия от«»тех се намирал в ка
бинета на нмпетора Николай I-й и служил на Негово Вели
чество за собственоръчно предаване на заповедите си. до 
Главния Щаб. 

2),Апарат, който изображавал знаците, посредством 
химически способ. iVloделът на този апарат бил .изработен 
в механическата работилница на Фроман в Париж..Той пред
ставлява от себе си само идеята и опита за прехода от апа
рата с пишущия молив на дъска към апарата цишущ на 
книжна лента. Тази ид я била същата, която се явила и у 
американеца Морз, която я и осъществи с неговия апарат. 

, 3) След това, в 1844 г, Якоби изобретил електро
магнитен апарат с клавиатура, цифреблат и показателна 
стрелка, на който денешите се предавали с обикновената 
азбука. Два такива* апарати били изработени в същата ра
ботилница на Фроман в Париж и били предназназначени за 
линиите, проектирани за установяване в 1844 год. между 
главното управление на пътните събщения в Петербург и 
имперския дворец в Петерхов, но по непострояването на 
тая линия, апаратите не били употребени. 

4) Най-интересното изобретение, на Б. С. Якоб бил 
буквопечотоющия апарат, т. е. изобретение тюдобно на 
апарата на професор Хюг. Този апарат, както и всички 
предшествующи, се съхраняват в Петербургския телегра-
фо-пощенски музей, дето също там се пази и предадената 
по тоя телеграф лента, на която твърде ясно съ отпечатани 
всички букви. Образец от такава лента била пратена от 
професора Якоб до Brittish Associuiion в Лондон като до
казателство за получените права на първенство на това 
изобретение. В получения образец.от тази деиеша била 
получена разписка от Английското телеграфно дружество. 

Освен изобретенията по телеграфната част,'Б. С. Якоб 
построил в 1830 г. лодка, които с помоща па галванически 
елемент плавала по р. Нева, срещу течението, с няколко 
пасажери. 

Якоби се занимавал още и с усъвършенствуването 
изобретения от професор П. Л. Шилинг начин за запалва
нето на мините посредством електричество и устройството 
на изолираните подземни проводници ог-медии жици за 
телеграфно съобщение между Адмиралтействого, Зимния 
дворец, Главния Щаб, Зданието на управлението на иъгппте 
съобщения и протежението на строявшата се тогзвл Нико-
даевска железопътна линия, като бил • поставен подземен 
кабел между Петербург и Царское село. 

От чисто научните работи и изследвания на Б. С. 
Якоб са известни следните: 

1. Реостата, изобретен в 1841 г. 
2. Живачни волтметр, който принадлежи към най-

точните и чувствителни уреди за изследване на слабите 
съпротивления. 

3. Изследване мапштно-електрическпте машини за 
произвеждане електрически ток. 

4. Галванометр и др. 
Проницателният и светъл ум на Б. С. Якоб не е 

могал и при своите специални занятия да не обърне вни
мание и върху, други потреби, които нуждата на живота 
са, извикали в негово време. Тъй, при отсътствието на 
определена и еднаква единица за мерки и теглилки, той се 
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Парижки комитет, който е обсъждал в 1867 г. средството 
за въвеждането навсякъде еднообразна система за мерките, 
теглилките и монетите, на който той е бил делегат на 
Русия, бил горещ защитник на метрическата система за 
мерките и теглилките, като най-удобна и рационална. 

Многочислените работи на Б. С. Якоб не могли да 
не обърнат вниманието на Правителството, на Академията 
на Науките и учените дружества в Европа. 

От научните работи на академика Якоб, отнасящи 
се към електромагнетизма и телеграфията, известни са 
следните: 

1. Върху Електро-телеграфията — 1843 г. 
2. Uber die Gesetze der Electromagnete 1843 г. 
3 . Note sur telegraphcs £lectriques 1947 r. 
4. Galvanische und electromagnetisclie versuche — 

1848 r. 
5. Note sur Temploi d'une contre batterie de platine 

aux lignes £lectro-t61egraphiques. 
6. Description d'un tSlSgraphe electrique nvaal, etablie 

sur la fregate i vapeur le Polkan (avec tiois peanches) — 
1856 r, 

7. Доклад до Императорската Академия на Науките 
от 9 октомври 1857 г. по работата в областа на телегрфията. 

Академикът Б. С. Якоб умрел на 27 февруари 1874 г. 
от разрив в сърдцето в Петербург и заровен в Смоленските 
лютерански гробища. На неговия гроб бил поставен мра
морен паметник в вид на колона с бронзов бюст от галва-
нопластическа изработка. 

В памет на научната деятелност на Б. С. Якоб Импе
раторската Академия на Науките посветила в 1875 г. осо
бено публично заседание, а на 11-й март 1889 г. се 
състояло в Императорското руско техническо дружество 
чествуване 50 годишнината от откритието на галвано-
пластикага. 

Технически новости. 
Спирт от газ за осветление. В списанието „The 

Jron Age' брой от 1 юли Ь20 г. е напечатана едпа ре
цензия върху трудовете на Е. Burg и 0. Ollander и от Е. 
de Loisy върху добиванието на спирт от Етилена на доби
вания от камени въглища газ. О-итите в лабораторията 
Skinningrove при Newcastle съ показали, че 7J до 80 °/о на 
Етилена на Kokereigase, който съставлява 2 волюмни про
центи от този въглеводород, чрез серна киселина от 95% 
се поглъща, тъй че от преработването на 5800 тона ка
мени въглища в една седмица може да се получи чист ал
кохол 34,822 литри. Обикновениата температура при която 
требва да стане поглъщането на Етилена е от 60 до 80°. 
При no-голеиа температура настъпва разлагание. Образу
ващата се при процеса на поглжщанието., студен на серна 
киселина може или чрез оксидиране посредством електро-
ли*а или чрез озониран въздух да се преобърне в оцетна 
киселина с 8) на/о или чрез хидролиза с нагорещена 
водна пара да се преобърне на спирт с 70%. За въстано-
ваванего на серната киселина при процеса на поглъща
нето е същественно да се олучи истинский процес на раз-
редяванието и да се използва топлината при отделянето 
на ra3j за сгъстяване на разредената киселина. Сернии дву
окис който се образува през време на процеса чрез раз-
пущането (намалението на серната киселина, може да по
служи за пречистването на кокерайгаза от сернии въгле
род.) Получената при това сера може да се преработи на 
серно к »гел амоняк и серна киселина, които могат да се 

' " ' 
окис требва да се избегва, защото може да разяжда про-
водните тръби. Наличните незначителни количества се 
рен въглерод требва дв се премахват. 

Le Loisy сметаше серната киселина, като най-добро 
поглъщателно средство, която при употреблението на из
вестния катализаторен действува тъй добре, че поглъща-
нието и Етилена, който едновременно се получава от 
действието на калиевата лишия върху ч въгления дву
окис За ла може обработката да стане по един по 
практичен начин, de Loisy предлага щотет при еле-
ктролизата на етиленовата серна киселина да се прера
ботва киселосерен амоняк или още по добре з* пречист
ване на кокерайгаза от бензол, ацителен и т. н., преди да 
дойде в съприкосновение с концентрираната киселина. 
Малки количества алкохол съ добити в Париж, по описа-
ний начин, от осветлителен газ и то с съвършенно про
сти лабораторни съдове..Съмнително е дали по този на
чин на обработване ще може да се получат големи коли
чества тъй като голями технически трудности представлява 
топлината, които тепърва ще требва да се преодоляват. 

Преведе Цв, П-в. 

Р А З Н И 
Признати права на свободна практика. — Въ 

брой 73 на Държавен вестник е напечатана заповедта на 
Министерството на Общ. Сгради и пр, отъ 21 юни т. год.» 
подъ № 1746 с която се дава право на свободна прак
тика на следните техници с средно образование. 

1) на Георги Томалевски отъ гр. Крушево, Македо
ния, свършил Държавното средно техническо училище в 
София, като кондуктор строител с средно образование; 

2) на Кирил С Деянов отъ гр. Дупница, свършил 
Държавното средно техническо училище в София, като 
кондуктор землемер с средно образование. 

3) на Стойчо Стоев от с. Петрешко Троянско, свър
шил Държавното средно техническо училище в София, 
като кондуктор"строител с средно образование. 

4) Христо Гюрковски от с. Росоки, Дебърско, свър
шил Държавното средно техническо училище в София, 
като кондуктор землемер с средно образование. 

5) Марин Конов от гр. Ловеч с 8 завършени семе-
стра от Електротехническия институт в Петроград. като 
кондуктор електротехник с право временно да упражнява 
професията си. 

С заповед Л. 1747. - От 21 юни т. г. по Мини
стерството на Общ. Сгради и пр. разрешена е свободна 
техническа практика на Ангел Радев от гр. Варна, свър
шил по архитектура при Баденското висше техническо 
училище в Карлсруе, като архитект с висше техническо 
образование. 

Получи се в редакцията книжка 3 от списанието 
Български техник, с следното съдържание: Изпълнение 
на технически скици без линия и пергел от инженер В. 
~ ° В ; "ОПРавка На вършачки от инж. Ив. Попов; 
о и н Т г3 ^ИАарОВ

т
ОТ инж- ХР' Г-вГ Хладилни машини 

Б HtTuJ.' нУК°В: ТеХНИката н а плетачните машини от 
тиката за 'пояГН И И3 ТеХВИКЗТа и и н ^ Р « я т а ; Из прак-тиката, За практикитата и Разни. 

' София, Печатница „РАДИКАЛ' ул. Витоша 28 


