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Бюрото приема разработваш и изпълнение на проекти на всички видове 
индустриални инсталации: 

а) Мелници, текстилни фабрики, фабрики за растителни масла» за 
сода, въглородеъ двуокись, оцетъ, сапунъ, свъщи, скорбела, кере
миди и др.; 

б) Електрически, парни, вонни и моторни инсталации, хладилни 
машини; 

в) Водопроводи, отопление, вентилации и осветление; . 
г) Механически, железарски и дърводелски работилници. 

БЮРОТО ИЗВЪРШВА РЕМОНТИ НА ВСИЧКИ ВИДОВЕ МЕХАНИ
ЧЕСКИ ИНСТАЛАЦИИ, ДАВА СЪВЪТИ УПЖТВАНИЯ. 

Бюрото представлява, доставя и купува всички видове машини, 
механизми и технически материали. 
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Автогенно запояване на мЪдьта, алуминия 
и сплавитЪ имъ 

Русе (продължение). Отъ Инж. Г. Неновъ -

МЕСИНГЪ. Месинга е сплавъ на м-Ьдьта съ цин
ка. Срещания въ индустрията месингъ се разделя 
на две групи, отъ които всека една има определе
но приложение, а именно: 1) месингъ съ 60 — 70 % 
медь, който се обработва въ студено състояние и 
2) месингъ съ 53 — 60 и,„ медь, който се кове въ 
горещо състояние. 

Месинга е по-малко толлопроводенъ оть чиста
та мЪдь и въ разтопено състояние е твърде рътгькъ. 
ЦвЪтътъ му се изменя, въ зависимость отъ процент
ното съдържание на цинка. Първата отъ по-горе 
споменатите групи има по-жълтъ цв-втъ ОТЪ втора
та. Точката на разтапянето на първата грува е 930° 
С., а на втората — 880° С. Ако разтояимъ месинга 
съ помоидьта на азтогенния пламъкъ наблюдаватъ се 
следните три явления: 1) поглъщане на газове, 2) 
изпаряване на цинка и 3) окисляване. 

Когато предприемаме автогенно запояване на 
месинга, безъ пр-Ьдзарително да сме запознати съ 
техниката за обработване на този металъ, може да 
се натъкнемъ на непреодолими мжчнотии при рабо
тата. Изпаряването на цинка отъ сплава и получени
те отъ това пари, правятъ работата затруднителна. 
Запоените шевове се получаватъ нееднородни, за-
губватъ часть отъ цинка си и въ тЪхъ се получаватъ 
много пористи места, а вследствие окисляването на 
сплава, шеза губи значителна часть отъ еластичность-
та си. Всички тия нежелани резултати могатъ да 
бждатъ избегнати чр-Ьзъ умение и употребяване на 
подходящъ запоителенъ материалъ. Този запоителенъ 
матерйалъ се състои отъ медь, примесена съ много 
малко алуминий, който въ случая играе роль на от-
кислитель. Приготвянето на тель съ горния със-
тавъ требва да става така, че алуминия да баде 
равномерно разпределенъ по целата маса и негово-
процентно съдържание да бжде точно определено, 
защото излишъка отъ алуминий въ запоителната 
тель е слчщо тъй. вреденъ за запояването, както и 
неговото пълно отсутствие. Запоителния материалъ 
за месинга се среща въ търговията въ видъ ца 
тель съ дебелина отъ 2 — 7 м/м. Тъй като имаме 
две групи месингъ, то за всека една отъ техъ се 
употрёбяватъ предназначени за нея телове. 

При употребяването на тия, съдържащи алю
миний, телове требва да се ползуваме непременно и 
отъ запоителенъ прахъ, нуженъ за да разтвори алу
миния, който се отделя следъ откисляването на ме
тала. Чистия бораксъ въ случая не дава задоволи
телни резултати. За запояване на месинга треба да 
Да се употребява слиция запоителенъ прахъ, както 
» при червената медь, състоящъ се отъ готварска 

соль, бораксъ и борна киселина. Този щккъ тТрави 
външната повърхность на запоения шевъ чиста, раз
тваря свободния алуминий и предпазва горнята по
върхность при запойката както отъ откисляване, 
тъй и отъ влиянието на горящите газове, като от
странява образуването на мехурчета. 

Предварителното приготовление на предметите 
за запояване става както при работата съ червената 
мЬдь, съ тая само разлика, че въ случая автогенния 
пламъкъ треба да бж.де по-големъ, отколкото при 
запойката на еднакво дебели медни или железни 
предмети. Употребяването на запоителната тель и 
прахъ е сжщото както и при червената медь. Вслед
ствие на това, че. месинга въ разтопено състояние е 
твърде лесноподвиженъ, пламъка требва да се води 
по възможность вертикално за да се избегне движе
нието на разтопения металъ въ вадичката прЪдъ 
пламъка. Края на вътрешния конусъ на пламъка 
требва да отстои отъ разтопената маса на едно раз-
тояние отъ 5 — 8 м/м. Както при медьта, така и 
тукъ запояването требва да се почне тогава, когато 
краищата на предметите, които ще запояваме еж. 
добре нагръти до висока температура, за да може 
метала оть предмета заедно сь запоителния мате
риалъ едновременно да се разтопятъ. Самото запоя
ване требва да става бързо и безъ прекъсване. Съ
държащата алуминий тель почти напълно изключва 
изпаряването на цинка и работата на запойщика не 
е тъй тежка и неприятна. 

Чрезъ очукване следъ запояването, физически
те качества на запоените места могатъ да бждатъ 
значително подобрени, което за месинга отъ първа 
група требва да стане въ студено, а за втората гру
па — въ горещо състояние. Въ последния случай 
температурата не требва да бжде по-ниска отъ 500° 
С, защото метала, като се кове при по-ниска темпе
ратура, става трошливъ. Следъ очукването сплавите 
отъ първа група требва да се нагреятъ до 650° С. 
Нагреването на сплавите отъ втората група следъ 
очукването има за цель само да допълни това очук
ване. 

Здравината на добре запоения месингъ е доста
тъчна за да може да издържа всички деформации 
и да се употребява въ котелното дЬло. Едназапой-
ка на месингъ отъ първа група, която е очукана и 
нагревана, може да издържи силни удари отъ чукъ 
безъ да се получать пукнатини, което е твърдЬ важ
но при коваческата работа (при получаване месинго
ви листи и тель). Сполучено е щото една запойка 
на месингови листи съЗм/м дебетана да се истегли 
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въ листь дебелъ 0,3 м/м безъ да се забълъжатъ нъ-
какви пукнатини. 

БРОНЗА. Бронза пр-Ьдставлява сплавь на мъдь-
та съ оловото. Нейния цвътъ се мъни въ зависимость 
отъ количеството на мъдьта. Тъй напр.: при 90 и/„ 
съдържание на мъдь и 10 % олово, бронзата има 
златисто-жълтъ цзътъ, при 85 и/0 м-Ьдь — чисго 
златенъ цвътъ, а при 50 "/„ мъдь — губи цвъта на 
мъдьта и бива бъла. Бронзата има много малка ков
кость. При съдържание на олово 20'Y„, нейната ела-
стичность е нула, обаче съ увеличаване процентно
то съдържание на оловото, се увеличава и твърдость-
та й. Съпротивлението на разтягане на бронзата, ког-
то отъ начало съ прибавяне на оловото се увелича
ва, започва да се намалява слъдъ като оловото над
мине 16 °/„. Въ сравнение съ червената мъдь, брон
зата има твърд-в незначителна топлопроводност Въ 
силно нагръто състояние здравината на бронзата е 
много малка. 

При автогенното запояване на бронзата се за-
бълъзва едно силно кипъне на разтопения металъ, 
резултатъ отъ което се явява изпаряване и окисля-
ване на оловото. Оловото дъйствува въ случая като 
откислително сръдство. обаче неговото съдържание 
отъ сплава се намалява, което пъкъ влече слъдъ се
бе си намаляване на здравината на бранзата. Разто
пената бронза поглъша горящит-fe газове на автоген-
ния пламъкъ, които при истудяване образуватъ мно
го пористи мъста. 

Ако не се съблюдавать нуждиитъ инструкции 
при запояването на бронзата, могатъ да се получать 
слъднитъ нежелани резултати: 1) една загуба на о-
ловото, особено на горнята повърхность на запое
ния шевъ, което напълно промъня свойствата на ме
тала и 2) пористи мъста по цълата маса на разтопе
ния металъ, съ което пъкъ здравината на пръдмета 
се силно намалява. 

За да се избъгнатъ тия нежелани явления тръбва 
при запойката да се употръбява специаленъ запои-
теленъ материалъ въ видъ на бронзова тель, съдър
жаща малко количество фосфоръ, който гори пръ-
ди цинка и служи като откислително сръдство. Този 
запоителенъ материалъ тръбва да съдържа и мал
ко алуминий. Обикновено въ търгозията се ср-вщатъ 
не бронзови запоителни телове, а месингови, които 
не давать добри резултати. Бронзата не може да се 
истегли на тель, ако оловото е въ по-гол-вмо коли
чество отъ 8%, сплави съ. по-малко отъ това коли
чество олово, иначе нъматъ никакво индустриално 
приложение. При запойкит-Ь на разнить видове бронза 
тр-Ьбва да се употръбява най-близкия по съставъ за
поителенъ материалъ. Запоителния прахъ има сжщия 
съставъ, както при черв. м-Ьдь и месинга и се упо
тръбява по извъстния вече начинъ. 

Краищата, които ще се запояватъ тръбва да 
бждатъ добръ почистени, защото само съвсъмъ чи
стить мъста могатъ да дадатъ добра запойка. 

За да се избъгнатъ пукнатинить, които лесно 
могатъ да се образуватъ въ метала, защото здрави
ната му въ нагрято състояние е почти нула, тръбва, 
особено прьдмети с ъ сложна форма, пр-Ьди 
запояването да се нагрьятъ до не особно висока тем
пература. Така нагр-втия пръдаетъ тръбва, прьди 
почването на работата, добрЪ да се закръпи и по-
дир-Ь, защото може да се пукне даже подъ влияние
то на своето собствено тегло. Голъмината на пла
мъка и тукъ е сжщата както при месинга и м-Ьдьта. 
Пламъка не тръбза да съдържа излишъкъ отъ аце-
тиленъ или кислородъ. Особено вр-Ьдно се отразява 

излишъка отъ ацетиленъ, тъй като отъ това се я-
вява кипъне на метала и се образуватъ пористи мъста. 

Слъдъ запояването е необходимо да се нагрее 
предмета и да се чука или не, въ зависимость отъ 
това дали искаме да получимъ по-гольма или по-
малка твърдость. 

Автогенното запбяване на бронзата, ако е пра
вилно извършено, при употрьба на подходящъ за
поителенъ материалъ, дава отлични резултати. Шева 
има почти сжщата здравина, както и основния ме
талъ и при подходящо обработване може да бжде 
отстранена всъка сл-вда отъ запояването. По такъвъ 
начин ь това запояване има голъмо приложение при 
черупкитъ на леглата, звънцитъ, камбанитъ и др. 

Описвайки на кратко запояването на месинга и 
бронзата, азъ споменахъ само тия нъща по които тъх-
ното запояване се отличава отъ това на черв. мъдь. 
Всичко останало е сжщото като при мъдьта. 

АЛУМИНИЙ. Алуминия е металъ съ сръбристо 
бълъ цвътъ съ синкавъ отблъсъкъ. Той се полира 
твърдъ добръ. Счуканъ на прахъ има сивъ цвътъ. 
Структурата му е влакнеста, а ковкостьта и еластич-
ностьта му — доста голъми. Здравината му въ на
гръто състояние е сходна съ тая на сръброто, а въ 
ковано — съ тая на жел-взото. Въ първото състоя
ние той издържа 11 кгр. на кв. м. м., а въ второто 
— 17, обаче издържливостьта може да бжде дове
дена, чръзъ подходящо обработване, до 30 кгр. на 
кв. м. м. Кованъ и слъдъ това нагрътъ алуминия 
може да получи една еластичность отъ 16 — 20%. 
Благодарение на голъмата си гъвкавость, алуминия 
се поддава лесно на коване. Като примъси въ алу
миния се сръщатъ само слъди отъ желъзо, силиций 
и натрий. Алуминия се топи при 658 °С, като пр-Ьди 
самото разтапяне става твърд-Ь трошливъ. Въ раз
топено състояние е лесноподвиженъ. Неговото отно
сително тегло е незначително 2,6. Топлопроводно-
стьта на алуминия е голъма и се надминава въ то
ва отношение само отъ златото, сръброто и мъдьта. 

Оставенъ на въздуха той се покрива съ единъ 
мого тънъчъ слой отъ алуминиевъ окись, особено 
когато метала е нечисть. Водата и влагата оказватъ 
на алуминия едно твърдъ- голъмо влияние, тъй като 
се започва въ тоя случай електролитическо разла
гане. на водата, при което кислорода се съединява 
съ алуминия. Чръзъ нагръване алиминия не се оки
слява, но при точката на разтапянето му се почва 
оживено окисляване. Точката на разтапянето на алу-
миневия окисъ, както и плътностьта му еж. по-гол%ми 
отъ тия на чистия алуминий. 

Отъ всички тия свойства на алуминия се вижда, 
какви мжчнотии тр-ъбва да се пр-водол-вятъ за да 
стане запояването сполучливо. Пр-Ьди всичко е нужд-
но повърхностить, които ще се запояватъ, да бждагь 
абсол. металически чисти, а запоителния материалъ 
да се състои отъ най-чистъ алуминий. Автогенния 
пламъкъ тръбва да има една висока температура. 
Образувания при работата алум. окисъ, благодаре
ние на гол-Ьмата си плътность, не може да изплава 
на повърхностьта на разтопения металъ, а остава въ 
него и тръбва по химически начинъ да бжде откис-
ленъ. Безъ тази посл-вдня мърка е невъзможно да 
се получи сполучливо запояване. 

Здравината на запоения шевъ е малка, но чръзъ 
коване и нагр-Ьване може да се подобри. Както спо
менахме, като запоит, материалъ тръбва да се упо
тръбява тель оть по възможность чистъ алуминий. 
Тръбва да се внимава, щото по външната повърхность 
на тая тель да нъма никакви остатъци отъ М"ЬДЬ 
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(лесно се получаватъ при изтегляне на самата тель), 
защото и най-малките следи отъ медь еж. доста
тъчни да причинятъ въ последствие пукнатини въ 
шева. 

Зспоителния прахъ има обикновено следния 
съставъ: 

1. Литиевъ хлоридъ 15 ч.-
2; Калиевъ „ 45 ч, 
3. Натриевъ „ 30 ч. 
4. Калиевъ флуоридъ 7 ч. 
5. Калиевъ бисулфатъ 3 ч. 

Г00~ч. 
Всеки запоиг. прахъ, който отъ действието на 

автогенния пламъкъ става на зрънца е неподходящъ 
за ц-Ьльта. 

Големината на автогенния пламъкъ се изменя 
бързо съ увеличаване дебелината на запояваните 
предмети. При дебелини 1—I1,2 м./м. се употребява 
твърде малъкъ пламъкъ, съ часовъ разходъ на аце
тилена отъ 50 — 60 литри; 

при 2 м. м: час. разх. на ацетил. 120 литри 
м ^ п п п » п п ZZO — ZoKj п 

» " » п в » » » 500 п 
Ако предметите, които ще запояваме бждатъ 

предварително нагрети, то употребяването на го-
лемъ пламъкъ е излишно, тъй като, треба да има
ме предъ видъ, че алуминия се топи при 658° С 

Произлизащите деформации, вследствие разши
рение отъ нагреване, при алуминия еж. по-чувстви
телни, отколкото при обработване на железото, но 
благодарение големата топлопроводность на метала 
те не тъй много опасни, тъй като топлината бързо 
се разпределя по целата маса равномерно. Предва
рителното- нагреване не требва да надминава 400°— 
500° С, защото той даже при тази температура 
става мекъ и може да се деформира само отъ соб-
свеното си тегло. 

При самата запойка требва да се внимава да 
се не пипатъ съ ржка местата, гдето ще стане за
появането. Вжтрешния конусъ на автогенния пла
мъкъ не требва да опира до разтопената маса, за 
да не се получатъ въ нея дупчили, които трудно се 
премахватъ, а разстоянето му отъ масата, въ зависи
мость отъ дебелината на предметите, требва да съ
ставлява отъ 5—20 м.м. Останалите приеми по при
готвяне на предметите, водене на пламъка и др. ос-
таватъ сжщите, както и при другите метали. 

Следъ като запояването е свършено и предмета 
охладенъ, при предмети, които позволяватъ това, е 
полезно да бждатъ обработени съ чукъ, съ което 
се постига едно набиване на метала и увеличаване на 
здравината му. 

При правилно извършена запойка и при добра 
обработка на шева, запоеното место може да има 
сжщите свойства, както и основния металъ. Авто
генного запояване на алуминия среща приложение 
при приготовлението на дръжки, резервуари, алуми
ниеви шишета, а сжщо така и въ конструкцията на 
дирижаблите, аеро- и хидропланите. 

АЛУМИНИЕВИ СПЛАВИ. Алуминия като се 
смеси съ некой метали дава сплави съ определени 
свойства. Алуминия смесенъ съ медьта, цинка, кад
мия, магнезия и др. дава сплави, които по отноше
ние на автогенното запояване еж твърде разнооб
разни и за да се огранича въ описанието си, ще имамъ 
предъ видъ само сплавите му съ медьта и цинка. 
Сплавите на алуминия съ цинка еж сжщо така раз
нообразни и колкото по-малко цинкъ съдържатъ, 
толкова по-добри физич. свойства иматъ. Ако сплавъ 
съ малко съдържание на цинкъ съдържа и до 3 " „ 
медь, то от. т. 3.5, а съпротивлението му на раз
тягане е отъ 20—25 кгр. на м. м. 

Запоителния материалъ, който ще се употребява 
за запойката, по съставъ треба да бжде много схо-
денъ съ пръметите, които ще се запояватъ. Тъй 
като точката на разтапянето на разните сплави е въ 
зависимость отъ процентното съдържание на отдел
ните метали влизащи въ сплава, то и запоителния 
материалъ треба да има сжщата точка на разтапяне. 

Следующий запоит, материалъ е далъ най-добри 
резултати: 

Алуминий 88" „ 
Цинкъ 10° „ 
Медь 2 % 

Употребяванието на чистия алуминий, като за
поит. материалъ при алуминиево-цинковия сплавъ, 
не дава добри резултати и запоеното место става 
по-слабо и гъвкаво. 

Срещаните въ търговията алуминиеви сплави 
съ големо съдържание на цинкъ, чиято точка на 
топенето не надминава даже 400 ° С. не еж. добри 
като запоителенъ материалъ, 

Всичко останало по запояването на алуминиели-
те сплави е сжщото, както и при алуминия. Като 
вземемъ подъ внимание, че благодарение на разте-
гаемостьта отъ нагреване, тукъ при алуминиево-
цинковите сплави могатъ да се случать големи по
вреди въ шевовете следъ запойката, треба да бж-
демъ внимателни, особенно при запояване на пред
мети, които иматъ жгли и разклонения. Като се има 
това предъ видъ, то тукъ твърде големо значение 
за успешния изходъ на работата, ще играе предвари
телното нагреване на предмета до 400—500° С, на-
примеръ при запояване пукнатина въ ваната (карте
ра) на единъ моторъ. Това нагреване, обаче, треба 
да става много внимателно, защото достатъчно е 
едно местно нагреване до 550° С. и да се започне 
разтапянето на метала. Независимо огъ това, aarpf,-
ването требва да става тьй, че предмета да се не 
съприкосновява съ външния нъздухь, а това може 
да стане само въ една затворена огнеупорна иещь. 
При такава една запойка, пламъка трЬба да има 1-
часовъ разходъ на ацегиленъ огъ 700 — 750 литра, 
Следъ запойката предмета се слага наново въ нещь-
та и се нагрева бавно, безъ да се пуща въздухъ 
По такъвъ начинъ завършената запойка съ пила се 
изпилява и запоения шевъ почти изчезва, а предмета 
изглежда като новъ. 

-^»>5>=a>=i>S>-

Хладилни машини. 
Отъ Инж. Г. Буковъ — Варна (продълж.) 

КОМПРЕСИОННИ МАШИНИ. Въ тия машини 
(фиг. 1) лековтечняващия се газъ,. служащъ като 
работно. вещество, се смуква отъ компресора, свива 
с е До известно налегане, изтиква се въ хладилника, 

дето охлаждайки се севтечнява, и подиръ това, отъ 
смукващето. действие на компресора, се наново ис-
парява въ испарителя. Необходимата за това исааря-
ване топлина се зема оть окржжаващия соленъ раз-
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воръ. Като работно вещество най-често служи амо
ниака, по-ръдко — по-трудно втечняващите се га-

Реф р и ж ирЬ.то ft О^ИЛНИЛЪ 

Реклото ръ 
Фиг. 1. 

зове като вжглероденъ двуокисъ или съренъ двуо" 
кисъ; етера, хлорметила и др. скжпи или трудно-
втечняващи се газове еж. вече изоставени. 

Фиг. 2 пръдставя амониачна машина Линде. Тя 

на трж.би образуватъ една затворена система, въ 
която циркулира амониака. Компресора нал-Ьга газа 
въ хладилника, дъто, подъ налъгане и охлаждане оть 
циркулиращата вода, се втечнява: течния амониакъ 
минава пр-Ьзъ регулатора V вь испарителя С; въпо-
слъдния течния амониакъ се изпарява отъ смукваще-
то действие на компресора и произвежда студъ. Въ 
хладилника съществува значително по-голъмо нала
гане отколкото въ испарителя (рефрижиратора) — 
двътъ пространства еж отдълени съ регулирващия 
клапанъ V. 

Компресора е обикновено двойнодъйствуващъ съ 
четири смукващи и изтикващи клапани. При всъкиходъ 
на буталото компресора смуква отъ една страна амони
акъ и сжщевръменно отъ другата—изтиква вече свить 
амониакъ. Компресора се привежда въ движение отъ 
парна машина съединена направо или, както на фи
гурата е показано, чръзъ трансмисия. Хладилника и 
испарителя се състоятъ отъ по една желъзна спирала 
(змъевикъ); първата се обмива отъ охладителна во
да, която отнема топлината на свиването и втечня-
ването на амониака; втората — е потопена въ соленъ 
разтворъ или разтворъ на калциевъ хлоридъ въ вода, 
който се охлажда отъ — 10 до — 20° QH оттукъ, 
при посръдството на помпа, се гони въ друга тржбна 

•&£ %Щ %'4а£ш№ьИ£ЩШР&&, 
\ 7~ 

Фиг. 2. 
се състои отъ компресора А, хладилника В и испа- система, (не показана на фигурата), пръзъ която ми
рителя (рефрижираторъ) С които при посръдството нава по помещенията за охлаждане и оттамъ се по-
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връща обратно въ испарителя. 
Когато желаятъ да получаватъ ледъ, поставятъ 

въ студения соленъ разтворъ тесни тенекиени калъ
пи пълни съ вода, която бързо замръзва. 

Както виждаме отъ описанието, въ компресонни-
тЪ хладилни машини н-вма разширителенъ цилиндръ, 
съ какъвто еж. снабдени въздушните машини. При
чината на това е трудностьта за построяването на 
цилиндръ съ малки размери и много малко пълнене, 
какъвто би тр-Ьбало да бжде разширителния ци
линдръ при компресионнигв машини. Понижаването 
на температурата на работното вещество тукъ се 
постига чр-взъ регулирващия клапанъ, съ нужното 
отваряне на който може да се понижава налътането, 
а следователно и температурата, до желаната сте
пень. Ясно е, че тая работа, която би могло да из
върши работното вещаство въ разширителния ци
линдръ, се губи и нужната външна работа се опре
деля отъ ц-Ьлата работа на компресора. 

• Годностьта на различните работни вещества за 
използуването имъ въ хладилните машини се оце
нява по следните фактори: 

a) какви еж. налеганията при които ще работи 
машината; 

b) каква е топлината на парообразованието на 
даденото вещество; 

c) какви еж останалите свойства като: безопас
ность, безвредность, действие върху металите (м-Ьдь-
та), критическа температура и др. 

Относно налеганията може да се каже, че е 
желателно те да бждатъ по-зисоки отъ атмосфер
ното за да нг прониква въздухъ вь машината, тъй 
като той е лошо работно вещество. 

Въ следващата таблица, еж показани за различ
ните вещества налеганията отговарящи на най-упо. 
требителните температури въ хладилните машини 

Т а б л и ц а I. 
Абсо 1. налегания въ клгр/см.2 на наситените пари. 

— 20° С 
— 10° 
— 5° 

0 
+ 10° 
+ 20° 
+ 30° 

тем. на ки
пение при 
нал. 1 at. 

so2 
серенъ 

двуокисъ 

0-65 
1-04 
1-29 
1-58 
2-34 
3-35 
4-67 

— 10° 

МНз 
амониакъ 

1-90 
2-92 
3-58 
4-35 
6-27 

. 8-71 
12-01 

— 33° 

со2 
вжглерод. 
двуокисъ 

20-3 
27-1 
31-0 
35-4 
45-7 
58-1 
73-1 

— 79° 

CH4CL 
хлоръ-
метилъ 

1-15 
1-72 
2- 1 
2-48 
3-51 
4-32 
6- 5 

И тъй, амониачната машина работа при 1-20° въ 
хладилника съ едно налегане отъ 8'79 at, при + 30° 
съ 12-01 at; налеганията въ испарителя достигатъ 
при — loo и — 20° съответно 2-92 at и 1-90 at. На
леганията на хладилната машина работяща съ се
ренъ двуокисъ еж по-малки: при — 20'' имаме въ 
испарителя налегане по-малка отъ атмосферното, така 
че може да става смукване на въздухъ. Много ви
соки еж налеганията на машините съ вжглероденъ 
Двуокисъ, което, обаче, не представя особни техни
чески мжчнотии. 

Топлината на испарението и тая на втечняване-
то се силно изменять при изменение на температу
рата на веществото. Топлината, която се отнема при 

работата на машината (произведения студъ) е равна 
на топлината на испарението, напримеръ при — 10°. 
намалена съ тая на втечняването, която се отнема 
отъ свитата въ хладилника течность, напр. да се ох
лади отъ + 201 до 10" 

Ние ще се спремъ по-подробно върху амониач
ната машина и ще осветлимъ тая мисъль. Въ амо-
ниячната машина, както видехме, студа се получава 
за сметка на испаряването на свития до определено 
налегане амониакъ. ПрЬди, обаче, да се даде въз-
можность на амониака да се разшири, значи преди 
още да е преминалъ презъ регулирващия клапанъ, 
той се подлага на охлаждане въ хладилника. Преми-
навайка презъ регулирващия клапанъ, течния амони
акъ се обръща въ газъ, който има определена то
плина (313 калории при 10°), която той отнема отъ 
окржжаващата среда (соления разтворъ) за да се 
испари — това е топлината на испарението. Амониа
ка, обаче, се охлажда въ хладилника и испарителя 
отъ + 20" до — 101 за което е нужно да се отнеме 
отъ течния амониакъ топлина отъ 22-95+1 W3=34'0S 
колории), първата за да се охлади отъ + 20" до 0', 
а втората — отъ 0° до — 10°. 

Тая вжтрешна топлина ще се освободи отъ ис
парения амониакьище намали топлината на испаре
нието на последния отъ 313 калории на 278-92 ка
лории. 

На таблица II за наситените пари на амониака 
ние намираме топлините на парообразованието и теч-
ностьта на амониака при различните температури, 

Таблица If. 

Темпе
ратура 

— 20° 
— 15° 
~ 10° 
— 5° 

0 
+ 5° 
-t- 10° 
+ 15° 
+ 20° 
+ 25° 

Абсолют
но налв<?.-
не кгр см •* 

1-90 
2-37 
2-97 
3-58 
4-35 
5-24 
6-27 
7-45 
8-79 

10-31 

Обемъ на 
1 кгр.газь 
въкуб.мет. 

0-637 
0-518 
0-425 
0-350 
0291 
0-244 
0205 
0-173 
0-148 
0-126 

Топлина 
на 

течно
стьта q 

— 22-03 
— 16-61 
— 11-13 
— 5-59 

0 
+ 5-65 
• 11-35 
+ 17-35 
+ 22-95 
+ 28-84 

Топли на 
на 

парооб-
разов. г 

320-7 
316-9 
313-0 
308-9 
304-4 
299-2 
295-2 
290-1 
284-7 
279-3 

Пълна 
топлина 
>.—q+r 

298-7 
300-3' 
301-9 
зоз-з 
304-4 
305-5 
306-6 
307-2 
307-7 
308-1 

Отъ тая таблица ние виждаме, че ако въ испа
рителя имаме температура — 5° то топлината на 
парообразуванието на амониака го=308 -9 кал.; топ
лината на течностьта при сжщата температура ще бж
де q0 — — 5'59 кал.; топлината на течностьта при 
температурата на хладилника (да предположимъ при 
+ 20°) ще бжде^= 22-95 кал. Тогава отнетата топ
лина, т. е. получения студъ Q, ще се равнява; 

Q = го — (q — Яо) п 
Q = 303-9 — (22-95 + 5-59) = 280-36 кал. 

Отнетите калории, представящи получения студъ, се 
наричатъ ф р и г о р и и . И така 1 кгр. амониакъ при 
горните условия ще ни даде 230'36 фригории. 

1 кгр. S Ог — 84-07 фригории 
1 , С 0 2 — 42-23 

Сравнявайки разните типове компресиони маши
ни, идваме до заключение, че техното полезно дей
ствие е почти еднакво. Най-економична е SO2 — ма
шина, а най-много мощность разходва С Оа — ма
шина. Средно една конска сила добива около 2000 
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отрицателни калории (фригории), отъ които могатъ 
да се получать приблизително 20 кгр. ледъ. 

Най-подходящето мазилно вещество за компресо
рите на хладилните машини е глицерина, но въ амо-
ниачнигЬ машини предпочитать минералното масло, 
тъй като амониака се лесно разтваря въ глицерина. 
Съ каквото, обаче, и да можатъ компресора, тръба 
да се гледа да не попада масло въ тръбопровода, 
понеже то ще покрие тржбите и ще затрудни пръ-
даването на топлината. Ето защо, веднага задъ ком
пресора треба да има маслоотд-Ьла и тель. 

Ще се спремъ по-подробно върху обслужването 
на амониачната хладилна матина, която почти един
ствено е разспространена у насъ. 

Машината се пуща въ ходъ при затворенъ сму-
кателенъ и регулирващъ клапани и при отворенъ из-
пускателенъ клапанъ между компресора и хладилника. 
Когато се получи пустота въ системата чрезъ ком
пресора, отваря се постепенно и бавно смукателния 
и регулирующия клапани. Ако при пущането въ ходъ 
съобщението между компресора и рефрижиратора е 
свободно, клапанитт> на първия ще се изложатъ на 
извънм-врно високо налътане. Нормалната температу
ра на хладилника, когато машината е въ действие, 
треба да бжде на около 6° по-висока отъ тая на 
охлаждащата вода, температурата на испарителя (ре
фрижиратора) треба да бжде на 6 ° до 9 ° по-ниска 
отъ тая на циркулирущия въ него соленъ разтворъ, 
Колебанията на температурите при всеки ходъ на 
компресора треба да бжде регуларно. 

Нормалните температури се получаватъ чрезъ 
постепенното манипулиране съ регулирващи г клапанъ. 
Изпускателната тржба на компресора треба да бжде 
толкова гореща, колкото и охлаждащата вода; ако 
тая тржба е твърде топта, регулирващия клапанъ 
се отваря малко повечко и обратно. 

Ако изпускателната тржба на компресора е мно
го топла и регулирзащия клапанъ е отворен ь повече 
отъ нормалното положение, това показва че количе
ството на амониака въ системата е недостатъчно. 
Добавъченъ амониакъ се пуща, отъ запасенъ резер-
вуаръ, въ смучещата тржба на компресора. 

Ако клапаните или пружините на буталото на 
компресора пропущатъ, налёгането въ рефрижиратора 
ще е по-високо и това въ хладилника по-ниско отъ 
нормалните; при затворенъ регулиращъ клапанъ, 
рефрижиратора не ще може да се съвършенно из
празни. Въ такъвъ случай клапаните и пружините на 
буталото треба да се извадятъ: първите еж. доста 
често изложени на повреда, благодарение на честите 
удари. 

АБСОРБЦИОННИ МАШИНИ. Идеята за построй
ка на поглъщаващитЬ машини е далъ опита на Ле
ели, произведенъ въ 1810 год. и показалъ възмож-
ностьта да се получатъ ниски температури чрезъ ис-
паряването на каква да е течность въ празно про
странство, въ приежтетвието на друга, способна да 
поглъща парите на първата. Леели поставялъ подъ 
калпака на пневматическата помпа два съсъда — еди
ния пъленъ съ вода, другия съ серна киселина. Съ 
увеличаването на прознотата подъ калпака, водата се 
е изпарявала и парите веднага еж бивали поглъщани 
отъ киселината. Тъй като нужната за испарение на 
водата топлина се е земала отъ самата нея, то тем
пературата й е падала и следъ известно време тя за
мръзвала. : . . 

По-късно Каре построилъ апаратъ, схематически 
представенъ на фиг. 3. Той се състои отъ два съсъда 
Я и В съединени съ тржба. Въ сьсъда В се поставя 
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чаша С, въ която се замразява водата; D—е резер-
вуаръ съ незамръзваща течность. Съсъда Л се на-

Фиг. 3. 
пълня съ нишадъренъ разворъ и се загрева. Парить 
на амониака се насочватъ въ съда В, дето подъ влия
нието на охлаждащата течность, се сгжетяватъ. СлЪдъ 
това съсъда А се поставя въ ваната D, а съсъда В 
се оставя на въздуха. Налегането въ съсъда А се 
намалява и амониака започва да се испарява въ съсъда 
В и ще изстуди и обърне въ ледъ водата въ чашата С 

Схемата на съвременната поглъщаща машина 
за големо производство е показана на фиг. 4. Тя се 
състои отъ нагревателя, хладилника, регулатора, 
рефрижиратора (испарителя), абсорбционния а-
паратъ. обмёнвача на температурата и помпата. 
Въ нагревателя амониака се испарява оть ниша-
дърния разворъ съ помощьта на спирала, по която 
циркулира пара. Парите на амониака, подъ налегане 
отъ 8—10 атм. постжпзать въ спиралата на хладил
ника, дето се сгжетяватъ въ течность. Презъ регу
лирващия клапанъ, течния амониакъ се пропуща 
въ спиралата на рефрижиратора, въ който се испа
рява и понижава температурата си до — 20° и на
легането си до 1 атм. 

Отъ рефрижиратора, въ видъ на пара, постжпва 
въ абсорбатора (поглътитель) и тукъ се смесва съ 
обеднелия отъ амониакъ нишадъренъ разворъ, про-
тичащъ тукъ изъ нагревателя по'спиралата на об-
менвача на температурата. Въ абсорбатора става 
поглъщане на амониачните пари отъ водата и обра
зувалата се смесь се отвежда отъ помпата презъ 
обменвача.въ нагревателя. 

Топлината на поглъщанието (разтварянето) на а-
мониака, равна на 500 калории за 1 кгр. амониакъ, 
се поглъща отъ циркулиращата въ спиралата на аб
сорбционния студена вода. 

Охладения незамръзващъ разтворъ въ рефрижи
ратора се гона по тржби въ помещенията, дето е 
нужно неговото използване. 

Както виждаме тоя типъ машини еж доста слож
ни, много големи и обемисти, при това полезното имъ 
действие не е по-добро отъ това на компресионнигЬ 
машини и за това те вече почти не се употребить. 

На подобие на абсорбционните машини е устро-
енъ новъ типъ хладилна машина — тая на Лебланъ, 
наречена векумъ-машина. Принципа на нейното дей
ствие е следния: въ затворенъ съсъдъ се-разпръсква 
дребенъ дъждъ оть незамръзващъ разтворъ; съ 
особна въздушна помпа въ съсъда се образува праз
нота, следствие на което разтвора се енергично ис
парява и понижава своята температура. Съ специал
на помпа тоя студенъ разтворъ се отправя въ 
хладилното помещение. Загубата на испарилата се въ 
съсъда вода отъ разтвора се попълва за да имаме 
винаги определена гжетота на разтвора. - : . 

Машината на Леблана е по-добра отъ въздуй' 
ната хладилна машина, но отстжпва на компресион-
ните машини. Напримеръ, машината на Лебланъ прй 
— 5°С въ рефрижиратора на всеки килограмъ из
разходвана пара дава 125 фригории, а амониачната 



машина на Линде — 188 фригори. Машината на Леб-
апонгкъ 

изисква никакви химически работни вещества и об-
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Фиг. 4. 
лана.. обаче, е удобна понеже за своята работа не служването и е лгко. 

Галванопластика, 
Отъ Н. Тодоровъ — Варна. 

Въ редъ статии пръдполагамъ да разгледамъ 
тоя отрасълъ на техниката, еднакво интересенъ 
както за практикуващите, така и за любителите. И 
едните и другите ще намерять въ сл-Ьдващето из
ложение необходимите указания за извършване на 
по-важнигв работи отъ областьта на галванопла-
стиката и електрохимията. Тия работа иматъ това 
преимущество, че не се ограничаватъ само въ райо
на на едрата индустрия а и въ най-скромната лабо
ратория, снабдена съ най-примитивна инсталация, мо
же да се получать напълно удовлетворителни ре
зултати. 

ЕЛЕКТРОЛИЗА; Ако пропуснемъ електрически 
токъ пръзъ некой проводникъ въ течно състояние, 
Ще произлезе химическо разлагане, което наричаме 
е л е к т р о л и з а ; разлаганото ГБЛО се казва елек
трод и т ъ : точките въ които влиза и излиза елек
трическия токъ — е л е к т р о д и ; анодъ, поло-
жителенъ полюсь, електрода, отдето тока влиза, 
к а т о д ъ — отрицателенъ полюсь, — отдъто тока 
излиза. Нужния за електрохимическото разлагане токь 
се набавя обикновенно отъ добрв познатите галва-
нически елементи: Даниель за дребни предмети (въз
произвеждане на медали и монети) и Бунзенъ или 
Грене за по-големи операции. Въ случаи, когато е 
нуженъ по силенъ токъ, групиратъ се нъколко еле
мента или последователно единъ слъдъ другъ или 
паралелно; последнего групиране се редко употребя. 

Галваническитъ елементи, могать да бждатъ съ 
Усп-Ьхъ заменени съ акумулатори, тамъ дьто се раз
полага съ електрически токъ за пълненето имъ. 

Въ едрата индустрия си стужатъ почти исклю-
чително съ динамомашини, даващи възможность да 
се обработватъ едновременно голъмо количество 
предмети. Отличителната черта на тия динамомаши
ни е ниското имъ напрежение, не надминаваше 10 
волта; силата на тока, съобразно съ производството, 
бива отъ 50 до 5000 ампера. 

БАНЯ. Необходимата инсталация за галваноплас-
ката е банята. Това е сьсъдъ отъ гудаперчаили стък
ло върху който еж. поставени две металически пръчки. 
Едната се съединява съ положителния полюсь на 
источника на тока и на нея еж. закрепени пластинки 
оть черпена мъдь или другъ металъ, другата се съ
единява съ отрицателния полюсь и на нея се зака
чать првиметигБ. 

Въ зависимость оть работата, въ банята се на
лива нужния разтвор ь, който за всЬки отдЪленъ 
случай ще бжде по-късно разгледанъ. За примерь 
ще земемь медна баня. Анода е медна пластина, е-
лектролита — разтворъ на мвденъ сулфатъ (синъ ка-
мькъ). При преминаването на тока, анода се разтваря 
и поддържа концентрацията на разтвора на банята, 
като да служи да събере върху си отделения чистъ 
мгталъ. 

Химически това дейстзие се разпада на елвдни-
те язления: при преминаването на електрическия 
токъ презъ разтвора, последния се разлага: 

Медень сулфатъ + вода = медь (отрицат. по
люсь) серна киселина и кислородъ (полож. полюсь). 

Отделената медь се осажда на предмета, който 
виси на отрицателния полюсь и е потопенъ вь раз-
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твора, а сърната кисетина разтваря часть отъ чи
ста медната пластинка, която виси на положител
ния полюсь, и разложения мъденъ сулфатъ се нано
во възобновява. 

За едри работи при посръбряването се използу-
ватъ продълговати резервуари, вь които, въ интер
вали отъ 20 до 60 см., се нареждатъ сребърни пла
стини; между тия пластини се закачатъ посръбрява-
НИТ-Б предмети. Всички сръбърни пластини еж съе
динени помежду си и включени въ положителния по
люсь; пръдметигв: чинии, вази, и др. се закачатъ съ 
тънки телчета върху медни закачалки които висятъ 
на металическата прьчка, съединена съ отрицателния 
полюсъ. 

ПРИГОТВЯНЕ НА ПОВЪРХНОСТИТЕ. Преди 
да се пристжли къмъ възпроизвеждането на некой 
предметъ, било въ релиефъ, било въ изръзъ, СА 
нужни нъкои подготвителни олерации. На практика 
срещаме два случая: 1) възпроизвеждане на пред
мета какъвто си е; 2) възпроизвеждане на предмета 
въ релиефъ или вь вдлъбнатини, въ зависимость отъ 
това дали той е въ вдлъбнатини или релиефъ. Най-
често срещащия се случай е първил. Дали предме
та е релиефъ или вдлъбнатина, необходимо е пред
варително да се приготви оть него отпечатъкъ пръд-
ставящъ негатива на самия пръдметъ т. е. изпъкна
лите части на предмета да се получатъ вдлъбнати, 
а тия последнитв — изпъкнали. 

Има много вещества, .служащи за получаване 
отпечатъкъ; гутаперчъ, восъкъ, желатинъ, сплавъ. 
Дарса и др. 

О т п е ч а т ъ к ъ отъ г у т а п е р ч ъ . Най-употрЬби-
телния материалъ особно за малки предмети е гутапер-
ча. Начина на използуването е следния. Гутаперча се 
нагрева и размекчава вь толла вода и следъ това 
се притиска съ мокри пръсти къмъ предмета, така 
силно, че да не остане въздухъ между предмета и 
слоя гутаперчъ. Последното се достига като се на
прави гутаперча като топка, постазя се върху пред
мета и следъ това се постепенно разпростира по цв-
лата повърхность. Следъ това, всичко се поставя не-
колко минути въ пещь при температура около 125° 
и гутаперча прониква въ всичките части на предмета. 

За по-големо и по-бързо . производство си слу-
жатъ съ прсеи (обикновенната книжна преса може 
да се използува) като върху предмета поставятъ 
слой гутаперчъ и притискатъ ПОСЛЕДНИЯ СЪ пресата. 
Тоя способъ се употребя съ уогЬхъ при снемане от
печатъци отъ гравирани плочи, медали или големи 
предмети. Когато материята изстине, предмета се 
потапя въ вода и отпечатъка се изважда. Предвари
телно треба предмета да е билъ намазанъ съ масло 
за да се избегне прилепването на гутаперча къмъ 
него. Гутаперчъ, който е служилъ н4колко пж.ти е 
по-добъръ за работа отколкото пресния. 

Приготвянето на отпечатъци отъ статуи се из
вършва на части; събраните следъ това части се 
сглобяватъ при помбщьта на желъзни свръзки, и 
следъ това се подлагатъ на действието на галвани-
ческата баня. 

О т п е ч а т ъ к ъ о т ъ ж е л а т и н ъ . — Отъ же
латинъ се най-лесно прави отлечатъкъ. Предмета се 
заобикаля съ рамка отъ картонъ или олово, надъ 
него се излива теченъ желатинъ и се чака послед
ния да се втвърди. 

Треба да се избирать чисти листи отъ жела
тинъ, който се предварително промива въ продъл
жение на двадесетина часа въ студена вода ; следъ 
това се загрева въ съсъдъ докато се разтопи. Ох

лаждането трае, споредъ сезонен. 10 до 15 часа. 
Желатина има едно малко неудобство: той се 

размекчава и деформира въ банята. Това може да 
се избегне като се примеси къмъ него или 2% та-
нинова киселина, или 5° „ алунъ, или 4% захарь на 
прахь, или, най-после 3% натриевъ бихроматъ като 
се изложи на слънце —• такъвъ желатинъ става не-
разтворимъ въ водата. 

О т п е ч а т ъ к ъ о т ъ в о с ъ к ъ . За цельта се 
зема дивь восъкъ, който се смесва съ ' , по тегло 
стеаринъ; разтопяватъ се на слабъ огънж. и се из-
ливать вьрху заградения въ рамка предметъ. Отде
лянето на отпечатъка отъ предмета е свързано съ 
некой мъчнотии и за това треба да се извършва 
много внимателно като се тегли отпечатъка перпен
дикулярно нагоре. 

О т п е ч а т ъ к ъ о т ъ с п л а в ъ Дарсе . — Тоя 
сплавъ състои отъ следните метали, които се при-
месватъ вь различни пропорции съобразно съ жела
ната температура на топение: 

олово чисто 10 части или 25 части 
калай 10 „ „ 1 5 „ 
бисмутъ 25 „ „ 40 

тем. на топене около 100° или около 85° 
Разтопения сплавь се излива вьрху предмета. 

Отделянето на отпечатъка става лесно. 
Н а м а л е н ъ о т п е ч а т ъ к ъ . — Снемайки отпе

чатъкъ може да се намали неговия размеръ. За дель
та си служимъ съ разтоиенъ стеаринъ, като го из
ливаме върху поставения въ рамка предметъ въ мо
мента когато наближава втвърдяването му. Изтивай-
ки, отпечатъка се с шва слабо. Наливайки, слт>дъ 
това, гипсъ вь тол отпечатъкъ и снемайки другъ 
сгеариновъ отпечатькъ отъ гипсовия моделъ полу
чаваме второ намаляване. Тая операция може да се 
позтори 3 — 4 пж.ти безъ да се боимъ, че послед
ния отлечатъкъ ще бжде силно измененъ. 

Преди наливангто на стеарина гипсовия моделъ 
треба да се намаже съ сапунъ и масло. 

О т п е ч а т ъ к ъ о т ъ едри п р е д м е т и . — До 
сега разгледаните случаи се касаеха такива предме
ти, които иматъ само една обработена повърхность. 
Съвсемъ иначе се постъпва когато треба да се въз-
произвеждатъ бюстове или статуи. 

Най-добрия способъ е тоя на Леноара. По него 
можг да се приготвятъ факсимилета на художествен-
ните произведения, репродукции, които само едно 
опитно око може да зааележи. 

Да земемъ за примеръ статуята, представена яа 
фиг. 5. Най-напредъ се приготвятъ отъ гутаперча 
отделни отпечатъци, чийто' части чрезъ съединяване 
могать да се сглобятъ така, че да възпроизведат^ 
напълно статуята. Следъ това вжтрешностьта на от
печатъка се намазва съ графитъ и въ кухината се 
прокарва скелетъ отъ платинови, по-често оловени, 
• телчета, поддържани съ железна арматура. Тоя ске
летъ представя въ грубъ видъ самия предметъ, 
само че се прокарва така, че да не се касае вът
решната повърхность на отпечатъка. Фиг. 6 пред
ставя разположението на скелета. 

Когато скелета е прокаранъ въ вжтрешностьта 
на отпечатъка, който се добре метализира, послед
ния се поставя въ галваническа баня като се съеди
ни вътрешната пъвърхность на отпечатъка съ отри
цателния полюсъ, а скелета, който не се допира 
нийде до отпечатъка, — съ положителния полюсь. 
Разтвора на банята, прониквайки въ вжтрешностьта, 
се разлага и медьта се отделя на вътрешната по-
върхноаь на отпечатъка, запълвайки всички форми. 
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Когато се получи достатъчно дебелъ слой, отпеча
тъка се снема и подъ него остава статуя, която 
следе незначително обработване, почистване и из-
пиляване, ще представя точна репродукция на пър
воначалната статуя. 

Въ практиката, обаче, тая работа не е така лес
на, както се описва съ перото. Леноаръ е проявилъ 

Ако на некое место се получи кжсо съобщение, 
електрическия токъ, както е известно, ще се насочи 
презъ местото на допирането и, получавайки голема 

Фиг. 5. 
голема изобретателность за да доведе своя способъ 
до лесно практическо изпълнение. 

Преди всичко, трудно е да се констатира, следъ 
като отпечатъка се сглоби и затвори въ вжтреш-
ностьта си скелета, дали Нема нейде допиране; за 
да получи сигурно изолирване, Леноаръ прокарва 
една каучукова тънка спирала около скелета, която 
пречи на последния да се допира непосредствено 
до метализираната поверхность на отпечатъка. 

Вепреки тая предпазителна мърка, медния оса-
дъкъ, увеличавайки постепенно своята дебелина, на
малява интервала между отпечатъка и скелета и мо
же да причини допиране на двата катода: като ре-
зултатъ операцията се прекжсва, безъ самия работ
нике да забележи това. Можемъ да си представимъ 
неудобствата, които могатъ да произлизатъ отъ то
ва, особно ако едновременно се обработватъ некол-
ко отпечатъка. 

За отстраняване на последното неудобство, Ле
ноаръ измислилъ следното средство. Всички отпе
чатъци въ една и сж.ща баня се закачать на кукич
ки, които висятъ на една напречно поставена върху 
банята стъклена пръчка. Кукичките закачать за вжт-
решностьта на отпечатъка безъ да се допиратъ до 
метализираната повърхность. Последнята пъкъ е снаб
дена съ тънка металическа жица, която, излизайки 
отъ банята, се присъединява къмъ сжщи такива жи
ци идящи отъ метализираните повърхности на дру
гите отпечатъци. Всички тия жици се съединявате 
съ отрицателния полюсь на елемента. Що се касае 
скелетите, те се подържатъ оте други жици, които 
излизате отъ горнята часть на отпечатъка, съединя
вате се помежду си и се включватъ въ положител
ния полюсъ на елемента. 

Фиг. 6. 
сила, ще нагрее тънката жица; иоследата изгаря и 
работата ще се прекжсне въ тоя отпечатъкъ, дето 
има кжсо съобщение, когато вь другите ще продъл
жи. Работника знае тогава де е недостатъка и мо
же да земе мерки за отстраняването му. 

Тъй като скелета е неразтзоримъ и не може да 
попълни произлизащата отъ осаждането на медьта 
загуба на банята, последнята постепенно обеднява. 
Ето защо, налага се да се оставяте при основата 
на статуята две дупки, презъ които наситения раз-
творъ на медьта да може да влезе въ кухината на 
отпечатъка за да замести обеднелата течность, коя
то ще излезе презъ отверстие оставено отгоре, фиг. 6. 

Когато операцията е свършена отпечатъка се 
изважда отъ банята, измъква се и скелета навънъ, 
запушвате се останалите дупки, изглаждате се не
кой изпъкналоаи и линии н се получава отлична 
репродукция отъ първоначалния образецъ. 

Статуйната група, която е поставена надъ Па
рижката Опера е била приготвена по тоя начинъ. Тая 
група, имаща 5 метра височина, е била възпроизве
дена отъ модела на художника Gumery при помощь-
та на оловенъ скелете, образуващъ неразтворимия 
анодъ, и отпечатъкъ отъ гутаперчъ. 

О т п е ч а т ъ к ъ отъ дребни предмети. За 
получаване на отпечатъци отъ дребни предмети, най-
добре е да се прибегне къмъ моделшика за да пригот
ви отъ гипсъ сжщия предмете. Когато треба да се 
възпроизведе некой бюстъ отъ гипсъ, който може 
да се разруши слъдъ това, се поетлшва така: 

Повърхностьта на бюста се метализира съ гра
фить и предмета се поставя въ медна баня; когато 
се получи достатъчно дебеле меденъ слон, той се 
изважда отъ банята, гипса се разчупва и изважда 
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на дребни парчета отъ вжтръшностьта на метали
ческата обвивка: ще получимъ по тоя начинъ вдлъб-
натъ металически отпечатъкъ. 

Тъй като той е твърдъ нъженъ, покрива се t b 
гипсово тъсто или гутаперчъ и съ помощьта на тъ-
нъкъ трионъ се разръзза на много части, въ зави
симость отъ това дали пръдмета е повече или по-
малко сложенъ. Тоя отпечатъкъ се сглобява, сл-Ьдъ 
това, парче по парче, както въ горъописания слу
чай, и се поставя въ банята. Слъдъ изваждането на 
пръдмета оть послъднята, снемать се връзкитъ меж
ду ОТД-БЛНИТЪ части на отпечатъка, и ще се получи 
точната репродукция на първоначалния образецъ. 

М е т а л и з и р в а н е . Когато по нвкой ОТЬ опи
саните начини се получи отпечатъкъ, нужно е по-
върхностьта на тоя да се метализира за да се нап
рави добъръ проводникъ на екектричеството, тъй 
като всички вещества служащи за приготвяне отпе
чатъци. гутаперча, восъка, желатина, гипса. еж. не-
електропроводими. Най-добрия начинъ за метализир
ване, ако отпгчатъцитъ н-вматъ твърд-в остри линии, 
се състои въ напудрянето на позърхностьта съ гра-
фитовъ прахъ, който се равномърно^разпръдъля и 
разпростира съ помощьта на мека чегчица, на подо
бие тая за лъскане обуща. 

Съ тая четчица се търка живо по всички нап
равления до като НИЙДБ не остане нъкое зрънце и 
повърхностьта получи блъстяще черъ цвътъ. Графи
та, който се употръбя въ галванопластиката, се про
дава смъсенъ сь слабо количество сръбъренъ прахъ, 
който го прави по електропроводимъ. 

За пръдмети, които иматъ твърд-fe ръзки изпък
налости или вдлъбнатини, се приготвя слъдния раз-
творъ: 

Дистилирана вода 100 куб. см. 
Сръбъренъ нитратъ (адски камъкъ) 5 грама, 

въ който се потапятъ отпечатъците. Изваждатъ се 
слъдъ това, отстазятъ се да изсъхнатъ и наново се 
потапятъ; тая операция се повтаря н%колко пжти. 
Изложенъ на действието на светлината, сребърния 

Обработването на глината чръзъ придаването й 
на известни форми и изпичане е било много отдав
на известно. Египтяните още преди 12000 години 
еж. употребявали за постройки печени тухли. Антич
ните вази показватъ високата стадия на развитие 
на керамиката у старите гърци и етруски. Слъдъ 
преселението на народите, керамиката е получила 
голъмъ тласъкъ отъ маврит-Ь, чийто глазирани и 
боядисани еждове еж се наричали майолика по и-
мето на острова Майорка. Маврите (араби, перси) 
еж. приготвяли и плочки за украшаване на подовете 
и стените. По-късно, въ 15 въкъ, керамиката е по
лучила голъмо съвършенство у итлианцитъ. Въ 
това отношение е особно изпъкналъ града Фаенца, 
който едалъ името си на фаянсовите изделия. Пръзъ 
това време въ Германия еж били въ обща употреба 
като еждове сивигЬ и кафявите глинени издълия. 

Изнамърването на порцелана създаде епоха въ 
керамиката. Още преди нашето лътоброение китай
ците еж знаели да произвеждатъ порцеланъ, отдъ-
то е и взета формата на сегашните чашки, но едва 
пръзъ 15 и 16 столетия Европа се е запознала съ 

нитратъ се разлага, среброто се отделя и разпро-
стира като тънъкъ слой по повърхностьта. 

Тая операция, доволно продължителна, може дя 
бжде изменена съ използуване на пара отъ cipo-
вжглеродъ и фосфоръ. Въ порцелановъ съслдъ се 
излива съровжглеродъ върху фосфоръ; отпечатъка 
и съежда се херметически затварятъ въ кутия и 
слъдъ нъколко часа сръброто се отдъля по цълата 
повърхность на отпечатъка. 

Едно по-просто средство се състои въ използу
ването на воденъ разтворъ на натриевъ сулфидъ 
който се нализа въ съжедъ и се затваря заедно съ 
отпечатъка въ херметическа кутия. 

За гъвкави предмети, които не могътъ да из-
държатъ метализиране съ графить, се използува 
спиртовъ разтворъ на сръбъренъ натратъ (натрата 
се прави на прахъ и се поставя въ спиртъ 36°) и 
се подлага слъдъ това на дъйствието на пари на 
фосфоръ, разтворенъ въ съровжглеродъ. 

П о с т а в я н е в ъ б а н я т а . Въ по-нататъшното 
изложение на поставения ни въпросъ ние ще раз
гледаме съставите на баните. Тукъ ще посочимъ 
указания по поставянето на пръдмета въ банята. 

Обикновенно пръдмета се привързва сь медена 
тель, съединена съ отрицателния полюсъ на источни
ка на електрическия токъ (цинковия полюсъ на еле
ментите). При пръдмети имащи големи вдлъбнатини, 
е необходимо да се прокара мрежа отъ тънки тел
чета, единия край на които се опира върху дъно
то на вдлъбнатината, а другия е свързанъ съ оста
налите телчета и съ отрицателния полюсъ. Тая мр-Ь-
жа облекчава образуването на осадъка. 

Пространството между разтворимия анодъ и 
предметите се колебае между 2 и 10 см. 

Съ затварянето на веригата банята започва да 
функционира. Електрохимическата реакция заставя 
да се покриятъ предметите съ слой металъ, обра-
зуванъ отъ анода и разтворенъ въ банята; при дей
ствието на банята анода и разтвора (електролита) 
се постепенно изтощаватъ. СлЪдва. 

него. Алхимика Бьотгеръ, затворенъ отъ саксонския 
курфюрстъ за да се принуди да приготви искустве-
но злато, е успълъ въ 1709 год. при помощьта на 
каолина да получи добъръ порцеланъ. Тогава била 
направена въ Майсенъ първата порцеланова фабрика. 
Въпреки старанията да се запази начина на произ
водството въ тайна, той е станалъ постепенно извт>с-
тенъ и въ Виена (1720 г.), Хьохстъ (1740 г.), Фюр" 
стенбергъ (1744 г.) и Берлинъ (1763 г.) еж били по
строени подобни фабрики. 

Малко по-пръди, въ 1695 год. въ Сенъ Клу е 
билъ полученъ порцеланъ, който въ 18 въкъ просла
ви Севръ. Въ сегашно връме много фабрики, наредъ 
съ сжщинския твърдъ порцеланъ, приготвятъ и „мекъ* 
както въ Източна Азия. На чело'на порцелановата ин
дустрия стоятъ фабриките въ Севръ, Копенхагенъ. 
Берлинъ и Майсенъ. 

Предишните глинени издълия б-Ьха съвсЪмъ из
местени отъ порцеланени. Едва въ ново връме, ко
гато сторото грънчар ство се разви върху основат» 
на научната химия, това производство наново изпък
на на пръвъ планъ. 

Керамично производство. 
Отъ Инж. Г. Буковъ — Варна. 
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Глина. Глината, която се използува въ кера

миката съдържа, като главна субстанция алуминиевъ 
хидросиликатъ съ 1 мол.-Д12 0 3 и 2 мол. Si 0 2 и 
повече или по-малко примътъ отъ желъзенъ окисъ> 
калиевъ окись, кварцъ, а сж.що и калциевъ карбо
нат*. Колкото повече алуминиевъ силикат ь съдържа 
глината, толкова е по-добра. Повече отъ 39.5% 
д|3 0 2 не се намира въ суровата глина. Добритъ 

Фиг. 7. 
сортове глина иматъ свътълъ, сивъ, желтеникавъ 
или синкавъ цв-Ьтъ, опечени придобиватъ бълъ, сивъ 
или желтеникавъ цв^тъ. Тия сортове се употрЬбятъ 
обикновенно за бълитъ и най-добритъ сждове; по-
долните качества глина, съдържащи желъзенъ окисъ, 
при опичане се боядисватъ въ кафявъ или червенъ 

?$//////////////////""//У""/7ЯУ7? 

Фиг. 8. 
цвЪтъ, се наричатъ грънчарска или керемидена гли
на и се употръбятъ за приготвяне на обикновеннитъ 
грънчарски изд-Ьлия и на най-добригЬ керемиди. 

Анализа на добрата глина ни дава, споредъ про
изхода й, сл-Ьдния ср-Бденъ съставъ: 

Si 02 
AI2O3 
Fe2 Оз 
Са О 
Mg.o . 

__ 
— 
— 
— 
— 

Кг О (+Na2 О) 
Н2 О — 

58°/,, 
28% 
1 % 
1°/о 
1 % 
3 % 
8 % 

меризма. Това гЬсто е мазно, пластично, може да се 
огъва, ръже, формува въ най-разнообразни форми, 
като при сушенето н печенето запаша дадения му 
видъ съ всички релиефи. Прнмъситг. на кварцъ, кал-
цивъ и магнезиевъ карбонатъ намалявагь пластич-
ностьта на глината; железния и силпцевия хидрати, 
напротизъ, я увеличаватъ. Съ тил примъси си слу-
жать за да иолучатъ нужната пластичность. 

• Всичко 100 
Несъдържащата влага глина поглъща отъ 20 до 

40° 0 вода, образувайки жилаво тЬсто съ специфична 

Фиг. 9. 
Обикновенно глиненигЬ нздълия се формувагь 

отъ доволно твърда „формова маса"; въ ПОСТБДНО 
връме по-често—чръзъ изливане въ гипсови форми. 

При сушенето на глината на въздуха или при 
печенето й, тя се свива като освобождава първона
чално съдържимата вода; това намаляване на обема, 
обаче е по-малко отъ тоя на изпарилата се вода — 
въ пръдмета ще се образуватъ пори, които при по
нататъшното сушене — печене ставать по-малки, от
части се разтопяватъ и запълватъ. Това свиване е въ 
зависимость отъ състава на глината и въ повечето 
случаи общо то е около 20" „ отъ линейнитЬ из
мервания. 
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Свиването затруднява приготвянето на првдме-
тигв, тъй като при твърдъ пластичните глини, още 
при сушенето на въздуха, се получаватъ пукнатини, 
а при печенето пръдметитъ- се разпръскатъ на пар
чета. Такава глина се нуждае отъ примъсъ за нама
ляване пластичностьта й: шамотенъ прахъ, кварцовъ 
пъсъкъ, графить, въглища на прахъ и др. 

Чистия каолинъ и при най-високата температура 
на обикновеннитъ пещи е неразтопимъ. 

Огнеупорностьта на глината е толкова по-голъма 
колкото повече основна субстанция съдържа тя. При-

Фиг. 10. 
м-вси отъ основни окиси (магнезиевъ, калциевъ и др.) 
правятъ глината леко топима. 

При изпичането глината се боядисва въ зависи
мость отъ примъсигв, които съдържа. Желъзния 
окись, когато е въ малко количество, не влияе вър
ху цвъта на изпечената глина, щомъ като алуминие
вия окисъ е въ ГОЛ-БМО количество. При наличие на 
повече жел-взенъ окисъ се получава хубавъ червенъ 
керемиденъ цв-втъ. 

П Е Щ И . 
Наредъ съ първобитните грънчарски и полски 

пещи еж. се развили и сьвършенствували сегашнигЬ 
пръстенообразни (рингови) и газови пещи. 

I. П е щ и съ п е р и о д и ч е с к о дъйствие. 
П о л с к и пещи за керемиди. Керемидите се 

нареждатъ на открито и се покриватъ съ каль; въ 
оставанитъ свободни канали се туря горивото. Прк 
извъстенъ навикъ и опитность, керемидитъ се изпи-
чатъ доволно добр-в и вевки отъ читателигв е ви». 
далъ въ окрайнинигв на градоветв подобни пещи. 

П л а м е н н и т ъ пещи иматъ опръдвлени про
странства на горене и печене. Различаватъ се пещи 
съ подигащъ се пламъкъ (фиг. 7), въ които горящи-
тъ газове отъ четири или повече огнища АиА| по-
стжпватъ отдолу и подигайки се нагоръ излизать 
пръзъ нъколко отвьрстия С къмъ кумина В. Въ пе-
щитъ съ спускать се пламъкъ (фиг. 8 горъ) газовей 
постжпвагь отстрани или отъ центъра на пещьта, 
подигатъ се първоначално нагор-в и спущайки се сл-вдъ 
това надолу излизать изъ пещьта. Пещитъ съ хори
з о н т а л н о направление на пламъка еж ИЗВ-БСТНИ 

Фиг. 12. 
подъ названието Каселеровски пещи (фиг. 8 долъ). Тия 
пещи не даватъ равном-Брно нагръване на ВСБКЖДЬ. 
даже когато се използува и гориво даваще при го
ренето кжсъ пламъкъ. 

За по-добро изволзуване на топлината, нъколко 
пещи се свързватъ за изв-встенъ периодъ една съ 
рдуга, така че изливащата отъ едната пещь топлина 
да нагръва съдържимото въ другигв пещи. Сжщото 
се постига въ употръбяванитъ при печенето на пор
целана тъй наречени е т а ж н и пещи. (Фиг. 9). 

Долната часть на пещьта е снабдена съ седемъ 

странични огнища Q; пламъка отъ гвхъ се подига 
отначало нагоръ надъ мостика Н Hi и се спуща въ 
пещьта; въ тая часть владъе най-голъчиата темпера
тура — тукъ става изпичането на порцелана; срЪД-
ното пом-вщение, което се отопля отъ пръминаващи-
гв къмъ каналитв J К L газове, се използува за на-
каляване, за първо печене на неглазирания порцелан^ 

n jJL?1 * № 

Фиг. 11. 
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въ най-горнята часть, короната, става печенето на 
капсулигв. 

П. Пещи съ н е п р ъ к ж с н а т о д ъ й с т в и е . 
Въ керамичната индустрия 'е намърила особно 

разпространение Хофмановата пещь, т. нар. рингова 
(пръстенообразна) пещь (фиг. 10—хоризонталенъ раз-
ръзъ, 11 — напръченъ разръзъ по ab, 12 — напръ-
ченъ разрЪзъ по cd). Тя употръбя най-малко гориво, 
използувайки топлината на излизащитъ горъщи газо
ве за нагръване на пръснитъ пръдмети и тая на ве
че изпеченитъ пръдмети — за подгр-Ьване на възду
ха необходимъ за горънието. 

Хофмановата пещь се състои отъ 12 до 20 от-

дима г. който води въ димосъбирателя R; канала г може 
да се отваря или затваря чръзъ калпака V. Да пр-Ьд-
положимъ. че отдъленията 1—12 (фиг. 10) еж пьлнн 
съ материалъ; въ едно отделение напр. № 6, се из
вършва печенето; горивото се хвърля пръзъ отвръ-
стията на тавана F (фиг. 11). Горящитъ газове пр%-
минавать отъ камарата 6 въ 7-а до 12-а, дъто тв, 
отъ пръградата между 12-а и 13-а камари, се задър-
жатъ и пръзъ димовия каналъ пг отиватъ въ димо
събирателя R и отъ тамъ въ димовата тржба; оста-
налитъ димни канали еж. затворени. 

Въ протежение на дългия пжть между 7 и 12-а 
камари, газоветъ отдавать своята топлина и загръ-
ватъ съдържимото на тия камари. Въздуха за горе-

Фиг. 13. 
Деления, наредени въ продълговатъ пръстенъ и сь 
врати могатъ да бждатъ отдълени едно отъ друго. 
Намиращигв се въ д-вйствие отд-вления образуватъ 
една обща пещь. Всъко отдътгение има свой входь 
Т за пълнене и изпразване на материала, който пръзъ 
врЪме на печенето се зазижда, и по единъ каналъ за 

не влиза оть отворената отлръдъ камара № 1, пре
минава пръзъ вече готово изпечения топълъ мате
риалъ въ камаригв 1—5, охлажда ги като се самъ 
затопля и попада въ камарата № 6; въ камарата I 
материала се охлажда и може да се изпразни; кама
рите 13 и 14 се изпраззагъ и напълвагь съ новъ 
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материалъ. Слъдъ изв-Ьстно връме, напр. 12 часа, се 
пръминава съ печенето напръдъ— къмъ камарата 7; 
газоветъ отъ камара 12 ще бждатъ още достатъчно 
горъщи и за това се пропущатъ въ камара 13, която 
въ това връме е вече напълнена. 

Пръградата е поставена сега между камаритъ 
13 и 14; димния каналъ пз е сега отворенъ—всички 
останали еж затворени; въздуха за горене влиза отъ 
камара 2, а камара 1 се изпразва. Тъй горенето, 
пълненето и изпразването вървятъ непръкженато по
степенно. описвайки кржгъ. 

Въ основата си пещьта има единъ каналъ S. Тъй 
като новия материалъ не е съвсъмъ изсъхналъ, въ 
послъднитъ камари може да се отдъли вода и пръд-
метитъ, отъ бързото нагръване, могатъ да се изпо-
развалятъ или напукатъ. За да се избъгне това, съ
единява се една намираша се въ дъйствие топла ка
мара съ друга съдържаща влаженъ материалъ, чръзъ 
отвърстието при Т съ канала S; затваря се послъд-
ната камара отъ двътъ страни и се слабо приотваря 
нейния димовъ каналъ. Топлитъ газове отъ първата 
камара ще се смукватъ пръзъ влажната — втората 
камара и водата ще се бавно изпарява. 

Отъ Хофмановата пещь се е развила п е щ ь т а 
съ г а з о в и камари на Мендхайма; вмъсто единъ 
общъ каналъ на пещьта, раздъленъ съ врати на 
отделения, тя съдържа напълно отдълени камари, 
дъто се получава по-добро смъсване на горъщитъ 
газове съ въздуха (фиг. 13). Дванадесеть камари 
еж свързани въ кржгъ чръзъ каналитъ k I m и иматъ 
освъчъ това, подъ пода, още двъ, свършващи съ 
много отвърстия; канални системи: една — за ВХОДЯ
ЩИТЕ горъщи газове g h (фиг. 13), друга— за необ
ходимия за горенето въздухъ i. Всъка камара е свър
зана чръзъ п съ димовия каналъ р, водящъ въ ди-
мовата тржба q; входната врата на всъка камара се 
зазидва пръзъ връме на печенето; г и s е изравни
телния каналъ, както въ пещьта на Хофмана, за 
влагата. 

Горъщитъ газове и въздуха се получавагь въ 
двата генератора Д В ипо подземнитЬ какали а Ь 
d e n клапанитъ f се пущатъ въ отдълнитъ камари 
обаче винаги само въ една, дъто се извършва пече
нето, напр. VIII. Въздуха за горгне влиза отъ XVII 
пръзъ пръдното отвърстие t, пр-вминава чръзъ кана
литъ k I пръзъ вече изпеченитъ камари XVII, XVIII 
I до VII, изстудявайки ги, като се самъ затопля'; 
топлитъ горящи газове минаватъ пръзъ IX до XV* 
дъто пръзъ отворения димовъ каналъ попадать въ 
димовата тржба. Камарата XVI се изпразва и наново 
запълва съ суровъ материалъ. Хода на печенето е 
сжщия като при ринговата пещь. Мандхаймовата 
пещь служи за печене на огнеупорни камъни, магне-
зитъ, стронцианитъ и др. и много ръдко за порце-
ланъ; печенето на керемиди и тухли костува скжпо. 

На другъ принципъ почива к а н а л н а т а или 
т у н е л н а т а пещь: Тя се състои отъ дълги (50ме
тра) праволинейни канали, въ конто се поддържа 
огжнь, а камънитъ и др. се поставятъ върху ваго
нетки. които се бавно движатъ сръщу направлението 
на огжня. Въздуха постжпва отъ тамъ, дъто излиза 
изпечения материалъ, и се подгрвва. Тия пещи еж 
още ио-економични отъ ринговитъ пещи. На фиг. 14 е 

Фиг, 14. 
показанъ разръзъ на пещьта на Бока, която се упо-
тръбя за печене на керемиди и тухли; натоварените 
съ материалъ вагонетки се движатъ въ гнъзда а пъл
ни съ пъсъкъ, така че колелата и оситъ еж запа
зени отъ дъйствието на пламъцитъ; все пакъ износ
ването на вагонетния паркъ е доста значително. 

(СлЪдва). 

ГУ . Н о в и н и изъ техниката и индустрията. 1 
В 

ГАЗОВИ ТУРБИНИ. 
Въ техниката на топливнитъ двигатели властву-

ватъ двъ съображения: 
двигателитъ се стремятъ да станатъ по-леки 

при сжщата мощность, т. е. тъхното тегло на 1 к. 
сила се стреми да се намали, и 

двигателитъ се стремятъ да се приближатъ, по 
условията на своето дъйствие, равномърностьта на 
своя ходъ, къмъ електродвигателите. 

Тежестьта на 1 к. сила, отъ самото опр-Ьдъле-
ние, е частното отъ дъленето на двъ величини. Ако 
желаемъ да се намали тази дробь тръба или да се 
намали числителя, или увеличи знаменителя ; или да 
се увеличи работата, която може да се произведе въ 
единъ цилиндръ съ дадена емкость, или да се нама
ли масата — това еж двата пжтя, слъдвайки по кои
то може да се оежществи първото съображение. 

Намаляването на масата е дало до сега отлични 
резултати, отъ точка на зръние на намаляването на 
тежестьта на 1 сила, но строителнитв материали, кои
то ни доставя техниката, иматъ опръдълени качест

ва и ние не бихме могли, безъ огледъ за безопас-
ностьта, да намаляваме количеството имъ отиваще 
за построяването на единъ двигатель. 

Остава да се стремимъ да оежществимъ своята 
цъль чръзъ увеличаване на работата произведена 
отъ даденъ цилиндъръ. А такова увеличение ще се 
получи при двигатель, работящъ съ постояненъ им-
пулсъ. 

Послъдния изводъ ни доведе къмъ стремежа на 
двигателитъ да се приближатъ къмъ електродвига
телитъ. 

И въ послъдно връме ние виждаме общия стрЪ-
межъ въ цълата техника въ много машини-произво-
дители и машини-орждия да се замъня праволинейно-
възвратното движение на буталото въ цилиндра сь 
непръкженатото въртеливо движение на колело съ 
лопатки. . •: • '• 

Парната турбина изтика парната машина, двига
телитъ вжтръшно- гор-вне се борятъ съ парната тур-
бина, но всички чръзъ своята пббъда еж приготвили 
и своето поражение. На газовата турбина обладава
ща голъмия топливенъ коефициентъ на двигателите 
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съ вжтр-вшно горене и простотата на дМствие на 
парната турбина се открива блъскаво бждаще. 
. Принципа на. действието на газовата турбина е въ 
общи черти слъдния : въ една камара на горенето се 
възпламенява'смъсь отъ въздухъ съ газъ или преобър
нато въ прахъ течно гориво. Силно компресиранитъ 
огь горенето газове се разширяватъ въ насочващъ 
апаратъ, разположенъпри изхода на камарата за го
рене, постжпватъ съ голъма скорость въ лопаткитв 
на турбинното колело, отдавать на послъднитъ своя
та енергия и излизать въ атмосферата. 

Процеса на горенето може да се осжществи 
по два различни начина: или чръзъ пръкжсваще се 
горене, едно слъдъ друго бързо слъдващи взривове, 
или чрЪзъ непр-вкжснато горене. Послъдното изглеж
да да има по-голъми топливни преимущества: непръ-
кжснатото дъйствие върху турбинното колело гаран
тира съвсъмъ равномъренъ ходъ на двигателя. Но 
при непр-Ькжснатото горене се получаватъ извънред
но високи температури (1500—2000° С), съ които съ 
голъма трудность можемъ да се боримъ. За намаля
ване температурата на горенето еж. изслъдвани слъд-
нитъ способи: 

1°. Външно охладяване на камарата на горене
то съ поср-вдетвото на циркулираща вода, която се 
изпуща навънъ. 

2°. Външно охладяване на камарата на горене
то съ циркулационна вода. като образуваната при 
това пара се исползува: 

а) или въ отд-Ьлна турбина, или 
, 1) пущайки я въ камарата на горънето 
2) насочвайки я въ лопаткитв чръзъ 

специални насочващи апарати 
3) пущайки я въ насочващия апаратъ 

на газоветъ. 

HACOlb*»!}? в.па.ра.т&. 

в) въ сжщата 
турбина 

турбината съ пръкженато горене; върху този типъ 
турбина еж почнали изнамървачитъ да работятъ най-
напръдъ. — Такава е и турбината показана въ надл. 
разръзъ на фиг. 15, проектирана отъ Holzwarth и 
построена отъ завода Броунъ-Боверн въ Манхаймъ, 
за обслужване динамомашина отъ 1000 к. сили съ 
3000 обр. въ минута. 

Десеть камари на горенето, наредени въ колело, 
образуватъ долнята часть на турбината. Тъ иматъ 
приблизително елипсовидна форма, горния имъ край 
е стъсненъ и завьршва съ насочващия апаратъ. 

Всъка камара на горънето има клапанъ за пу
щане въздухъ, сжщо такъвъ за газъ и н-Ьколко за
падни свъщи, разположени на нъколко мъста въ ка
марата. 

Клапанитъ се отварятъ подъ дънствието на мас
ло подъ налъгане върху малки бутала, разположени 
на пъртозетъ на клапанитъ, и се затворять автома
тически оть пружини. 

Похлюпката на турбината съ помощьта на бол
тове се прикръпя къмъ камарата на горенето и въ 
горнята си часть съ посръдството на ушнрение се 
съединява сь тржбата за изпущане на газоветъ. 
Надъ нея е поставена рамката подържаща динамо-
машината. 

Турбинното колело и котвата на динамото еж 
поставени на единъ и сжщъ валъ, който въ горния 
си край се държи отъ упорно легло и се насочва 
отъ двъ разположени надъ и подъ котвата на дина
мото насочващи легла. 

Процеса на работата се извършва тъй: Съ по
мощьта на комфесоръ, независимо каква система 
(въ описваната турбина е използуванъ турбокомпре-
соръ), се напълва камарата на горенето най-напръдъ 
съ въздухъ слъдъ това съ газъ подъ ниско налъга-

: ИСП^ЩАНС 

tfl3A,K*r.'„pA 

Ргзд. Кяввлнь 

ЛП*М1 

Tni. Клмарл 

Фиг 
Първия способъ на охладяване е нерационаленъ, 

защото отнетата отъ газоветъ- топлина не се изпол
зува — вече и при двигателитъ вжтръшно горъяе 
тя е около 7J ОТЪ цълата отделена при горЪнего 
топлина —•. а при газовитъ турбини, ще бжде по-го-
лъма. 

Втория способъ е приложенъ при конструкция
та на газовигв турбини отъ французкия инженеръ 
Lemale въ неговитъ- многочислени проекти. 

По-добри изгледи за практическо развиване има 

не. Клапана на насочващия апаратъ подъ дМ-
ствието на пружината е притиснатъ къмъ гнъздата 
си; ниското налъгане отъ »/« — 1 ат. на смъсьта 
оть газъ и въздухъ въ камарата не може да пръо-
долъе налъгането на пружината. Когато всички кла
пани еж затворени, смъсьта се възпламенява чръзъ 
електрически искри, тогава компресиранитъ при го
рънето газове отварятъ клапана на насочващия апа
ратъ, разширяватъ се въ послъдния, постжпватъ въ 
лопаткитъ на турбинното колело и отдавайки имъ 
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своята енергия излизать навънъ. 
Презъ време на разширението и сл^дващето 

подиръ него продухване на камарата чрезъ въздухъ, 
клапана на насочващия апаратъ остава отворенъ отъ 
действието на маслото подъ налегане.— Презъ от
ворения отъ маслото клапанъ на въздуха влиза сво
бодно въ камарата продухващия въздухъ. 

Специаленъ смукатель смучи отработилите газо
ве, презъ цЪлата турбина и, поддържайки надъ тур-
бинното колело налъгане по-малко отъ атмосферно
то, отстранява пропущането на газовете презъ мъ-
стото дето излиза вала на турбината — по такъвъ 
начинъ отпада нуждата отъ набивъчно устройство, 
което при високата температура, при която е заста
вена да работи, би било подложено на чести повръ-
ди. Всмукания студенъ прътенъ въздухъ продухва 
камарата на горенето и турбиннитв лопатки отъ ос
татъците на горенето като съ пречистването имъ въ 
сжщото време ги и охладява. Едноврвменно съ про
духването, чрезъ насочващия апаратъ камарата се 
затваря, наново напълнена съ въздухъ, и следъ затва
рянето на въздушния клапанъ презъ отворения га-
зовъ клапанъ влиза подъ слабо налегане въ камара
та на горенето [необходимия газъ. Следъ това вече 
следва ново въспламенение на смесьта отъ газъ и 
въздухъ и новъ работенъ циклъ. 

Обратно на турбините, действуващи при посто
янно налегане тукъ не се употребя никаква вода за 
охлаждане: послъднето се извършва отъ студения 
въздухъ, който е нуженъ за горенето. По такъвъ 
начинъ топлината отъ охлаждането се исползува въ 
двигателя. 

Благодарение на продухването на турбината следъ 
всеко въспламенение и запълването й съ студенъ въз
духъ, температурата на турбината се колебае отъ 
300 — 400° С 

При такава температура, материалите не се из
лагать на повреди освенъ това не се образува нито 
ржжда нито киселини, получаващи се при охлажда
нето на турбината чрезъ пръскане на вода въ самата 
нея, които най-скоро разяждатъ лопатките на тур
бината. 

За да се исползува топлината на отработилите 
газове, смукателя смучи последните презъ тъй на
речения „регенераторъ" — свой родъпаренъ котелъ, 
преди да излезатъ презъ димозата тржба навънъ. 
Получената пара се използува въ парна турбина, коя
то служи за действието на смукателя и газовия-сгж-
ститель, който сгжстява въ камарата на газовете 
работния газъ. 

Най-високото налегане на газовете въ турбината 
не надминава 7 — 8 at. — по-високото налегане не 
дава по-добро използуване. Газовете се разширя-
ватъ презъ кжсъ промежутъкъ отъ време (по-малко 
отъ секунда) до налегане по-малко отъ атмосферното 
следствие на това загубите отъ излжчване и тепло
проводность еж. значително по-малки отколкото у 
обикновенните бутални двигатели вжтрешно горене. 
Следствие на това, макаръ че налегането на газовете 
при горенето е по-малко отъ това при буталодвига-
телите вжтрешно горене, все пакъ при газовата тур
бина става по-добро използуване на топлината откол
кото при първите. 

Описаната турбина работи съ силовъ-газъ, полу-
чаванъ отъ единъ газопроизводитель. Сжщо течните 
горива: бензинъ, бензолъ, газолъ, сурови масла и 
смола еж. испитвани съ мнотдобъръ резултатъ. 

Съ резгледания типъ турбина, газовата турбина 
премина отъ областьта на лабораторните опити и си 

извоюва достойно место като голема силова машина 
Разбира се. вертикалностоящата турбина може да 
бжде и поставена легнала и, при по-нататъшно разви
тие и усъвършенствуване въ постройката, газовата 
турбина може да стане превъзходенъ двигатель 
Преимуществата на двигатели съ непрекженато вър-
теливо движение вече истъкнахъ и при газовата тур. 
бина съединявайки това движение съ преимущества. 
та, които дава исползуването на течното гориво, ние 
ще получимъ идеалния двигатель за съвременните 
наши нужди и разбирания. инж. Г. Буковъ. 

ЕЛЕКТРИЧЕСКИ ЦЕНТРАЛИ ОТЪ 300,000 КИ
ЛОВАТИ. Въ Съединените Щати, въ околностьта на 
Питсбургъ, съ цель да се снабди тя съ електриче
ска енергия, е започната постройката на една мощна 
електрическа централа въ района на каменовжглени-
те мини Колфаксъ. Тая централа ще състои отъ 
шесть турбогенераторни групи, всека по 60,000 ки
ловата ; за сега е готова само първата, която е раз
вила 70,000 кв. Котелното помещение представя алея, 
отъ двете страни на която еж разположени грамад
ни котли и транспортьори на вжглища. 

Числото на инсталираните котли е седемь. Тур-
богенераторната група отъ 60,000 кв. е подразделена 
на 3 части: една турбина високо налегане (18-5 атм.) 
и две турбини ниско налегане (4 атм.). Всека тур
бина движи алтернаторъ отъ 20,оОО кв. съ 60 пери
ода и 12,000 волта напрежение. 

ХВЪРЧАЩА ЛОДКА. Фабриката Викерсъ е по
строила хвърчаща лодка съ прибиращи се колела. 
Хвърчилния апаратъ е приспособенъ за слизане как
то на сушата така и на водата. Това е отъ голЪмо 
значение тъй като такъвъ апаратъ, при авария, е 
много по-малко изложенъ на нещастия отколкото чи
стия земенъ или морски апаратъ при спущането му 
въ морето или сушата. 

Следъ неколко годишни опити, завода Ви
керсъ представи на състезанията презъ септемврий 
1920 год. своята хвърчаща лодка, която взе награ
дата отъ 10,000 лири, определена отъ Английското 
М-во на въздухоплаването. 

Апарата е построенъ по принципа на двукрилигЬ 
апарати съ два добавъчни плавока на външните краи
ща на крилата. 

450 К. С моторъ система Напиръ-Лионъ, е по-
ставенъ върху лодката подъ горното крило и движи 
единъ винтъ съ 4 перки. 

Дължина на апарата . . . . 10'20 м. 
Височина . . 4.55 м. 
Ширина . 14'— м. 
Разстояние между крилата . . 2#28 м. 
Повърхность на крилата . . . 48-3 м.2 

Запасъ на гориво 365.— литри 
Тегло на апарата. . . . . 1640.— кгр. 
Тегло на апарата натоваренъ 2220.— кгр. 
Максимална скоросъ на малки височини надъ зе

мята 173 клм.; на височина 1830 м. —- 177 клм.; при 
спущане на земята—76 клм. Апарата се е изкачилъ за 
4-5 минута на височина 1525 м. за 11 мин. — 3050 
м.; най-голема достигната височина 6050 м. 

Района на хвърченето при 1800 м. височина е 530 
клм. при; 135 клм. скорость апарата може да измине 
разстояние отъ 730 клм. Апарата се подига отъ зе
мята за 16 секунди при разбегване отъ 200 метра и 
отъ водата за 105 сек. при разбегъ отъ 125 метри. 

Средната лодка е направена отъ дърво и е свър̂  
зана съ напречи и надлъжни ребра, сжщо дървени. 
подводната часть има две стжпала, които я делятъ 
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на три почти равни части. Въ първата часть съди 
пилота заедно съ единъ пжтникъ,въ втората — два
ма потника и въ третата има место за единъ пжт
никъ.' Апарата има всички морски принадлежности за 
стоене на котва, за влачене и др. 

' За движенето на апарата по сухо служатъ дв-Ь 
закръпени подвижно на външния корпусъ колела и 

ОБРАБОТКАТА НА БЪРЗОРЬЖУЩАТА СТО
МАНА. Бързор-Ьжущата диамантова стомана се намира 
въ продажба на прътове по подобие на инструмен
талната стомана. Може да се достави сжщо въ видъ 
на ковани кюлчета, съ размери и форми, прдходящи 
къмъ известни инструменти, като ци аиндрически 
прътове за свръдли, за фрезове и т. н. Ако е до̂  
ставена стоманата откалена, както е честъ случая, 
прътовете съ малко сечение могатъ да бждатъ раз
сечени споредъ дължините на уредите, като се на
сече първоначално една лека бръзда, а следъ това 
се отчупва на сжщото место съ единъ по-силенъ 
ударъ. Прътозе съ по-гол-Ьмо съченйе, могатъ дч се 
отръжатъ съ ножове, макаръ че по-лесно могатъ да 
бхдатъ разсъчени въ горещо състояние. Последния 
начинъ прави краищата на отсечените пърчета мал
ко по-твърди, но ако последните еж. предназначени 
за направа на обикновенни инструменти тоза нъма 
да пречи. 

Относно оформяването на струговитъ инструмен
ти въ последните години по^голъмата часть отъ тия 
уреди се правятъ съ шлифовални машини, които да
вать задоволителни резултати. Тия машини еж. тол
кова производителни, колкото и коването, но въ ед
но значително по-к«.со време отколкото това, необ
ходимо за изкозаването.'-

Откаляването на бързоръжущата стомана е леко 
когато се прави по съответни начини и предпазливо. 
Парчетата за откаляване тръба да бждатъ поставе
ни въ една железна кутия или други некой желЪзенъ 
еждъ отъ сжщия видъ, чийто похлупакъ е замазанъ 
съ огнеупорна пръсть за да се избегне проникване
то на въздуха. За да се улесни тая операция, понъ-
кога парчетата се поставятъ въ кутията между пла
стове отъ варь. Забълъзано е, обаче, че следъ не
колкократно използуване, варьта се прилепва къмъ 
парчетата и вместо да препятствува за образуването 
на инкрустации, самата образува такива. Добри ре
зултати може да се получатъ и безъ да се употребя 
варьта, но въ такъвъ случай треба кутията да. бжде 
почти, пълна за да сьдържа колкото се може по-
малко въздухъ.. Сжщо добъръ е начяна като. се по
ставить. надъ турените въ кутията части, железни 
плочи, като празните пространства се запълватъ съ 
варь. Следъ това се поставя и затваря херметически 
капака. По тоя начинъ въздуха е изкаранъ и части
те за откаляване не еж. въ контактъ съ варьта. 
Следъ това кутията се поставя въ една пещь (рж-
кавъ), загревана съ газь, като температурата се до
веде до 890° С. Тая температура се подьржа най-
малко въ течение на два часа следъ което се спира 
газа и се затварятъ всички отвърстия на пещьта. 
Извадената кутия се оставя да истине възможно 
най бавно. 

една шпора задъ задното стжпало, която сжщо като 
колелата може да се прибира кьмь корпуса надъ 
водната линия. Въ бждаще и крилата ще се напра
вить подвижни за да може да се прибирать къмъ 
корпуса за по лесно товарене на кораба — станция 
за апаратите. 

Понекога стоманените кжсове, които ще се об' 
работватъ се подлагатъ на шлифолвания станокъ' 
отъ тоза повърхностьта става твърда и по-нататъщ" 
ната обработка съ машините става много по-трудна. 
Тая трудность ще се избегне, ако шлифуването се 
извърши преди откаляването. 

За да се закалять инструментите за обигшовенъ 
стругъ или тия сь плоска форма за предпочитане е 
една тржба покрита съ огнеупорна глина. Тоя спо-
собъ е по-добър ь отъ горния, защото тамъ се по
лучава по-лесно добра топлина, отколкото при 
горната, дето винаги се има опасность да прегорять 
тънките части на инструмента. Като се давз доста
тъчно газь за загреване и въздушно налегане въ 
тржбата, може да се загреять много други видове 
инструменти, освънъ за обикновенния стругъ, поста
вени вь посока на дължината имъ. Температурата 
въ вжтрешностьта на тржбата може значително да 
се увеличи, като се турятъ малки пърчега отъ от
ражателни тухли' или коксъ, който действува като 
гориво. За некой инструменти съ големи размери 
или специална форма винаги може да се построи 
една пещь отъ съответна големина съ тухли и 
пръсть. За подобни парчета, твърде големи за да 
бждатъ загревани въ една тржба, сега еж въ упо
требление специални пещи за бързорежуща стомана. 
Една особеность на тия пещи е наличностьта на две 
камари: една сь максимална температура 900° С. и 
друга съ около 1300° С, Първата камара се упо
требява, като приготвителна камара, двто парчетата 
за закаляване се загреватъ бавно и правилно до 
максималната температура. Следъ това парчетата се 
прехвърлятъ въ втората камара, дето температу
рата бързо се привежда до 1260 — 1300° С 

Тия пещи се. загреватъ обикновенно сь газь. 
Единъ опитенъ майсторъ може да регулира и кон
тролира загреването споредъ желанието. 

Едно обстоятелство, което треба да привлече 
погледа му, е смесването на газа и въздуха за го
рене. Може да се получи максимална температура 
само прц една определена пропорция на смЬсьта, и 
която пропорция се мени съобразно съ качеството 
нз газа. 

Най-добри резултати се получавагь при загре
ването съ смесь, съдържаща слабъ излишекъ| газь. 
Такава смесь не дава най-високото нагреване, ио и 
запазва повърхностьта на предметите отъ окисляване. 

Третирането на деликатните инструменти въ тия 
пещи изисква мното грижи и вннмателность отъ стра
на на работника, за да може да се манипулира съ 
техъ. 

Изстудяването на стоманата може да се извърши 
по четири, различни начина: 1) чрезъ силно въздуш
но течение; 2) чрезъ естествено о.клаждане на въз-
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духа; чръзъ внезапно охлаждане въ рибено или па
мучно масло и 4) чръзъ бързо охлаждане въ смъсь 
отъ разтопени соли. Тия различни способа иматъ 
своето приложение при разнороднитъ работи. Въз
душното течение и маслото може да се пръпоржчатъ 
за стругарскитъ инструменти; естественото охлажда
не се използува при стомани, които имать склоность 
да се деформирать при бързо охлаждане; охлажда
нето съ соли е за пръдпочитане при обработването 
на фрезове, ножове и др. Температурата на топене
то на солитъ е обикновенно 220° G.; за тъхъ не
колкократно бъ вече говорено въ списанието. Пръд
метитъ се държатъ въ банэта до като температури
ть се изравнятъ —• по-нататъхъ охлаждането става 
на въздуха. Когато еж. напътяо изтинали, потапятъ 
се въ студена вода за да сг отстранять осадъцитъ" 
отъ солитъ.. . 

Има сортове бързоръжущи стомани, които слъдъ 
като еж били загръти до бвло каление, могатъ да 
се изтудятъ въ студена вода или слабо солена като 
морската. Тръба да се.има пръдъ видъ, че се пота
пя само края на инструмента. Въобще охлаждането 
въ водата не е за пръпоржчване. 

Инструменти отъ бързоръжуща стомана могатъ 
да бждать отпуснати слъдъ закаляването по сжщия 
начинъ. както и при обикнозенната вжглеродна сто-
иана. 

ПРИГОТВЯНЕ НА ЗАМАЗКИ СЛУЖАЩИ ЗА 
СЪЕДИНЯВАНЕ ЗЪРНАТА НА НАЖДАКА А СЖЦО 
И НАЛЪПИЛО ЗА НАЖДАЧНАТА КНИГА. Тъхното 
приготвяне пръдставя тайна на фабрикитъ занимава
щи се съ това. Числото на рецептитъ на съставнитъ 
части на тая замазка съ наждака е много: ние ще 
посочимъ на нъколко отъ тъхъ: 

1) 3 части наждаченъ прахъ и 1 часть шеллакъ 
се грижливо смъсзатъ и слъдъ това пресуватъ въ 
форми. 

2) 2 части шеллакъ и 1 часть канифолъ се смъ-
сватъ и разтопяватъ; слъдъ това въ смъсьта се при
бавя наждакъ до тогава до като тя стане съзевмъ 
гжета, слъдъ което се пресува въ форми. 

3) Смъсва се наждакъ съ огнеупорна глина, фор-
муватъ се кржгове и слъд-Ь това се изпичатъ. 

4) Най-често се употръбя замазка отъ 9 части 
по тегло горънъ магнезий, 9 части разтворъ на маг-
незиевъ хлоридъ и се прибавя 42 части наждакъ. 

ЗАВАРЯВАНЕ НА СТОМАНА СЪ ЖЕЛЪЗО. Въ 
практиката често става нужда да се завари стомана 
къиъ жел-взо. Така напр., съ стомана се заваряватъ 
брадви, наковални, чукове, длъта, инструменти за 
обработване дърво, камъкъ и др, За цъльта най-че
сто се употръбя цементна сварочна стомана. Стома
неното парче, което желаемъ да заваримъ къмъ же
лъзото, се насича отъ едната страна съ зжбило; 
слъдъ това желъзния пръдметъ се загръва въ мъ-
стото на заваряването до свароченъ цвътъ; посип
вайки желъзото съ рЪчень пъськъ, поставятъ сту
деното назжбено парче стомана и съ леки удари на
бивать зжбитъ въ желъзото; пръдмета се поставя 
наново въ огнището и се загръва пакъ до темпера
турата на заваряването; Излишъка отъ топлина, на
мираща се въ жел-Ьзото, ще нагръе стоманата. Слъдъ 
това пр-Бдмета се грижливо приковава и охлажда въ 
вода. 

Както при желъзото, така и въ оше по голъма 
степень при заваряването на стоманата тръба да се 
внимава огнището да е чисто, пазейки се най-главно 
отъ мъденъ припой. 

За да се получи по-сполучлива заварка .се при. 
бътва къмъ -употръбата на сварочни прахове, закон-
то сжществуватъ много рецепти, напр. 35-6 части 
борна киселина, 30-1 части готварска соль, 267 ча
сти жълта кръвна соль и 7 части канифолъ или 6 
части бура, 2 части нишадъръ, 1 часть жълта кръв-
на соль и '/.j часть канифолъ. Споменатитъ вещест
ва се стриватъ на прахъ и разтварятъ въ вода; по
лучената смъсь се вари, постоянно бъркайки, до ка
то не стане съвсъмъ гжета; изпарението се продъл
жава още, до като цълата маса стане твърда. Охла
дената слъдъ това маса се прави на прахь и емЪсва 
съ желъзни опилки. Съ получения прахъ се посипва 
нагрътата до червено заварявана повърхность, чакатъ 
да се разтопи и поставяйки пръдметитъ единъ надъ 
другь, ги съединяват ь сь нъколко леки удари. 

Въ двата споменати прахове борната киселина, 
бура, нишадъра и готварската соль изпълнявать ро
лята на флюсъ, разтопязащъ се съ нагара въ шлакъ, 
а жълтата кръвна соль и канифола пръдпазватъ сто
маната отъ изгаряне на съдържащия се въ нея 
вжглеродъ. 

ПРЪДПАЗВАНЕ ПРЪДМЕТИТЪ ОТЪ ОКИС
ЛЯВАНЕ ПРИ НАГРЪВАНЕТО ИМЪ ЗА ЗАКАЛЯ
ВАНЕ. При нагръването на пръдмета, който ще 
се закалява, следствие на допирането му съ въздуха 
или горящитъ газове, произлиза окисляване на не
говата повърхность. Това окисляване не се допуща 
за тия пръдмети, на които пръди закаляването е 
придаденъ вече окончателенъ видъ, напр. пили, мет-
чици и др., дъто окисляването на режущитъ краища 
на зжбитъ на инструмента би могло да повлияе вред
но на тъхното качество. Ето защо прибъгватъ къмъ 
нагръването на пръдметитъ въ особни тржби закрити 
и отъ двата края или въ разтопено олово, нагръто 
до нужната за закаляване температура. За тая цъль 
оловото се разтопява въ тигелъ, който се загръва 
въ коксово огнище. 

При силното загръване повърхностьта на олово
то се покрива сь слой окись, плаващъ отгоръ въ 
видъ на бвла покривка, която прилъпва къмъ по
върхностьта на потопения пърдметъ, пръчейки на 
бързото му охлаждане при закаляването; освънъ то
ва часть оть оловото, окислявайки се, се губи. 
Поради това разтопеното олово се покрива съ слой 
ситни дървени вжглища, които-го пръдпазватъ отъ 
окисляване. За да се отстрани прилъпването на раз
топеното олово къмъ повърхностьта на нагрвтитъ 
пръдмети, послъднитъ се пръдварително намазвать 
съ ленено масло и посипватъ съ сажда. 

Често се практикува за сжщата цъль посипване 
на пръдмета съ нагръта суха готварска соль. Заех-
щата цъль, слабо нагрътия пръдметъ се пуща въ 
смъсь: 1 часть жълта кръвна соль и 2 части дребви 
дървени вжглища, сварени заедно въ воденъ разтворъ 
отъ желатинъ; потопения въ такава смъсь пръдметъ 
се изважда, изсушава и наново потапя, повтаряйки 
това до тогава, до като слоя не достигне дебелина 
1*5 до 3 м. м., слъдъ което вече пръдмета се загря
ва за закаляване. 

Сжщото дъйствие оказва слой отъ жълта кръв
на соль и много други вещества, мазь и др., съ кой" 
то се покриватъ нагръванитъ пръдмети. 

Тия смъси оказватъ и друго дъйствие върху 
, стоманата: при високата температура и при прод>Л', 
жителното нагръване тъ придаватъ на повърхность
та на стоманата вжглеродъ, възстановявайки тоя, 
който изгаря изъ стоманата при нагр-Ьването й. 
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Чуканата жълта, кръвна соль се държи въ те- -
некиёна кутия въ похлюпката на която еж. направени 
дребни отвърстия. Кръвната соль се посипва върху 
нагретия до червено пр-Ъдметъ, който се поставя 
върху жел-взенъ листь. Посипания предмет ь се туря 
наново въ огнището и загръва. Кръвната соль се 
разтопява и д-Ьйствувз върху повърхностьта на сто
маната. 

Понъкога за еж щата ц-Ьль се употребятъ раз
лични мази, състава на които представя тайна на 
калилщика, но които се състоятъ въ по-гол-вмата 

ОТЪ АДМИНИСТРАЦИЯТА. Администрацията 
на списанието моли Г-да.абанатитЬ, които не СА по
лучили до сега н-Ькоя отъ излезлите КНИЖКИ, да 
съобщатъ за да имъ се изпратятъ други. 

ЕДНА ДОБРА ИНИЦИАТИВА. Управителния съ-
вътъ на съюза на акционерните дружества въ Бъл
гария е публикувалъ своя отчетъ за 1920 година. 

Съ едно кратко но ясно разбираемо изложение 
отъ, нЬколко страници, управителния съвътъ на съю
за изтъква ползите и преимуществата въ днешното 
развитие на стопанския животъ на народить- отъ 
сдруженията на економическа основа. Указва се на 
големите заслуги, които акционерното дъло има въ 
създавание на съвременната цивилизация. То е да
вало много пжти поср-Ьдствомъ капиталите, съ които 
разполага, силна подкрепа на човешкия напръдъкъ 
съ уреждане съобщенията по море и по суша, из
ползване научнитя открития въ техниката и създа
вание на съвръменната индустрия, всичко това еж 
средства, съ каквито отдълниятъ челозъкъ не би 
могалъ да разполага. 

Въ отчета се изброяватъ главнитт/условия, отъ 
които зависи успъхътъ на акционерните предприятия 
свобода, редъ и сигурность, които би требвало да 
се спазвать и.у насъ. Слъдъ освобождението и въ 
България по примера •' на напредналите народи се 
тури начало на българската индустрия и българско
то акционерно дело. 

Отчета отб-Ьлъзва успъхътъ и добрите резулта
ти отъ тия начинания, чието по-нататъшно пр-Ьусп-в-
ване биле спънато отъ създадените сл-Ьдъ войната 
крайно неблагоприятни за стопанското развитие на 
страната условия. Къмъ това се лрибавя влиянието 
на особното настроение въ политическия животъ на 
страната въ свръзка съ дирението на ВИНОВНИЦИТЕ 
за катастрофата и насажданието и вирението на все
възможни политически учения, основани на отрица
ние и разрушение на така трудно изградените въ 
течение на н-Ьколко десетилетия основи на нашето 
народно стопанство: частната собственность и капи
тала. 

Съ редица мерки и законоположения се започ
на преследването на българския капиталъ и страна
та започна бързо да обеднява. Едновременно съ то
ва друри мероприятия имаха за резултатъ пълното 
Или частично парализиране на българската индустрия 
и търговия. Най-много- зли сетнини има тоя начинъ 
на действие върху акционерните дружества. Те по
несоха неколкократни увеличения на данъчното имъ 
облагание, ограничения въ стопанската имъ дейность 
и въ много случаи намаление на кредитната имъ 
дейность, вследствие несигурностьта на голема часть 
отъ техните клиенти, които могатъ да бждать под-

си часть отъ едни и сжщи вещества. Като примеръ 
даваме следния съставъ: 50 части горени копита, 25 
части готварска соль, 50 части хининова кора, 15 
части силитра, 15 части жьлта кръвна соль. Споме
натите вещества се правятъ на прахъ, смесватъ се 
грижливо съ 100 части зелень сапунъ въ гжета мазь, 
която се изсушава и прави на прахъ. Нагретия до 
червено предметъ се посипва съ тоя прахъ, поставя 
се въ огнището и наблюдаватъ да не се загори слоя 
прахъ. • 

ведени подъ отговорность като виновници за народ
ната катастрофа. 

Изобщо състоянието на акционерното дело днесъ 
у насъ споредъ разгледаниятъ отчетъ не е твърде 
завидно. Отъ изложените въ отчета цифрови данни 
се вижда, че нормалния ръстъ на акционерните дру
жества е слрелъ. Броятъ на новооснованигЬ акцио
нерни дружества презъ 1920 година въ сравнение 
съ броятъ на основаните презъ трите прёдшедст-
вующи години е много намалелъ. Това става тъкмо 
тогава, когато нуждата отъ капитали за повдигане 
местното производство е много голема. Единъ капи
талъ около 33 милиона лева, бивше притежание на 
ликвидираните акционерни дружества, е загубенъ за 
производството и размената у насъ, поради невъзмож-
нитЬ за работа условия, при които те еж били по
ставени. 

Покрай това въ отчета се очертава и другата 
опасность, която заплашва българския капиталъ — 
негово денационализиране подъ формата на чуждо 
поданство. Съюза препоржчва да се опълчимъ здра
во противъ това течение и да не допущаме съ на
родните ни спестявания да се засилва чуждото влия
ние у насъ. 

Презъ течение на първата година отъ своето 
сжществувание съюза, макаръ и новъ, още. е проя-
вилъ твърде похвални дейности за проучване и пре
ценка на стопанските условия у насъ, както и за 
вземане потребните мерки и извършване необходи
мите постжпки за подпомагание развитието на на
шето акционерно дело. 

Въ това направление отъ съюза еж били изра
ботени и надлежно вржчени редица мемоари по фи
нансовите мероприятия на държавата. Издадена е 
била книгата на А. П. Симеоновъ „Данъкътъ върху 
имотното състояние" и откупенъ и разпратенъ до 
членовете на съюза, мемоара на Търговко-Индуст. 
Камари върху стопанското положение на страната 
въ свръзка съ следваната стопанска политика отъ 
примирието до сега. Освенъ това управителния съ-
ветъ на съюза не е пропущалъ случая да влиза въ 
съприкосновение съ обществени учреждения и съ 
сродни по цели организации за размена на мисли 
по подобрение тежкото ни стопанско положение, все-
кога когато общите ни интереси еж налагали това. 
Ползата отъ тая макаръ кратковременна но добре 
започната дейность на съюза е безсъмнена и жела
телно би било тая негова дейность въ бждаще още 
по-вече да бжде разширена. Развитието на акционер
ното дело у насъ е т Ьсно свързано сь отечественно-
стопанските ни интереси и въ това отношение съ 
своята дейность съюза на акционерните дружества 
у насъ допринася твърде много за техното запазва-
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не. Прави впечатление обстоятелството, че не всички 
акционерни дружества у насъ еж. станали членове на 
съюза.' Действително, по състава на сегашните му 
членове,'той обема нашите най-главни и първосте
пенни акционерни предприятия, представляващи всич
ки заедно единъ внесенъ капиталъ отъ близо 600 
милиона лева или позече отъ половината отъ капи
тала на всички акционерни дружества у насъ. Ние 
се надаваме, че при изтичането на втората отчетна 
година всички наши акционерни дружества ще бж-
датъ представени въ съюза си, съ което ще допри-
несатъ твърде много за засилване неговата дъятел-
ность и мораленъ авторитетъ. 

За економическото повдигане на страната ни не 
само че акционерния капиталъ не се изключва отъ 
кооперативния но наопжки и двата еж. необходими. 
Уместно би било прочие, вместо да се пръслъдва 
и ограничава дъйностьта на единия за сметка на дру
гия и да се хабятъ сили въ взаимно гонение, въ 
съзнание на тежките задачи които ни предстоять, 
да съдействуваме всички на дъйностьта на ония 
предприятия отъ значение за нашето народостопан-
ско развитие, каквито безпорно между другите та
кива еж и нашитъ акционерни дружества. 

При днешните политически и економически ус
ловия, ние сметаме, че доброто бждаще принадлежи 
на ония страни и държави, които биха най-добре 
съумели да подържатъ равнозесие между всички о-
ния сили, чието издигане или падане причинява сът
ресение въ техниятъ народостопански животъ. Бъл
гария би могла да излезе, сравнително взето, не съ 
особно затруднение огь бедствието, което прекар
ва, при една економическа политика на държавата и 
тенденция за запазване на тоза равновесие. 

Въ това отношение инициативата за съюзявание 
на акционерните дружества и за отстолвание на 
техните общи интереси съ огледъ къмъ обществено 
стопанските такиза, както и за осветление на рж-
ководящите фактори въ нашиятъ общественно-сто-
пански животъ всичко, това не може да не даде твър
де благоприятни резултати за по-правилната и по
лезна насока на нашето народо-стопанско развитие. 

В. БАХАРОВЪ, Секр., на Търг. - Инд. Камара — Русе< 

КОНГРЕСА НА ОБЩОТО ДРУЖЕСТВО НА 
ТЕХНИЦИТ-В ВЪ БЪЛГАРИЯ. На 6 май т. г. се 
откри 1-вия конгресъ на Общото Д-во на Техниците 
въ България. Това Д-во е основано преди 18 ме
сеца и неговите членове състоятъ, споредъ чл. 
5 отъ устава: 

а) Всеки техникъ, който има завършено приз
нато отъ държавата средно или непълно више тех
ническо образование. 

б) Практиците техници, които до 1910 г. вклю
чително, еж заемали технически длъжности, за кои
то се изисква цензъ средно техническо образование. 

Главната задача на дружеството е- защита на 
правата на своите членове, наспроти професионална
та имъ подготовка; опитность и разните отговорности. 

На конгреса предстоеше да даде насока за раз
решаване тъй заплетения въпрось по бждащата об
ща работа й взаимоотношения между средните тех
ници и инженери-архитекти отъ една страна и пър
вите и техниците съ по-долно образование отъ друга. 

Нуждата отъ взаимно поддържане и подпомага
не на всички технически сили въ страната за пости
гане добри резултати въ общата технико-строителна 
дейность е належаща. И треба да се признае, че 
както на III конгресъ на инженерно архитектното д-во 

така и на тоя конгресъ на д-вото на среднигЪ тех-
ници, това обстоятелство бе силно подчертано и ниё 
вЬрваме, че при известенъ тактъ и умение може да« 
дойде до едно напълно задоволително негово pmpi 
шение. ' ' : ': 

На конгреса се четоха следните реферати: 
1) Водното дело въ България — отъ Инж. т 

Романовъ. ' ' ' 
2) Свободната практика на техниците —огь 

Л. Стефановъ. 
3) Експлозивната енергия — отъ Ст. Величковъ 
4) Производството на инструменталните машини 

на западъ.— отъ Ст. Минковъ. 
Конгреса се закри на 8 май. 
100 МИЛИОННИЯ ЗАЕМЪ. Правителството е 

уговорило сключването на единъ заемъ отъ 100 ми
лиона франка съ Френско-Белгийската „ Banc de Pa
ris et de Pays-Bas". Цельта на тоя заемъ е да послужи 
изключително за построяване на проектиранитъ нови 
железо-пжтни линии въ страната. За условията, при 
които ще бжде сключенъ горния заемъ, още нищо 
не се знае. 

ЗАНАЯТЧИЙСКИ СЪВЪТЪ ПРИ МИНИСТЕР
СТВОТО НА ТРУДА. На 18 юли ще бжде свиканъ 
занаятчийския съветъ при М-вото на Труда. Съвета 
ще се състои отъ 23 души членове: 1 представитель 
на Икономическото Д-во, 1 представитель на.Съю
за на Популярните Банки, 1 представитель на Съю
за на Българските Индустриалци, подначалника на 
Бюрото за. Индустриална Собственность, 2 души ве
щи лица и 6 души представители на занаятчийството: 
1 председатель на Централния Комитетъ на Съюза 
на Занаятчийските и Професионални Сдружения въ 
България и останалите 5 души отъ района на века 
Камара, като избраници на организираното занаят
чийство. 

Освенъ тия 6 занаятчии въ състава на СъвЪта 
влизатъ и 2 представители на Съюза на Производи
телните занаятчийски кооперации. 

Съвета ще се занимае съ изменението закона 
за занаятите, професионалното образование и насьрд; 

чаване занаятчийското производство (данъци, кре-
дитъ, митнишки тарифи и др. 

ЧЕТЕНИ РЕФЕРАТИ. На конгреса на Инж.-Ар-
хитектното Д-во се четоха следните реферати: 

1) Инженери, държавата и общественните борби 
— отъ Инж. Ив. Мавровъ. 

2) Архитектурното дело въ България — огь 
Арх. Юр. Юрдановъ. 

3) Водното дело въ България — отъ Инж. Т. 
Романовъ. 

4) Жилищната криза —• отъ арх. Н. Костовъ. 
5) За мината „Перникъ" отъ мин. инж. Боботановъ. 
6) Нуждата отъ законодателство по електроснабг 

дяването у насъ-— отъ Ел, Инж. Г. Ив. Цоневъ. 
7) За кадастра, цели и организация на географи-

ческия институтъ— отъ Инж. Землемеръ М. Ивановъ, 
8) Способи за рационално използуване на лигнит

ните вжглища — отъ Инж. Ст. Корбановъ. 
1) За Дунава — инж. Гор. Минчевъ. 
2) Жел.-пжтното дело въ България и бждаща^ 

жел.-пжтна политика—инж. Б. МорфовъиЮ. Данчевъ 
3) Инженери и българската индустрия — мань 

инж. Др. Минчевъ. ' ' 
Горните реферати, както и не четените такива 

ще бждатъ отпечатани въ отделенъ сборникъ, коя
то ще струва 15—20 лв. и ще се доставя отъ Бъл-

гар. Инж.-Архитектно Д-во, София, Раковска 90. 
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ПРОИЗВЕЖДА: 
разни ленени, конопен» и въ ОЙЪСЪ- платове сь различни 

:-: :-: ширини и десени, s-: :-; 

Разни номера ленени прежда натурални, бЬлн и цзйтни. 

: - : : - : Импрмгннрани непролшкае&и платове. :-: :-: 

В о й с к о в и п о т р Ъ б и : офицерски палатки, болнични палатки, 
войнишки платнища, ргшшди, -сухарни торби, водопойни 

4 кофи, конски торби и др. 

_ Б р е з е н т и : покривки за кола, коне и др. 

, При, лоржчкасъ дадени раз.мьри а изэаботзагь всвкакъчъ видъ мушами 
покривки за стоки, машини-и пр Специялни платове за кинематографи 

и театрални завъхи, както и черва -за пожарни помпи и др. 
Т.ъй катогфабричните машини и уреди се движать сь електричество, доби
вано отъ новопостроената при фабриката парогенераторна централа която 
доволствува съ електрачески токъ и др. фабрики за двигатель и осветление 
на частни жилища Й др. въ гр. Габрово, даденигв й поржчки за платна, 

> платове и др;отъ"собственъ или дадень оть клиеутигБ материялъ (на иш-
елме) се изпълняватъ най-акуратно при чиста*U бърза работа на 

3—10 Ц-БНИ достжани.и износни усковия. г 



1921 г. „Български Тихникъ" год. и: 

mm штшштш 

33 

S3; 
83 

ОБЩО Е Л Е К Т Р И Ч Е С К О ' Д Р У Ж Е С Т В О ; ; 
Цшгршщш • в © #>-Щ Ш •.•:; И б^гонъ g ^ P f f f t -; 

ул. „Ялабинска" № 50. (Ш] ул. „Преславска" 
Телефонъ 1060. '• Ш Ш Телефонъ 282. шталъ з,ооо,ооо ЛЕВА НАПЪЛНО /ВНЕСЕНЪ. ; 

П р и т е ж а в а въ складовегв си на .*'л. Ялабинска № 50: динамомаши-; 
ни, мотори, трансформатори, кабели, шнурове, .жици и всички материали за 
електрически инсталации. Освьтлителни тъчпа, полюлеи, абажури, арматури-
и др.; лампи икономически и полуватови отъ 5 до 5000 свт^щи; Отоплителни" 
апарати, чайници, желЪза за гладена, /печки и пр. телефонни и звънцови.. 
материали; ' •••• . - ' ' - . • ' ' 

Т ъ р г у в а съ бензинови, газоженни и др", мотори, парни машини, тур- ; 

бини, трансмисии, каиши,, минерални масла, бензинъ, кинематографии .апа-. 
рати и други. 

. С т р о и най-малки, и най- голЪми силопроизводни и електропроизводни 
централи, силопрЪнасяние на разстояние, градски и фабрични двигателни и 
освьтлителни инсталации. 

И н с т а л и р а централни, парни и водни отопления отъ най-реномирана
та фабрика. Ппр-вдприема комплектни инсталации на фабрики отъ всвкакъвъ; 
В И Д Ъ . ' * , ' ' " " • • ' " • • ' " • • . ' . ' • • ' • • - . • ' _ ' • ' . - • : . • . . . " . . г " / : ; 

Специално инженерно бюро за проучване, планиране и изпъл
нение и-нсталации за силопроизвеждане. . .: 

Финансиране предприятия отъ педобенъ характеръ. 

Д а в а о п ж т в а н и я по всички технически и електрически въпроси- V" 

Особенно внимание за поржчкигв отъ провинцията. 
-,: При магазина си на ул.' „Ялабинска" 50, притежава ателие за всякак

ви поправки, завеждано отъ опитни механици. 

Сериозните клиенти могатъ да разчитатъ, че . 
щелобиятъ отъ „Свътлина", само сериозни 

и изчерпателни предложения. 
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Ш^-
задав^ да орЕ РИ 6 
1 •Шщттяр&} 

ОСНОВАНО 1919 
ГОДИНА. : 

ГЙ : | 7У 'оУ 'П ! £Т ОСНОВ. КАПИТАЛЪ 
АЬ KJ ^,Ш -Щ ;. • 3,000,000 

ТЕЛЕФОНЪ № 778. 

ОСНОВАНА 1884. 

Производство на чистъ спиртъ 
отъ царевица и меласа. 

;; ОСНОВАНА 1884. 

'< Пръработва и изчиства п о д ъ 
; . "н а е м ъ оризъ. 

ТЕЛЕГРАМИ: „СПИРТЪ" — ПЛЭВДИВЪ. 

ТЕЛЕФОНЪ 18. : .3—5 

Техническо-Индустриално Бюро ШШКШ^к РТТТОГРПТТПТП 
ул. „Искъръ" № 7. СОФИЯ, ШАШЩШ D ЫШШУМ,^Ш У 

]: Пръдлага отъ складъ: 
Разни електрически и технически материали. 3—10 
Разни трансмисионни каиши и каиши за шевъ. 
Мелничарски чукове, кофички за елеватори, машинно и ци
линдрово, масло, електрически лампи и др технически и индустри
ални материали. 

ЗемледЪлски доашини: 
като: вършачки, моторни и парни локомобили, мотори за всвкакво 
гориво, мелници, турбини, воденични камъни, триори, мисиротрошачки, 
жътварки, иигларски машини', плугове „Глиганъ" № 5, Лемежи за 
плугове Н» 6. Всякакви резервни части за вършачни гарнитури. 

Малки „ моторни плугове 

пРи НИКОЛАЙ ФЕХЁРЪ ",& Сие, СОФИЯ 
ул. „Леге** № 14. 3 - 5 Телефонъ № 1072. 



1921 г. 

тт.ш шшшшю.ш 
„Български Тихникт." ==—joft-IL 

дяал 

5^А 

т 

т 

т 
•ж ш 

т 

*?<* т 

АКЦИОНЕР! Ш Д Ш Р И Д Ш ДРУЖЕСТВО 
ЕС 

CD 

со 

оэ 

я ; 
CQ 
сэ 

со 
сэ 

со 

С-4 

е en со 

со аз 
Е2_ 

схэ 
сэ 

о г II 
N L/J 

• » 

1) с о 
ЕЭЗ 
= 3 
СкЭ 

C D 
=х= ег« 

эс 
& э 
= 3 ' 

С13 
S=a 
о-1 

с о 
С П 

сэ 
. о I X 

о -
со СО 
32 
Сг< 

'•"- г * 
D3 

' я : К . 
~ ч . га 
1=J i 
сгЧ 

**—t' 

*-
о ? 

C D 
С Я 
С » 

*"^ 
, ' 

' -=* СО 
CD 
га 

ВЪ НЕОГРАНИЧЕНО КОЛИЧЕСТВО ВСВКАКЪВЪ ВИДЪ 

МАСЛОДАЙНИ СЬМЕНА ( Р А П И Ц А , СЛЪНЧОГЛЕДЪ, 
ПЕНЬ, КОНОПЪ, МАКЪ, СУСАМЪ и др.) . 

"Мй 
•г.\(» 

РфертигЬ Tpt6a да бждатъ придружени съ мострй^ 

\тщ н рри: £ I 
1) Разни растителни' масла зз. *рана и индустриялни цгэли: слънчогледов^ 

^ : г ~ ^ л ^ ч ^ идр.'..,'.:.,.£..'••." .-\ ."1 -:-f;/' 

2. Разни мимически произведения; кремове/ бои за*обуща, коломази, 

мазаскъ, тетрапопови сапуни, консистентни масла за оржжия, тек-

стилни масла (вълнено, турско чергено, Sapo calinis), масла за ко

жи (дегра, моелонъ), разни лакове, печатарски мастила, водно стък

ло, лизолъ? лизофоръ. първокачественъ'' безиръ и др. 

г.Ц 

g ц в п - i УСЛОВИЙ со падей»,направо бп> дружеството. 
"ЛШ, г^кй-А ^ 

• * ' * ' . ч * , ,»А*к 

0 
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ЕКЕРЪ СТ. ИВ. АВРЙИОЕЪ И СНЕ. ш 
Т Е Х Н И Ч Е С К О Б Ю Р О 

Клонъ ВАРНА, ул. Преславска 
Телефонъ 282. . 

Притежава въ складъ разни елек- -f 
трически и технически материали:;yf 

Динамомашини мотори, Ч 
трансформатори. ?;•> 

Кабели, шнуръ, жици, изо ла- > 
тори, ключове и други инстала- 1 

> - ционни материали] ;;'т 
Осв-Ьтлителни тЪла, полю леи, i 
абажури, рефлектори и други I 
Пампи, економични и полуватовй ' ^ 
до 5000 СВ-БЩИ и на всички волтове, 'т 

Отоплителни апарати-чайницн, +• 
печки, железа за гладене I 

••, '....'§и пр., и пр. ' Ч 
Телефонни и звънцози t 

3—3 материали. f 

Цеитплп СОФИЯ, ул. Леге 6 
Телефонъ 1246. 

Кинемотографни..апарати 
и други. 

Мотори бензинови, турбини, 
трансмисионни каиши, мине

рални масла, бензинъ и пр. 
Строи малки и голЪми елек

трически инсталации. 
Използва водни сили за доби
вание на електрически токъ. 
Притежава специално ателие за поправ

ка на разни електрически машини и 
. апарати. 

Представлява 
и приема да представлява фабрики и 

кжщи отъ този браншъ. 
Дава упжтвания и наставления по всички 

електрически въпроси. 

СП т 
т 

XbChOhOhOb Oh Uba^ 2D .(Хх^хУХЖШХЬС^Щ^ 
БЕЗИМЕННО ДКЦИОЙЕРНО Д-ВО 

за фабрикация и експортъ на тютюнъ 
РУСЕ. • : 3—3 

Ш 

Основано првзъ 1910 fg| 
св основ, капиталъ *—-| 
. 3,000,000 лева. ЩЛ 

Сегашния му капи-
питалъ е 3,С00,0 0 лв. 
св резер. 6928956,28 л. 

Занимава се съ търговия на су-
ровъ тютюнъ" за експортъ и фаб
рикация на разни тютюневи издъч. 
лия. Съ своите тютюневи произве

дения отъ фабриката си 

„ Е В Р О П А «с 

Франко-Българско Застрахователно Д-во 
С О Ф И Я . / 

Основ. Капиталъ лв. 3,000000 нгпьлно внесенъ 
Резервенъ Капиталъ лв. 500,СОО. 

«• : „Независима България 
си е извоювало реноме" въ страна-•:> й • 
та-и странство^; особенно-.;съ;/аро-„ ;i|;; 
матйчнйт-Б-си папироси за екс- |i!» 

• • •' • •• ' " • • • ••••••••• л . М - ' 

порть. Дружеството ни е всеизвъ-
стно съ "СВОЙГБ;добри асортименти° 

въ експорта на суроръ тютюнъ. ''-„ 

• П ' - ( Т 
" • I ' 

„ttDrUlIn сключва застраховки го - ЖИ* 
ВОТЪ при най-модерни таблици, либерални 
условия, ефтини премии (вноски) и сь учас
тие въ печалбитъ. 

„fc.Br Ol 1г\" осигурява кжщи и покжщнина 
движими и недвижими имоти, гарантира отъ 
ПОЖЛРЪ и КРЯЖБЯ всЬкакъвъ видъ стоки 
при най-износни условия. 

„ L p P O l In" гарантира безплатно риска огь 
война, мятежи, възстания и пр. Не иска увели- Щ 
чение на премията за риска отъ раждане. Пра- щ 
ви взаимни застраховки между мжжъ й жена. ,м 
„ Е В Р О П п " търси деятелни агенти и акви--|> 

зитори при най-добри условия. . > h 
, „ЕВРОПп":блвгодаренйе'"иа" «3civ»it либе- !р 
-орални условия, за кратко връме е сключила |? п застраховки поживотъ за около 20,000,000'й 
•' •:' лева. % . - . ; / ^ | -

., Главенъ Директоръ,:,,, * . ., , • .^-:i 
3 - 3 .ПЛШЯНКОКОЛЕВЪгН! 

http://�fc.Br
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ED: itt ЕН^=53^ЯЗШВ= 

(BANQUEDE CREDIT NATIONAL) : 
„Основана съ участието на Народно Оеит. Д-во Бадканъ" ^ У 

Пдшшсi въ Варна 
Централа въ София 

т 
• i f 

•г! 

ч 

Основенъ капиталъ 
15.080.000 лв. 

3-10 

ПРИЕШШОГОВЕСЪКО-
• ОПЕРАТИВНО'П1СШ; въ п Б ч ш и т а ; съ 5°» 
Г 0 Д Н Ш Н 1 М Ш БЕЗ-' 
СРОЧНИ, СРОЧНИ- ПО; 

СП0РАЗШЕНИЕ. ;.| 
;а-

8 

БШАРСКА КРЕДИТНА БАНКА 
Г 

С О Ф И Я 

&э 

- ул. „Славянска" № 5. 

:• v/'^v.v-;:,::: ::• ^лл Р'4 д л £ г д: . ' 
ЗемледЪлски машини: Вършачни гарнитури, моторни плугове и др. 

V ; ' - отъ фабриката „Ланцъ". 
Папиросни машини, тютюнор-взачки и всички материали за тютюневи 

; V: i фабрики, комплектъ инсталации отъ фабрика 
„Универсалъ" въ Дрезденъ. . 

М о т о р и газоженни и дизелови отъ фабриката «Дармщадъ". 
: •: ' .•::.-• 4 . : v ' " > : — : 4 > з-5 ,'., ;••>.•;'::•; х:-v...- ;:v ;^.:: :'Л.-
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ЭЭЕЕ •ШЕт 

1 
Анонимно AKU;J Д-во за" Индустрия и Търговия 

Фабрикация на шаеци, сукна и гайтани. 
^остабгийъ на българския царски домъ. 

Дипломи, медали, златни и сребърни отъ 
изложенията: Пловдивъ,^Чикаго, Анверсъ, Лиежъ, 

Парижъ и|Лондонъ. 

Телефони: фабрика № 9, кантора 10. 

а 

Строителна банка 
„ГРАДИВО * * 

Основана 1912 г. 
Капиталъ 

3 0 ООО ООО лв. 
Резерви 

3 0 2 0 0 0 0 лв . 

• 
• 
• 

• 
• 

• 
• 
• 

' • • ' • . • < • • • • • ' • 
1. Строитеденъ отдйдъ 
Приготовлява всвкакви 
планове, извършва всв
какви постройки, вклю
чително жел-взо-бетонъ и 

••-. приема ршводенето тъ.;, 

• • • • • • • • > • 
3. Търговски отд^дъ 

търговия съ разни материали, 
пр%димно строителни. 

Експлоатация на гори, варни^ 
j ци, кариери, тухларници i 

3—3 и пр. > 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• • • • • • • • • • 
2. Банковъ отдЪдъ 

Сконто гйа полици. Текущи 
смЪтки и'заеми. Акредитиви. 
Влоговена износни условия. 
Кредитира дребни пр-Ьдпри-

емачи-строители. 

• • • • • • • • • • 
4. Застраховат, ОТДБДЪ 

Застраховки по животъ, тран
спорте и,*злополука. Отпуща 
заеми въ- размЪръ на застра
хователната сума за построй-

Г ка на жилища. 

• ^ • • • 4 • • > • • • • • • • •••.•. • • 

• 

• 

• 
Ф 
• 

ЦЕНТРЯЛЯ 

С О Ф И Я 
ул. .ЛЕГЕ" № 2. 

Телеграфически адресъ: 
„ГРАДИВО", София. 
Центр. т«лпф. Ne 1B21 

Клонове: 
ВЯРНЯ, 

Д . ПЯЗЯРДЖИКЪ, 
КЮСТЕНДИЛЪ; 
; Ягентура: 

ЛЖДЖЕНИ 
Собс. техн. бюра: 
ПЛОВДИВЪ, РУСЕ, 

дупница • J , 

Jr. 



1921 г. „ Български Техникъ" Год. II. 
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изравотва разни?i 
.кожени материали; | 
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ШУМЕНСНО АНЦИОН. СПЕСТОВНО ДРУЖЕСТВО 

©ет" 
Централа ШУМЕН Клон ЕСКИ-ДЖУМАЯ. 

Основано на 1-й октомврий 1890 година 

- РЕЗЕРВЕН напитал л ш 500,000. 
Дружеството има свое собствено здание в центжра на града. 
Извжршва всекакви тжрговски и банкерски операции: шкон-
тира полици и записи. Дава кванси и кредити срещу 
ценни книжа, стоки и сурови материали. Купува и продава 
всекакви ценни книжа за своя и чужда сметка. Открива 
текущи сметки. Представлява като агент разни местни и 
чужди банки и дружества. Приема срочни и безсрочни 

влогове за една и повече години. I l l 
ИЗДАВА СПЕСТОВНИ КНИЖКИ за неограничени суми. § 

Агент на пжрвото бжлгарско застрахов.' д-во „Бжлгария". 
"Телефон № 32. 

Пивоварното фабрика на Тжрговско-Индустриалното Акц. Д-во 

СТ.-З АГОРА 

е i 

Произвежда ПИВО и Н Щ Пюенски, Виенски и Баварски типове. 
Телегпафнчесвн адрес: „Гранин" СТ.-ЗПГОРЯ. 

М^ЖМ^Ш 



ййц.Д-во за фабрикуване на метални и металолеярни 

-!-»-»-

Телеграф, адрес: „ВУЛКАН" Телефон № НО. 

ИНСТАЛИРА и ' - . П О П Р А В Я ' ^ ' ^ ^ Й ^ ^ З Е К ™ ; ^ -
•'МО'П1/*ОП- ,-, l/jQDAKOTRA п л о ч и з а п е ч к и (тучове), пурии за кола. 
Y \Z>J l r > D i \ ' И r l j r n D U I D i l тегла грамове маркирани от контролното 
бюро, чугунени крака, огради: чугунени, железни и плетени от тел, копирни преси; 

, металически кумини, принадлежности за канализации и пр. ; •> ; : 

s+\ Д Г Г П 1 Л 1 ^ \ / 1 3 А най-добрите по форми и качество лопати, лизгари, вили с 3 
^fiDr rll\y D * * зжбиврхшници (сачове), волски подкови, закопчалки за дър
вени кревати, лж.жици, бодлива тел, кутии тенекени за бои,. консерви, аптекарски, за -

• "'• -:ч'' -вакса и пр. -.-.. ••._:•.-._ . х: •\"-i-\.. 

MaschinenfabriK.; „UulKan" und Eisengi cerci Uarna 
4-^-10r 

m m m в в в в m m ш в m в в в в m ш m m 
m 
fn] m на 

ЛАЗАР Р03ВВЩАЙН Й C-ie 
ч г Склад ул. »Цар Борис" № 5 - Сите Варна № 5. 

Телефон №' 258. 

Доставяме всекакжв вид най-усжвлф-
шенствувани земледелчески и индуст
риални машини и технич. артикули. 

МОТОРИ 3R НЯФТ, TR3, БЕНЗИН и ПР. 
Газожени и Дизел-Мотори. 

Парни машини и котли. Комплектни 
електрически инсталации. 

Турбини и водни колела, дараци и 
. : тепавици. 
; Мелнични инсталации валсови и 

;; J : ;./.."небетчийски. > > 
- Инсталации за бирени, спиртни и 
Г; - ;содо-лимонадови фабрики. v> 
Минерални масла, каиши, копринени; 

сита и пр. и пр. 
-Парни: й водни- централни отопления. 

= Eai-i3iicii mi1 лвйршя цлаш. = 
' 2 l V Пел адрес.РОЗЕНЩЯЙН". 

EH ' 
в 
Ш в m в в 
EI в в в 
в в в ш в 
@ 
0: 0 

ш 
вв нваввавввввшзввшзввшзвн 

' ОБЯВЛЕНИЕ | 
Фабрика наАкц? Д-во ,|Т Р УД "£ 

Произвежда ш д а т е доброкачествени изделия: ' 
; 1. Улейни керемиди, марсилскиг"тип,-: 

15 парчета в 1 м.2 и спец. „половинки";:
и; 

2. Улейни седлови керемиди; нарече-:; 
ни .капаци" за покриване гребените.на"-; 
стрехите;., '.-••':;,• г v •-• .*. .,,•..!....'..-...•• ;••"• •'j_ 

3. Машинни (пресувани) тухли, фор-" 
; мат 260X125X70 и 230X1WX65" м. м^/ 

4. М а ш и н н и к у х и тули , формат 
230ХИ0Х65 м. м.; • ч , : ^ , ; • * 

5; О г н е у п о р н и т у х л и ; : формат,: 
120X70 м. м.; • . ; ; ( •;;• ;Ц ; : ; 
Поржчкйте стават в гр. Русе, кантората 

."•;..-.'. ̂ ;на Д-во .Труд" в зданието н а - |; 
• Застр. Д-во «Болгария". "'•;.' |? 

* "Адрес за телегр.: Д р у д " , Русе- •'•; -']} 
'1 ' .?«?? l y ^ . . . * я | Кантората 2 6 9 . ^ « ; К I |Jii.iТелефони:{ ; >..;.'• и-*,-^"f^?1!- •-••-.Гкы „ , . . , ^ .т. „.,.; ̂  фа б р и к а т а ,?270. ' - ! i^ ' - ^ 

, ; . г ,Ч ««'is*'-' -^ОТ :ДРУЖЕСТВОТО| 

\:<^./^ . 



Год. Jb .Бжлгарски Техник* 1921 год. 

д. щ ш т ш ш ш ш ш ш ш ш ш ш 
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ФАБРИК/V 
за вълнени платове 

ГАБРОВО 

с. о. mow 
РЕШЖлЕ ЕТ FILRTC1R 

DE LRINE 
GABROVO 

(BUWRRIE). 

П Р О И З В Е Ж Д А : 
разни видове 

= ПРЕЖДИ • = 
за гайтан, фланели, чорапи 
и-пр. от местна и чуждест-

ранна ВгРЛНА. 

Ш1 ш ш ш ш ш ш ш 
ш 
ш ш ш ш 

ШШШШШШШШШМШ 

Пщво бжлгарш Предприятие 
М.й. ЗИДАРОВ Ш 
. ЗА ПРОИЗВОДСТВО М ШЯ-МЙШИКИ 

система М. М. ЗИДАРОВ 
" или'№ „Юкоша" lie II. 

.-••• Предприятието, разполага с ржчни и 
градински помпи, които най-лесно и 
бжрзо могат да водоснабдяват малка 
и голема площ от градини и полета. 

Помпите са признати от знаменити инженери 
и професори в Европа, като най-усжвжршен-

• ствувани, а именно; , 
здрави, прости, евтини и даващи тройно 

- количество вода при един и сжщи раз
мери с старите различни системи помпи. 

; Изобщо еж. последна,дума на техниката. 
"За доказателство ,.на горнето Министер
ския зСжвет-Ъатовкри техническа комисия 
от инженери, която сжщо се приежедини « 
напжлно кхм мнението на европейските 

: : • / r v инженери.; ;•.:-..• .•.' -••..>'• •; 
Сжставения протокол от комисията за испитанието 

, на помпите е поместен в списание НародшгИлю-
^ страция .Родолюбец"- брой 3^издаван,в София , 

I 

т ш ш ш 

ш ш ш ш ш 
ш ш ш т ш ш ш ш 
® ш т 

НАРОДНО ОСИГУРИТЕЛНО jg-BO 

„БАЛКАН" 
в София — основано през 1895 год. 

Капитал, запасен фонд и резерви 
Осигурен капитал по клона .Живот* 
Изплатени загуби 

50,000,000 
150.000.СОО 
125,000,000 

.Балкан" джлжи доброю см име и го
лемия сн успех на свосто солидно управление, 
на ефтиннте премии и на износните умовия за 
осигуряване по клонове: .Живот", .Пожар*, 
„Транспорт", „Злополука* и .Популярни*. 

Осигурете себе си, жената и децата си 
при .Балкан". С осигуряването се обезпечава 
бждащето на всеко семейство по най лесен на
чин. Само осигурените по клон .Живот* при 
.Балкан" могат да се ползуват с кооператив
но участие в печалбите и улесненията, които 

/Дружеството прави на клиентите си; # й 

Деятелни агенти и аквизитора 
се назначават в всеко време от Главната 

Дирекция на Дружеството в София. , , 

т ш ш ш ш ш ш ш ш 
ш ш ш ш ш ш 
ш ш ш 
ш ш 



1921 г. .Бжлгарски Техник* Год Ц. \ 

• » - АКЦИОНЕРНО ДРУЖЕСТВО—СОФИЯ. -*-

Капитал 5,000.000 ша иашо и 
-,&ХЩ?ХЗ&С%Хэгг 

Телеграфически адрес „ТЕКСТИЛ". Телефон № 2303. 

СОБСТВЕННИК 
НА; 

Т Ж К А Ч Н А Ф А Б Р И К А в 

i i i r e i i шг г в " 
• « • 

• Варна 
Производство на всички ви
дове памучни платна, беле

ни и небелени. 
Запазена марка ,Гжлжб" 

Фабричен телефон № 332. р Фабричен телефон № 170 

Тжвпчни бояджиско фабрика 

Л" 
. .. Варна 

Производство на оксфорти, 
цветни аладжи и разни 

видове материи. . 

Запазена марка „Орел" 

| Щ ш ц щшшт в София -
Rktiengeselischaft „ T e x t i l e s -

Texlilfabiiken „Progres:'. und „ОreH Capital 5,000,000Лг; — Sofia—Varna. 

VC-"?>.-.. > • ' / ; . > 



ГодЛЬ .Бжлгарски Техник' 1921 год. 

дашзотзш^шшэо» сжошз^жгагажетж: 
Ш ШШТВО i t " - C J i i i a 

Седалище Вжрбица ~ Централа Шутем. 
Основано на 10-й Март 1920 година. 

Целта на дружеството е: 
Експлоатиране държавни, общински и частни гори, 

Произвеждане на разни джрвени мебели, 
Бжчварски материя л и. 

Коларски материяли. 
Изработване на габриолети и каруци. 

Столарски и училищни пособия. 
Всекакжв строителен материал. 

Дружеството има свои централни складове в 
Шумен и Гара Крумово — Преслав. 

Телеграфически адрес: ГЕРЛОВО с ВЖРБИЦН, ПРЕСЛИВСКО. 

Industrie п. g. „GERLOUO" Schumla. 

УЛ. ЛОМСКА Г«9 | 4 . -«й^ 

CHOCOLATtRIE,CONFlSERlE.8lSC01TERJt,BOUO£P»E 

I 
ФАБРИКУВА' Л/\Г ^ХЬТ&Ш^' ЗА ТЕЛЕГРАМИ; 

ШЛО.ЩОКОЛАДЪБОШНИ n ! v n D l 4 n n u f f l СОФИЯ ШОКОЛАДНА 
АНГЛИЙСКИ 6ЙСКЮИТИ BULGARIE- S 0 P . H I 4 ФАБРИКА 

/ЛЕДИиИНГПАСТИЛ* * ,ТСЛЕФ0НЪ,Щ 3ZK ь 
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IN 
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Бжлгарнш Банка за Международна Тжрговня 
Безименно Акционерно Дружество 

КАПИТАЛ НАПЖЛНО ВНЕСЕН 15,000,000 ЛЕВА 
~~'~ Централа СОФИЯ. Клонове ВйРйй, ПЛОВДИВ, РУСЕ, ХАСКОВО и Д У П Н Щ . 

Банка на Дружеството: 
„СЖЕДИНЕНИТЕ ТЮТЮНЕВИ ФАБРИКИ" - СОФИЯ. 

извжршва всекакви банкови операции, като; 

РРИЕМА ВЛОГОВЕ — срочни и безсрочни, по най-либерални условия, по текущи сметки-
спестовни книжки или срочни свидетелства .'• 

РРАВИ АВАНСИ срещу стоки, тжрговски портфейл, ценни книжа или на открито срещу 
лични гаранции. : аКОНТИРА ПОРТФЕЙЛ КУПУВА И ПРОДАВА 

ЧУЖДИ ВАЛТТИ , ЦЕННИ КНИЖА 
ТШЗВЖРШВА всекакви П Р Е В О Д И . з а вжтрешноста и странство при НАЙ-ИЗНОСНИ If* УСЛОВИЯ 
ТС^УПУВА И ПРОДАВА 
Щ. ЧУЖДИ ВАЛУТИ 

Телеграфически адрес: .ИНТЕРБАНК", 
Banque Bulgare puor Commerce luternational 
Centrale Sofia, — Filiate: Varna, Philipopol, Rustiiuh, Dupnitza. 

* 
EE-JH z 

ИНКАСИРА всекакви вземания в вж.трешноста Щ 
и в странство. 

, Телефони г № 495 и 127. 

ЭОЬЯЬДЩ 

л л я « ш ш ш ю и % >ттпт*шштшттшт 
АКЦИОНЕРНО ДРУЖЕСТВО 

1 и п т 1 ганш И1Л1 
ДУПКВ 

в гр. Русе. 

ЛРОИЗВЕЖДА: разни форми 
дрлшки за врати, месингови 
тегла (грамове), хавани, шил-
ди за чекмеджета, водопро
водни и др. кранове, части за 
файтони, алуминиеви лжжици, 
огнеупорни каси, панти ангро-
пати, кантари, децимали и 
други изделия от месинг, алу
миний й "железо, -+•" -•--•- '+?' mximmmmfu 

БОЯДЖИЙСКИ СКЛАД ;: 
Приемник Дружество Л л ш о ш д " {:3 --• 

„R0CT0 Т. ДОбО" 
СОФИЯ, 

Булевард „Дондуков" № 5. 
получи за сезона големи количества 

от следните стоки: . :.•':.'• 

Разни лакове, безири, тут
кал, бронзове всекакви видове 
и цветове, минерални бои за 

* безири и вар и пр. 
Бои за великденски яйца. 

от фабриката „Wilhelm Branns". 
. . ...... Цени при .поискване.... U.««. 

Продажба на едро и дребно<г« .'̂ ;';;-Э'; 

• г - < | [ [ t ivpwi • ji | ( | ? Я | ^ - — i ^ - ^ | | [ I 



Год.JL И5жлгарски Техник* 
атг'^сзжзжжвмЯ^ж^ 

*№1 гая. 

(НДШЙННД ФАБРИКА И Ш Ш З О Л Ш п И ц Т П П П Г П г Т 
БРАТЯ СгЬМПАДОВИ ПЛЕВЕН. НгШгЦ 

f Приема за изработване всекакжв вид машини, монтаж на мелници и 
други родове индустриални заведения. 

Главно представителство но прочутото реномирана фабрика 
Anton Schluter - Munchen 

Намират се в депозит от бившето представителство 

§ Ш В. ЩАДЕНЕР \Щ 
всички резервни части за мотори, вжршачкм и жетварки. 

= ВЪ ТЕХНИЧЕСКИЯ МАГАЗИН /ТУРБИНА" == 
на Христо К. Ячев & Братя Сжмпадови, уп, Впександровска, 

се намират готови на склад всекакви мелнични машини: БУРАТИ, ЕВРИКИ, 
ВАЛЦОВИ КАМЖНИ и др. Сжщо и най-необходимите части за всекакви 

машини, каиши, разни размери, масляики вазединови и др. 

шмшт*Ф^ 

Ш ш ш ш т т ш ш 

Италианска и Бжлгарска 
ТЖРГОВСКП БРНКН ,• 

Капитал 12,000,000 лева. 
София, Леге 2. Кпон Варна, 

Телеграф, адрес: БУЛКОМИТ. 
Телефон J* 1472. 

га о с н о в а н а о т 
0 Банка Комерчиале Италиана Милано. 

Капитал 400 милиона италиаи. лири. 
Резерви 156 милиона итал. лири. 

С Ж Д Р У Ж Н И Б А Н К И : 
В Италия, Лондон, Ню;Йорк, Цариград, 
Париж, Марсилия, Букуреш. Буда-Пеща, 
Виена, Лугано, Бразилия, Аржентина, Чи* 

ли, Перу и Калифорния. 
ИЗДАВАНЕ НА ЧЕКОВЕ 

платими даже без известие от всички 
сдружени банки. 

Телеграфически вноски в странство р». 
Приема влогове на виждане или на Щ 

срокове по споразумение. JEQ 
ш ИЗДАВА СПЕСТОВНИ КНИЖКИ ка 
0а Улеснява финансово Вноса и Износа щ 

; пя . межиу Бжлгария, Италия и др. джржави. fej 
@ „.^-Всички банкови операции при най- =2 

> - ^ ^•••••г- ЙЗЙоаст^усяов1Ш;:*;,!~;%'''4-^*,'^*1г щ' 

т т 
Ы ш ш ш 
Ш Ш т 
Ш ш ш ш 

ш 
ш т ш ш т 
ш 
щ ш ш 

ш ш 

щ Безименно Акционерно |Д-во 
„Фабрика Балкан" 

Габрово. 

ч 

Производство и 
шрговия с влише-
ни и камгарнови 

прежди. 
Телеграфически адрес: 
„Фабрика Балкам*4 

Телефон tte 109. 

FflBRIK „BRLKflM" 
uKtien êsellschoft IQr Hantfel end 
tatostrii Ш JcHt - б й ш . 



1921 год. .Бжлгарски Техник* Год. И 

Акционеры© 

ш ш 
В ГР. ШУМЕН 

Основано в 1882 година 

Капитал 15,000,000 лева. 
-e2»«>*(®?fe>.s*«S" 

Пивоварни фабрики в гр. Шумен и Русе. ^ 

Депозити в София, Варна, Бургас 
и всички по-големи градове в Царството. 

: ЯХЩЪЖЗ&ХЭ. . .> ' ' '. ;'_ ,-

ПРОИЗВЕЖДА ПРОЧУТОТО 



•^•\ :-:'%;;"Л1»ярната 
Г,доставя всЬкакъвъ видъ ' 

ч* О Т Л И В К И 
въ пръсть, маса и глинени форми, 
достигащи до най-големи размери 

Л . и тЬгло". 
^ ЛГръбообразни отливки. 

Специални отливки . 

и"' газови •• ._:• 
'инсталации, : 
i:;: водни : -
•.централи, г . 
канализации, \ 
електрически 

централи, .>.' 
нащиностро- '.-, 

ителни 
фабр] 

CHRRLOTTEMBURQ, FranKiinstrasse 6. 

Машинната фабрика 
доставя: 

помпи, малки компресори, пар
ни котни, вътяши се пръскачки 
за прЪчистване на вода, верти-

• кални фрезови машини, ' 
. моторни плугове. 

. Комплектиране 
:.•• ; • - ; • • ' • • • н а ; ' • : 

водни инста
лации, 

канализации, 
газови * 

инсталации, 
\ химически 

фабрики, " 
• пивоварници 
''•: машини 

за приготв." 
К на асфалтъ, 

бентове, 
язовидове, 
подвижни 
. мостове. 

УЙ-
• • • • • ; • 

| '.. Г О Л -В М Ъ Г А Р А Ж Ъ f Щ 
Пехдивановъ $ Шейтановъ 

о 

' • • 

улица „{Зрабча" № 23. 
- . « G O «Ж» И Я - • 

- : V Т Е Д Б Ф О Н Ь 3sft S S S S - -

ПрЪдставитепство на реномирани фабрики за абвтомобили, камио-

ни, омнибуси, моторни плугове, разни двигатели- и машини 

^з'а индустриални цЪпи. 

Въ гаража ее намиратъ на разподожение и изработватъ запасни 
. : чаети и принаддежноетй на веички автомоби/ш. 

< • 

4—10 

• • • » » + » • • • • • » ' • • • .+-4. • » » • • » » • • » • • 



SB 

Ишшпш кшпз 1Ш 
& : Mi ilVJi 

l»e>a*r 

^ 
<а 

коад-ндятно ДРУЖЕСТВО 
ооьа :ов^ .ьз :о в ъ хесу? Г О Д . 

ГЛАВНИ КОМАНДЙТОРЙ БАНКА Д, А. БУРОВЪ & С-ЙЕ 
-таЛКФОНЪ № 19.8. ЗА ТЕЛЕГРАМИ-.МЮЛХАУПТЪ. - _ • <-(—*^$ " -» :>—• 

Единивената въ страната най-годена и специална фабрика за: 
В О Д Н И Т У Р Б И Н И , Системи „ФРПНЦИСЪ" и „ПЕЛТОНЪ" ' 

ВСИЧКИ МЕЛНИЧНИ МАШИНИ. .- ' . ' . 
ТРАНСМИСИОННИ УСТАНОВКИ ^ всички. 

принадлежности. Най-модерна конструкция. 
ВСЪКАКВИ ЧУГУНЕНИ и БРОНЗОВИ 

ОТЛИВКИ по модель и скица, 

ДЕПОЗИТЪ и ГЕНЕРАЛНО ПРЪДСТАВИ-. 
ТЕЛСТВО на иай-крупни чуждестранни фир
ми за: ЗЪзоженни мотори, 2>изелъ~мо-
тори, ЛойомоЗилщ Шарни машини и йо* 
тлщ Влейтригес&и машини и артикули и 

всякакви индустриални машини. 

-ог'Ч »JU tea 
тж$ w & £ $ ? < 

За проучване u изпълнение на разни 
индустриални проекти. . 


