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Инж. Джамбазов 

Съвременен железобетонен строеж 
(Продължение от брой 4) 

За да поясним cъcтaвeниeтo на нeкoлкo сили 
във една peзyлтaнтa, ще вземем следния пример · 

Нека във фиг 65 P1 = 2000 кгp., P3 = З000 
кгp., P3 = 3500 кгp. и P4 = 3500 кгp. 

Разстоянието между P1 и P2 - 2·00 м. 
„ P2 „ P3 = 3·00 „ 
„ P3 „ P4 = 2·00 „ 

Разстоянието между P1 и peзyлтaнтaтa R1 -2 
ще намерим от уравнението: 

а - P2 X 2 _ б000 
a1 - P1 + P2 - 500О - 1 20 м· 

Разстоянието между R l -2 и Rl-U ще получим от 
_3«ЮXiHЮ 2 00 - l·2+3 00 -3·80 м. 

92 "8500 1 Э M, P i+P,+P, 8500 кгp. 
i Между Rj . s и R,-< разстоянието е. 

^350OX4·24 7·00—2·76 - 4 24 м 
a* 12000 в ' M p t+p2+p з+p4-1200О кгp. 

Отдалечението на peзyлтaнтa Rt 4 от P, 4*00 
м., а разстоянието на Ps от Pj 5 00 м., следова
телно Rг-i стои най-близко до силата P5. Ако раз
стоянието между P. и Rt 4 делим на половина ще 
имаме дъnжинa 4*50 м. за лeвaтa страна на товара, 
а за дecнaтa — 7*00 - 4 50 =- 2 50 м. 

Нека си мислим, че горния товар (Pt, Pg, P3 
и P4) се движи върху един нос тел със 9 00 п. 
отвор и (дирим положението) на товара при което 
се образува нaй-гoлeм момент за носителя 

Ако целия товар стой на носителя (фиг. 65); 
нaй-гoлeм момент за носителя не може да се обра
зува, защото тяжecттa Pд съвпада c реакцията и 
във такъв случай P·. не допринася нищо за увели
чение на момента. В дадения случай може да става 
въпрос за нaй-гoлeм момент от 3-те тяжecти P2, 
P, и P4. (фиг. 66). 

Peзyлтaнтaтa R-—-* лежи въ лeвo от Ps и отстой 
0,20 м. от пocлeднятa. Ако разделителната точка 

на R2—ч и Ps поставим във вepтикaлaтa, която 
минава през средата на носителя, то условията за 
образуване най-голям момент cъ изпълнени 

Разстоянието на peзyлтaнтaтa R2 - , от P2 ще 
изчислим от уравнението 

__ _3500XЗ_ 
Яl - ” 3000+3500 ' l b l M· 

Разстоянието R2—4 от R2—^ 
3500Х339 1 1 Q ' 3Ю0—-1·61-l·39 

** "l0bdcГ" ^ M* 2·00+l ·39-~ 3·39-
Разстоянието на R2—4oтP г«l·61+l·19- 2*80 м. 
Понеже P3 отстои or P2 ла 3*00 м., то следва, 

че p,зyлтaнтaтa R2 A лежи в лeвo от Ps на раз
стояние 0*20 м. от P.,. 

При това положение на товара върху носи
теля, нaй·roлямия момент ще получим от уравне
нието: според фиг. 66. 

AX9'00~-R.—-,X4·60; R2--4-·10000 кгp 
д 10000X4-6 ' 
A —9~00 ~ 5 l l l к г P · 

M —AX4·6 P·XЗ·C0 
P-
M--511IX4·б -3000XЗ·00 —14510 м'кгp. 
P* 
Пp i двyocoви товарни кола, rяжecттa се пре

дава равномерно върху осите. Peзyлraнraтa от двата 
товара дели на половина разстоянието между осите, 
а половината разстояние между P и R ни дaвгs 
точката, която трябва да cъвпaмиe със средината 
на носителя за да се образува най-голям момент 
за последния. 

Шосейни мостове. Най-големия подвижен товар 
за шocoйни мостове е навалица от хора. Според 
гъстотата на навалицата, на 1 квадратен метър се 
побират.5 -6 души Ако вземем тяжecттa на човек 
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70 кгp., то товара на 1 квaдp. метър е 350 до 
420 кгp. 

За мостове на общински пътища може да из
числяваме c по-малкото число, за мостове в града 
c гoлeмo движение си служим при изчислението c 
пo-гoлeмoтo число. 

Освен c навалица от хора, в странство вземат 
в съображение при изчислението и товарни кола, 
които според тяжecтитe си, се разделят на три ка
тегории. 

Първата категория е със З000 кrp. тяжecт на 
ocт при отдалечение на колелетата 2”80 м., втората 
600О кгp. на ocт и 3·50 м. разстояние на едно ко
лело от друго и третата Ю000 кpг. на ocт със 4*50 
м. пpoмeждyчиe на колелетата. Горните кола се 
теглят от 2, 4 и повече коне. Размерите на колата 
са означени във фиг. 71, 72 и 73. В нeкoи случаи 
товара бива парен валяк c 1000О кгp. за предното 
колело, 1З000 кгp. за задните колета фиг. 74. 

При изчислението на мостове до 25*00 м. от
вор си служим c горните кола и то за мостове по 
общинските пътища c кола б000 кгp., за шосейни 
мостове c такава от 12000 кгp. и 20,000 за градски 
мостове, върху които се движат трамвайни кола, 
като при това пpaзднoтo место на вoзнoтo платно 
си мислим да е изпълнено c навалица от хора. При
ложенията на горните правила ще поясним във 
следния пример: 

Отвора на мостчето, който искаме да покрием 
със железобетонна плоча, да е 4*50 м. Да изчислим 
размерите на плочата, където подвижната тяжecт 
състой от товарна кола c б000 кгp. тъжecт. 

Ние взимаме дебелината на плочата 0·44 м. и 
- намираме /==4·50+0·40=4'90 м. (отвора на мостчето, 

c който изчисляваме). 
Положението на peзyлтaнтaтa R от натиска на 

двете колелета ще намерим от формулата IV, като 
поставим в нея P=Q=1500 кгp. и s=2·80 м. 

2·80X-1500 1 AП 
X= З000 =V4D м · 
Като вземем —-—=0.70 м., ще намерим точ

ката, която дели на две равни части разстоянието 
между P и R. Получените дължини, c които опре
делихме положението на колата върху плочата, са 
нанесени във фиг. 75. 

Постоянния товар състои от шосейната на
стилка и собствената тяжecт на плочата. 
1) 4·9QXl·00X0·20X200O-=19бO кгp. от шoc нacтил. 
2) 4·90X* '00X0-40X2400==4704 % „ coбcт. тяж. на 

Всичко . . 66б4 „ плочата 

Момента от собствената тяжecт е 

Реакцията А от подвижната тяжecт 
ЛX4·90=RX1 '75=3000X175 

5250 1/Y71 
я = T9бГ = 1 0 7 1 к г p ' 
Момента от подвижния товар: 

Mp==AXl'75-—у—X0·125=1780 м./кгp. 
Общия момент: 
Mg + Mp = 4093+1780=5873 м./кгp. 

^5873=76-63; за oe = Ю00 кгp/cмД и ab = 30 кгp/cм 2 

h-a=0·49X76·63=37·55 см. 
fe = 0-228X76-63=17·47 см.2 

На тоя напречен разрез отговарят 13 пръчки 
c V30 см. в диаметър. 

За a=0'65+l'80, ще получим дебелината на 
плочата ; h=40 см. 

От горния пример виждаме, че възприетите 
данни, въз основа на които изведохме изчисленията, 
ни позволяват да достигнем до най-големия отвор 
(4*50 м.), който може да покрием c еднократно 
армирана плоча, като при това запазихме и допу
стимата граница за дебелината на плочата (40 см.) 

Плочи c кръстосана арматура. 
Пространства c правоъгълен, приблизително c 

квадратен гpyндpиc, се покриват пpeимyщecтвeннo 
c плочи, чиято арматура се кръстосва т. е. поста
вят се на длъж и на шир железа успоредно със 

L pecп. /. фиг. 76. Плочата може или свободна дa 
лежи по краищата си, или тя бива половина или 
изцeлo зазидана по краищата си. 

Размерите на плочата изчисляваме, когато тя 
лежи свободно, от уравненията: 
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Q означава равномерно разпределена тяжecт 
вжрху плочата. Според степента на зaзиждaниeтo,, 

Q. L Q. / 
поставяме в горните формули ... pecп. ——— или 

Q. L Q. / 
" I T peCП· l 2 -

При квадратна плоча е 

L=/> тогава M/==—,-—~· 
1о 

При зaзиждaнe на половина за квaдp. плоча 
Foeгsteг предлага стойностите. 

Mm = -( ^г- (за средата на плочата). 

м Q · Z r ч 
Ma = - (при подпорите). 
Действието на кръстосаната арматура бива 

толкова пo-гoлeмa, колкото пространствения гpyн-
дpиc се пpиближaв до квадратната форма. Това 
действие бива незначително за L=2. /. От тая гра
нична стойност, кръстосаната арматура се изоставя 
и момента изчисляваме по отношение на по-късата 
страна /. 

Ако поставим : 
L* l· а 

_4 i/4 = °- и L 4 4-/ i = P' T° 3 3 Paзни c ж o т н 0 ' 
шeниsг - у може да изчислим коефициентите а и В 
и съставим таблица, c която при изчисленията си 
служим. 

Задача. Да покрием c плоча едно простран
ство на което гpyндpиca е 4*00 на 3*00 м. Армату
рата е кръстосана и общата тяжecт, която има да 
носи плочата е б50 кгp. на квaдp. метър. 

В дадения случай L=4·Q0 м. и /=ЗЮ0 м. 
L i 25б n -K f t 

-— = 0·759 = ?. 
L*+/* 25б+81 -' 

П-L7/4 = эJci Q1 = 024О = В L4+/* 25б+81 — 
Поставени стойностите за ? и В в уравненията 

за моментите: 
мi - a L /4 _ Q L L 
M L -~8"" L л - p - И Г x в -
650·4* 

^ , 0240X100=31200 см./кгр. 
м,-«g— L<£. - « > - x от» x loo = 
55575 cм./кpг. 

Дебелината на плочата изчисляваме от M/ 
V'M7=\55б=23·б 
За Oe = 1000 кгp./cм 2 и зв —= 30 кгp./c.м.-
h— a-=0 490N/M/ =0·490X23·6=11·60 см. 
f,-=0·228VM/ =—= 0·228 X 23'6 = 5·40 см.2 

(14 пръчки със 0·7 см. в диаметър). 
Дебелината на плочата е : 
h=-ll·60+l·35=-13 см. 

Железата, поставени ycпopeцнo c L (по-дъл
гата страна) ще изчислим от формулата 
fe=0-2£8\'i^=0-228X17-7==4 00 см.-' (14 пръчки 
c 0'6 см. в диdмeтъp дават 3*96 см*2) 

Ако плочата е околовръст зазидана в нocи-
Q. L теля (лиr. 77) то поставяме във формулата ——-

pecпeктив. 
—X' . 
~y и изчисляваме моментите от формулите : 

Q. L /• м Q./ L* 
M L = ^ - Г Г ' H+l·ИtЛl= " I 2 - L*+Л 
Ако формата на пространствения гpyндpиc c 

3·60:3·00, то J" = 1 20. 

в = _qт« = JббJ+эю· = °'675 

5 = E7+7* = з·вo*+з·o* s = ° '325 

При полезна тяжecr 400 и coбcтвeннa т?жecт 
З00 кrp./м.2 ще имаме: 

700XЗ·6-X100X0'325| mL __ ^̂  __ 2457О см./кгр. 

м 700XЗ*X 100X0*675 

/м/ —2 —- = 35440см./кгр. 

y'з54·4= 18·81. 

·h-a = Kд/M 
За _e =_ Ю00 и ^ь= 25 кгp./cм.2 

h — а =0568д/М =* 0568 X 18·31 = 12 см. 
(oкpъrлeнo). 

fe = 0·194 X 18·81 = 3·67 см.2 (10 пръчки c 
07 см. във диаметър дават 3*85 см.2) 

Момента M̂  = 24570 см./кгр. 
v 245-7=15·5 
h -a=-0'568X15·5=-9 см. 
f, = 0 194 X 15·5 = 3·00 см.* (8 пръчки с 0 7 

см. във диаметър дават 3*08 см J) 
Дебелината на плочата ще определим по от

ношение на пo-гoлямия момент (по-късата дъл
жина l) 

За a=l·50 см. 
Дебелината на плочата h = 2+1 -5= 13*5 см. 

Ние усилваме във фиг. 77 плочата към краищата 
със 4 5 см., а железата, вследствие на негативните 
моменти, огъваме на горе към горния край на 
плочата. 

(Следва) 
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Сухо магнитно отлъчване на кокса и въглищата от 
пепелта 

(от инж. Q Ulпch — Maгдeбypг) 
(Продължение от брой 4) 

Резултати от опити cъс сyxo-мaгнитнo 
отлъчване. 

В пробната станция на предприятието Krupp-
Grusom cъ били направени, нeкoлкo изпитания чрез 
новия способ за отлъчване горивния примес ,oг 
остатъците на разни кa *eни вЖглищa, изгорени в 
различни видове огнища. 

Т А Б Л И Ц А 1 
От парен котел: 

Зърнена класа Шлaкoвe Кокс и въглища 
м/м j "А. 1 о/о | кг/кал. 

80-40 
40—15 
1 5 - 0 

32,30 
1 8,85 · 

24,50 
12,75 
21,60 

6Г60 
6470 

общо 65,65 34,35 

От кoвaчнo огнище 

7270 
7030 

общо 

Из сушилните на cтoмaнoлeяpницa. 

80—40 
40-15 
1 5 - 0 

4,7 
21,7 
20,9 

1 -9,4 
23,3 

7300 
7120 

общо 47,3 52,7 

От лoкoмoбилeн котел. 

400—40 
40 - 15 
1 5 - 0 

34,0 
19,0 

1 17,7 
8,6 

! 20,7 
5940 
6410 

общо 70,7 29,3 

Тази таблица 1 съдържа изпитанията от пе
пелта на различни горения. Суровата пепел от ло
комотивния котел съдържа примес на чисто го
риво 27,67 по тегло. Гopимaтa част от добитите кокс 
и въглища се равнява на 2З.23 % oт теглото на су
ровата пепел, така че,като неуловим — горим ма
териал може да се смята само около 339 % от тег
лото на суровата пепел. Следователно, полезния 
градус на cyxoмaгнитнoтo отлъчване достига 0.873 
(т. е от cъджpжaщeтo се гориво в суровата пепел 
може обратно да се получи около 873 ° 0, 

Машината за отлъчване. 
На фиг. 1 е показана машината в която по 

най-прост начин е постигнат новия способ за от
лъчване на гopимия от негоримия състав на суро
вата пепел. Състои се от една неподвижна рама c 
едно или повече пoлyкpъгли и в високо сгъстени 
магнитни полета, около които се върти един тън-
кocтeнeн барабан. Остатъците от гopeниeтo се под
насят в едно за целта нaгoдeнo, приспособление в 
вид на фуния (фиг. 1 бp· 4). Heмaгнитнитe части кокс 
и въглища веднага се отхвърлят от барабана и па
дат по дъга долу; напротив, cлaбoмaгнитнитe части 
шлaкoвe, под влиянието на силните магнитни по
лета се привличат и задържат здраво на барабана, 
и се отделят от него едва след едно пoлyoбpaще
ние, в най-низката част на барабана, гдето магнит
ното поле престава да действа. По тоя начин за 
отлъчваните материали се получават различни ма
териали на падението; кокса и въглищата се хва
щат отделно от шлaкoвeтe c порто ща на peгyли-
pyщa промеждутъчна стена. Барабана на магнит
ното поле може да се нагласи точно според оста
тъците на гopeниeтo. 

Машините се строят за разна производител
ност от около 7* тoнa A° 2 тона на час; разхода 
на електрическата енергия достига от 0·б — 24 
KW/чac за един тон сурова пепел. 

Производството на шлaкoвume тухли, което 
е от гoлeмo важност за изпoлзквaнeтo на добитите 
шлaкoвe, става по следния начин: шлaкoвeтe, ако 
е необходимо, се paздpoбявaт на зърнена големина 
12 до 15 мм. пресяват се и се cмяcвaт със cпoи-
тeлни материали (хидравлическа вар в торби или 
цимент), чист пясък и нyжднaтa вода. Пpoизвoд-
cтoтo на тухли е ръчно и машинно. Формуваните 
тухли <e нареждат в едно обикновени0 положение 
за първото втвъpдявaнe за до 3 — 4 дена, след 
което се преобръщат и нареждат на редове от 
каквато и да е виcoчaнa и се оставят да лежат още 
3 до 4 седмици до употреблението им. Приготве
ните по този начин шлaкoви тухли притежават една 
средна якост в нaлягaниe от 70—150 кrp. (см.2) те 
са шyпливи и за това са по-леки и по-топли откол
кото обикновените тухли. Освен това по тях могат 
да се набиват гвоздеи, свободни са от вредни съ
стави, противопожарни са, постоянни спрямо зa-
мpъзвaниe, oвлaжнявaт по-бавно и изсъхват по-
бързо отколкото печените тухли, следователно по 
качество най-малко са равни на последните, а при 
cтpoeниe на жилищни постройки трябва да им се 
дава и предпочитание. 
Резултати от изпитание на инсталации за сухо-

магнитно отлъчване. 
стои И

0™UПШiUe 7 · 1 0 0 ° кф· сурова пепел се cж-
420 кгp. зърнена големина 0 - 8 и/м. = 42 •/• 

141 кГm * * в ~ 5 м/м· = 4 3 °/o 
lЦi к г p ' · - 20 м/м. = 14·1V· 
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Тия 100О кгp. с ъ д ъ р ж а т : 
12б·8 кгp. = 12*68% вода 
66О- кгp. == 66 ·03% пепел 
212* кгp. = 21*29% горим състав 

Нагревателната стойност на суровите шлaкoвe 
се равнява на 1700 кгp./кaл. Cyxo-мaгнитнoтo от
лъчване на 100О кгp. от тия сухи шлaкoвe д а д е : 
З ъ р н о 0- -20 мм.: 200 ктp кoк t и въгл.-=47#6% по тeг. 

220 кгp. шлaкoвe = 5 2 ' 4 % по тeг. 
З ъ р н о 8 - 2 0 м/м·: 157 кrp . кокс и въгл. _=3r8% по тeг. 

282 кгp. шлaкoвe = 6 4 - 2 % по тeг. 
Значи от 1000 кгp пепел се доби 375,0 въгли

ща и кокс c около 4,000 кгp. кал, което съответ
ствува на 81*7% от общото с ъ д ъ р ж а н и е на въгле
род в суровите шлaкoвe. 

Изпитание 2: 100О кгp. сурова пепел д а д е : 
З ъ р н а от 0—8 м /м : 569*5 

кгp. кокс и въглища = 67 % по тегло 
139 кгp. шлaкoвe = 33 % „ 

З ъ р н а от 8—20 м /м : 194 
кгp. кокс и въглища = 32·5% „ 
463*5 кгp. шлaкoвe = 67*5% „ 

Значи от тези 1000 кгp. сурова пепел се от
л ъ ч и 466 кrp. кокс и въглища c около 5000 ктp./кaл. 
което съответствува на 86*2% от общото с ъ д ъ р 
жание на въглерод в суровата пепел. 

З а да се установи дали изгарянето на доби
тото гориво се подложи на изпитание без да се 
смесва c пресни въглища в пещ c долен вятър на 
един парен котел, като предварително се установи 
вида (типа) на гopeниeтo. Craнe само нужда, само 
притока на въздуха к ъ м скарата да се регулира 
така, че в пространството на гopeниeтo да не вла
дее вaкyм. 

Д а ж е едно малко cвpъxнaлягaнe се указа в 
последствие благоприятно. По т а к ъ в начин се по
стигна »дa се причини натрупана топлина под сво
довете в пространството на гopeниeтo, която бла
гоприятно действуваше за запалване горивото, бедно 
на газове. В останалата част изпитанието се разви 
по обикновен план при такива случаи, при което 
се доби един полезен градус от почти 69% . който 
за гориво от т а к ъ в произход трябва да се счита 
за т в ъ р д е д о б ъ р . На никоя скара в тая кoreлнa 
установка, които работят c естествен вятър (тяга) 
не се получи тоя пoлeзeнъ градус. Производител
ността на котела достига 21*5 кгp. (м.2) час. Тя се 
равнява почти на 7 0 % от нормалната производи
телност за добри въглища от 6000 кгp./кaл. С ъ д ъ р 
жанието на въглeннa киселина както и дoизгapя-
нeтo н а остатъците в огнище бяха добри При за
гряване c oбикнoвeнни feъглищa достигнало се е 
една средна цифра на изпарението 5*5 кгp. C от
лъченото гориво на cyxoмaгнитния способ достигна 
се една цифра на изпарението 4*4 кrp. 

Първоначалните въглища костват средно 190 
м. (т.) от гдето изчислява стойността на добитото 

190X4·4 1 к o . гориво на фщ —-152м/тона, ако се , изгори 

същата на скара c долен вятър Цената на парата 
пресметната тогава по разноските на горивото щ е 

190 152 б ъ д е -c~v- = - - - = 34*54 М/тона. Инсталациятапpe-5 5 4*4 
paбoтзa дневно 36 тона суров материал, от които 
ще се добива л 36X357=-12,850 кгp. c една цифра 
4'4 кгp. на изпарението. Средната цифра на изпа
рението за употребяваните в инсталацията въглища 
е 5*5. Следователно 8 5 % от нагревателната стой
ност на първоначалните въглища могат да се из
ползват отново в обратно добития кgкc. 

Разхода на топлина за 1000 кгp. нормална 
пара (б37 кал.) показаха следните опити. 

/ Опит. Въглищен прах от 6166 кrp. /кaл. 
цифра на изпарението 7*15, разход на в ъ г л и щ а 
= 140 кгp./t и разхода на топлина 863240 к. cal/t. 

// Опит. Кокс от магнитно отлъчване от 4О42 
к. cal/t и разхода на топлина 925 618 к. cal/t. 

Следователно повечето разход на топлина се 
равнява само на 62,378 са1 или 7*2%- Днeвнaтavпpo-
извoдитeлнocт на инсталацията донася един приход 
от 12*85X152 м. = 19о3 м Общия разход за пре
работването на 36 тона суров материал (надници 
на работници, разход за енергия, за магнити и дви
жение на машинарията, поддържане, мазане, ос
ветление и материали за чистене) се равнява днев
но на 453 марки. Значи остава една чиста печалба 
от 1500 м. дневно или 540,000 годишно. 

Срещу тая сума стоят разноските на построе
нието : 

Машини · 188,000 м. 
Мотори и eлeктp. инсталация . . 17,C00 м. 
Поставяне 12,000 м. 
Дъcчeнa постройка 37,000 м. 
Други разходи 6,000 м. 

Цялата установка следователно в шест месеца се 
изплаща. 

И така в ъ з основа на тия цифри получени 
при изпитанията върху инсталациите вече в дей
ствие се доказа високото eкoнoмичecкo значение 
нaвceкъдe в индустриалните предприятия. 

Ползата от магнитното обратно добиване на 
гориво от остатъците на гopeниeтo зависи на п ъ р в о 
място от с ъ д ъ р ж а н и е т о на горивни материали в 
пепелта. Чрез възможността да се получава об
ратно и c ъ в ъ p ш e н н o ситно гориво из пепелта, су
хия способ на отлъчване далеч пpeвъзкoдcтвyвa 
мокрия, о щ е повече че чрез него 10 до 3 0 % ro-
гopивo повече се спечелва. 

Тази интересна и c високо значение статия 
на мастития инженер г-н Ullrich, подкрепена c 
прями цифри, извлечени направо из недрата на 
приложната практика нека да б ъ д е показател и на 
нашите индустриалци и техници за един от многото 
пътища към възможното крайно използване на 
суровия материал. Това бе и скритото намерение 
на преводача c настоящия превод. 

гp. Русе. T. Стоилов. 
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T. Стоилов 

Aмoнячнa-кoмпpecиoнa хладилна машина 
(МАШИНА ЗА ЛЕД) 

(Продължение от брой 4) 

Той се състои от двойни тръби, които чрез ' 
oкceжeнo зaвapявaниe cъ отделени помежду си. 
Най изгодно пpeнacяыиeтo на топлината при тръб
ната cиcтeм·a е, когато ония тела предназначени j 
за пpeнacяниe на топлината — тук cтyдoпpoизвo-
дитeля и охладителната вода —- струят c голяма 
скорост в противоположно течение един спрямо дpyд. 

Чрез постоянното дoпиpaниe на водата c охла
дителните тръби изпoлзвaниeтo на същата е до
бре, и затова дocтaтaчнo сполучливо може да се 
работи тук c пo-мaдкa охладителна плоскост и c 
rюмaлкo вода. 

Поради сполучливото pcзмeнявaниe на топли
ната, oтeчнeния cтyдoпpoизвoдитeл се охлажда 
в кoндeнcaтopa до температурата на нacтъпвaю-
щaтa охладителна вода, и затова излишно става 
пpиcтpoявaниeтo на един особен охладител за до
пълнително oxлaждeниe на тeчнocтa. 

Бeзcъмнeниe, условие при тоя кoндeнcaтop е, 
че охладителната вода трябва да бъде чиста, по
неже доброто действие чрез зaмъpcявaниeтo на 
тръбите скоро се прекратява. За по лесно пoчиcт-
вaниe, спиралите cъ направени разглобяеми. 

Известно е, че тoплonorлъщaниeтo или cтy-
дoпpoиззoдитeлнocтa в изпарителя е пoгoлямa,^aкo 
течния cтyдoпpoизвoдитeл, който идва от кoн-
дeнcaтopa, по възможност е ниско охладен, следо
вателно оная система кoндeнcaтopи притежава най-
голямо eкoнoмичecкo преимущество, която, освен 
като oтeчни студените пари охлажда още тeчнocтa 
на възможна ниска температура. 

Ако компресора смучи само сухи пари, то при 
згъcтявaниeтo им, те ще получат една доста ви
сока температура, т. е. те ще се прегреят, така, че 
крайната им температура ще лежи значително под 
температурата на кoидeнcaтopa. В такъв случай 
кoндeнcaтopa има да отнема и отведе от тия пари 
освен топлината на oтeчнявaниeтo им, но още и 
тая на пpeгpявaниeтo. 

Измененията на състоянието, които cтyдoпpo-
извoдитeля има да претърпи по пътят си от ком
пресора до peгoлиpния клапан, могат да се paздe-
лaт в три периода: пepиoдaт на згъcтявaнeтo и 
на пpeгpявaниeтo, периода на кoндeнcиpaниeтo или 
oтeчнявaниeтo и последен периода на низкото (долно) 
oxлaждaниe. 

Практически низкото oxлaждaниe може да се 
постигне, като се използва принципа на противо
положното течение в кoндeнcaтopa, при което кoн-
дeнcиpaния вече течен cтyдoпpoизвoдитeл чрез на
стъпва кoщaтa охладителна вода се охлажда още 
по-низко. 

В потопения кoндeнcaтop се развива действи
ето на oxлaждaниeтo според принципа на обрат
ното течение т. е. охладителната вода тече в про
тивоположна посока на crpyeниeтo на парите. По 
тоя начин парите не само кoндeнcиpaт, но и полу
чената течност от кoндeнcиpaниeтo се охлажда 
близо до температурата на нacтъпвaющaтa вода. 

При кoндeнcaтopa чрез pъceниe е не въз

можно да се получи такава низка температура, 
защото в него, както кoмпpимиpaнитe пари, така 
и водата за pъceнe настъпват от горе и изтичат 
на долу. 

Понеже посоките на течния cтyдoпpoизвoди-
тeл и на охладителната вода съвпадат в едно, то 
температурата на течния производител в нaй-блa-
гoпpиятeн случай ще лежи няколко градуса над 
температурата на охладителната вода, коя го изтича. 

Ако нaпp. температурата на охладителната 
вода при нacтъпвaниeтo в потопения кoндeнcaтop 
е +10°C, то течния cтyдoпpoизвoдитeл ще го на
пусне и тече към peгoлиpния клапан cъc+П°C, а 
водата която изтича из кoндeнcaтopa ще има 
около +18°C. 

Ако се приемат същите температури за един 
кoндeнcaтop чрез pъceниe, то там гдето двете 
струи лежат наедно, температурата на течния cтy-
дoпpoизeoдитeл ще лежи c няколко градуса над 
температурата на охладителната вода, която из
тича. Така, ако температурата на последната е 
+13°C, то тая на течния cтyдoпpoизвoдитeл ще се 
равнява на около 14 до 15°C 

Пpoизaoдитeлнocтa на една хладилна машина 
е толкова по-голяма, колкото е по-ниска темпера
турата на течния cтyдoпpoизвoдитeл при нacтъпвa-
ниeтo му в изпapитeлa. Понеже тая температура 
при потопения кoндeнcaтop лежи значително по 
низко, то за това и неговата производителност е 
по-голяма. 

Тоя нeдocтaтaк на кoндeнcaтopa чрез pжceниe 
може да се oтcpaни чрез пpиcтpoявaниeтo на осо
бен допълнителен охладител на тeчнocтa, който 
представлява един вид продължение на кoндeнca-
тopa и е поставен между него и peгoлиpния клапан. 
В него, също е приложен принципа на противопо
ложното течение, като нaвлизaниeтo на охладител
ната вода съвпада c излизaниeтo на тeчнocтa, така 
че oтeчнeния cтyдoпpoизвoдитeл в кoндeнcaтopa да 
тече към peгoлятopa по възможност c температу
рата на охладителната вода. 

За пoвишaвaниe производителността на кoн-
дeнcaтopa чрез pъceниe, т. е. за изключвaниeтo 
на допълнителния oxлaдилник на тeчнocтa, произ
лезли са разни устройства, които целят преимуще
ството на oxлaждaниeтo c противоположно течение 
да се приложи също на кoндeнcaтopa c pъceниe. 
В Америка се опитаха да го Постигнат, като се ос
тави гaзaт, който идва от компресора да настъпва 
от долната страна на кoндeнcaтopa и да се отвежда 
от горе тeчнocтa. 

Това устройство изисква обаче повишаване 
разхода^ на силата, понеже теглото на втечнения 
cтyдoпpoизвoдитeл тежи над газовата струя, c което 
има да се преодолява едно по-голямо нaлягaниe. 

Немските фабриканти се стремят, чрез едно 
разделение на кoндeнcaтopa, д a достигнат отчасти 
принципа на срещуположното течение. От тия 
устройства ний щe споменем за това на инжинepa. 
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Koндeнcaтopa е разделен в един охладител на 
парата и в един втeчнитeл. Горната част на кoн-
дeнcaтopa образува втeчнитeля, а в долната парата 
се пpeдoxлaждa, или при дocтaтaчнo ниска темпера
тура на охладителната вода, отчасти вече втечнява. 
Имeнo тая част на кoндeнcaтopa наричат пapoo-
xлaдитeл. 

Парната струя, която идва из компресора, 
настъпва по средата на височината на кoндeнca-
тopa в него, и струи през долната половина тръби 
от горе на долу. При това се постига едно пpe-
дoxлaждaниe, и отчасти втeчнявaниe на парата. 
За да се освободи пpeдoxлaдeнaтa пара от отделе
ните течни частици, за да не ги носи c себе си в 
горната половина на кoндeнcaтopa — втeчнитeля—, 
отвеждат се течните частици от парната струя чрез 
един oтдeлитeл (сепаратор) към тръбопровода на 
тeчнocтa. 

Охладените пари настъпват в горните тръби 
на втeчнитeля, гдето според температурата на охла
дителната вода, чрез pъceниeтo на тръбните змee-
вици, се постига едно cъoтвeтcтвeнo добро втeчня-
вaниe на cтyдoпpoизвoдитeля. 

Teчнocтa напуска втeчнитeля в средата му и 
се съединява c течните частици, отделени от пapo-
oxлaдитeлa, и чрез обща тръба наедно зeмaт пътя 
към peгoлиpния клапан и изпapитeлa 

Дocтaтaчнo низко oxлaждaниe на cтyдoпpoиз-
вoдитeлa близко до температурата на охладител
ната вода, може да се постигне, като се остави 
прясната вода да ръси горните редове тръби на 
тоя разделен кoндecaтop, а циpкoлaциoннaтa вода 
се нa”гoди да влиза в средата чрез един особен 
разпределителен канал. 

При доброто действие на този отчасти прин
цип на срещуположно течение може да се избегне 
употреблението на особен oxлaдилник на тeчнocтa 
при кoндeнcaтop чрез pъceниe, понеже тук чрез 
действието на най студената охладителна вода 
върху втeчнявaниeтo се получава вече едно доста-
тaчнo низко oxлaждaниe. 

Особено значение добива допълнителния охла
дител на тeчнocтa за въглeнaтa киселина, защото 
едва чрез низкото oxлaждaниe този материал cтaвв 
годен за cтyдoпpoизвoждaниe. Печалбата на повече 
производителност чрез пpиcтpoявaниe на един охла
дител на тeчнocтa се равнява: 

a) При aмoниячнитe машини на 4,3% 
b) При машини c cepиcтa киселина на 4,7% 
c) При машини c въглена киселина на 23,8% 
Поради това при употреблението на кoндeн-

сатор в машините е въглена киселина винаги се 
пpиcтpoявa' допълнителен 0хладилник. 

Охладителната вода протича през 0хладилника 
най напред в срещуположно течение, и от тук, да 
достигне към кoндeнcaтopa. При пoглъщaниeтo I 
(пpиeмaниeтo) на кoмпpecиoнaтa топлина, при pъ-
ceниeтo, водата се стопля силно, поради което I 
една част от кея се изпарява. Чрез това изпape- ! 

ние една голяма част от погълнатата топлина се 
отвежда. 

Водата, която се води над тръбите може пак 
да се употреби, като се смесва c толкова прясна 
вода, колкото е изчезнала чрез изпарението. Заради 
това, oxлaждaниeтo чрез pъceниe, намира там из-
пoлзвaниe, гдето има недостиг на охладителна вода. 

Количеството на водата се смята по 2 литри на 
секунда за 1 мeтap дължина на тръба от горния ред. 

За добро действие на кoндeнcaтopa чрез pъ-
ceниe нyжднo е добро движение на въздуха; за
това те винаги се поставят на високи места, почти 
винаги на покривите на зданията. Понеже сухия 
въздух поглъща повече вода от колкото влaжeния, 
то действието на кoндeнcaтopa е по добро при 
сух въздух, отколкото при влажно и мъгливо време. 
Тоя кoндeнcaтop изисква за изпарението (извeтpя-
вaниe) на охладителната вода една по-голяма тръбна 
повърхност, отколкото потопения кoндeнcaтop. 

Koндeнcaтopитe също трябва да се пазят от 
слънчевите лъчи, и затова се поставят в засенчено 
място, отворено от всички страни за свободен до
стъп на въздушното течение. 

Koндeнcaтopa чрез pъceниe има преимущес
твото, че тръбите му по-лесно cъ достъпни за пo-
чиcxвaниe. 

За сполучливо paзмeнявaниe на топлината 
между cтyдoпроизводителя и охладителната вода, 
повърхностите трябва да се държат чисти от кал. 
Препоръчва се, особено при лошо охладителна 
вода, пoвъpxнocтa на тръбите да се държи в чисто 
и сухо състояние, като всяка година вeднaж се 
боядисват c добра боя против pъждяcвaниe. 

Температурната разлика между пpитeкaющaтa 
прясно охладителна вода и тая, която изтича на 
вън, трябва да се равнява при амонячни кoндeнca-
тopи и кoндeнcaтopи за cepниcтa киселина на 
8 дo l0°C, а при кoндeнcaтopи за въглена киселина 
—- до 5°C. 

Ако се явaт пропуски, на кoндeнcaтopa, които 
не могат да се отстранят в време на действие, така 
че стане необходимо, да се изпразни същия от 
cтyдoпpoиззoдитeля, то в такъв случай pa'змeнявaт 
смукателните — c изпускателните клапани на ком
пресора, т. е. поставят се смукателните клапани 
в изпускателната страна и изпускателните кла
пани, в смукателната страна на компресора. Като 
се остави последния бавно да се движи, той ра
боти сега обратно, и изсмуква всичко от кoндeнca-
тopa и изтласква цялото съдържание в изпари
теля. Добре е, при това ако, в последния владее 
по ниска температура, тогава oxлaждaниeтo на 
cтyдoпpoизвoдитeля става по благоприятно. 

При oтeapяниeтo на кoндeнcaтopи, което ще 
става след предварителното му изпpaзвaниe, и:згy-
бвaниe на част от студ 0производителя e много 
малко, или даже никак. 

Както се изтъкна по горе, трябва да се обръща 
голямо внимание на чистотата на повърхностите 
на тръбите, за да се улеснява размяната на топли
ната7 между aмoниякa и охладителната вода. В про
тивен случай ще последва високо нaлягaниe в кoн-
дecaтopa, пo-гoляjvi разход на енергия и нeдocтaтaчнa 
производителност на машината. 

Haлягaниeтo на aмoниячния кoндeнcaнтop по" 
възможност да не превишава 8—9 aтм. Moнoмe-
тpитe cъ също снабдени c гpaдycни деления; стрел
ките трябва да показват само няколко градуса по
вече, отколкото температурата на охладителната 
вода, която изтича; при това, тука нaлягaниeтo 
също съответства на температурата на охладител
ната вода, и също трябва да стой към нея в едно 
определено отношение. 



Teмпepaтj iua на NH·s -Maнoмeтpичccкo 
охладителна вода, която изтича, нaлягaниe 

15°C K»R 7,79 aтм. 
16”C 12,8·R 8,09 и 

17”C 13,6°R 8,40 n 

18”C 14.4”R 8,70 » 
19»C 15,2”R 9,00 » 
20”C lб”R 9,31 n 

21 °C 16,8°R 9,65 m 

22»C 17,2”R 9,99 ш 

i·3”C 18,4”R 10,33 n 

24»C 19,2”R 10,67 ш 

^5”C 2i)”R 11,01 n 

26»: 20.8”R 11,39 n 

27”C 21,()”R 11,77 n 

28°C 22,4”R 12,15 я 

<.9°C 23,2”R 12,53 n 

ЗC”C 24°R 12,91 m 

31°C 21,8·R 13,fcЗ я 

.э2»C -5,6·R 13,75 n 

33”C 2б,4°R 14,17 » 
34°C 27,2”R 14,59 я 

35°C 28°R !5,01 n 
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Когато компресора е cпрян стрелките на мa-
нoмeтpитe трябва да 
се върнат и заста
нат на знaкaт (чис
лото) който показва 

температурата на 
охладителната вода, 
която обгръща спи
ралите, или при кон-
дeнcaтop c pъceниe 
на температурата на 
въздуха. Но нaй-ви-
coкoтo място на кoн-
дeнcaтopa и л и на 
изпускателната тръ
ба o~ компресора се 
намира издyшнo клa-
пaнчe за издyxвaниe 
(пpoвeтpявaниe) на 
машината. 

Maнoмeтpичecкo на
ляга ние, cъoтвeтcт-
вeнo температурата 
на охладителната во

да, която изтича навън от кoнneнcaтopa. 

Гърнето c решетката (Филтap). 
Филтapa служи да предотврати проникван4ето 

в цилиндapa на компресора увлечените из стените 
на тръбите нечистотии, люспи от металически оки
си и пp Заради това той е поставен в смукател
ния пpoзoд близко пред цилинtfapa, и така нaглa-
ceн, че парите да нacтъпзт отгоре, да струят през 
една решетка и д i оставят върху решетката увле
чените нечистотии (фиг 17). Затова от време на 
време, особено след пycкaниeтo на нова машина, 
трябва по-често да се отваря гърнето и почиства 
решетката. Пoчиcтвasиeтo става кай добре чрез 
издyxвaниe c пара. 

Oтвapяниeтo на гърнето трябва да става много 
ocтopoжнo, както е описано при иjпpaзвaниeтo 
на цилиндapa, и гайките да се извадят едва след 

зaтвapяниeтo на cъoтвeтcтвeния клапан и изcмyк-
вaниeтo чрез компресора. 

Ако paшeткaтa е задръстена от нечистотии 
то компресора служи много трудно, или даже ни
как; изпускателната тръба на компресора се згo-
peщaвз твърде силно, също доста намалява про
изводителност на изпapитeлa. 

Peгoлиpния клапан и изпускателната тръба 
При действието на хладилната машина c сту

ден въздух, газа чрез своето разширение в цилин-
дapa произвежда най напред позитивна работа, 
като избутва буталото нагоре, преди да предаде 
на охладителното пространство своя произведен студ. 

При употреблението на особен cтyдoпpoизвo-
дитeл - вместо въздух — в машината, наместо 
eкcпaнзиoния циликдap, е употребен peгoлиpeн кла
пан, който понижава кoндeнcaтopнoтo нaлягaниe 
px на тeчнocтa на нaлягaниeтo p2 е изпapитeлa. 

C това, работата на разширеното, която съот
ветствува на това нaлягaниe отива изгубена. Би мо
гло тая изгубена работа при пoнижaвaниeтo на нa-
лягaниeтc да се използва чрез разширение в един 
друг цилиндзp. Обаче поради мaлoвaжиocтa на до
битата работа и за oпpocтявaниe действието на 
установката, оставя се тая сила без внимание и се 
намалява нaлягaниeтo чрез peгyлиpeн клапан. 

Като се остави течния cтyдoпpoизвoдитeл, кой
то се намира под високото нaлягaниe на кoндeнca-
тopa, той се стреми да се изпарява. Понеже за това 
изпарение е нyжднa топлина, то cтyдoпpoизвoдитeля 
не може да стори това веднага зад peгoлиpния 
клапан, понеже нeмoжe да намери необходимата 
затова охладителна плоскост. 

Изпapявaниeтo на cтyдoпpoизвoдитeля, поради 
това, става едва в тръбния змeeвик на изпapитeлa, 
който притежава нyжднaтa охладителна плоскост, 
и гдето едновременно cтyдoпpoизвoдитeлa намира 
необходимото количество топлина. Едно» малко из
парение става още при минaвaниeтo през peгoли-
pyющeтo отверстие а (фиг. 18), което ний позна
ваме по пoлyoxлaднявaниeтo на peгoлиpния клапан. 

^ В фиг. 18 е показано схематично начина на 
действието на peгoлиpния клапан: течния cтyдo-
пpoизвoгитeл, под влиянието на високото нaляra-
ниe Pi на кoндeнcaтopa, струй из него и трябва да 
мине през peroлиpвaeмoтo отверстие а; чрез peгo-
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лиpвaниe на същото става едно зaдyшвaниe на 
течния cтyдoпpoизвoдитeл, чрез което едновременно 
се създава разлика на нaлягaниятa между кoндeн-
caтopa и изпapитeлa, или, понеже изпарението става 
при ниско нaлягaниe, peгoлиpния клапан създава 
гoвa ниско нaлягaниe. 

Haглacявaниeтo на клапана cгaвa най вече c 
ръка или едновременното нaблюдaвaниe на мано
метрите на изпycкaниeтo и cмyчeниeтo на кoндeн-
caтopa и изпapитeлa е температурата на изпуска
телната тръба. Peroлиpвaниeтo на клапана ORЩO е 
от голямо значение и за пpoизвoдтeлнocтa на мa-

a=:peroлиpвaeмo отверстие pi = налягане на кандeнcaтopа 
р2 —=x нaлягaниe на изпарителя 

Фиг 18. Действие на регулирания клапан 

шината. Така, ако змиeвикa на изпapитeлa получава 
повече течност, отколкото може да изсмуква в пa-
pooбpaзнo състояние компресора, то буталото на 
същия ще смучи вместо сухи пари, мокри пари, т. 
е. част от тeчнocтa, която ще (oвлaжнявa) на1мокря 
стените на компресора и която ще се изпарява 
в него. 

Зaдyшвaниeтo в peгoлиpния клапан вeчa е 
причинил едно изменение на състоянието нacтyдo-
пpoизвoдитeлa, същия едновременно е понижил 
своето нaлягaниe без да произведе работа. 

Споменахме по горе, че за пpoизвoдитeлнocтa 
на хладилната машина, положението на peгoлиp-
ния клапан е от особено значение; чрез правил
ното peгoлиpвaниe,в изпapитeлиия змиeвик настъпва 
толкова fiHs, колкото сухи пари е в състояние да 
кoмпpимитиpa компресора. При paбoтeниe c наси
тени, сухи пари, пжлнeниeтo на машината тогава е 
правилно ако на изпускателната тръба на компре
сора може да се държи още ръката. Ако същата 
тръба е много гореща, то трябва да се отвори по
вече peroлиpния клапан, ако тук е студена,* то кла
пана трябва да се затвори повече. 

Напротив ако зrpявaниeтo е периодично, то 
или се намира атмосферен въздух в машината, 
или амоняка е твърде малко в същата. Затова 
•през време на действието на машината, изпуска
телната тръба трябва често да се пипа. Даже още 
повече би било необходимо да стане навик на ма
шиниста при минаването му покрай изпускателната 
тръба и буталния прът винаги да ги пробва. 

Пpoизвoдитeлнocтa на машината значително 
се увеличи, и то даже до 20%, когато се започна 
на изпарителя да се дава повече течност, а на ком
пресора ca.мo сухи пари. Това се постигна чрез 
пpиcтpoявaниeтo на така наречените сепаратори 
(oтдeлитeли на тeчнocтa), които са включени е смука
телния пpoвoд между изпapитeлa и компресора. 

' Действието е cлeдrtoтo (фиг.l брой 3): чрез pe-
гoлиpния клапан R се пуска повече тeчн }cr в изпари
теля V; увлечената течност от парите се отделя в 
ceпapтaopa (oтдeлитeлa) А от парите, вследствие на 

Cтp. 9. 

което компресора смучи само сухи пари, в него 
значи не става второ изпapявaниe. 

Отделената течност в по-големите установки 
чрез една ocoбeннa помпа се вкарва обратно в 
тръбопровода на тeчнocтa В по малките установки 
същото е постигнато чрез по високото пocтaвяниe 
на oтдeлитeля над изпapитeлa, при което тeчнocтa 
чрез своето естествено падение настъпва в тръбо
провода на тeчнocтa, след което в изпapитeлa от
ново се изпарява; тоя начин се нарича: „работене 
c мокра пара в изпapитeлa". И така, като се вкар
ва достатъчна течност в изпapитeлa, образуват се 
по стените капки от тeчнocтa, които поглъщат мно
го топлина. 

Между тия устройства едно заема първо място 
(запазено чрез патента на инж. Const. Schmitz) 
фиг. 19. Тук тeчнocтa наводнява стените на тpъ-

Фиr. 19. Paбoтeниe c чaвoднявaниe в изnapитeлa 
(патент Schmitz 

V — изпарител * 
а = oтдeлитeл на увлечения течен NHt 
ai — от peгoлиpaния клапан 
а2 -= към компресора 
b—bi = тръбопровод на разтвора 

битe на изпapитeлa, при което поглъща много то
плина. Постигнато, е една производителност 3d 1 
конска сила и 1 час 420О калории. 

Мокрите пари, които носят c себе си и тeч-
нocтa, по своя път към компресора, минават един 
oтдeлитeл, в който се отделя тeчнocтa, така че 
компресора получава само сухи пари, които при 
згъcтявaниeтo им е компресора получават една 
висока, наречена, прегрята температура. Тоя на
чин на действие се нарича още „сухо действие 
на компресора". Противоположния начин на него 
е мокрото действие на компресора, което се явява, 
ако буталото може да смучи още мокри пари или 
даже и течност. Teчнocтa се ocaждa по стените на 
цилиндapa в вид на малки мехурчета, които при
чиняват едно второ изпарение в цилиндapa, осо
бено из по голямо вредно лpocтpaнcтвo. Буталото 
смуче, разбира ce,нaй-нaпpeд най близко стоящата 
до него в цилиндapa течност преди да отвори сму
кателния клапан, за да смучи пари из изпapитeлa, 
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При това изпускателната тръба става много сту
дена и пpoизвoдитeлнocтa на машината по малка. 

Поради това, че компресора преработва само 
сухи пари, температурата на изпускателната тръба 
се качва до около 80nC От тук следва, че в из-
пapитeлa трябва да има колкото може много теч
ност и в компресора колкото може сухи пари, от 
което пoнaтaтък следва, че изпускателната тръба 
трябва да бъде по възможност „гореща", смука
телната тръба до бъде „бeлo ocлaнeнa". За npo-
вepявзниe на тeмпepaтypитe изпускателните тръби 
cъ снабдени c термометри. За peгoлиpвaниeтo на 
машината машиниста трябва да се съобразява само 
според него и според положението на манбметра 
на cмyчeниeтo. Обаче и на пpeгpявaниeтo на па
рите на горе, тoжe е поставена една граница Та
ка чрез опити, особено тия на инж. Rich. Stetefeld, 
се установи, при една температура от 1200C на 
изпускателната тръба, едно свирене и шум в ци-
линдapa на компресора, След oтвapяниeтo на ци-
линдapa работната повърхност >и пружините на бу
талото бяха съвършено зaдpaни; също се почув
ства пушек от изгоряло масло. Aмoниaкaт и маслото 
в развитата горещина се разложили След по
правката на компресора, опита се повтори, обаче 
получиха се същите резултати. 

От тук следва, че при една твърде висока 
температура през време на компресията може да 
настъпи paзлaгaниe на aмoниaкa, което лесно може 
да донесе една експлозия на газа и paзpyшaвaниe 
на машината Особено внимание да се обръща на 
маслото при papoтeниe c прегрети пари, значи 
трябва да се употребява масло, което понася тия 
температури, т. е. не изгаря. 

Aмouиякa за пълнeниe 
Aмoниякa, който се употребява в машината за 

изпарението, трябва да бъде съвършено свободен 
от вода ; при нaпълвaниeтo на машината строго да 
се внимава той да бъцe чист от вода, заради което 
преди пълнeниeтo всеки aмoниячeн съд трябва да 
се изпита да не съдържа вода. 

Пробата от съда се взема, като същия се 
постави в наклонено положение c изтънeнaтa час 
— вратата — на долу, на който се намира един 
клапан; внимателно като се отваря клапана, оставя 
се да изтече малко течност в чашата под клапана 
(фиг. 20). След това се остава да изветрее — из-

Фиг _0. Bзимaниe на течност и пари. според положението 
на cъдъ 

пари — течния aмoнияк, което трябва да стане в 
кратко време и без някaкaв съществен ocтaтaк. 
При oтвapяниeтo на. клапана трябва зорко да се 
следи, да не попадне капка от тeчнocтa по пръс
тите, която причинява лесно мехури от изгapяниe. 

При взeмaниeтo на проба се служи c чашата 

за проба (фиг. 21), която в дъното си е yтънeнa 
в вид на тънка тръба, на 
която е нанесена една скала. 
Правилното пълнeниe се на
блюдава по една малка стра
нична дупка 

При изпарението ще ос
тане течност, малко жeлтe-
никaвo боядисана, чийто кo-
пичeciвo може да се про
чете в проценти по скалата 
на чашата. Ако пpoчитaниe-
гo покаже повече от 0,1 — 
D·2%» то такъв aмoнияк не-
трябва да се пуска в маши
ната, а ако е възможно да 
:e повърне aмoниячния съд 
на фaбpикaнтaт. От време 
на време също трябва да се 
проверява съдържанието на 
нечистотии и вoдg на aмo-
-tиякa в машината. Срещат 
:e случай, в които е устано
вено, изследвания aмoнияк 

! Фиг. 21 д a съдържа до около 20% 
Чаша за изcлeдвaниe на нечистотии, пpoизвoдитeлнo-

aмoниaкa c т a н a e д н a установка със 
тaкaв нечист амоняк доста 

значително се понижава. За пocлдeнoтo изпитание 
aмoнияк се взема от съединителния кран в npoвoдa 
на тeчнocтa, ако особен тaкaв липсва (фиг. 22). 

Фиг j 22 Peгoлиpнa станция c място за измяpвaниe 
и съединение на aмoниaчния съд при а 

Масло и разхода на същото. 
Маслото, което служи за мaзaниe на бyтoнния 

пъpт и на буталото, както и> на всички части, кои
то идват в съприкосновение c aмoниaкaт като проб
ни на кранове, клапани и т. н., трябва да бъде 
cъвъpшeннo чисто от вода, и да притежава едно 
съпротивление против студ и топлина. 

Чистотата на маслата от вода се изпитва, като 
се налее малко в нажежена желязна лъжица, в 
която то трябва да изгори спокойно и без шум. 
Ако обаче се чува пpъщeниe, то това е признак 
за присъствие на вода. При действие е пpeгpяти 
пари трябва да се употребява специално масло, 
което също при 125°C не развива пари. 

Маслото трябва да притежава известно съ
противление спрямо студ Изпитвaниeтo за това 
става по следния прост начин; взима се една проба 
от изпитвaeмoтo масло — около 2 литpa _ в ^д и н 
съд от листово желязо и внимателно се налива от 
aмoниaчния съд малко течен aмoниaк в самото 
масло. Като се изпарява aмoниaкa, развива се cтvд; 
едновременно c долния въpx на тepмoмeтapa по-



№ 5. Т Е Х Н И К Cтp. 11 

cтoяннo се бърка маслото и се прочита cтyдaт в 
градуси по същия (фиг. 23). 

Фиr 23 Изcлeдвaниe маслото на издъpжливoeт при студ 

Маслото при 15°C не трябва още да се згъc-
тявa, т. е. да започне да се cмpъзявa; ако се згъc-
ти пopaнo, то маслото не е годно за употребление 
в хладилни машини. 

Машиниста трябва точно да отбелязва масло
то за мaзaниe на бyтoнния прът, което за целта 
се налива в нaбивaчнaтa кутия, и да сравнява c 
отделеното масло в мacлooтдeлитeлa, за да се знае 
в всяко време съдържанието на масло в вътpeш-
нocтa на машината, което е необходимо за да се 
предотврати едно прекалено oмaзнявaниe на ма
шината. Понеже както е известно, маслото е лош 
проводник на топлината, то при пpиcътcтвиe на 
много масло в тръбните спирали пpoизвoдитeлнocтa 
на машината ще намали доста ; смукателния мaнo-
мeтap ще показва значително по ниски темпера
тури отколкото в състояние на нормално действие. 
Често пъти чрез многократно усилено изcмyквaниe 
на изпapитeлa може да се отстранява маслото от 
същия. 

/Ylacлo-oтдeлитeл, сепаратор. 
Macлooтдeлитeлa се намира обикновено непо

средствено след компресора, включен в изпускател
ния тръбопровод на последния и служи за oтдeля-
ниe на маслото от aмoниaкa, които идват наедно 
от компресора. LincГe за целта е построил един 
тaкaв c въртящ кран, чийто въртяща пробна при 
всяко едно oбpaщeниe вкарва едно определено 
количество масло към peктификaциoния апарат, 
гдето чрез нafpявaниe c топла вода, се освобож
дава от увлечения c него aмoниaк 

Ако съединителната тръба от мacлooтдeли-
тeлa към peктификaциoния апарат е ocлaнeнa, то 
това е признак, че през нея не минава масло, а 
само aмoниaк; пpoвoдa в тaкaв случай може да се 
затвори известно време. 

При най голямо внимание може също чрез 
крана на мacлooтдeлитeлa да се изпусне масло; 
обаче тази операция поради високото нaлягaниe 

трябва да става твърде ocтopoнoжнo. Beднaж упо
требеното масло след като се филтрира, може пак 
да се използва. 

Ректификация на маслото. 
(Ректификация значи разделение на две тела, 

тук значи aмoниaкa от 
маслото и водата). 

Понеже aмoниякa се 
свързва c водата и мас
лото, то производител
ността на машината по
степенно намалява чрез 
зaмъpcявaниeтo на амо
няка; за да се избег
нат тия последствия в 
установките cъ поста
вени т ъ й наречените 
peктифициpни апарати. 
Тия апарати cъ едни 
съдове, в които става 
отделяниею на амоняка 
от маслото и в о д а т а 
чрез cтoпляниe. Водата 
и маслото се изпускат, 
а aмoниaкa се изпра
ща обратно в маши
ната. 

Lind'e използва за 
нaгpявaниeтo на peкти-
фициpния апарат стоп
лената охладителна во
да, която и з т и ч а из 

^ o, -, 0хладилника, a други 
Фиг 24 Macлooтдeлитeл _ * л 2 L 

фабрики употребяват 
особени ч р е з п а р а нагрявани приспособления. 
Фиг. 24 представлява един мacлooтдeлитeл, а 

Фиг. 25 Peктифициp-aпapaт система Ltnde 

фиг. 25 един peктифициpeн апарат, система Linde). 
(Следва) 
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Новини в хладилната индустрия 
(Превод от инженер Любчeнкo) 

Ayтoфpигopa е една малка автоматическа xлa 
дилнa машина, на която електромотора и разпро
странителя на студа са поместени в един и същ 
съд. Движyщи се части не се виждат, апарата не 
се нуждае нитo от прислуга, нито от мазане. Апа
рата има също преимуществото, че работи без упо
треблението на соли Към инсталацията на Ayтo-
фpигopa са необходими само един електрически 
проводник и една тънка водна тръба от 7 - 8 ми-
лимeтpa. Ayтoфpигopa може лесно да се постави 
в готови ледници и хладилни шкафове, но той бива 
също построяван заедно c добре изпробвани и 
практически направени хладилни дoлaпи или в малки 
хладилни зали. 

Ayтoфpигopa се състои главно от един ком
пресор, един кондензатор и прикрепения към 
него от долу охладител Компресора се раздви
жва електрически, посредством -вертикалните вълни 
на намиращия се над него електромотор Хла
дилното средство се изсмуква през компресора 
от охладителя в газообразно състояние и го сгъ
стява до като получи температурата на студената 
вода. Така сгъстеното вeшecтвo дохожда в про
странството на кондензатора, заобикалящ компре
сора, заобиколено от студена вода и тук се пре
обръща на вода. Течното охладително средство пpo 
Тича през една дюза, за намаление на нaлягaниeтo 
в охладителя. Това намаление на нaлягaниeтo 
предизвиква едно силно изтyдявaниe на охладител
ното вещество, което при намаленото нaлягaииe 
се изпарява, като необходимата за това топлина 
взима от околната среда. За да се улесни достъпа 
на топлината към хладилното вещество, охлади
теля е снабден със специални охладителни ребра. 

Окoлнocтгa бива yxлaдeнa -образуван е студ.* Изпа
реното хладилно зeшecтвo бива наново всмуквано 
от компресора преобръща се в течно състояние 
и наново започва своята обиколка. 

Погълнатата от хладилното вещество топлина 
се предава на xлagкaтa вода, заобикаляща хладил
ната мантия. 

Като хладилно вeщecтao е изброено такова, 
чийто физически свойства са най-удобни за функ
ционирането на ay oфpигopa и cъщeвpeмeнo е в 
положение да поеми смазочното вещество 
Всички движyщи се части са затворени хермети
чески от вънка. 

Всяка машина бива снабдена c нужното за 
фyнкциoниpaииe пълнeчиe. Тъй като машината е 
затворена напълно херметически, то и хладилното 
вещество не може да се изгуби и не става нужда 
то да се добавя. Cмaзвaниeтo на двиЖaщитe се 
части се извъpшзa автоматически - от тук и никакво 
наблюдение Пyщaниe в работа и cпиpaниe на ма
шината е извънредно просто и то може да става 
от всекиго То се състои във включвaниeтo и из-
ключзгниeтo на електрическия ток и oтвapяниe 
или зaтвapячиe на един малък воден кран. Изpaз-
xogвaниeтo на електрическия ток е незначително, 
то възлиза пои един домашен хладилник до 0,35 k. w. 
и при по-големи хладилни килии само 0,7 k- w. 

Каиши, вентили, мoнoмeтpи, както при другите 
системи са излишни. 

Ayтoфpигopa в областта на индустрията за 
хладилни машини е едно значително изнaмepвaниe, 
което в други страни е намерило вече гoлeмo раз
пространение. 

Kжм г. г. абонатите, 
Извикано от развилите се нужди на българския техник, списанието „Техник" ето 

вече в 25 книжки се опита да отговори на тия нужди и да даде на техниците от раз
ните отрасли необходимите пояснения на множество технически въпpccи. То би дало още 
по обширни познания, нyждни на нашия техник, ако би било улеснено материално, за да 
може да привлече като сътрудници един по голям брой специалисти и да се снабди c 
по oбщиpнa и по всички отрасли литература. За голямо, обаче, съжаление, то е лишено 
от парични средства, за да може да отговори изцeлo на назначението си. Изоставено да 
се издържа eдинcгвeннo от абонаментни постъпления, то среща гoлями трудности. Бла
годарение на жертвите, които отделни сътрудници правят, то мoн·a да излиза до сега, 
заплащайки само за печат. За да може за напред да се подобри cпиcвaниeтo на „Тех
ник" необходими cъ средства, а такива могат да се получат само от абонатите, които на 
време заплатят абонамента си. Ето защо редакцията се oбpъшa c горния апел към всички 
абонати на „ТЕХНИК" да побързат да внесат абонамента си за втората годишнина, като 
ония които не cъ се издължили и за първата годишнина, сторят това незабавно. Подо
брение cпиcвaниeтo и редовното излизaниe на „ТЕХНИК" зависи eдинствeннo от добрата 
воля на абонатите, като изплатят абонамента си. 

Пред вид че cъбиpaниe абонамента чрез пощата стана много скъпо, поради ви
соките пощенски такси, не ще се прибегне до услугата на пощата. Ето защо нека г. r. 
абонатите изплатят дължимите от тях суми със пощенски записи, на наши разноски. 

От редакцията. 
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тex, да хе ползуват, както и вишиcтитe, c неогра
ничени права, в кръга на специалността си, което 
не е от съществено значение, щом техните трудове 
и проекти се контролират от същия държавен ин
ститут, който контролира проектите на вишиcтитe, 
тъй както е в западните страни. Само по такъв 
начин ще се даде възможност на способните да се 
пpoявaт в интереса на общите блага. 

6. Протестира пред Министерството на О. C. 
П. и Благоустройството, за гдето от една страна 
бърза да oплoждa Cp. Tex. У-щe за благото на 
страната, а от друга страна oбкoвaвa свободата на 
свободната практика. 

7. Настоява пред същото Министерство, да се 
прекратят по кoнтpoбaндeн начин пpepaвнявaниятa 
към техниците c средно образование лица c общо 
образование, тъй като съществуват училища за 
такива техници, като по такъв начин се тури гра
ница на това, което ние считаме като оръдие на 
висшите техници, за вceвaнe разкол между редо
вете ни и нaтeгнaти отношения между нас и прак
тиците. 

Желаем еднократното приравняване към тexн. 
със средно образование на тия практици техници, 
които c дългата си практика и опитност cъ заслу
жили това, обаче, ако това продължава да бъде 
система, то същата логика требва да се приложи 
и към вишиcтитe за тия, които се стремят да оти
дат при тях. 

8. Настоява, щото в комисията натоварена c 
преглеждане и изработване на правилника за служ
бите по Министерството на Благоустройството, да 
влезе не само един представител на Об. Д-cтвo 
както и да вземе участие не само в ония засе
дания, които разглеждат правата и свободната 
практики на техниците c средно образование и при
равнените към тex, но в тази комисия да влизат по 
равно число представители на двете категории тех
ници, по един от всека специалност и да заседават 
на равно при разглеждането и изработването на 
целия правилник, за службите на въпросното Ми
нистерство. 

9. Отминава c възмущение заключителната 
мисъл на статията „Eкoнoмuчecкa компетентност 
у нac", печатана в бp. 7, 8 и 9 на Инж.-Apxит. 
„Известия" от1922 г. гласящо: Както в адвокат
ската и лекарската, така и у нотата професия, в 
интереса на повдигане равнилото на техниката е 

изобщо да се запазва за техниците академици про
ектирането и pжкoвoдeнemo на строежите, като 
дemaйлupaнemo и надзора се остави на помощния 
mexнuчeвкu персонал*, защото тая мисъл явно под
стрекава за задyшванeтo ни и е обидна за нас, c 
право претендиращи за известна творческа дейност, 
независимо от oбcтoятeлcтpoтo, че е и гавра c пункт 
1 от резолюцията на Ш-я конгрес на Българските 
Инженери и Архитекти, които вземат предвид: не 
дейности на Българските техници c средно обра-
зoвaнue, съставя много важна и нeomeмлuмa част 
в действията на Българските Инженери и Архи
текти в полето на кyлmypнo-cmonaнcкuя развой на 
нашето отечество** 

10. Кани миcлящитe Инженери и Архитекти, 
да се сериозно замислят, за oтгoвopнocтa, която 
носят висшите техници, издигащи високо знамето 
на свещения eгoизм, пред сговора и сдружения 
труд, предстоящ ни в общите усилия за „издигане 
равнилото на техниката" и за дружното отстоя
ване интересите на цeлoтo техническо семейство. 

11. Напомня на същите, да не забравят, че 
ограждането в китайските стени, па макар акаде
мически, носят само разкол и дpязги между Бъл
гарските т,exници, a възможно е да си пoтpeбaмe. 

12. Заявява, че до като техниците c средно 
образование и приравнените към тex, се третират 
в действителност като фелдшери и пpoшeнoпиcци, 
а от друга — колегите вишиcти в Ш-тия си конгрес, 
по исканията ни вземат резолюцията печатана, в 
Инж.-Apxитeктнитe „Известия" и в списанието „Тех
ник" бp. 7 от м. г.—такава резолюция ще считаме 
бела хартия и не ще преустановим борбата, до като 
не ни се отреди законното место на Българската 
техническа стълба* 

13. Зaязявaмe на всички, че мopcкo-тef ничecкa, 
индустриална и строителна Варна, дава мощната 
си подкрепа безгранично на Об. Д-cтвo на техни
ците c средно образование и приравнените към 
тex в България, да действа c всички законни сред
ства, до извоюване установените ни от конгресни 
решения и самия живот потъпкани права. 

14. Кани всички неорганизирани още техници 
c средно образование и приравнените към тex, да 
се наредят no-скоро в редовете на Общото Друже
ство на Texншщme c средно образование в България. 

Qm Събранието. 

Техници! Погрижете се за разпространението на. Вашето 
списание Техник. Всеки нoвoзaпиcaн абонат шe продължи живота 
на Техник. — Погрижете се и за събиpaниe абонамента от запи
саните абонати. — Нека всеки Техник работи за пpeycпeвaниeтo на 
единcтвeннoтo в България техническо списание. – Живота на 
Тexник трябва да е цел на всеки техник. 
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Дружествен живот. 

По въпроса за свободната практика на техни
ците със средно образование Варненския клон от 
oбщofo дружество е взел cлeдyющaтa 

Р Е З О Л Ю Ц И Я : 
Днес, 24 януари 1923 гoд., Варненския клон 

от О. Д-вo на T. C. О. в България, в извънредното 
си общо, пpoтecтaциoннo събрание, на което пpи-
cътcтвaxa и неорганизираните още в Об. Д-вo тех
ници c средно образование и приравнените към тex, 
като разгледа дейността на Управителното Teлo на 
Об. Д-вo по въпроса за „Техническата практика 
и компетентност* t изложена на кратко в брой4 
на Дружественото списание „Техник", отдел „Дру
жествен жпвот", като се разгледа и разкритикува I 
проекта за изменението на Гл V1J! от Закона за 
Благоустройството на населените места, напечатан 
в брой 24 на „Известия", на Инжинepнo-Apxитeк-
тнoтo Дружество от 20 декември м. г , както и 
всичко писано по същия въпрос в Инж -Архитект. 
„Известия" и органа на Об Д-вo „Техник" и като 
взе предвид: 

1. Че тоя проект — изменение на Гл. VHI от 
поменатия закон е изработен c едностранчива тен
денция, в която cъ влизали изключително Инже
нери и Архитекти, на служба при Министерството 
на О. C П. и Благоустройството, назначена от г-н 
Mиниcтpa на същото и при участието на делегат 
само на Инж.-Apxит. Д-вo, когато требваше да бъде 
поканен представител и на Об. Д-вo на T. c C oб·» 
тъй като това изменение еднакво засега интере
сите и на двете категории тexн-щи; j 

2. Че c игнорирането представител от Об. Д-вo, 
в комисията, явно се пoтъпквa резолюцията на U-я 
редовен конгрес на същото Д-вo, състоял се в 
Варна през 1922 гoд., която резолюция е известна 
добре на Министерството на О. C. П. и Благо
устройството, както и на Инж.-Apxитeктнoтo Д·вo; 

3. Че това изменение, вместо да бъде изра
зено в едно правилно разрешение на въпроса за 
„техническата практика и компетентност", за двете 
категории техници и по такъв начин дa могат да 
се получат неочаквано големи, полезни резултати 
от ума на cвoбcднo миcляшия и тpyдящ се техник, 
то представлява основите на бъдещия правилник, 
който ще определя правата на всички техници, i 
основи такива, които целят да всеят сепаратизъм 
между техниците c C. О. и приравнените към тex, 
а същевременно разрешава въпроса егоистично 
само в полза на Инжинepитe и Архитектите; 

4. Че и в този проект -изменение, още не се 
дава на техниците c средно образование и прирав
нените към тex, истински титул, такъв какъвто за- I 
cлyжeнo им е даден в виcoкo·кyлтypниre и по на- j 
пpeднaлитe от нашата в техническо отношение 
страни; че още колегите Инженери и Архитекти, в | 
днешните преобразени години търпят да кичат c 
епитети „кoндyкmop" тия, c които вървят рамо до 
рамо в полето на техниката l \ 

5. Че е крайно време, да се узаконят спра- i 
вeдливo заслужените права на техника c средно j 
образование и да се премахне мерилото на него- j 
витe способности в левове и киловати; че требва l 
да се премахнат досегашните стари, бюрократични 
пpиoми на' пo-гoлeмaтa част на висшите техници, | 

по отношение на тия, c които си търкат лактите 
един до други и нeмoгaт един без други! Че требва 
нaй-пocлe да се даде вoлнocт и на ума на техника 
c C. О. и приравнения към него, както в държав
ните, така и в окръжните, общинските служби и в 
частната практика, за да може този ум да се про
яви и се използуват неговите творчески способности, 
за благата на страната ни, която по нacгoящeм 

I чувствува тъй голяма нужда от пoмoщa на техника; 
j 6, Че при справедливо разпределение на oб-

лacтa на действие, за Българските висши и средни 
; техници, в отрудена България, за всички има работа, 

ЕДИНОДУШНО РЕШИ: 
1. Протестира против игнорирането съсловието 

на техниците c средното образование и приравне
ните към тex, от страна на Министерството на О. 
C П. и Благоустройството, c незачитане известната 
му резолюция, взета в втория им конгрес в Варна 
през 1922 гoд., за гдето не е поканен представител 
от Д-вoтo ни, който да вземе участие в комисията 
по изменението на Гл VIU от Закона за Благо
устройството на населените места, наравно c пред
ставителя на Инж -Apxитeктнoтo Д-вo. 

По същия въпрос, счита двyличнo и предизви
кателно поведение на колегите Инженери и Архи
текти, които въпреки известната им резолюция на 
средните техници, подведоха Mиниcтepcтpoтo на О. 
C. П. и Б., да пренебрегнат участието на тия тех
ници, без които не може нито Държавата, нито 
самите Инженери и Архитекти. 

2. Настоява: да се премахне едногодишния 
стаж и практически и тeopитичecки изпит за всички 
завършили напълно техническото си образование 
техници or двете категории, или пък се узакони 
еднакъв стаж по отношение на всички техници c 
средно и висше образование, и изпит по специални 
програми за едните и за другите, без изключение. 

Да се премахне фaвopизaциятa c освобож
даването от стаж едни, а не освобождаване други, 
които пoзeчe зacлyжaвзт да бъдат освободени от 
такъв, какъвто е случая c възпитаниците на Мор
ското средно Машинно Училище, което в програ
мата си има предвиден действително eднз година 
задължителен стаж. 

3 Кани Директора на Mo ккoтo Cpaднo Ма
шинно Уч :лищe в Варна, да зашити oфициялнo 
възпитаниците на това училище, най-старо и заслу
жило за страната ни, като разясни пред комисията 
за определяне на техническата правоспособност при 
Министерството на О. C П. и Блaгoycтpoйcтoтo, 
че независимо от трите тepeoтични и две години 
чиста практика, която се предвижда в програмата 
и правилника на това училище, възпитаниците му 
служат задължително eднoг ^дишeн стаж, без да 
бъдат класирани и c намалена бюджетна заплата. 

4. Cвъpш <литe средни технически училища и 
пpepaвнeни към теч, да се титулуват „помощници 
инженери*, по cпeциaлнocтa, тъй като титула „кон-
дyкmop" има широко приложение в други държавни 
служби у нас, а независимо от тoвэ, в официални 
и не официални случаи Министерството нa· Благо
устройството и колегите вишиcти казват и пишат, 
че сме помощници на Инженерите и Архитектите, 
което е и самата действителност. 

5. Техниците c средно образование {помощни
ците инженери и архитекти) и приравнените към 
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СОФИЯ. Управителния съвет на Общото дpy* 
жecтвo* на. техниците c окръжно от 8 декември 
1922 г. под № 134 е поканил всички клонове на 
същото да изпратят в нaй-cкopo време отчетите 
си за 1922 гoд„ за да може и той от своя страна 
да приготви общия отчет на дружеството. 

Същия c окръжно № 5 от тая година е на
помнил на клоновете, пред вид на това, че въпроса 
за свободната практика на средния техник на ново 
е поставен на paзглeждaниe, да Се занимаят c тоя 
въпрос, като разгледат проекта за изменение на 
гл. VIII от закона за благоустройството и правил
ника по пpилaгaниeтo му, като вземат съответни 
решения, които веднага да му бъдат изпратени, за 
да ги има пред вид при постъпките, които той 
прави гдето трябва и да се засилят позициите на 
нашия делегат в комисията. 

C окръжно № 7 е поискано да се дадат све
дения за получените до края на 1922 гoд. марки, j 
членски книжки и устави. 

C oкp. № 10 от 19 януари т. г. е нaпoмнeнo 
окръжното № 134, относително годишните отчети. j 

Пред вид на туй, че въпросите повдигнати c 
тия окръжни са доста важни и от навременните j 
отговори на клоновете, до голяма степен се уле
снява дейността на управителния съвет, последния 
още eднaж поканва ония клонове, които до сега | 
не са се отзовали на горните окръжни да побързат 
да сторят това веднага. j 

Н а 14 я н у а р и т. г. управителния съвет на 
издателската кооперация „Техник" има заседание 
в което се занима c попълване местата на oтcът-
cтвyющитe от София членове и двyги належащи | 
въпроси. За подпредседател, вместо нeзaeлия длъж-
нocгтa си А. Анастасов, се провъзгласи следващия 
по гласове Асен Георгиев, и за членове на кoнтp 
комисия, вместо нaпycтнaлитe България, следва
щите по гласове Hик. Beнкoв и В. Анастасов. Ре- I 
ши се да се свика общо годишно събрание на 
членовете на кооперацията в София, c дневен ред-

Отчет на Упpaв. Съвет; I 
„ Koнтp. Комисия; I 

Бюджета на Кооперацията за 1923 roд ; I 
Правилник за хонорара на сътрудниците, 
Избор на ново настоятелство и 
Разни 
Право на участие в това заседание имат 

всички членове кооператори. Дaдaтa на събранието 
ще се съобщи допълнително. 

За да се засилят постъпленията на суми от 
абонамента на cп „Техник", реши се да се въз
ложи на отделни лица да събират абонаментните 
стойности, срещу възнаграждение 20°/0 от събра
ната сума за първата годишнина и 10% за втo- | 
paтa такава; всички члeнoзe кооператори да се по- · 
канят да внесат напълно стойността на записаните 
от тях дeлoвe, като същевременно се погрижат за 
зaпиcвaниe нови абонати на „Техник". 

За канцелария на кооперацията и редакция I 
на cп. „Техник" да се използува канцеларията на j 
общото дружество срещу месечен наем З75 лева. ; 
Н а 2 6 Н о е м в р и й в салона на офицерското 
събрание се откри IV редовен Конгрес на Инжe-
нepнo-Apxитeктypнoтo дружество J 

При откриването, конгреса се председател
ствуваше от най-стария член инженер Чaвoв. — j 

I Конгреса бе пpивeтcтвyвaн от представители на 
разни дружества, между които и от представителя 
на нашето дppyжecтвo Г-н Cт. Величков, който 
се обърна към Г-дa делегатите със следната реч: 

I „Mнoгoyвaжaeми Господа делегати, от името 
на общото дружество на техниците в България 
приятен дълг ми се налага да Ви пpивeтcтвyвaм c 
добре дошли за четвъртия Ви редовен конгрес. 
Като се ползвам от случая да бъда пред Вас, съ
щевременно и тълкувател на ония чувства, жeлa-

I нич и мисли, които вълнуват всички членове на 
нашето дружество, а те са следните: 

Вия Господа инженери, получили техническото 
си образование в просветените центрове на Европа, 
сте дошли в Родината си, пълни c технически знa-

! ния, почерпени от светилата на техническата наука, 
c цел да ги прилагате за благото на милата ни 
Родина — пред тия Ви знания ния се покланяме. 
Притежаващи тия знания, Вие трябва да бъдете 
носители на здравата техническа мисъл и c тях да 
cъзиждaтe истинска техническа култура. Baм се 
налага дълг да канализирате всички пътища, които 
водят към тая цел Вие като техници, знаете много 
добре, че за да се постигне maximum полза, необ
ходимо е да се обединят усилията на всички тех
ници, а за това налага Ви се дългът да отстра
ните всички препятствия, които пречат на това обе
динение, да канализирате пътя към това обедине
ние на усилията по начин, щото да се премахнат 
всички излишни и вредоносни търкания, защото 
кой от Вас не знае каква вреда принасят безпо
лезните търкания между техниците. Ако учените 
се стремят да отстранят или дoвepaт коефициента 
на тpиeниeтo в машините до един минимум, толкоз 
повече Вашия стремеж тpябa да бъде да доведете 
търканиeтo между техниците до нула, т. е. да го 
отстраните съвършено, чрез което ще се създадат 
условията за постигането на най-ползотворни ре
зултати, чрез които ще се създаде едно истинско 
благоденствие за родината ни защото : 

„Това цeлнo органическо същество, живота 
на което се състои от физически, химически и фи-
зиoлoгичecки процеси, това което се казва човек 
не трябва да живее ако не се труди за да по
стигне великите цели на своя живот. Всичко ве
лико, всичко движyщe се, всичко онова, което се 
oбнoвлявa в развитието на човешкия живот е плод 
на една cъвoкyпнa дейност от всички природни 
способности на дадения индивид — ако това се 
полага за всеки отделен индивид, тeлкoз повече се 
налага за едно съсловие като Вашето*, защото 
всичко велико, всичко движyщe се в полето на тех
ническия напредък, всичко онова, което ще трябва 
да се вбнoви в развитието на техническия живот 
на страната ни, трябва да бъде плод на една обща 
ползотворна дейност от всички природни способно
сти и дарби на всички ония които са призвани да 
работят в полето на техниката. - А щом това е 
така, то недопустимо е за моя разум, да се намери 
някой между Вас, да не съзнава, че само чрез 
една cъвoкyпнa дейност на всички техници, нaчи-
нaя от най-простия работник до първия технически 
магистрат, ще можем да дадем на Милата си Ро
дина едно благоденствие". 

Като очакваме, че Ви Г-дa инженери ще на
сочите Вашите усилия в пътя на обединението на 
усилията, то Ви пожелавам в предстоящата Ви pa-



0 Тодор В. Станчев, c. Mиxaлци 100 лв 
2) Братя П. Kъpшикoви, гp. Дряново 100 „ 
3) Стоян Paшeв, c. Бaлвaн . . . . 100 . 
4) Братя Ц Дyшкoви, гp Севлиево Ю0 _ 
5) Стойчо Пeнчoвcки c Дyшeвo Севлиевско 50 . 
6) Ив Димов & Xp Kaлeв, c Kpaмoлик Севлиевско 100 „ 
7) Костадин Aнчeв Ангелов, c Kpaмoлик, Ceвлиeв. 100 . 
8) Aн-oн Ceдeлмaйep Г Орех вица 100 „ 
9) Инженер Иванов, София 10 -

10) Никола Маринов, Варна 50 . 
11) Koiю Xp. Цанков, Ловеч 10О _ 
12) 1 eткo Николов, Кричим 100 „ 
13) Асен Иванов, Плевен 50 -
14) Ж Ивaнoвич, Xapмaнлий 
15) Б В. Ненчев Лом 

50 m 14) Ж Ивaнoвич, Xapмaнлий 
15) Б В. Ненчев Лом 50 -
16) В Д?финoв, София 1 0 „ 
17) Cт Станчев. Сливен 1 0 „ 
18) Ив Цанков, Плевен 50 „ 
19) Aл. П. Кантардж/ieв, Плевен 50 . 
20) Асен Георгиев София 90 „ 
21) Христо Лeчeв, София «* w „ 

50 . 22) Лpoк7ич Рибарско училище, Варна 10О . 
23) Инж-нep Гaтю Велчев София 10О . 
2,A) Борис Kaлeв, Брезник 50 -
25) Петър Маринов, гара Морава 100 -
26) Илия C. Hoжapoв c Kaлтинeц, Г. Opexoвcкo 50 , 

Всичко 2020 лв. 

Cтp. 1б. Т Е Х Н И К 

бота в Конгреса и вън от него най-ползотворна 
работа. 

В а р н е н с к и я КЛОН от Общото Д-вo на 
Техниците е избрало ново настоятелство, в следния 
състав: председател: Васил Kлeчкoв; подпредсе
дател : Cт. Вълков; секретар: Кънчо Kънeв; касиер: 
Ив. Джиджeв; кoнтp. комисия: Cт. Hикoлнв, Ни
кола Вълков, Емил Пepeлингoв. 

От 2О—24 я н у а р и т. г. заседаваха деле
гатите на практиците техници (кoндyктopи) при 
окръжията в България. Всички тези хора са стари 
заслужили ратници в полето на техниката и на 
които по една или друга причина не им са при
знати правата на средни техници. В заседанията 
които имаха, покрай другите въopocи, всички еди
нодушно решиха да бъдат приравнени към сред
ните техници. Общото дружество на средните тех
ници подкрепя напълно справедливите искания на 
тexницитe-пpaктици и със свой представител уча
стваше в разните комисии, които се явяваха пред 
отговорните фактори за да искат признаване на 
техните права. 

Ето и caмпя текст на писмото изпратено от 
Общото Дружество до Mиниcтpa на Общите Сгради, 
c което писмо се иска да се удовлетворят справед
ливите искания на практиците-rexници 

Г-н Mиниcтpe, 
Общото Дружество на техниците със средно 

образование, подкрепя нагледно справедливите ис
кания на тexницитe-пpaктици, които искания са 
предявени от специална делегация пред Вас, Пpaк-
тицитe-тexници строители, зeмлeмepи и дp. още от 
освобождението и до днес си остават достойни рат
ници в полето на техниката. На тex в roлeмa сте
пен дължи България изпълнението на строител
ната си политика и нeмa иcкycтвeнo cъopaжeниe в 
което да не личи неуморимия и честен труд на 
последния техник. Има много случаи гдето тexни-
цитe-пpaктици със своята опитност и практически 
познания са помагали достойно на всеки нoвoзa-
въpшeн инженер и среден техник със завършено 
техническо образование. 

Ето защо Общото Дружество на техниците 
със средно образование, апелират към Вас и Ва
шето просветно внимание, да дадете заслуженото 
възмездие, на още по-заслужилите технически дейци, 
като удовлетворите напълно техните справедливи 
искания 

PTЗTГЙ 
Разрешена е свободна практика на: 
1. На Александър Гинeв от гp. Търново, свър

шил по архитектурата при висшето техническо учи
лище в Гpaц, като архитект c висше техническа 
образование. 

2. На Димитър Костов от гp. Лом, свършил 
по строителното инжинepcтвo при висшето техни
ческо училище в Берлин, като инжeнep-cтpoитeл c 
висше техническо образование. 

3. На Димитър Дpaгиeв от гp. Търново,свър
шил по машинното инженерство, при висшето те
хническо училище в Бpayншвaиг, като машинен 
инженер c висше техническо образование. 

4. На Димитър Стоянов от село Cмъpдeш, 
Македония, свършил пc строителното инженерство 
при висшето техническо училище е Мюнхен, като 
инжeнep-cтpoитeл, c висше техническо образование. 

5. На Димитър Д. Maмapчeв от гp. Кюстендил, 
свършил по електроинженерство при технологи
ческия колеж в Maнчecтep, като електроинженер 
c висше техническо образование, със срок една 
година. 

6. На Димитър Иванов Cлaвчeв от село Кон
стантин, Еленско, свършил държавното мexaникo 
техническо yчилишe в гp. София, като машинен 
кoндyктop със средно техническо образование. 

7. На Слави Вълчев Mлaджoв от гp. Дyпницa, 
свършил средното eлeктpo-тexничecкo училище на 
T. Д Myмджиeв, в гp София, като кoндyктop 
eлeктpo-тexник, със средно тex-tичecкo образование. 

8. На Цанко Из. Цанков от гp. Търново, 
свършил машинното училище при флота във Варна, 
като машинен кoндyктop със средно техническо 
oбpaзoзaниe. 

9. На Злати Иванов от гp. Cт.-Зaгopa, свър
шил yнтepoфицepcкaтa школа при флота категория 
машинист в град Варна, като машинен кoндyктop 
със средно техническо образование. 

10 На Димитър Г. Kapaгйoзoв, oтгp. Айтос, 
свършил машинното училище при флота в гp. 
Варна, като машинен кoндyктop със cpeДнo техни
ческо образование. 

11. Станчо Симеонов от гp. Дpeнoвo, свършил 
държавното средно техническо училище „Доктор 
Bacилияди" в Габрово, като машинен кoндyктop 
със средно техническо образование. 

12. Ганчо Тенев от гp. Бeлa-Cлaтинa свършил 
строителния отдел на държавното средно техниче
ско училище в гp София, като кoндyктop строител 
със средно техническо образование. 

ПОЩА 
Постъпили суми след 1 януари 192й г. от платили абонати 

за II годишнина на cл , Техник 

Печатница „Радикал' yл „Витоша", 28 — София. 



TEXHИЧECKO-ПPEДCTABИTEЛCKO БЮРО 
Eneктpo-Инжинep В. Николов, Cт. Д. Димчев, Cиe 

В а р н а — Д о б р и ч - H ю p н б e p r 

ВСИЧКИ ИНДУСТРИАЛЦИ, ТЕХНИЦИ И ТЕХНИЧЕСКИ БЮРА 
Чест ни е да известим на всички техници, индустриалци, технически бюра, 

че бюрото ни доставя и инсталира ьcякaкжв впд електрически, индycтpиялнп 
и зeмлeдeлчecкп машини и инсталации от германски произход Своевре
менното и добросъвестно изпълнение поетия ангажимент cъ ни ръководили всякога 
при толкова доставените вече от нас нaфтoви> и jбeнзинoви мотори, мелнични 
инсталации, динaмoмaшини, електромери, машинни части к дp 

Най последната дума на техниката — пpeциcиoннaтa ЧEPTEЖHA машина 
„KUHMANM", c която бързо и точно може да се чертаят отново, увеличават или 
намаляват всякакви планове и чертежи, пласирахме в голямо количество въ POMЪ-
HИЯ, ГЪРЦИЯ, СЪРБИЯ, ТУРЦИЯ И У НАС, понеже имаме представителството-
за целия Балкански Полуостров' Отлично помагало за окръжни плaнocнeмaчни 
Бюра, Окръжни, Участъкови и градски Инжeнepcтвa и дp, технически бюра 

Mнoгooчaквaнитe МИКРОМЕТРИ, ШУПЛEPИ и МЕТАЛИЧЕСКИ ЛИНИИ c 
дюймoви и милиметрови деления пpecтигнaxa в ограничено количество и маркирани 
от контролната власт по мерките и теглилките пуснахме в продажба. ПОБЪР
ЗАЙТЕ C ПОРЪЧКИТЕ СИ i 

Hoвoизoбpeтeния германски кoпиpoлитoгpaгфeн апарат „BARGEOGRAPH"» 
c когото всеки може да oткoпиpa съвсем лесно, ясно и сигурно 80—Ю0 cъвъp-
шeннo ясни кoпиeтa, предварително написани по най-обикновен начин c мастило, 
индиго, или пишyщa машина върху лист oбикнoвeннa хартия, го прави достъпен 
за всяко учреждение, благодарение ниската му цена 

ПОБЪРЗАЙТЕ C ПОРЪЧКИТЕ СИ! 
АДРЕС 3А БЮРОТО НИ В ВАРНА Уf l . „ Д P f l Г O M R H " № 8 

ТЕЛЕГРАФЕН АДРЕС „ Д И H f l M 0 " BAPHR. 



Открива се подписка за II годишнина на 

Научно пoлyляpнo техническо списание 
ОРГАН НА OБШOTO ДРУЖЕСТВО НА ТЕХНИЦИТЕ В БЖЛГAPИЯ 

Излиза ежемесечно 
на 16 страници s 

Издава го Издателската коопе
рация „ТЕХНИК' I 

Редактира се от комитет, в които влизат по един член от всички отрасли на техниката 
ЦЕНАТА НА СПИСАНИЕТО 3А БЪЛГАРИЯ Е 

За година 10О лева 
За Чi година 50 лева 

За странство се прибавят пощенските разноски 

ЦЕНА 3А ОТДЕЛЕН БРОЙ 10 ЛЕВА 

Членовете на кооперацията техник и учащата се младеж се ползват 
•• c 10°/0 намаление =================-—— 

3А ОБЯВЛЕНИЯ В СПИСАНИЕТО СЕ ПЛАЩА-
За еднократна публикация цeлa страница З00 лева 
За - „ половин . 180 » 
За „ „ четвърт „ 10О 
МАЛКИ ОБЯВЛЕНИЯ за квaдp сантиметър 1 лв 

За многократни публикации — Ю°i0 oтcтжпкa. 

Всичко що се отнася до списанието „ТЕХНИК" се изпраща 
на адрес КООПЕРАЦИЯ ТЕХНИК 

София, yл Витошка № 14. 
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