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}\ С Ъ~Д Ъ Р Ж А Н И Е : 1)съобщения оть?редакцията"?^) Техническитеконгреси;~З) г!е«алк6_^ 
'._ мислил върху- развоя ̂  на~: механо-техническите- училища въ _ България отъ Т.: Люцкановгь; 4) За-
" .̂лкономичното даменсиониране на железо-бетонните плочеви ^реди^(преводъ) отъ И.:Митевъ'Ц;-т 

, -.* 5) Изчисление -главните, размери на_< брегови стабилни дизелови машини отъ ТГСтойновъ; 6), 
^Плансихтерь отъ' Инж.-механикъ^И. Хрисговъ;ч7) Водни двигатели (мотори) отъ- Инж. Т. Доб-
^рйновъ ; 8) Изъ практика за практика: % Определяне на мъртвите -точки за проверяване <паро-\г. 

:jV-:разпределението отъ К. 1%; 2..Повредй~въ-електромотогжте\съ постояненъ'токъ и; тъжното отт 
• Г ^транение ;__9) Въпроси и- отговори; ЛО) Технически новости^ И) Дёхническо-стопанскахроника^- г 

^ :•: 12)~За^уча_ци~се и самообразование; 13) Технически книгописъ* Н .̂НрвИгКНигии списания >;^^L 
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Готови за експедиция въ фабриката всички голЪмини отъ 25—1000 к, с 
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Д и з е л ъ м о т о р и Гюлдчеоъ-Ноторенъ Фабрнкъ въ йшаф^нбу̂ гъ Гщшя. 
Презъ 1925 готи монтирани въ България: 65 кГс/ГСтоянъ^ Геновъ, Думанлийгг; 

-Пловдивско; 85 к. с Борисъ.Жлинчаровъ и С-ие,/Доганово-Конаре, Т.-Пазард-
жишко; 100 к. с. Керамична фабрика „Звезда" на г-;г. Кулеш;-гара Каспй- ^ 
чанъ; 130, к. с. Тютюнева Кооперация „Асенова Крепость*1, гр.Станимъка и др. 

; ^^: П о л у д и з е л и Нотореяь-фйрякь,Доцмщздтъ Дканонврмо Дружество14 

: 40 к. с гр;-. Кэрнобзтъ/^ Георги_ попъ~Станчевъ; > 25 к. с. спирка Скугаре, до 
Пловдивъ,\Димитръ/Атанасовъ; 22 к. с. Дружество мЛюлигГьв г София улица 

L ^ . v., „Царь Борись" № 41 и много други: С Г:гу ^ v "*-/./>' 
Г а з о ж е и и м о т о р и Натоизяь-ФШияь „Иаимщадтъ Дшонецяз Дружество" 
50 к. с. Тютюнева Кооперация „Асенова Крепость", с. Пранга, СтанймжшкоГ, 
50 к. с.. Кооперация .„Лонгозъ",' Старо-Орехово^ Варненско~иповёче, отъ^бО 
,, -мотора на други места изъ,България отъ 50, 40, 30,'20, Л5 ЙЛО к.-с._'-• '\';й, 
Н а ф т о в и д в у т а к т н и , Петцолни 4ри ш ш н Мотопгнъ-фабрнвъ 

д̂црнщадтъ Д щ о а д н о Л ш г с ш ^ ^ — ^ ; « . ^ ^ M W 
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М а с л о б о й н и и н с т а л а ц и и Харбургеръ ЕЯзенъ рндъ Бронзеверне 
;. . ^ с

; -•- ;с бявшн заводяКьоберъ. 
Д-во „Люлинъ'', София, ул. „Царь-Борись" \N° 71.;": Дружество";,гСлъТ5чюгледъ'* 
гр.. КарнобатъГ Кооперация „Съгласие** .село Златарица, Еленско-и много др. 

>ЧС' Цигларско-Тухпарски инсталации 
Фабрика .Лъвъ*; на т. г. Каравчевъ' — Органджиевъ и С-ие, 12 клм. отъ Со
фия. С Д: Багровъ:^,Фабрика ;„ Гранить "на г., г. Д. ^Демиреви" и С-ие '̂спирка 
.сГ/. ""Vf V ?<̂  ''-" '- »Надежда"~до Златенъ. Долъ и. др./ •_•>'. -:.v-у,•'., >;5С / 

Дараци фабрикатъ Августъ Цимерманъ 
за вълна и специални-заГ памукъ^отъ б, 5 й 4чифта работни вала продадени 

Мелнични инсталации 
Валцови мелйици въ с. Пранга,_ Станймашко и , с Канолско-Конаре; Пловдив
ско. Предачки, инсталации плетачни. инсталации (инсталирана Кооперативна 
Фабрика .Трико" — София^ул. .Оборище" жгълайЧерковна*); шевни машини 

пнкръ .-Чепкала за парцали (продадени намногоместа; въ София 
' v . и изъ,провинцията).4 ;v.\.._•;-/ ' ; ; , 2 - 3 
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НАИ-ГОЛEМАТА ФАБРИКА 
за 

Земледeлски машини 
W П 

РУСЕ 
ул. „Князъ Борись" № 20. Т е л е ф о н ъ № 326. * 

Има въ собственния си складъ всички видове 
Земледелски машини: 

Двигатели парни, газоженови, нафтови 

Самоходни и несамоходни 
ТРАКТОРИ 

нафтови и петролни ненадминати по своята економнчность. 
ВЪРШАЧКИ 

СЬ ВЪТРЕШЕНЪ И ВЪНШЕНЪ АПАРАТЪ ЗА СИТНА I 

СЛАМА И БЕЗЪ АПАРАТЪ. I 
> 

Различни големини 
МИСИРОТРОШАЧКИ 

РЖЧНИ И МОТОРНИ. 

ДАРАЦИ 
И ЗЖБИ ЗА ТЪХЪ. 

Големъ складъ отъ резервни части и модерна 
работилница за такива. 

Всичко собственъ фабрикатъ 
Оферти при поискване. 

: ТЕХНИЦИ ВИНАГИ НА РАЗПОЛОЖЕНИЕ. 
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Българско Електрическо Д-во 
Плошадъ Славейковъ № 7 - Клонъ Варна 

AHgemeine Elektrizitats Gesellchaft - Berlin 
Извършва и строи всекакви водни 

и механически електроцентрали 
Големъ складъ на разни електромотори, динамомашини и 
всЬкакви електрически инсталационни материали. Продаж

ба на прочутите економически крушки и полови нъ 
ватови нитралампи А Е G. 

Проекти и оферти се изработван при поискване безплатно. 
Телеграфически адресъ: АЛГЕМЪ — София. Телефонъ 697. 
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( МЕЛНИЧАРСКО МАШИННО ДРУЖЕСТВО 

• И. Снюновъ, Капоновъ & С-ив - Плеввнъ 
Машина фабрика и ЖелЪзолеярннца 

Избработва: мелничзрс ки и 
цигларски машини, транс
мисионни части, лагери, 
шайби, масларски машини 

и до. 
Инсталира: небетчийски и 
търговски мелници, фаб
рики за разстителни масла, 
цигларски фабрики и пр. 

Модернизира: с~ари водни 
мелници и други. 

Ремонтира: всекакви мел
ничарски, индустриални и 

други машини. ' 
Доставя: еврогейски тур
бини. дизелови и газоженни 
мотори, всекакви индуст

риални машини. 

Постояненъ депозиты 
Валцове, французски камъни, шелмашини, еврики, бурати, центрофугали, 

планзихгери, мотори, хидравлически преси, земледелчески машини, 
ка»ши, копринени сита и др. 

ТЕХНИЧЕСКИ ПЕРСОНДЛЪ ВИНАГИ НЛ РАЗПОЛОЖЕНИЕ 
* Представители за Варненски и Шуменски окржаи: 
Дружество „Приморие" Томовъ & Тодоровъ - Ваона 

t w e r p , .дресъ: „ Н е п н н ц а ^ у т „Ожридаса*- № а * . Г Телефона N9 8 7 . 

Техници, следете рекламите! 
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кционерно д-во -
Капиталъ лв. 15,000,060 

Предлага на най-износни цени: 
Платна български белени и небелени. 

Оксфорди и швейцарски материи. 
Производство на собствените му тъкачни 

фабрики въ Варна. 
Телегп. пдресъ: Лексшъ". Телефони № Ь 322 и \50. 
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ДРУЖЕСТВО 
жгп @ дв^екнсъ 

ул . „СЕРДИКА". 13. Тепефонъ 572 . 

Произвежда СГЪ СТвНЪ КИ-
СЛОРОДЪ (оксиженъ, 02), кой
то служи за бързо и сигурно 
спояване на всички метали. Ча
сти на машини, оси на автомо
били, глави на мотори, махови 
колела и пр. Св СПОЯВПТЪ СЪ Кй-
СЛОРОДО НПЙ-СИГУРНО. Резане-
то на металите, релси метали
чески пръти и др. става лесно 
и бързо съ кислорода. 

Има на складъ а п д р З Т И 
са спояване и резане 
Ид м е т а л и т е , както и всич
ки апаратни материали, нуждни 
за това. Ремонтира и ин
сталира казани и апарати за 
варене ракия, спиртъ и пр. 

1ч—>.-е> 

J ДКЦИОНЕСНО ДРУЖЕСТВО 
I „ЛДЗДРЪ РОЗЕНЩДЙНЪ & С н е " 
Ь 
0 
0 

0 

СОФИЯ 
-€>-

0 Д О С Т А В Я : двигателни машини и 
Q разни видове цилиндрови масла, 

рафинати. 
У Специални масла за Дизелъ-мотори и 
¥ компресори; компундарни цилиндрови 
» маслз; специални автомобилни маглз; 
Jjj масла за бургии, винторезачки и авто-
¥ мати -; специални волтирани масла, све-
" тилчи масла; Paraffium Iiquldum Л. D. 
» В. V.; масла за кожарска индустрия и 
* специални масла за текстилната 
X индустрия. 
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Постоя» складъ отъ вскчкн вндове наш. 
Цени и условия най-лиоерплнн. 

Телефонъ № 1824. 
За телеграми: 

4 

„Розенщайнъ". 
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Техници, следете рекламите! 



Техници, следете р^кя^иитЫ 
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Комаидитно Дружество 
йшо-Ямргаски Търговски 

Ив. Куртевъ & С-ие 
ул. Царъ Симеонь 64. Клонъ: Стара-Загора. 

Представителство: варна - Нашиненъ складъ „Британия". 
Генерално Представителство н складъ на Английските фабрики 

Рустонъ Прокторъ & Р, ХорнзОн ЛТД. 
Предлага на най-износни условия и цени прочутите въ 
целъ светъ Рустонови мотори: нафтови и газови 

всички видове и големини. 
Малки газови и нафтови мотори на кола отъ 21|2—20 к. с. 

Дизелови и газожеенни мотори 
хоризонтални и вертикални. 

Номплектни Мелнични и Текстилни инсталации. 
Най-усъвършенствувонитЪ Рустонови батози типъ „Лрга"-

съ зъбенъ барабанъ и апаратъ за ситна и мена слама, 
специаленъ патентъ на Рустонъ, съ висяща търсина, 

гол4мо производство. 
Газови и нафтови трактори 23 к. с „Рустонъ & Хорнзби" 

Най-икономични и практични. Съ 875 оборота въ къ минута, а на каишъ 
430 оборота, което ги прави най-дълготрайни. Специални плугове: един
ствени пригодени за нашата почва и условия, което се доказа на конкур
са устроенъ отъ Районния Земледвлски Синдикатъ въ Варна на 20 Ап
рилъ т. г. като изора за 40 минути 428 М9 земя съ 5*200 литри газъ т. е. 

изора въ повече отъ другите 6 трактора 48—62 куб. м. земя по-вече. 
Въ последните две години въ България съ продадени 

по-вече отъ 160 различни Рустонови мотори. 

or/. С Т Р Е М Е Т Е С Е ДА ПРАВИТЕ ПОКУПКИ И ПОРЪЧКИ ВЪ £ 
Л Щ г а ^ М д а ^ РЕКЛАМИРАТЪ ВЪ ДЕХНИКЬ". Щ 

™^},а*ш:шятт*>»ма**»пш1пътмм»аат,ш1 цщщщ.»! ,»», , , ,.,.,- fM. —глгга. iir ., > ** _± 



НАУЧНО ПОПУЛЯРНО СПИСАНИЕ 
НA Д-ВОТО НA ТЕХНИЦИТЕ СЪ СРЕДНО ОБРАЗОВАНИЕ 

Редакция: Варна, улица „Бдинска", 15. 
Р ж к о п н С М се повръщатъ с а м о , ако с ъ придружени съ стойностьта на пощенските разноска. 

А б о и а м е н т ъ : Годишно за членове 120 лева, за не членове 150 лева въ презллата. За странство особени цени 
О б я в и : еднократни цела страница 600 лв., половина странича 400 лп.. четвъргъ страница 250 лв., осминка 150 лв. 

Трикратни цела страница 1600 лв., половинъ страница 1000 лв. и четаъртъ страница 600 лв. 
За многократни обяви по споразумение. М а л к и с б я о и — по 2 лева на к» . см. 

№ 1 . Варна, априлъ 1926 година. Год. IV. 
0 u 7 Г / 

<Р [ Съобщения отъ редакцията. 
По решение на V-тия редовенъ конгресъ 

на Дружеството ни, списанието „Техникъ" 
ще продължава да излиза и презъ настоя
щата година, която започва отъ 1 априлъ. 
Редакционния комитетъ е взелъ всички не
обходими мерки за неговото подобрение, като 
чрезъ редица статии сънеученъ и практически 
характеръ ще се стремимъ да бъдемъ по
лезни на нашите абонати. По тоя начинъ спи
санието ни ще задоволява, както нуждите на 
нашите дружествени членове, също тъй на 
практиците техници, индустриалците и въоб
ще на интересующите се отъ техниката лица. 

За да изпълни по-добре тази си задача, 
редакционния комитетъ очаква да получи 
мощната подкрепа на дружествените члено
ве и сътрудниците си.като разчита и на по-
дръжката на управляюшите фактори и ин
дустриалните предприятия въ страната. 

Условията, при които ще излиза списа

нието презъ настоящата година съ напеча
тани на отделна покана къмъ настоящия 
брой, съ който се започва червъртата му 
годишнина. Изпращаме го освенъ на всич
ки неши стари абонати, още и на нови та
кива, които съ препоръчани отъ членовете 
на дружеството ни. Ония отъ техъ, които не 
желаятъ да го получаватъ, се умоляватъ да 
го възвърнатъ обратно, което ако не сто-
рятъ най-късно до излизане на следния 
брой на списанието, ща считаме ме еж съ
гласни да го получаватъ и ще бждатъ 
записани за редовни абонати. 

Длъжни сме да искаме извинение отъ 
абонатите на т р е т а т а годишнина на спи
санието за допуснатите печатни грешки, как
вито презъ н. г. редакционния комитетъ ще 
се стреми да избегне. 

Всичко отнасяще се за списанието 
се изпраща до редакцията ул. „Вдинена* 
И9 15 — Варна. 

Техническите конгреси. 
На 23 януарий т. г. се откри конгреса 

на инженерно-архитектурното дружество. За 
дебатите въ тоя конгресъ, ний твърде мал
ко знаемъ, поради обстоятелството, че ра
зискванията ставаха при закрити врата. Но 
все пакъ отъ онова малко що можахме да 
узнаемъ, требва да се надеваме, че неще е 
далечъ деньтъ, когато ще се почувства не-
обходимостьта отъ групиране на всички тех
нически сили за даване правилна насока на 
технико-стопанските въпроси въ страната и 
за повдигане економическото й благосъстояние 

Единъ месецъ следъ тоя конгресъ, на 21 
февруари се откри и конгреса на дружест
вото на техниците съ средно образование. 
Дебатите, разискванията и резолюциите взе
ти въ тоя конгресъ съ изложени въ в. „Тех
нически гласъ" и ние тукъ съ техъ нема 
да се занимаваме. Ще споменемъ само, че 

конгреса единодушно удобри подетата ини
циатива за издаване на списанието, подчерта 
неговата необходимость за техническото пре-
успеване на страната, даде своята материал
на подкрепа и апелира къмъ всички тех
нически и индустриални срЪди да под-
крепятъ това начинание аа преуспява
не родната техника и индустрия. 

Все по силата на конгресните решения 
въ притурка къмъ настоящия брой даваме и 
четения рефератъ отъ колегата ни Нано Д. 
Нановъ относно необходамостьта за органи
зация и обединение на техническите сили въ 
страната. 

Препоръчваме да се прочете отъ всички 
техници независимо отъ това дали съ или 
не, членове на некоя техническа организация. 

Отъ Редакционния комитетъ. 
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Т. Люцкановъ. 

Неколко мисли върху развоя на механо-техническите 
училища въ България.*) 

Злополучниятъ край на освободителните вой
ни водени напоследъкъ отъ българскиятъ народъ, 
се отрази твърде много и върху следващата дотога
ва образователна политика До като преди войните 
ний виждахме усилията на народъ и правителства 
насочени почти изклюяително за развитието на об
щото образование (съществ. университети и еже
годното увеличение на гимназиите и педат. учи
лища) съ цель единъ день въ страната да имаме 
подготвени достатъчно лица, които да подпомо-
гнатъ управлението на заробените стр.ани и за-
пълнятъ нуждите за необходимия учителски и чи
новнически кадръ, веднага следъ войните се виде, 
че неосъществения идеалъ на народа, ни доведе 
и до второ едно нещастие — констатираниятъ ве
че излишенъ чиновнически персоналъ и появата на 
умственъ пролетариятъ. Този фактъ, тая проява на 
умственъ пролетариятъ бързо схванатъ отъ упра-
вляющите среди на народа, даде веднага поводъ 
да се заговори за професионалното образование, 
което требва да се засили за сметка на хумани
тарното и ний сме свидетели, какъ бързо почнаха 
да се закриватъ гимназии и вместо ткхъ засилватъ 
съществующите професионални училища и откри-
ватъ нови такива. 

Този бързъ обратъ въ насоките на образо
вателната политика на страната, безъ да почива 
на основни проучвания, не може да не даде и об-
ратенъ резултатъ на оня, който се е целелъ, защо
то, не е достатъчно, съ единъ замахъ, като се за-
криятъ некой гимназии и пр. и за смётка на техъ 
се засили професионалното образования, да се по
стигне гонимата цель Напротивъ, ний мислимъ, че 
съ така прибързаниятъ обратъ въ образователната 
ни политика, могатъ да се получатъ много по-ло
ши резултати и въ скоро време, да почувствуваме 
появата на школуваниятъ професионаленъ проле
тариятъ* много по-опасенъ отъ умствениятъ. 

Безъ да се спираме тукъ да разглеждаме 
въобще професионалното образование, ще се 
спремъ само върху съществующите сега въ стра
ната средни и практически училища, като се спремъ 
по обстойно върху технитъ програми, цели, необ-
ходимостьта, която ги е наложила, законите, кои
то ги покровителствуватъ и правата които те 
даватъ. 

Първото средно механо-техническо училище 
е Морското Машинно училище въ гр. Варна, приз
нато като средно отъ 1900 год. 

Създадено отначало почти изключително да 
задоволява нуждите на формиращия се български 
флотъ, неговата програма се е обуславява изклю
чително отъ тия нужди, като на първо време чрезъ 
него се е целело да се подготви машиненъ пер
соналъ за корабите и работилниците на заражда
щия се флотъ. Съ постепенното развитие на по
следния и снабдяването му съ по-вече и по-голе
ми кораби, съ създаването и на арсеналъ при него, 
нуждата отъ машиненъ персоналъ не само се е 
увеличила, но требвало е на същия персоналъ да 

Извлечение отъ приготвениятъ, но не четенъ рефе-
ратъ въ конгреса ма техниците съ ср. образование заседа-
валъ въ София отъ 21—24 февруарий т. г. 

се дадътъ и по-големи теоритични и практични 
познания, поради което програмата му се е почти 
ежегодно изменявала и въ периода отъ 1900 до 
1904 г. е достигнала до такова развитие, че е мо
гло да бъде признато за средно техническо учи
лище. Отъ тогава и до днесъ, програмата му, ако 
и да е претърпявала доста изменения, ръководния 
принципъ се е запазвалъ, като пряката цель си е 
останала същата — подготвяне на персоналъ за 
управление, подържане и прислужване на машини. 
Споменахме по-горе, че училището е създадено 
предимно да попълва нуждите на флота, но по
край тази си цель то е давало и достатъчно поз
нания на възпитаниците си, щото rk да могатъ да 
заематъ съ достойнство същите длъжности — ме
ханици и машинисти — и въ частните индустри
ални предприятия и всички отрасли на държавния 
механизъмъ, гдето се е указало нужда отъ опит
ни и съ солидна подготовка техници. 

Числото на възпитаниците на това училище е 
билъ винаги строго определенъ, обуславянъ отъ 
нуждите на самия флотъ съ единъ малъкъ ре-
зервъ за покриване и нуждите на зараждащата се 
наша индустрия. Въ последствие, обаче, почти вси
чки негови възпитаници, следъ завършване курса 
на училището съ излизали на работа вънъ отъ 
флота, гдето съ намирали no-изгодни условия за 
съществуване и прогресъ. И днесъ при наличность-
та на широкия подемъ за разширение на профе
сионалното образование, при бързото засилване на 
съществующите други и новооткриващи се техни
чески училища, числото на възпитаниците му е 
също строго ограниченъ. 

Курсъгъ на училището е билъ отначало 5, 6, 
7 и сега наново възстановенъ на 6 години •отъ 
които три години се прекарватъ въ училището, а 
другите три години въ практика по корабитъ^ ар-
сеналите, ж. п. работилници и пр практика, коя
то допринася твърде много за солидната подготов
ка на възпитаниците му. 

Второ по редъ училище е Средното механико-
електротехническо училище въ София, повикано на 
животъ отъ необходимостьта да се подобри произ
водството. Открито най-напредъ като държавно 
практическо железарско училище въ гр. Самоковъ 
съ твърде ограничени цели, преместено отпосле въ 
Княжево и отъ тамъ въ гр. София, неговата прог
рама се е постепенно подобрявала и нагаждала 
споредъ нуждите на индустрията и занаятите до 
като бе признато и то за средно техническо. Въ 
последствие, това училище е възприело общата 
програма на Министерството на търговията, про-
мищленостьта и труда. 

До 1924 год. цельта на училището, доколкото 
намъ е позната и съдейки по възприетата програ
ма е била да подготвя школуванъ персоналъ пре
димно по леярство, ковачество, шлосерство, стру-
гарство и прм т. е. да подготвя добри и вещи май
стори въ областьта на тия занаяти. 

Втората му цель — да подготви персоналъ за 
управление, обслужване и подържане на машини 
мъчно може да се постигне, поради немане на до
статъчно средства и удобства за практика. 
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Числото на възпитаниците на това училище 
споредъ нашитЬ наблюдения е неограничено и се 
обуславя не отъ действителните нужди на страна
та, а отъ възможностьта да се побератъ въ учи
лищната сграда. 

Курсътъ на училището е три години, къмъ 
които се прибавятъ 10 месеца практика вънъ отъ 
училището. 

Трето по редъ средно механико-техническо 
училище е това въ Габрово, което малко се раз
личава отъ Софийското по цели и програма, та за
това тукъ го само упоменаваме. 

Четвърто средно механико-техническо учили
ще имаме въ гр. Русе, което презъ 1925 год. даде 
лървиятъ си випускъ. То живее още въ организа-
ционенъ периодъ и по-скоро се приближава по ус
воената отъ него цель къмъ тази на Морското ма
шинно училище. 

Пето средно механо-техническо училище е но
вооткритото такова въ гр. Карлово. 

Къмъ тия петь средни механо-техническн учи
лища требва да прибавимъ съществующитв три 
практически училища въ .Казанлъкъ, Бургазъ, Б.
Слатина и Специалните школи (нисше техническо 
училище) въ гр. Варна или всичко 9 средни и ни
ши училища въ страната.*) 

До като преди войната имахме три такива 
училища, веднага следъ войната те се увеличаватъ 
на 9 т. е. три пъти повече, а числото на възпита
ниците се е най-малко удесеторилъ. Това бързо 
нарастване на техническите училища и това десе
торно увеличение на възпитаниците имъ не е по
викано ни отъ нуждите на развилата се индустрия, 
ни отъ създаване условия за самостоятелно зана
ятчийство, нито пъкъ отъ некакви други нужди на 
страната. Некъ тия ни мисли не се изтълкуватъ въ 
смисъль, че сме противъ откриването имъ, не, но ний 
искаме да изтъкнемъ обстоятелството, че преди да се 
откриятъ тия училища, требваше по законодателенъ 
редъ да се създадатъ и условия за бъдащата дей-
ностьна възпитаниците имъ, училищата да иматъ 
ясни и строго определени цели, числото на възпита
ниците имъ ограниченъ, увеличаващъ се споредъ 
действителните нужди на страната, за да не по-
паднемъ, както по всичко изглежда къмъ другата 
крайность-създаване на технически пролетариятъ**). 

За да не се достигне до тоя печаленъ край 
необходимо е споредъ насъ да се взематъ отсега 
още следните мерки: 

1) Програмите на съществуващите днесъ тех
нически училища да се нагодятъ споредъ дейст
вителните нужди на страната. 

2) Всички училища требва да иматъ строго 
определена цель и всеки който постъпва въ да
дено училище да знае бъдащата си професия и 
права по отношение обласгьта въ която ще работи. 
Да се изостави досегашната практика съ общъ 
теоретиченъ курсъ и специализация, та свърши-
лиятъ средно техническо училище, специализи-
ралъ се по шлосерство, ковачество и пр.» като не 
намери работа по спечиалностьта си, да има право 
да се ангажира на работа и по отдёлъ въ който 
не е достатъчно подготвенъ. Не съ еденични слу
чаите, когато техникъ, свършилъ механотехническо 

*) Безъ телеграф, пощенското и железопътното. 
**) Относително законите, които покровителствать 

тия училища и правата, които те давать за да не утекчимъ 
читателите, ще продължямъ въ друга статия, t 

училище леяренъ или стругаренъ отделъ да се 
ангажирва въ работа като параходенъ механикъ 
или механикъ въ некое индустриално предприятие. 
Не отричаме, чесно пъти такива лица изпълняватъ 
съ достойнство и тия длъжности, но не съ малко 
случаите, когато те се почувствуватъ неподготвени 
за това, излагатъ се, излагатъ професията и учи
лището, което съ свършили, защото никой не 
обръща внимание на специализацията, а казватъ, 

-че свършилиятъ механо-техническото училище, не 
можа да извърши това или онова и че нема доста
тъчна подготовка Ето защо, налага се да се раз
граничат училищата на чисто технически и инду-
стриално-занаятчийски. 

3) Числото на възпитаниците на техническите 
училища да е строго опрецеленъ и въ зависимость 
отъ действителните нужди на страната, 

4) На учениците следващи слесеренъ, струга
ренъ, леяренъ и пр. отдели следъ завършване 
курса на училището, ако ще се установятъ на са
мостоятелна работа да се отпущатъ кредити за об
завеждане или имъ се набавя инвентаръ и пр., кой
то въ продължение на неколко години да се счи
та само за използване и въ последствие, следъ из
тичане на установениятъ срокъ да остава като ТБХ-
на собственость. 

Ако ли същите постъпятъ на работа въ ра
ботилниците на Б. Д. Железници или въобще на 
държавна работа, да имъ се дава предпочитание, а 
не да се третиратъ на равно или както е въ некой 
случаи по-ниско отъ обикновените работници и 
майстори, каквито случаи за съжаление не съ 
редкость. 

5) Да се попълни членъ 39 отъ правилника 
за приложение на закона за контрола на парните 
котли, като притежателите на всички двигатели съ 
мощность надъ 100 конски сили се задължатъ да 
иматъ персоналъ съ средно техническо образование. 

6) Да се задължатъ всички индустриални 
предприятия ползващи се съ облагите на закона 
за насърчение на местната индустрия да иматъ из
ключително школуванъ технически персоналъ. 

Същите индустриялни предприятия да се за
дължатъ да приематъ на работа практикующите 
ученици стажанти отъ специалните училища. 

7) Да не се допущатъ въ никакъвъ случай чуж
денци, които подъ формата на специалисти мон
тьори, механици и пр. постоянно прииждатъ въ 
страната и се приематъ на работа не че съ по
добри техници, а вследствие на нашата робска 
черта — да уважаваме и раболепничимъ предъ чуж
денеца, вместо да предпочитаме и се гордеемъ съ 
нашето — родното. 

8) Да се създадътъ ежегодни конференции 
между представителите на всички специални техни
чески училища съвместно съ представители на тех
ническите организации въ страната, въ които да 
се обсъждатъ въпросите относно развитието имъ. 

9) Дипломите на свършилите средни техни
чески училища* да се давать следъ представяне 
документи за изслуженъ две годишенъ стажъ, а 
до това време имъ се издавать отпускни сви
детелства. 

Съ настоящата статия не считаме въпроса за 
изчерпанъ. Желателно е по него да се изкажатъ 
и други компетентни лица, за да получи своето 
правилно разрешение. 
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И. Митевъ — Варна. 
(преводъ). 

За економичното дименсиониране на желязо-бетонните 
плочеви греди. 

При железо-бетонните строежи, почти винаги 
се налага да се постигне едно найекономично ди
менсиониране на железо-бетонните плочеви греди, 
отъ които не ще съмнение, че до известна степень 
зависи и економичното изкарване на строящата 
сграда. 

За постигане на подобенъ резултатъ некой 
си служатъ. като при всека таблица за цените на 
материалите на бетона, железото, куфража и ма
зилката поставг^ъ една определена стойность за 
натискътъ на пусната широчина, която при едно 
бетонно напрежение отъ 40 кгр./кв.см., ни дава единъ 
много економиченъ и благоприятенъ профилъ за 
гредата. Тази широчина на поясния натискъ при 
това положение и водените таблици за цените 
требва да б ъ д е = 1'20 метра. Какъвъ ще бъде то
гава изхода на изчислението, ако широчината на 
натоварването т. е. разстоянието на плочевите гре
ди бъде по-малко отъ 1'20 м. ? За доказателство 
на това, подобенъ примеръ твърде на редко се 
избира. Ако допуснеме, че при това положение ни 
е даденъ единъ моментъ отъ 12,000 мкгр. и отвора 
на гредите — 10*00 м., широчина 3 30 м., то общата 
тяжесть ще бъде: 

n 8 . M 8.12000 _ т 
Q = — ; — = 1П<П =-9600 кгр. I 10-0 

м 
в" и 

За узнаването на стойностьта В = Г 2 0 м. не
кой си служатъ съ формулите 

h—-а =г 0-391/ 

fe = 0-293 V M T B 

обаче тези формули се прилагатъ само тогава, ко
гато нулевата линия (пада) се намира въ самата 
плоча. Въ такъвъ случай, дебелината на плочата 
d, требва най-малко да бъде равна на х = 0'375 
(h—-а) =0375X0*39 = 0145 м. Изчислиме ли сега 
собственната тяжесть на такъвъ единъ профилъ 
3*30 м. широкъ, за да направиме сравнение на це
ните то ще имаме: 

Тяжесть на плочата 
10*00 X 3'30 X 0*145 X 2400 = 11480 кгр. 
Тяжесть на гредата 
10'00 X 0-20 X (0'28 - 0145) X 2400 = 650 кгр. 

Собствена тяжесть 12,130 кгр. 
прочее една невъзможна стойность. 

Вземаме за полезенъ товаръ 500 кгр./кв.см. и 
една дебелина на плочата отъ 8 см., и получаваме 
една товарна широчина отъ 1#15 м. за 43 см. ви
сока греда. 

Изчисляваме сега напреженията въ пресмет
натата 43 см. висока греда за широчина В— 1*20 м. 
(която обслужва единъ незначителенъ полезенъ то
варъ) и една дебелина на плочата отъ 8 см. и по
лучаваме : 

х _ Ч»Х 1 2 0 X 8 » + 1 5 X 3 5 X 3 9 1 г ._ 
120X8+15 X 35 — , Ь ' Л см« 

= 1278 см. 8 64 
у = 1 б . 3 5 — - - 2 - + 6 ( 3 2 7 - 8 ) 
h — а— х = 39 — 16*35 = 2265 см. 
h — а — х + у = 22'65 + 1 2 7 8 = 35*43 см. 

1200,000 п - п , 
° е = 3 5 X 35-43 = 9 7 ° к гР' / к в- с м ' 

. 970 16-35 л м . 
ab =-——- „ g g = 4 6 7 кгр./кв.см. 

Това бетонно напрежнние оЪ = 46*7 кгр./кв.см. е 
твърде необикновенно за отбелезване. Споредъ упо
требените формули, то требва да бъде 40 кгр./кв.см. 

Товаv разсъждение ни показва вече, че фор
мулата е негодна за употребление; тъй като при 
плочевите греди въ повечето случаи, нулевата ли
ния паца въ самата греда и h — а и fe не могатъ 
да се елеминирагь чрезъ съответните формули за 
чистите плочи. Освенъ това не е допустимо по-на-
татъкъ стойностите а, М и Ь, да се зачеркватъ, 
тъй като стойностьта В = 1*20м. не е онази, която 
ще ни даде най-малката стойность за Kt защото съ 

В = 1*10, получаваме 
K i = 38076 

съ В = 1-20, получаваме 
K i = 354-80. 

съ В =1-25 , получаваме 
Ki = 35734 

и виждаме, че стойностите Ki се постоянно нама-
ляватъ и не може да се получи още граничния 
пределъ. Ако Ki се намали до минимумъ, то въ 
резултатъ ще получимъ К , = 0 . Огъ този резул
татъ требва да се признае, проче, че формулата е 
негодна за употребление. 

Къмъ единъ годенъ резултатъ можемъ да се 
доберемъ винаги, щомъ като иаправиме височината 
на гредата зависима отъ момента. За сравняване 
костуемата стойность на различни греди споредъ 
фиг. 1, се взема въ съображение отъ бетона само 

профила Ы, hlf тъй като частите b, d с ъ почти въ 
всички греди общи и могатъ на всеки профилъ да 
се направятъ. Ако при едно масово изчисление се 
вземе подъ съображение пълното съдържание на 
плочата и на гредата съ цеЛата й височина h, т. е. 
да се вземе два пъти подъ съображение профила 
на «JurnT°Ba Щ е ° . з н а ч а в а само едно облекчение 
на изчислението, обаче въ никакъвъ случай по 
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този начинъ не може да се решава когато е въп-
росъ за костуемо сравнение. При костуемото пре
смятане за куфража и мазилката се турятъ само 
страничните повърхнини отъ височината hi въ смет
ките, тъй като повърхнината bi остава почти ед
наква при всички греди. Къмъ профила на желе
зата fe се прибавя една добавка отъ около 20% за 
гвоздеи, бюкли и др.; тази добавка, обаче, при едно 
съответно покачване на цените, требва непременно 
да се вземе подъ съображение. Сега може да на-
правимъ следните обозначения: 

А = костуемата цена на железото за 1 см.3. 
В = „ „ „ бетона „ 1 см А 
С = „ „ » куфража и мазил

ката за 1 см.2. 
К = „ „ „ на гредата за 1 см. 

дълбочина 
и;ще имаме: 

К==feX A + b iXth X B + 2 X h - X C 
M = asXfe (h — а — х + у). 
Изражението въ скобите ни показва при това 

; разтоянието на резултантите на вътрешните сили. 
. Може съвършено точно да се вземе за начинающа 
точка на натискътъ въ средата на плочата и стой-

d' 
^ностьтаа „а да е равна на ^ -

h#— а — x + y = h — а—j~ 
тогава 

M = a.*XfeX h, 
M • 

отъ което имаме: 

= h — d = hi 

и fe = ae X hi" 
Следъ като поставиме тези стойности въ урав

нението за k ще получиме: 

К = - ^ \ - . А + Ы . Ь . В + 2 . hiC. ae hi 
Ако вземеме ое и bi като дадени (ае = Ю00 

? кгр./кв.см.), то за hi ще имаме онъзи стойность за 
най-благоприятна, която ще ни даде най-малката 
стойность за К. Това получаваме чрезъ диферен
циално изчисление 

dK М 
dhi2 aehi2 

b i . B + 2C = 

A + bi . B-f 2C = 0 

M 
ae . hi2 .A 

hl=i^w: B + 2C) Ум. 

Първия квадратенъ коренъ ще ни бъде из-
вестенъ, чрезъ дадените величини или за всека 
таблица на цените по една константа, поради което 
за по-удобно можеме да напишемъ: 

hi = CVM 

: - / ae (b, . В -Ь 2^) 

Ако напримеръ съпоставиме 
А 1 =680 лв./100 кгр. 
В = 900 лв. / м.3 

С = 80 лв./м2 

включително работата и всички други разходи и 
'споредъ тези стойности да си направиме сметката 
най-напредъ за сантиметръ единица. 

1 дцм.3=1000 см.8 

или ЮОО см.3 железо = 7*85 кгр. 
,™ __ ЮОО.100 з 
100 кгр. железо = р-.— см/ 

за железото ще имаме: 
/ ,™ , 1100000 

1 лв./100 кгр.—= 1 л. V85 см.° 

за Бетона 
1 лв./см.3 

за куфражъ и мазилка 
1 кв./дцм. 

_zn: 

= 

г — 

= 

—= 

_ _ „ 

100000 
7-85 
1000 

Л./СМ. 

ст./см.3 

1 лв./1,000,000 см.* 
1 

1000000 
1 

10000 

лв./см.3 

ст./см.* 

1 лв./ЮООО см.8 

1 
10000 

1 

лв./см.2 

ст./см.а 

100 
Следъ което съставяме следната таблица за 

цените: 
fl'=Ai-f 20о/о=-1.20 X 680 —Ш—- = 6.405 ст./см.* 

1000 
1 В = 900 -у 0 0 ' 0 0 - = 0.09 ст./см.3 

С = 80 1 
100 = 0.8 ст./см.г 

Съ стойностите Ь, = 2 0 см. и о е—=1000 кгр./дсм. 
ще получиме констатата. 

- V 6.405 
ЮОО (20.0-09 + 2.0*8) — /0-00188 =0-0434 

Константната величина с* естествено ще се из
меня при всека промена на цените и на стойнос
тите въ bi и ae. 

Напрежението на железото повечето пъти се 
взема въ своята си най-голема издържливость. Кон
стантната величина се особенно силно влияе и отъ 
цената на железото и куфража; тези стойности 
прочие (цените на железото и дървения материялъ) 
требва винаги добре да се проучватъ. 

Ако приемеме b i = 2 5 см. ще видиме, че кон
стантната величина с' ще добие едно много малко 
изменение. 

-г' 6.405 
ЮОО (25.009+2.08 = У0.00166 = 0.0408 

За примеръ ще ни послужи фиг. 2, на която 
ще направиме дименсиониране на таванските но
сачи „а". — Общо натоварвание на плочата прие
маме: 

Отъ полезния товаръ 1200 кгр. съ една до-
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бавка отъ 50о/о или всичко на кв. метръ = 1800 кгр. 
Допустимото напрежение за бетона вземаме ab —= 40 
кгр. кв./см. и за железото ае = 1000 кгр. кв./см. 

I-

h 

ил-
> 
о 
ъ 

<ь 

U /.о -4*-*> о+-^,о 

I. 
J 0~4* t.o г.о-А 

фиг. 2. 

Плочката я вземаме като ktfnesode плоча, коя
то ще изчислиме съ единъ моментъ въ средното 

поле съ М — ло ql* 

Товаръ на плочката: 
Собственна тяжесть (10 см. плоча) 240 кгр. 
Дюшеме и мазилка 
Полезенъ товаръ 

60 
1800 п 

М 1 
q —-21С0 кгр.кв./м. 

2100. 2.0М 00 =46700 см./кгр. 18 -
за плочата 

h — a = 10,0—1.5 = 8.5 см. 
h — а 8"5 п - = 0.394 

У 467 

Тази стойкость споредъ таблица 11 отъ пред
писанията за железобетонните строежи отговаря 
на едно напрежение на бетона отъ: 

38,0+2,0 12 
16 39-5 кгр./см.* 

къмъ което принадлежи железо съ профилъ 

fe = /о.00280 + 0.00013 ~ А УЖБ*" ~= 

= 0.00290 V 46700.100 =6 .26 см.а 

Споредъ което избираме 10 кръгли железа 9 мм. 
диаметръ съ 636 см.2 общо сечение. 

Подпорното разтояние на гредите 1 =_ 6.00 м, 
Товарътъ, който лежи върху гредата отъ пло

чата съ полезния товаръ ще бъде 
2100 X 6.0 X 2 . 0= 25200 кгр. 

Собствена тяжесть на гредата 
. 025X050X6 .00X2400= 1800 . 

27000 кгр. 

М = — X 27000 X 600 = 2025000 см./кгр. 
8 

Отначало требва да определиме най-низкия про
филъ на гредата, който да може да ни даде едно 
напрежение «а бетона ob = 40 ктр./см.з, следъ кое
то височината h - а щ е получиме отъ уравнението; 

h — а = t + V t2 — р отъ което 
М 

2.ab.b.d 0*4-) т ' , + 

S = 
h.o-b 

ae-t-n.ab 

d^ 
4s 

Въ този случай ще имаме: 
15X40 

s ~ 1000+15x40 8 
1 0 0 X 8 -=66.67 v 4X3 

2,025,000 , 10 0+1) 2X40X200X10 ^ 4 \ ' 3 
-=12.66 + 9.16 = 21.82 

h — а=21 ,82+у 21 822 —66-67 = 42'0 см. 

Нуждния профилъ железо ще ,бжде: 
М 

fe ae.(h х+у) 
Изражението въ скобите ни представлява раз-

тоянието на вътрешните резултатни сили и пред
положението, че резултатътъ отъ натискътъ ще 
бъде въ средата на плочата. 

h — а~-4- = 42>° — 5 =37 см. 

При това профила на^железото£ще^бъде: 
2025000 fe = 1000X37 = 54-8 см.2 

Избираме 10 кръгли железа 26 мм. диаметръ 
5309 см.2.общо сечение, отъ което получаваме 
единъ профилъ, както е показано на фиг. 3 съ 
една широчина bi = 30 см. 

К- ю —* 
фиг, 3. 

Изчислението на напреженията ще ни дадътъ-
следното: 

_ * Х 2 0 0 Х 100+15 X 53-09Х42 i f f „ 
200X10+15X53-09 = 1 5 '5 5 см-
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у=-15-55— 5+ 100 = 1Т34 см. 6.(31-1 —10) 
h — а — х = 42-00 — 1555 = 26.45 см. 

h — а — х + у = 26-45 + 11'34 = 37*79 см. 
Точните данни за товарите еж: 

Тяжестъ на плочата = 25200 кгр. 
•Собствена тяжесть 

0-30X0-38x6-00x2400 = 1640 

1 
26840 кгр, 

М =-g-X26840X600 = 2015000 см./кгр. 

2015000 1ППП . 2 
а е = 53-09X3779 = ~ 1 0 0 ° К Г р У с М * 

ае = ~1к "Х26-45 = 3 9 # 3 к гР- / с м 2-

Ако приемеме цените на материалите въ по-
*соченета по-доле таблица и по ТБХЪ пресметнеме 
гредата, то стойностьта й ще бъде при: 

А ' = 680 ЛВ./100 кгр. 
В = 900 лв./м3 

С = 80 лв./м2 

К = 30Х38Х0-09 + 2 X 38 X 0-8 + 53 09 X 6*405 
= 102-6 + 60-8 -г 320*96 = 484-31 лв./м. 

За по-голема економия, обаче, може да се 
вземе по-благоприятенъ профилъ напр. такъвъ съ 
широчина bi = 25 см., което предположение е до
пустимо, тъй като гредата ще бъде по-висока по
ради което и по-малко железо ще се употреби. 

При единъ моментъ отъ 2025000 см./кгр. ще 
имаме една константна величина с = 0.0428. 

hi=c|/M~ = 0-0428]/2025000 

hi = 61 см. 
2025000 

и fe =—= == 33.2 дцм. 
1000-61 

Взематъ се 5 кръгли железа 20 м/м. диаметръ 
и 5 „ „ 21 м/м. 

съ общо сечение 33*03 см. 
За профила показанъ въ фиг. 4 ще имаме 

•следния товаръ. 
Тяжесть на плочата = 25200 кгр. 
Собствена тяжесть 

0-25 X 0-61 X 6-0Q X 2400 = 2200 „ 
27400 кгр. 

М = J- X 27400 X 600 = 2055000 см./кгр. 
8 

b = 200 см. 
h—=61 + 1 0 = 71 см. 
h —- а — 66 см. 

фиг. 4. 

V» X 200 X '00 + Ъ X 33-03 X 66 
200 X 1 0 + 15 X 33-03 СМ ' 

у = 17-1— 5 + 100 
= 12-8 см. = 17 см. 6 (34-2—10) 

h —а —х = 66—17-1 =48-9 см. 
h — а —х + у—=489 + 12"8 = б1'7 см. 

ое=— 
2055000 1П1П . . 

33-03 X 61-7 = 1 0 1 0 к р 7 с м -
. 1010 ^ 17-1 

о Ь = - — - - Х = 23*6 кгр./см.2 
15 ^ 4 8 9 

Стойностьта на тъзи греда ще бжде: 
К = 25 X 61 X 0-09 + 2 X 61 X 0-8 + 33-03 X 

X 6-405 = 137-25 + 97-6 + 211 55 = 446'4 лв./м. 
За да се направи още едно сравнение въ це

ната, може да се вземе за проба и друга греда съ 
височина h —= 80 см., която като изчислиме по сж-
щия начинъ ще намериме: 

h — а — х + у —= 70 см. 
Тяжесть отъ плочата =25200 кгр. 
Собствена тяжесть 

0-25 X 070 X 600 X 2 4 0 0 = 2520 
27720 кгр, 

М = i- X 27720 X 600 = 2080000 см./кгр. 
fe = -2080000 = 29-8 см.2 

1000X70 
отъ което стойностьта на гредата ще бжде: 

К == 25 X 70 X 0'09 + 2 X 70 X 0 8 + 298 X 
X 6-405 = 157-5 + 112 + 190-87=460-40 лв./м. 

нззанпвЕгн 
Т. Стоиловъ. 

Изчисление главнигЬ размЪри на брЪгови стабилни 
дизелови машини. 

(Ще се покаже изчислението главните размери 
-на едня стабилна дизелова машина отъ 60 PSe. 
-При това ще се направятъ само изводите, които 
.въ обикновенно употребяваните наръчници не се 
/ намиратъ). 

I. Работния процесъ на дизеловата машина* 
За основа вземаме диаграмата фиг. 1. Въ ак-

щата владее: между точкитЬ 1—2 компресия между 
2—3 вкарване на топливо, между 3—4 разширение. 
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и между 4—1 отвеждане на топлината. 
Нека да означава: 
V — целия обемъ на работния цилиндъръ, 
Vc — обема на пространството на сгъстяването» 
Vz — обема на пространството на пълненето. 

Нека по-нататъкъ да бъде: 
Vz_ 
Vc Р И У Г Ь 

Тогава работния процесъ, споредъ фиг. 1, може да 
се разложи въ два отделни процеса и то въ 2—3—Зг 

J— _-"&-0а 

Фиг. 1. 

(вкараното количесество топлина Qi) и въ 3—-4—-1—У 
отведеното количество топлина Qf,). 

Полезния градусъ на 2—3—3' нека да бъде 
—=ni , а този на 3—4—1 —3'== т̂ П, а общия поле-
зенъ градусъ на целия работенъ процесъ = у. 

Сега ще опитаме отъ полезните процеси да 
пресметнемъ общия полезенъ градусъ, 

Полезните градуси на отделните процеси се 
изразяватъ чрезъ стойностите. 

2)4 = 

0 . ' • " • _ Q'x 

Общия полезенъ градусъ: 
Q 1 - Q 2 Q± 

Q. Qi * 
Изъ уравненията 1) следва, че 

3) Q \ = Q i ( l - - Ч 1 ) - = - - - -
1—чи 

и отъ тукъ пъкъ: 

За) ^ — ( 1 - Ч | ) ( 1 - ч н ) . 

Уравнението 2) тогава приема формата: 

4) Ч в 1 _ - * в 1 _ ( 1 _ 1 | 1 ) ( 1 _ 1 1 1 | ) в 

Съ това последно уравнение може да се смята 
че нии сме решили нашата задача. ' 

Нека сега да пресметнемъ ij. За тая цель ще 
ще приемемъ, че отношението 

х — -Q~ = непроменливо. 

Тогава, споредъ известни закони отъ термо-
.динамиката: и 

5) Qi=Cp(T 3 -T , ) . Q'i == СУ(Т'З — Та). 

А също требва да бъде: 

Та Vc 
и 

т) TWYcy-' = __. 
' Та VVz/ рх-1 

Съ помощьта на уравненията б) и 7) следва, че-

8) 1-„==1Р-Ц ' ' х р—1 
и х—1 

пч л / V z \ — ~ / V c \ *~1 рх—1 

Отъ уравления За), 8) и 9) следва, че 

и отъ тукъ уравнението за полезния градусъ г/: 

10) , , = 1 _ 1 £ ! = 1 _ ! _ 
1 ' X р—1 £*— ' или 

11) Ч - _ _ 1 -

За р=1-5 | 

1 Т, р х _ 1 
х Т, р—1 

2 I 2-5 3 ще бъде 
053 7] = Об | 058 I 055 

^ Отъ тукъ се вижда, че колкото е по-голема-
стойностьта р, толкова по-малъкъ става полезния 
градусъ. (Съ Т въ горните уравнения съ означени 
абсолютните температури). 

IL Индицираното средно налягане 
на работ ния процесъ възъ основа на 

Фиг. 1. 

Индицираното средно налягане, е определено 
чрезъ формулата 

L 
V— Vc' 

гдето L означава плоскостьта на работата и (V—Vc) 
обема на хода 

Отделните работни плоскости с ъ : 

12. Lt = — (Vz Pc—-VPi); L2 = (Vz — Vc) Pc; 

Ls = —^-(VcPc — VP2). 

Общата работна плокость е: 

13) L=-Li+Lt—-La-^—j [Pc (Vz — Vc) — 

—V (P-—P2) + Pc (x—1) (Vz-Vc)]. 
Или отъ същия изразъ ще се получи чрезъ 

оформяване: 

x-lL(Vc V V P̂c \Р~2~Ч + 

з я в а ^ р а б о т ^ °Т Ъ °б е М И Т* С л е « о в а ™ » ° изра-

L=-~тjJe-1)-^)^ " г (px-i)+(х-1) (р_1)1 
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и тогава най-после индицираното средно налягане 
с е р а в н я в а : 

III. Действителната диаграма на една Ди
зелова машина. 

В ъ диаграмата фиг. 2 по пътя 1—2 става сму-
чение, отъ 2—3 згъстявание, отъ 3—4 предзапал 

фиг. 2. 

вание, отъ 4—5 впръсквание на горивото посре-
дствомъ згъстенъ въздухъ, отъ 5—б разширение и 
отъ 7—1 предизпускание и изпускание. 

Съдържание на плоскостьта безъ работата на 
смучението и на изпусканието = Lt; индицираното 
средно налягание е : 

16) P2=^J ; Vh = V — Vc 
Практически стойности на Pi за действие съ 

газолъ: 
при PSe == 20 1 40 

Pi = 7-6) 7-4 
за действие съ катранен 

P i - = 086 — 0! 

60 
7-4 

|и мас 
38 Pi. 

80 
7 2 

ла: 

100 
7-1 

125 
7-0 

IV. Определение на главните размери на 
дизеловата машина. 
Нека да бъде: 

Ne е фективната мощность, 
Ni индиуираната мощность 

Ne ^m = — механическия полезенъ градусъ 

F плоскостьта на буталото въ см.2 

V — -^=г средната бутална скорость въ м/сек, 

S буталния ходъ въ м., 
п число на обръщенията въ минута. 
Тогава мощностъта на едина цилиндър* прн 

четворотюктнн машннн се равнява: 
F.V.Pi . D.2S.n.Pi 

17) Ne —? rim . Ni —= y\m. = = Tjm* 4.75 ''" 1140000 
Диаметъра D на цилиндъра следва: 
18) D = 104?/ !L_- , 

f *Jm. П. Pi .a 

s 
гдето a = =г отношение между хода на буталото и 

диаметъра на цилиндъра. 
Примерь: 
Дадено е : 

Ne = 60PSe ; п = 170 ; -~=Г5 ; г ] т = 07; Р1=7 '4кг . / см . 2 

Тогава ще бъде: 
з 

D-Wr/W.™"74.l»-»~-»n'"-
S = a . D = 1-5.380 = 570 мм. 

F = 1134 см.г; Vh = - D * 5 7 = 6 4 6 3 8 см. 3 =0'0б4б м.3 

v S.n 057.170 __ . , 
V = = ^ r j - = - 3 b ~ = 3 2 4 M-/ceK-

V. Определение разхода на горивото. 
За едно запалвание е необходимо долупока-

заното количество гориво, ако се избере, че 
19) Nn = 1-15 Ne 

съотвествено на възможното претоварвание : 
опч Nn. 75.60.2 2M.Nn 
*Q) ZJ Pv5 = U K r -

H . rjw. 427 . п Н . rjw . n 
636 7jw= -—— е така нареченъ икономически полезенъ 

градусъ, гдето 
Qe = разхода на топлината за всяка PSe и часъ , 
Н = долната нагревателна стойность на гори

вото в ъ кал/кг. (гл. Ур. 20). 
Понататъкъ нека да означава: 
L = количество въздухъ, необходимо за изга-

рянието на 1 кг. гориво. 
# T j V = волуметричния (обемния) полезенъ градусъ . 

Тогава необходимия обемъ на цилиндъра: 

21) Vh = J-———-«-A; 

отъ гдето следва разхода иа топлината: 
п _ м « УЬ.Н П-ЧУ 0-S645.10000.170.Q8.636 
де — ЬЖ 2 l . i N I K L — 2 М . 6 9 - 1 9 " " ~~ 

= 2000 кал/РБе/часъ 
Съ това икономическия полезенъ г р а д у с ъ : 

7 , w = l r S = = 3 1 * 8 o / o ' J 

термичния полезенъ г р а д у с ъ : 
T)W 

7 , 1 = 
0318 

,— ==045, т. е. 45о/о. 1)т 07 
Градуса на пълнението при р = 2 е : 

045 *ltq= 058 = 0775, т. е. 77"5о/о 

Разхода на горивото за PSe и часъ се равнява: 
2000 

P 'U==T660002 к г " = = 2 0 ° гРама. 

Въ следната таблица еж показани практичес
ки стойности за механическия полезенъ градусъ >]—: 

PSe 
TJm 

20 
065 

40 
068 

60 
07 

_80_ 
072 

J00_ 
075 

(Следва). 

http://0-S645.10000.170.Q8.636
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Инж. механикъ И. Христовъ. 

ПЛАНСИХТЕРЪ. 
Въ единъ отъ предишните броеве на списа

нието „Техникъ" се каза необходимото за разви
тието на присевателите въ мелничарството. За удо
влетворение желанието на множество наши або
нати, въ долните редове ще се даде едно описа
ние на най-новата присевателна машина, така на
речения — плансихтеръ. 

Заинтересувания читатель вервамъ да има 
вече ясна представа за процеса на мелението и 
присяването също и за цельта и назначението на 
плансихтера, при все това считамъ за уместно да 
дамъ некой предварителни разяснения и следъ 
това да се види формата, устройството и особен-
ноститЬ му. 

Въ мелчарството познаваме три вида меле
ния: ниско, полувисоко и високо. 

Мелението е ниско, когато зърното се 
раздробява чрезъ ниско поставяне на млев-
ната машина (камъкъ или валцъ) така щото зър
ното да се смеле веднага на брашно безъ да се 
обръща много внимание на съдържанието на три-
цата или другите качества. 

При полувисоко мелене, зърното се раздро
бява последователно отъ едро къмъ по-ситно чрезъ 
неколко минавания презъ машината—обикновенно 
до 4 пъти. 

При високо меление зърното се раздро
бява още по последователно отъ едро къмъ по 
ситно чрезъ повече пасажи (преминавания) презъ 
млевната машина — обикновенно 6 пъти. 

Мелението на зърното може да става съ ка
менна мелница или валцъ. Когато раздробеното 
млево излезе отъ млевната машина то се състои 
отъ множество различни по качество и големини 
частици които споредъ видътъ на мелението треб
ва да се пресевать и сортиратъ една отъ друга. 
Това става чрезъ прнсяване и сортиране. 

Подъ името присяване се разбира отделянето 
на различни тела едно отъ друго като напр. трици 
отъ брашно и грисове или дунстъ*) отъ брашно. 
Тия тела иматъ или различна големина или раз
лично относително тегло. Въ първия случай отде
лянето става въ сита а въ втория съ въздушна 
струя. Подъ името сортиране се разбира отде

лянето на еднородни тела съ еднакво относител
но тегло. Това става съ сита, като напр. сортиране 
на грисовете преди да се пратятъ въ грисовата 
машина. 

Когато при пресяването се отделя по отно
сително тегло леката трица, тогава казваме, че 
млевото се чнстн — така щото сортирането става 
съ сита и присяването съ сита или съ въздушна струя. 

Защо сме принудени при подобреното мел-
ничарство да присяваме и сортираме? Казахме вече 
че млевото оставя млевната машина състояще 
се отъ различни части, които требва да се отде
лять една отъ друга. Нека вземемъ напр. млевото 
отъ втория валцъ — второто дробенне което съ
държа въ себе си брашно немаще нужда отъ по
нататъшна преработка и требва да се отдели по 
възможность съвършенно. Въ същото млево има 
още раздробенни частици отъ вътрешностьта на 
зърното или такива отъ по-външните пластове 
съ малко трица които частици се наричатъ гри
сове — Те съдържатъ много ценни продукти въ 
себе си и требва да се преработятъ по нататъкъ 
на брашно. Преработването имъ, обаче, требва да 
стане съвсемъ самостоятелно и отделно отъ дру
гите продукти. Те се мелятъ по нататъкъ и пре-
севатъ по особенъ начинъ до гдето се добие отъ 
техъ всичко що е най-ценно и полезно за храна 
на человека. Затова последователно отделяне се 
употребяватъ метални или копринени сита наста
нени въ специални машини. За по грубите млева 
— грисове дунстови или дробения се употребяватъ 
метални сита: бронзъ които не разяжда и железо 
цинковано. За по ситни и меки млева се употре
бяватъ копринени сита. 

Различаватъ се брашняни сита и грисни сита. 
Първите иматъ номера отъ (КЮО—21 а вторите 
отъ 14—72 като нечетните числа се изоставятъ 
липсватъ номерата 19, 27, 29, 35 и т. н. Номери
рането на грисното сито се отнася за 1 цолъ ви
енски = 2 6 m/m и дава числото жици, които се съ
държатъ въ 1 цолъ. При брашняното сито, това е 
съвсемъ произволно, но за всички фабрики еднакво 
и не въ свръзка съ некаква мерка. Обикновенната 
тъканъ на ситата въ кв с/м е както следва: 

№ 

Жици въ 
1 с/м 

№ 

Жици въ 
с/м 

1.1 
6 

44 , 

16V» 
1 

18 

63/4 

46 

17V* 

Грисно копринено сито или метална 

20 

7Vi 

48 

18 

22 

8V4 

50 

18Vi 

24 

9 

52 

19V2 

26 

93/4 

54 

2QV. 

28 , 

lOVt 

56 

21 

30 ! 

TlV*. 

58 

21SA 

32 

12 

' 60 

22V* 

тъканъ 

34 

123/4 

62 

23l/4 

36 

13Vt 

I 64 

24 

38 

14V* 

68 

24Vt 

40 

15 

72 

1 

42 

15»/*. 

Грубите нумера на брашняното сито до № 2 
изключелно служатъ и за грисни сита; № 3 до 9 
спужатъ за дунстове; № 10 дава ситенъ дунстъ 
или брашно споредъ това колко ситенъ се иска 
продукта; № 11—15 дава брашно а по ситни ну
мера не се употребяватъ, защото брашното се по-

•) Частици по сигни отъ грисъ а по едри отъ брашно. 

лучава много меко и нема така наречената хват-
ливость. 

Тия разни нумера сита метални или копри
нени се настаняватъ върху специални рамки въ 
присевателната машина споредъ това, какви видове 
брашна ще се произвеждатъ и споредъ това, каква 
е мелната система. 

Въ мелничарството съ течение на времето 
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№ 

Жици въ 
с/м 

№ 

0000 

7 

12 

49V-' 

000 

^ 

13 

51 

Коприне 

00 

12V* 

14 

55 

0 

' 15V* • 

15 

59 ; 

!ни сита за 

1 

191/2 

16 

62 

2 

22 

17 

65 

брашно 

3 

23 

4 

24V» 

5 

26 

б 

29 

1 7 
321/2 

I . 
34 

9 

38Vi 

10 

43 

И | 

i 46 

с ъ произлезли много присевателни приспособления 
и машини а именно: 

1) Вълненото сито 2) Копринено сито З) Плос
кото сито, 4) Шестогранно и осмогранно сито, 5) 
Центрофугално сито, 6) Кръгло сито, 7) Махающе 
сито, 8) Присеватели, които деиствуватъ съ въз
душна струя или четки. 9) Плансихтера, 10) Коле-
бающъ присеватель. 

Повечето отъ гореизброените присеватели съ 
известни на читателя по своята цель и назначение 
и за тЬхъ ще се даде едно кратко обяснение. 

Старото вълнено сито се състои отъ една 
тръба вълнена около 300 м/м диаметръ и следъ 
ръчното сито, то е най-старото присевателно при
способление. Коприненото сито се състои тоже 
отъ едно вълнено сито на което по работната плос
кость е прибавено едно копринено сито. Както 
едното тъй и другото отъ тия сита не се употре-
бяватъ вече въ сегашното мелничарство или съв-
семъ наредко. 

Плоското сито е тоже известно на всеки 
запознатъ съ мелничарската работа човекъ. За 
него ще спомена само това, че то се употребява 
най-много за пречистване на храни, както въ аспи
ратори, тарари, триори и др.; употребява се също 
и въ некой грисови и сортирни машини. Плоски
те сита могатъ да се нареждатъ едно подъ друго 
или едно следъ друго. (Фиг. 1, 2.) Ако ситата съ 

i l l 11 • ММ • ! • • • # ^ J / * * 1 р _ , , ,,,,, 

ш' '*'• » ' ' ' ' , . 1 
Дддмжцли •••*!• 

фиг X (АЛлЯлЪАА 

фига £**vv» Ho 

едно подъ друго, требва горното сито да пресява 
ситните примеси и зърна, а едрите примеси се 
отсяватъ. Долното сито пресява ситните части, 
които се хващатъ отделно а зърната се отсяватъ. 
Това сито се избира споредъ нуждата метално или 
копринено. 

Предъ видъ на особенния интересъ на чи
тателите ни относително особенностите на най-
новата съвършенна присевателна машина — План-
енхтера ще се занимаемъ съ него, като се задо-
волимъ съ горните предварителни обяснения за 
пресяването. 

Плансихтера е отъ големо значение за мел-
ничарството както по своето съвършенство тъй 
и по удобствата си. При ниското мелничарство се 
изисква, особенно, за мека храна силно присяване 
а при твърда храна по тихо присяване. Въ пър
вия случай центрофугалното сито е служило до
бре, обаче за втория случай плансихтера приляга 
добре. Изобщо той обема въ себе си единъ го-
лемъ брой преимущества, които ще се укажатъ 
по доле. 

Млевото, което минава презъ плансихтера се 
движи винаги перпендикулярно на присевателната 
плоскость, наляга съ целата си тежина върху си
тото и пада съ същата презъ ситото. Междините 
на ситото се засипатъ изцело отъ продукта. Съ 
плансихтера могатъ да се отделять триците, да 
се сортиратъ грисовете и дунстовете, да се от
деля брашното тъй щото плансихтера представлява 
съвокупность отъ неколко машини. Отъ това по* 
следва големата евтиния за набавянето му, заема по-
малко место, и се изисква малка двигателна сила за 
движението му. Така щото въ сравнение съ другите 
присеватели той е най-удобния въ всеко отноше
ние присезатель. Освенъ всички тия удобства тоя 
присеватель има още и други свойства. Той може 
да поеме продукта отъ неколко млевни машини 
назъбени валцове, гладки валцове или камъни безъ 
да се смесватъ млевата едно съ друго т. е. да се 
обработватъ съвършенно отделно едно отъ друго. 

За да направимъ едно сравнение нека взе-
мемъ за примеръ една мелница, която има 2 наз. 
валца (за дробение) 2 гладки валца (за меление) 
и единъ камъкъ. За тюсъ ще бъде потребно: 4 
шестогранни сита, б центрофугални сита и едно 
грисосортирно шестогранно сито или общо 11 при
способления. Всички тия машини могатъ да се за-
местятъ съ единъ плансихтеръ съ 6 отделения, 
който ще заема само 1/ь отъ силата и неповече 
отъ Vs отъ местото на другите машини. 

Големото преимущество е явно, но требва 
да се има по възможность твърда храна. За ръжь 
не се указаха толкосъ удобни плансихтериге за
щото ръжьта требва да се меле ниско и по удоб
но се пресева съ центрофугално сито. 

Ако разгледаме начина на пресяването и дви
жението на млевото въ плансихтера ще видимъ, 
присевателната плоскость стой хоризонтално, т. е.г 
нема никакъвъ наклонъ, напротивъ такива требва 
да се избегвать. Върху тая плоскость се движи 
млевото съ целата си тежина. Ако се движи сито
то по една окръжность показана въ фиг. 3 то мле
вото се движи въ същото направление. При едно 
по-бавно движение привличането между сито и 

ндпрдвд£ии£на 
А&икениьто 

/ofiWIEHO 
при^евптЕЛиа 

пласкясть 

Фигз 

млево е по-големо отъ живата сила на млевото 
(т. е. тая която се получава отъ движението на 
млевото). Триенето препятствува на движението-

Ако се вземе на ръка една книга или дъска 
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и се постави върху нея некое леко плоско тело и 
започнемъ да въртимъ хоризонтално книгата или 
дъската съ предмета ще забележимъ» че при бав
но движение поставения предматъ не се движи, но 
щомъ засилимъ въртението предмета започва да 
се движи по единъ кръгъ по направление на вър
тението на книгата или дъската. Това показва, че 
при усиленото движение предадената жива сила 
преодолява триенето и започва да се движи. 

Колкото по-бързо се движи дъската, толкова 
по-бързо отива и предмета по своя кръговъ пъть. 
Още по-ясно се потвърдява тоя опитъ съ едно ръ
чно сито въ което има напримеръ некакъвъ видъ 
млево. При бавно движение на ситото млевото стои 
и не се пресява, но щомъ се засили движението на 
ситото, млевото започва да се движи по направле
ние на движението и се пресява — т. е. падатъ 
дребните чистици презъ дупките на ситото, а едри
те оставатъ отгоре и се изхвърлятъ. 

Нека разгледаме пресяването чрезъ едно дъл
го правоъгълно сито фиг. 2, въ което млевото се 
подава при а, при б требва да напустне ситото. 
Върху ситото нека поставимъ едно тело „в" и да 
движимъ ситото по направление на стрелката бързо, 
така ТБЛОТО в ще се движи също по направление 
на стрелката, както е показано въ фигурата само, 
че ще се връща и назадъ. Като поставимъ едно 
припятствие за да не може да се връща назадъ 
тъ\пото ще поеме едно ново движение вследствие 
припятствието д при повече такива припятствия по
ставени въ единъ съответно правиленъ редъ ще 
се получи едно прекъснато кръгово движение, до 
като излезе навънъ отъ ситото. Тия явления треб
ва точно да се проследятъ и разбератъ, за да се 
вникне по-нататъкъ въ устройството и действието 
на плансихтера (фиг. 4). 

Следъ неколко обмислювания всеки може да 
се увери, че въ целото сито нема ударъ и че 
всичко отива спокойно. Това има както преиму
щества, така и неудобства. Удобството е, че чрезъ 
това движение ситнитЬ трици се стремятъ винаги 
на доле до присевателната плоскость» а грубите 
оставатъ отгоре. Освенъ това техното движение 
се засилва чрезъ припятствията — така наречени 
подтиквателнп стенки, които съ причината за из-
блъскване на млевото навънъ. Грубите части, по
неже излизатъ най-отгоре се движатъ по-бързо 
напредъ. 

Едно неудобство е, че плансихтера като се 
движи спокойно безъ ударъ, ситните части падатъ 
съ малка сила и често запълватъ междините нз 
ситото или оставатъ отдоле залепени, отъ което 
ситото може да се затъкне. Ако пъкъ млевото е 
влажно, затъкването става твърде често. Затова 
при тая машина се изисква суха храна. 

За да се избегнатъ неудобствата, се прибегва 
къмъ различни приспособления, които ще се обяс-
нятъ по-доле. 

H 3 X ^ J I Vk i да m т л и * 
I Ш WШ МА. 

/ 

влтэдъ 

ZZZ2ZZ2 

фигЦ. 

Всички тия приспособленя иматъ за цель да 
подържатъ редовно движението на млевото върху 
ситото, за да пада презъ междините. 

Едно такова средство съ били особеннитЬ 
гънки, които съ се движели върху ситото безъ да 
пречатъ на млевото, обаче тия се указватъ неудоб* 
ни и били изоставени. Друго средство съ били 
малки гумени топки движущи се съ млевото, обаче 
тия се указватъ неудобни, понеже ситата бързо се 
скъсватъ. Употребявано е също и чисто зърно за 
постигане горната цель, обаче всички тия сред
ства иматъ явни неудобства, защото отъ една стра
на ситото се претоварва и бърже поврежда, а отъ 
друга пъкъ, че зърната е требвало да се връщатъ 
обратно пакъ презъ особенъ преводъ да се под-
карватъ непрекъснато къмъ движение. Тия неу
добства се избегватъ доста сполучливо чрезъ меки 
и съответно нагодени четки, които се движатъ 
върху ситото и държатъ междините винаги чисти. 
Съ помощьта на четките може млевото да е малко 
влажно, при все това пресяването става много по-
добре. 

Нека разгледаме въ долните редове най-важ
ното условие за правилното действие на плансихте
ра, а именно балансирането — уравновесяването му. 

(Следва). 

Инж . Т. Добриновъ. 

Водни двигатели (мотори). 
регулирване иа водни?Ъ двигатели 

и изборъ на моторъ. 

1. Регулирване на водните двигатели. 
Подъ регулирване на единъ воденъ двига

тель се разбира, така да се устрои функциони-
ранието му, щото при всёки размёръ на работата 
която извършва (при всЬко натоварвание) и при 
всеко количество вода, която иде къмъ него да 
върви равномерно т. е. да прави кобилицата му въ 
минута почти едно и също число обръщения. Това 
условие е много важно въ производството и важ-
ностьта не е мъчно да се хване, Нека си предста-
вимъ че една брашняна фабрика днесъ работи съ 
четири французки камъка, но за утре има работа 

само за двата камъка. Ако двигателя на фабриката 
не може да се регулира да работи само за два 
камъка: то той ще върти кобилицата при двата 
камъка два пъги по-скоро и камъците ще правятъ 
два пъти повече обръщения и могатъ да надми-
натъ допустимото число на обръщения,- та браш
ното да прегори. Също така една тъкачна фабрика, 
която работи нормално напр. съ 50 стана и двига
теля и прави известно число обръщения, ако нама-
лимъ становете на 25 и не намалимъ силата на 
двигателя, то становете ще почнатъ да се движатъ 
два пъти по-бързо и ще испосъсатъ конците. Об
ратно ще бъде, ако увеличимъ становете на 70 и не 
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увеличимъ силата на мотора, тогава становете не
ма да се движатъ съ нуждната бързина и тъканъ 
не ще имаме, Това съ големи изменения на ра
ботата, но често могатъ да се случатъ малки из-

' менения, които встъпватъ почти моментално, напр. 
въ обработване на сурови материяли. Въ една и 
съща партида може да се случатъ некой отъ техъ 
споредъ естеството си, или по-дебели, или по-твър-
ди, илипо-нечисти и да създадътъ повече или по-
малко съпротивление на двигателя, а съ това и 
повече или по-малко обръщения, което не може да 
допустне фабрикацията ; така че подъ регулирва-
ние на единъ двигатель се разбира той така да 
бъде приспособенъ, щото при ВСБКО натоварвание 
и при всеки дебитъ да прави едно константно чис
ло обръщения на кобилицата въ минута или това 
•число да се движи въ известна граница, която е 
допустима за даденото производство. Тезио ргани, 
които правятъ това уравновесяване между числото 
на обръщенията на двигателя съ размера на ра
ботата, която извършва (натоварванието) и съ раз
мера на водното количество, което придохожда до 
него, се наричатъ регуляторы на водния моторъ. 
Ний говоримъ за регулятори, защото както ще ви-
димъ по-нататъкъ те съ два вида. 

Споредъ всичко гореизложено регулятора на об
ръщенията) на скоростьта му) ще има за цель така да 
изменя силата на двигателя презъ неговото функ
циониране, щото да се нагажда съ работата, която 
има да извършва, но за да бъде този регуляторъ 
целесъобразенъ, требва така да бъде конструиранъ 
и мотора тъй да бъде приспособенъ къмъ него, 
щото, при всеко негово положение, коефициента 
на използувание на силата да не се намалява мно
го Ако една францисъ турбина при нормаленъ 
ходъ на регулятора, работи съ коефициентъ на ис-
ползуванието т\ = 0ш77 и при намаление на рабо
тата на 50о/о, почне да работи съ т) = 0'50, то то
гава регулятора не е целесъобразенъ и целия во-
денъ двигатель е негоденъ. Въ такъвъ случай кое
фициента на исползуванието требва да играй най-
вече до Юо/о отъ нормалния размеръ на yj, за да 
бъде регулятора и мотора удобно използоваемъ. 

Въ това отношение не всички водни двигатели 
съ еднакво приспособени. Водните колелета се по
давать по-добре на тоя роцъ регулирване; при 
техъ дебита не играй толкосъ голема роля при ре
гулацията на скоростьта, и rk при разни натовар
вания., иматъ почти единъ и същъ коефициентъ на 
исползованието. Отъ ТБХЪ най-добре стоятъ въ то
ва отношение клетчатите и каналните колелета, а 
по-зле долнобиющите и преградните, но всеки слу
чай недохожда до разницата, която се явява при 
турбините. При последните, коефициента на испол
зованието при нормалното натоварвание, никога не 
може да бъде равенъ на коефициента на испол-
званието при другите натоварвания; обаче при 
подходящо избирание на системата на турбината и 
при подходящъ регулирующъ начинъ, тази раз
ница може да се направи доста малка. 

Понеже, както казахме, има да се регулира 
двигателя и при изменение на работата (натовар
ването му) и при изменение на водното количество, 
то за това има два вида регулирвание: А) регу
лирване на скоростьта на въртението на двига
теля, числото на обръщенията отъ изменение на 
размера на работата и Б) регулирване на количе
ството на водата, която дохожда до мотора. Пър
вото се констатира чрезъ центрофугаленъ регуля
торъ, второто — чрезъ изменение на водното ниво, 
посредствомъ разни начини и др. приспособления. 

А.) Регулирване на числото на обръщенията 
на кобилицата, може да стане по два начина: или 
да се запази нормалния ходъ на двигателя, т. е. да 
развива постоянно една и съща сила, като вместо 
машините, които се изваждатъ отъ работа, се по-
ставятъ други бремзови машини; или да се уве
личава или намалява силата му, а съ това и обръ
щенията му. Първия начинъ се кавва бремзово ре
гулирване, а втория — регулирване съ изменение 
на силата. Първия начинъ дава точно едно и също 
число обръщения: но пъкъ не е стопански еконо-
миченъ, защото напразно се търкатъ и моторъ и 
други машини. Както ще видимъ по-нататъкъ, при 
единъ такъвъ случай, става цяла Сизифска работа. 
Отъ единъ казанъ съ мъка се смучи вода за да 
се църка пакъ въ него и това постоянно, когато 
двигателя не извършва нормалния си размеръ ра
бота. . Бремзовото регулиране ще узнаемъ по-
нататъкъ, когато описваме регулирващите апарати. 

Регулирване съ изменение на силата става пакъ 
по два начина: а) регулирване безъ апарати и б) ре
гулирване съ апарати. Първия начинъ, регулир
ване безъ апарата, значущъ само за турбините, 
става като се изменя пада на инсталацията, при 
който случай, при оставяне на същия дебитъ, става 
едно изменение на силата на двигателя. Това из
менение на силата може дастане, или като се по
нижи нивото на горната вода на инсталацията (въ 
резервуара), или да се повиши нивото на долната 
вода (въ утока). 

Първото става по следующия начинъ: когато 
турбината работи, отвежда се идяшата вода вънъ 
отъ резервуара известно време — тогасъ водата въ 
резервоара ще спадне (опитния машинистъ си 
има белези и знай до колко да спадне, за да на
годи споредъ работата), следъ туй се пуща вода
та въ резервуара и понеже колкото вода влиза въ 
него, толкозъ ще изтича изъ турбината, то водата 
въ резервуара нема да се подигне и турбината 
ще работи при по-малъкъ ходъ и ще развива по-
малка сила. По втория начинъ се позатуля малко 
отходната тръба, тогава долната вода ще си по
дигне нивото, пада ще се намали и турбината ще 
работи при по-малъкъ падъ и съ по-малка сила. 
Втория начинъ регулирване съ апарати става пакъ 
по два начина: а) ржчно действующи апарати и 
Р автоматически действующи апарати. 

Първия видъ апарати се отнасятъ пакъ спе
циално за турбините и се основаватъ на принципа: 
или на изменение широчината на отделните ка
нали на турбината, или на съвършенното затва
ряне на некой отъ техъ. Първия начинъ е тъй 
наречения на Fontain Той се състои въ това, че 
при аксиалнитв турбини се туря въ всеки единъ 
каналъ на направляющето колело по едно парче 
желязо, което да намалява неговата широчина и 
да пропуща по малко вода къмъ турбината, съ 
което се намалява нейната сила. Тия парчета же
леза се дигатъ и слагать ръчно отгоре. Единъ та
къвъ ръченъ регуляторъ е изобразения на фиг. 1. 
обаче това регулирване не е практично, защото вре
ди на коефициента на използването и мъчно се 
манипулира съ него при големи падове. 

При радиалните реактивни турбини, които 
както знаемъ, че ги нарекохме франсисъ турбини, 
регулирането става пакъ съ стеснение на каналите 
на направляющето колело, но тукъ манипулацията 
е лесна и удобна и коефициента на използуването, 
макаръ и да се намалява, не е въ големъ размерь. 
На фигура 2 е показанъ единъ такъвъ регуляторъ. 
Перките на направляющето колело обозначени съ 
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I, се въртятъ около ось z и се опирать на гвоздей-
чета т . Като се дръпне единъ отъ лостовете d (въ 
чъртежа въ проекция), действието му чрезъ лость-
та е се предава на щангата t и дърпа другия лость 
d и перките на направляющето колело се събиратъ 
или разтварятъ, споредъ накъдето се дърпа лость-

фиг. 1 

та d, на лево ли или на десно. Въ първия случай 
каналите се затварятъ, въ втория разтварятъ, и съ 
това въ турбината влиза по-малко вода или повече, 
а съ това и силата и се намалява или увеличава. 
Недостатъка на това регулиране е това, че се из
меня ъгълъ а, вследствие на което се образуватъ 
едни малки удари въ турбината; водата не се плъз-

фиг. 2. 

га гладко по перките на въртящето се колело, а се 
блъска въ ТБХЪ; обаче това до известни размери 
не е вредно за действието на турбината. 

Друго регулирване на същия принципъ при 
радиалните турбини е следующия, ,основавающъ се 
на разделението, на височината, както на кана
лите на направляющето колело» така и на кана
лите на движущето въ хоризонтална смисъль на 
пояси, които пояси съ отделенъ аксиално действу-
ющъ шиберъ се затварятъ постепенно. Такава ре
гулация представлява фиг. З въ вертикаленъ раз-

фиг. 3. 

редъ, схематически. Както обикновено а представ

лява направляющето колело, b движището, с е т о 
зи аксиялно движущъ се шиберъ. Въ тоя случай 
височината на каналите на направляющето и дви
жущето колело е разделена на 3 пояса. Ако ши— 
бера с се дигне да затвори само първия поясъ, во- * 
дата ще остане да минава само презъ другите два 
и действието на турбината ще се намали тогасъ^ 
съ а/з. Ако шибера се дигне до втория поясъ, то-
гасъ действието й ще се намали съ 2/з и т. н. Това. 
регулирване е много просто и принципиялно вер
но, но има недостатъка, че при много пояси дей
ствието му не е толкосъ точно. По-усьвършенст-
вуванъ отъ тоя начинъ е способа Nag<-1 und K3mpf> 
при който височината на каналите се дели съ под
вижни стени, но пъкъ апарата е много сложенъ. 

Регулирване съ затваряне на некой отъ ка
налите на направляющето колело е начина на 
Qu*va. Тоя начинъ се прилага при активните акси-
ални турбини и се състои въ това, че се затварятъ 
симетрично некой канали и турбината работи съ 
по-малко канали. При тоя начинъ на регулиране 
полезния коефициентъ на използването се най-
малко изменя. 

Отъ многото апарати, построени на тоя прин
ципъ ще дадемъ само тоя изобразенъ на фиг. 4 
при който манипулирането е лесно подвижно и дос
та сигурно, Тукъ каналите на направляющето ко
лело се отварятъ и затварятъ посредствомъ коже
ни сектори, които съ навити на конусни колелца* 
и могатъ да се движатъ по целата плоскость наг 

фиг. 4. 

направляющето колело и да поставя на симетрично 
стоящи канали тия кожени покривки, съ които ги 
закрива Покритите канали вече не пропущатъ во
да презъ себе си, по-малко вода минава презъ 
турбината и тя работи съ по-малка. сила. 

Другъ начинъ за регулиране на турбини по 
съшия принципъ е начина на Неуп, пакъ чрезъ 
затваряне на еденични канали на направляющето 
колело, но тукъ става чрезъ въртящи се клапи. 
Тоя начинъ е също тъй лесно движущъ и добре 
деиствующъ и схематически е изобразенъ единъ 
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такъвъ апаратъ на фиг. 5 при който клапите с се 
въртятъ около ось 1 посредствомъ особенъ доста 
сложенъ механизмъ, който на фигурата го нема, 

.«о съ пунктирните положения на клапите се вижда 
_какъ се движатъ те. 

фиг. 5. 

Втория видъ апарати съ тия които действу-
.ватъ автоматично (самодействующи) и съ еднакво 
приспособими за турбини и за водни колелета. 
Регулирающите апарати действующи съ ръка при 
турбините съ годни тамъ, гдето работата не се 
изменя често. Гдето тя се изменя често требва 
.единъ човекъ постоянно да седи при него да 

гледа на центрофугалния апаратъ и когато се из
менять обръщенията, да наглася регулятора спо-
редъ работата, а това е непрактично и невъзмож
но тамъ, гдето измененията на работата ставатъ 
моментално и за късо време. Затова въ такива слу
чаи се употребяватъ автоматическо действующи 
регулятори. Тука требва да споменемъ, че автома
тическото регулиране при водните двигатели, не 
е тъй пълно и лесно, както при термичните двигате
ли гдето регулятора действува идеално правилно и 
бързо. Напр. при парната машина; като се уве
личи напрежението въ котела, повече отъ нужд-
ното, отваря се автоматически клапънъ и повечето 
пара излиза, после като спадне напрежението кла
пана се затваря, също тъй автоматически. Тукъ 
действието на регулятора става непосредствено, 
направо, за това тия регулятори се казватъ ав
томатически» Непосредствени нлн индиректни ре
гулатори. При водните мотори автоматическите 
регулятори действуватъ не непосредственно, а те 
само турятъ въ действие други органи, които уве-
личаватъ или намаляватъ количеството на водата, 
която дохожда до водния двигатель и съ това уве-
личаватъ или намаляватъ силата му т. е. урегу-
лурватъ го споредъ размера на работата (натовар-
ванието му), за това тия регулятори се казватъ: 
автоматически посредствени или директни регу
лятори. 

Следва. 

— = — ^ ^ 

к. г. 

ИЗЪ ПРАКТИКА ЗА ПРАКТИКА 

Определяне на мъртвите точки за проверяване 
пароразпределението. 

Подъ проверяване на пароразпределението 
ний ще разбираме проверка на положението на 
разпределнтеля при сглобяване на машината или 
тогава, когато се забележи, че то е неизправно. 
Проверяването на пароразпределението при сгло
бяването на машината се ограничава обикновенно -
въ това, че проверяватъ правилностьта на положе
нието на разпределителя при мъртви точки на 
коленото, т. е. проверяватъ величината на линей-
нитЬ изпреварвания*). 

Ако величините на линейните изпреварвания 
съ неизвестни, то при хоризонталните машини по-
ставятъ разпределителя на пърта така, щото при 
положение на коленото при мъртви точки линей
ните изпреварвания за двете части на цилиндъра 
да бъдатъ еднакви. Въ вертикалните машини оби
кновенно линейното изпреварване за долнята часть 
се прави малко по-големо, тъй като при долня 
мъртва точка къмъ силата на инерцията се при
съединява още и теглото на праволинейно движе
щите се части. 

Ако машината притежава кулиса за промена 
на хода, то проверката става най-напредъ като кули-

*) Линейно изпреварване е величината, на която разпр. 
-отваря канала за впущане при мъртва товка на буталото. 

сата се даде на преденъ ходъ и се провери линей
ното изпреварване при горня и долня мъртви точки 
на коленото, така поставенъ разпределителя пра
вилно на преденъ ходъ, дава се кулисата на заценъ. 
ходъ и като въртятъ коленчатия валъ по направле
ние на задния ходъ, отново довеждатъ коленото 
последователно до горня и долня мъртви точки. Ако 
се укаже, че линейните изпреварвания се получа-
ватъ не еднакви, то изравняватъ ги чрезъ удължа
ване или скъсяване на ексцентриковия прътъ за 
съответния ходъ, въ случая задния, но по ннкакъвъ 
начннъ чрезъ преместване на пароразпредЬлителя 
по пърта. При ексцентрикови пърти отделни отъ 
ексцентриковитЬ обръчи удължаването и скъсява
нето на пърта може да стане сравнително просто 
— съ поставяне на подложки и изпиляване на об
ръча въ плоскостьта на допирането му съ пърта. 
При цели пъртове, единствено средство се явява 
изтеглянето или набиването на ексцентриковиятъ 
пъртъ следъ предварително нагряване. 

Ако машината нема променитель (кулиса) то 
изравняването- на линейните изпреварвания може 
да стане чрезъ преместване на разпределителя 
по пърта. 

Изъ токущо казаното следва, че проверяване-



16 „Техникъ" Изъ практика за практика 1926 Кн; 1 

то на правилното положение на разпределителя се 
произвежда при положение на буталото и колено
то на мъртви, точки; затова полезно е да се ука
же на начините които се употребява гъ за нами
ране моментите когато коленото минава презъ 
мъртвите точки. 

Признакъ за минаването на коленото презъ 
мъртвите точки служи спирането на движението на 
буталото и промената на направлението на движе
нието му, но отъ този признакъ за определяне мър
твите точки не можемъ да се ръководимъ, тъй 
като движението на буталото около мъртвите точ
ки става много бавно и е невъзможно да се уло
ви момента на спирането и промената на направ
лението на движението. Затова требва да прибег-
немъ къмъ другъ начинъ. при който требва да 
различаваме два случая въ зависимость отъ това, 
има ли слабина аъ леглата на мотовилката или ие[ 

Когато слабина не съществува, то определя
нето на мъртвите точки става много просто: не 
довеждатъ коленото до мъртва точка, а на известенъ 
ъгълъ а (фиг. 1) и забелезватъ въ този моментъ 
положението на края на главата на буталния прътъ 
което може да бъде направено или съ две съвпа-

L 

*и г- •• фиг. 2. 
дающи се бележки на пълзуна и паралела, или 
съ помощьта на стрелка закрепена къмъ края на 
буталния пъртъ, която се мести по рейката В. по
ставена паралелно на направлението на движение-
и £1 П Ъ р т а - Т а к и в а съвпадающи се бележки а и 
а правятъ на вала и черупката на най-близкото ра-
мово легло. Следъ това завъртватъ коленото да 
мине мъртва точка и въ момента, когато наново 
съвпаднатъ бележкяте на плъзгуна и паралела, 
КГипно' . ° Т Ъ В З Л а Щ е ДОЙДе "• положение J 
нотп « ^ ' Ч е * Г Ъ Л а н а °™л°нението на кол*-
б » п о , ? Д Р у г а т а с т р а н а н а мъРтвата точка ще 
S « S ? " И Щ е С е «Ч***™ "ато половина огь 
?а Ja

P „*ГГ *ГЪЛ1 с о с " К а т о направимъ въ среда-
зи бележкТп^сЛ е Л е Ж К а т а * И к а т°Д°веде„ъ?а-
йний.п^Л Д с ъ в п а д 1 е с ъ неподвижната бележка 
ж?ълаТт IТ8ВИМЪ к о я Ь н о т ° Да « върне обратно на 
жгъла «. т. е. ще го доведемъ точно на мъртпа точка. 
на г Л » а Т а М Ъ р т в а т о ч к а м о ж е Да бжде намерен н о окщия начинъ, но по-лесно е ако се пост?-

пи така: Изрезватъ книжна лента, на дължина 
равна на окръжностьта на шийката на вала, следъ 
това се сгъва (като двата края се изравнятъ), 
като единиятъ край се поставя на бележката с_ и 
така сгънатата лента се увива около вала, като 
отбелезватъ точката св където стигне другия край, 
Ако следъ това завъртимъ вала до като бележката 
сз съвпадне съ бележката dt то коленото ще дой
де на другата мъртва точка, тъй като то отъ пре 
дишната мъртва точка ще се завърти на ъ г ъ л ъ 
180°. Ясно е, че този простъ начинъ за намиране 
втората мъртва точка е възможенъ само тогава,. 
ако шийките на вала имат сечение правиленъ кръгъ. 

На практика, обаче, определянето на мъртви
те точки значително се усложнява, тъй като тре
ба да се взематъ подъ внимание слабините съще-
ствующи въ двете легла на мотовилката. Вътакъвъ 
случай по никакъвъ начинъ не можемъ да опре-

I делимъ мъртвата точка по спиране движението на 
буталото, тъй като движението на буталото въ об
ратно направление ще се почне тогава, когато 
коленото мине мъртвата точка на такава величина, 
щото да бъде убрана пълната слабина въ двете 
легла. Това произлиза затова, защото при премина
ването на коленото презъ мъртва точка менятъ се 
точките на допирането на шийките съ леглата, как
то това се вижда отъ приложения чертежъ 2, гдето 
за ясность слабините съ показани големи. 

За да определимъ въ този случай момента на 
минаването на коленото презъ мъртвата точка по-
стъпватъ по следния начинъ: довеждатъ коле
ното на известенъ ъгълъ а (около 30°) до искана
та мъртва точка (фиг. 2) и правятъ бележки как
то и по-рано на плъзгуна а1 и паралела а, на 
шийката на вала с, и черупката dy после това про-
дължаватъ да въртятъ вала до като коленото мине 
мъртва мъртва точка на известенъ ъгълъ р по-го-
лемо отъ ъгъла а т. е. до като бележката на плъз
гуна не се окаже на достатъчна величина по-ниско 
(преминала) отъ първоначалната 6e,v жка а на пара
лела. Както лесно се вижда отъ чертежа, точките 
на допирането на шийките съ леглата въ мотовил
ката съ станали други, тъй като до преминаването 
на коленото на мъртва точка мотовилката се е 
подлагала на действието на сила която я свива а 
следъ минаването на мъртва точка силата се ста- ' 
й л * т«« р а 3 т е г н е - 3 а т о в а з а А* запазимъ по ранш
ните точки на допирането въртятъ вала въ об-
5 ™ " сТраНа* В ъ този случай движението на бу
талото не ще почне веднага, въ което лесно се 
убеждаваме по положението на бележката а а 
чакъ следъ като бъде убрана слабинатГ 

=аГг^Руглгв.г—as? 
ка с, на шийката на вала (въ това време етапа™ 
бележка с, е отишла въ/Л кя™ „» р с м е с т аР а та 

се намира на мъртва точка ще се определи от-ь 
момента на съвпаданието „а бележкат? 5 с ъ d 

Другата мъртва точка се намипя ™ 
начинъ или по упрощения с п о ^ Т к Г з а н ъ ^ о - р Г о ! 

да се върти на този S „ a 1 „ И Н а т а T p t 6 B a 

въ дадения моментъ разпре^ли^л, № п Р о в *Р я в а 

че еж възможни грешки E S S f ' 3 а щ о т о и н а" 
въ различните части наГ пДг. И е Н а С л а б и н и т * 
ханизъмъ Разпределителния ме-
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оритЪ съ постояненъ токъ 
отстранение. 

Повреди въ електромот 
и тяхното 

I. Мотора не тръгва. 
Възможната причина е: 
1. Прекъсване на линията, вследствие на пре-

гаряне на предпазителя. 
2. Реостата за пущане е прегорялъ. 
3. Вследствие на замърсяване, четките съ за

яли въ четкодържателя и не се допиратъ до ко
лектора. 

Отстранение на повредата: 
1. Да се прегледатъ предпазителите и заме

нять изгорените съ нови. Да се подигнатъ чет-
ките отъ колектора и включи реостата за пущане 
въ ходъ. Съ помощьта на контролна лампа да се 
изследва има ли пълно напрежение въ контактите 
на мотора. Въ случай на прекъсване на проводни
ците, да се възстанови съединението. 

2. Съ помощьта на галваноскопъ или кон
тролна лампа да се опита нема ли прекъсване въ 
реостата; въ случай на необходимость, да се смени 
реостата. 

3. Да се почисти четкодържателя така че чет
ките свободно да се движатъ и допиратъ до ко
лектора. 

II. Мотора тръгва съ удари при частично 
включване на реостата . Контактите на рео
стата с ъ обгорели въ това место . 

Възможна причина: 
Реостата има прекъсване на отбелезаното 

место. 
Отстранение: 
Да се изпита реостата съ помощьта на гал

ваноскопъ или контролна лампа. Да се смени рео
стата или възстанови съединението въ местото на 
прекъсването. 

III. Мотора върви тежко . Реостата се 
грее* Препазителите прегарятъ. 

Възможна причина. 
1. Проводниците между реостата за пущане 

и мотора се съобщаватъ помежду си или съ земята. 
2. Въ мотора има съединение съ корпуса. 
3. Прекъсване въ веригата на магнитния токъ. 
4. Четките с ъ поставени неправилно. 
Отстранение: 
1. Да се извадятъ проводниците отъ съеди

нителите и да се изпитатъ както по отношение 
единъ къмъ другъ, така и по отношение на земята. 

2. Да се снематъ проводниците отъ съедини
телите. Да се снематъ четките отъ колектора, по
сле съ помощьта на галваноскопъ или контролна 
лампа да се изпитатъ магнитите, котвата и бол
товете на четките по отношение на железото; при 
наличностьта на повреди необходимо е ремонтъ. 

3. Между четките и колектора да се подложи 
хартия. Да се изключи реостата за пущане. Съ парче 
железо да се изпита намагнитени ли съ полюсите. 

4. Четкодържателната звезда да се постави 
на бележката, ако такава липсва то чрезъ движе
ние на четките напредъ и назадъ да се определи 
гехното правилно положение. Ако съединението на 

намотката на котвата съ колектора съ разположе
ни отвънъ, то правилното положение на четките 
се намира по следния начинъ: Намиратъ съедини
телния проводникъ отъ тази * макара на котвата. 
която е разположена между двата главни полюса, 
и поставятъ четките къмъ тази пластина на колек
тора къмъ която е запоена упоменатата макара» 

IV. Мотора дава искри при натоварване. 
Колектора потъмнява по делата повърхность . 

Възможни причини. 
1. Излизащата навънъ изолация на пластините 

на колектора. 
2. Неподходящия материалъ на четките. 
3. Разстапяне на леглата. 
4. Некръгълъ колекторъ. 
5* Отделните четкодържатели с ъ отслабнали 

и затова четките неравномерно прилягатъ къмъ 
колектора. 

6. Мотора е подложенъ на силни сътресения* 
7. Една или неколко магнитни макари иматъ 

съобщение въ навивките. 
Отстранение. 
1. Чрезъ пипане на колектора да се намери 

излезната навънъ изолация и да се премахне из-
лезлата навънъ слюда съ остра наждачна хартия 
или да се устържи съ заострено парче стомана. 

2. Употребените въглени четки съ или много 
меки или много твърди; подходящи четки требва 
да се исписватъ само отъ фирмата която е стро
ила мотора. 

3. Да се обточи колектора. 
4. Да се изследватъ леглата, да се установи 

нема ли растояние между вала и черупките въ 
вертикално направление или въ направление на 
тегленето на ремъка. 

Отъ къмъ страната на колектора да се ос
танови съ парче железо или отвъртка, нема ли 
растояние между вала и черупките. Ако такава 
съществува да се сменятъ черупките. 

5. Да се провери четките разделять ли ко
лектора на равни части; въ противенъ случай да 
се преместятъ четките. 

6. Да се провери дали всички фундаменти 
болтове съ стегнати здраво; има ли мотора епо-
коенъ ходъ безъ ремъка, Да се обръща внима
ние на правилното съединение на ремъка при за-
шиването. 

7. Да се освободи съединението между от
делните макари на магнита. Да се включатъ маг
нитите. Да се измери напрежението въ отделните 
макари, отклоненията не требва да превишеватъ 
Юо/о. Макарите съ недостатъчно напрежение 
трЪбва да се заменятъ съ нови. 

V. О т д е л н и т е четки даватъ искри и с е 
греятъ, когато другите оставатъ с тудени . 

Възможна причина: Мотора има четки раз
лично качество на съедпченптЪ помежду си чи-
сточни болтове. 

Отстранение-. Да се иследватъ четките и 
и заменятъ съ четки отъ еднаква марка. 
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VI. Мотора дава искра; при отделните 
пластини на колектора изолацията изгаря. 

Възможна причина: прекъсване въ намотката 
•на котвата. 

Отстранение. Да се провери да не съ се раз
лепили съединенията между колектора и намотка
та на котвата Преди да се отстрани прекъсването 
да се изпита, не се ли съединяватъ една съ дру
га пластините на колектора, между които е изго
рела изолацията. Ако на колектора прекъсване не 
е намерено, то прекъсването се намира въ намот
ката на котвата. 

VII. Мотора дава искри, колектора на извест
ни места почернява. 

Възможна причина: 
1. Лошъ контактъ между намотката на котва

та и пластините на колектора или техните езичета. 
2. Лошъ контактъ между пластините и тех

ните езичета. 
3. Въ колекторите въ които котвените провод

ници съ закрепени съ винтове съ отслабнали вин
товете. 

Отстранение : 
1. Съ помощьт.з на железно острие да се из

пита, не се ли движатъ котвенните проводници въ 
езичетата на пластините, и ако се движатъ да се 
запоятъ. 

2. Да се опита съ лекъ ударь, не се ли дви
жатъ езичетата относително пластините и въ по-
ложителенъ случай да се произведе нужния ремонтъ. 

З. Да се провери могатъ ли да се подтегнатъ 
винтовете и ако могатъ — да се подтегнатъ. 

VIII. Мотора изразходва токъ свърхъ нор
мата; о тделните коственни макари се нагря-
ватъ следъ кратко време. 

Възможна причина: Неправилно съединение 
на макаритЬ при колектора. 

Отстранение: Да се проверять съединенията 
при колектора, ако те с ъ въ редъ, то неизправ-
ностьта лежи въ изолацията между пластините. Не
обходимо е ремонтъ. 

IX. Мотора почва да се движи съ удари, 
като изразходва при това много токъ . 

Възможна причинна: Котвените макари се съ-
общаватъ помежду си. 

Отстранение: Да се припоздигатъ четките. 
Да се включи реостата за пущане, така че магни
тите да бъдатъ напълно възбудени. Завъртва се 
котвата ръчно. Ако макарите! се съобщаватъ по
между си то на две места ще бъде трудно да се 
завърти котвата. Необходимо е ремонтъ, 

X. Котвата се нагрева изцЪло свърхъ 
нормата. 

Възможна причина: претоварване. 
Отстранение: Съ помощьта на амперметъръ 

да се измери натоварването. Да се изследва при
чината за претоварването и да се отстрани, 

ВЪПРОСИ и ОТГОВОРИ 
В ъ п р о с ъ И9 1 а) Какъ можемъ практи

чески да изчислимъ мощьта необходима за движе
нието на единъ мелниченъ камъкъ натоваренъ 
максимумъ; б) колко обръщения съ необходими за 
французки, сръбски и пр. камъни за да дадатъ 
доброкачественно производство. 

ВъпрОСЪ № 2.*) На 1 алтернаторъ отъ 
165 lew. се скъса проводника, който отвежда тока 
отъ възбудителя къмъ алтернатора. Следъ поправ
ката се ука^а, че въ електромагнитите нема дос-
татъченъ магнетизъмъ и токъ не може да се въз

буди. При това положение взехме друго динамо съ 
същия волтажъ (110 v.) пуснахме въ електромаг
нитите токъ, като въ веригата вклкочихме една 
лампичка за*да не пропуснемъ много силенъ токъ. 
При това, напосоки (безъ разсъждения) съединих
ме полюсите на другото динамо съ тези на въз
будителя. Съобщавайки горното моля редакцията 
да обясни: 1) случайно ли сме пуснали тока по-

* правилно направление; 2) какво би станало, ако то
ка бе пуснатъ въ обратна посока и 3) Какъ би 
требвало да се постъпи, ако не разполагахме съ 
друго динамо. 

ТЕХНИЧЕСКИ НОВОСТИ. 
Нова електр. централа съ водна сила. 

Презъ септември 1925 г. е завършена въ Ка
лифорния големата електрическа централа Pit-Rivpr 
№-ръ 3, която е втора по редъ отъ проектираните 
три такива централи на p. Pit-River съ обща мощ
ность отъ 500,000 к. с Всека отъ трите францис-
турбини въ тази централа има обща ось съ единъ 
производитель на променливъ токъ отъ 27.000 К. 
VA. Турбините работятъ съ 225 обръщения въ ми
нута при 93 м. падъ и иматъ поглъщателна спо
собность отъ 640 м3 въ секунда. Следъ привършване 
и на третата централа, ще се използва една дъл-

*) Умолява се абоната да си посочи точния адресъ. 

<жина на реката отъ 9.6 к.м. при 640 м. полезенъ 
падъ. Енергията отъ свършената сега втора цен
трала се превежда посредствомъ единъ провод-
никъ за високо напрежение отъ 220 к. V въ града 
Санъ-Франциско. v н 

Изъ „Elektrical-Worlg." 
Съобщава И. 

Най-дългия висящъ мостъ въ свъта. 
Тоя мостъ е обтегнатъ надъ реката Делаваоъ 

на 4 юли 1926 г. Разстоянието между отделнигЬ 
подпорни колони е 686.8 метра. Дв1те части ^а 
моста, които еж до д в а т а б р ^ а с£ ^ « g * 
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Мостътъ ще се поддържа само отъ два кабела, 
всеки отъ който съдържа по 18,666 галванизирани 
жици съ диаметръ 75'2 м.м. Те тежатъ 6770 тона 
и биха могли да носятъ най-големия параходъ на 
света „Левиаганъ" съ неговите 54,000 тона. Мак
сималната транзитна якость на моста се възкачва 
на 15,177 кгр. за всеки квадратенъ метръ. Моста 
струва 37 милиона долара. 15,630,003 долара струва 
самия корпусъ на моста, за устоите на брега отъ 
къмъ Филаделфия, 3 Ы мил, за тия на брега отъ 
къмъ Камденъ, IV. мил. за работа и 350,000 дол. 
•административни разноски. 

Грамадиятъ мостъ надъ рЪка Худзонъ. 
Напоследъкъ 45 клм. отъ Нюйоркъ надъ ре

зката Худзонъ, е направенъ мостъ за да могатъ да 
минаватъ автомобили. Мостътъ е дълъгъ 680 мтр. 

•Само висящата часть надъ реката е дълга 580 
метра, За постройката на моста, който е широкъ 
15 метра, с ъ употребени 4650 тона железо. По
стройката е отъ стомана, двата крайни ствола, за 
които се крепи моста, тежатъ по 105 т. Мостътъ 
е високъ надъ водатв 45 мтр. и могатъ подъ него 
да минаватъ всккакви параходи. Строителното из
куство е намерило съвършенството си въ построй
ката на този висящъ мостъ. 

Световно корабостроение. 
Споредъ „LI yds Register Book41 мореплаващи 

-кораби по света до сега съ 32916 единци съ 100 
и нагоре тона, чийто общъ тонажъ достига 64641418 
тона. Въ последните години парното и моторно ко
рабостроение отбелезва едно нарастване отъ 866236 
тона, а платноходното корабостроение — едно на
маление отъ 248386 тона. 

Ново дружество на електротехниците . 
На 26 февруарий въ София е основано Профе

сионално Независимо Д-во на работниците елек
тротехници. Членове на това дружество могатъ да 
бъдатъ всички работници заети въ електротехни
ческата индустрия. 

Първата цель на дружеството е чрезъ бесе
ди, сказки, книги, списания и вестници изъ об-
ластьта на електротехниката да ратува за широ

к о т о професионално усъвършенствуване на члено-
-.вете си. 

Всичко за д-вото да се отправя на адресъ 
Ташко М. Габановъ, ул. Раковска № 106 София. 

Дружеството на практиците техници — 
Варна въ общото си събрание на 25 февр. т. г. е 
взело следното решение: 

1) Най-сърдечно благодари на V-тия редовенъ 
конгресъ на д-вото на техн. съ средно образова
ние въ България, което съ най-голема благосклон
ность възприе предявените ни искания и ги пре
дяви като свои. 

2) Подкрепя напълно всички резолюции взети 
отъ конгреса. 

Конгресъ на Д-вото на пра*, техници . 
• Презъ м-цъ февруари се е състояла конферен-

Добивание на желязото безъ разтопяване. 
Споредъ „Svenska Dagbladet" понастоящемъ 

въ опитните рудници на университета Минесота, 
се изпитва единъ директенъ редукционенъ методъ 
за железо безъ разтопяване, който, следъ привър
шване на опита, ще бъде въведенъ на всЬкъде въ 
рудниците на Северна Минесота. При този новъ 
процесъ на добиване може да бъде употребена 
руда съ ниско съдържание на железо (съ 30 до 40°/0 
железо), както и долнокачествено гориво. Рудата 
на едина край на една дълга въртяща се тръба се 
натрошава,а на другия край огазеното гориво пресува 
материала, ката го подържа постоянно на една тем
пература ©тъ 1800° F. Получения по този начинъ 
продуктъ съдържа като чуждъ съставъ само ме
талическо железо смесено съ силикатъ гизелъ, 
отъ който железото се отделя чрезъ магнетизмъ. 
Понеже развитата температура не е достатъчна за 
разтопяване на железото, то структурата на полу
чената при процеса маса е неизменна, обаче прие
ма единъ черъ цветъ. Металическото железо се 
пресува въ брикети за по-лесно обработване по-
късно. Разчита се чрезъ новия способъ да бъдатъ 
използувани около единъ милиардъ тона руди въ 
Минееота и Михиганъ които до сега беха безъ стой-
ность за железната и стоманена индустрии. 

Американски високи пещи. 
Споредъ „Iron Age" въ продължение на петь 

години отъ 1877 до 1781 години, средно подъ огънь 
с ъ стоели 323 високи пещи, които всека е разто
пявала ежедневно кръгло 25 тона сурово железо. 
Споредъ най-новвта статистика въ края на мартъ 
1925 година съ биле въ действие 245 пещи, отъ 
които обаче всека разтопявала ежедневно 445 то
на железо. 

ция въ гр. София между практиците техници, която 
е взела решение да се свика учредителенъ кон
гресъ на 2 и 3 май т. г. въ гр. Габрово за окон
чателното формиране на Общото Д-во на практи
ците техници въ България. 

Злополука съ моторъ. Преди известно 
време въ една маслобойна въ гр. Ямболъ се е 
пръсналъ вентила за първоначално пущане въ дви
жение инсталирания нафтовъ моторъ. 

Вентила се е раздробилъ на 13 парчета, пръс
нати въ различни направления, като за шастие не 
е наранено ни едно отъ находящите се въ тесното 
машинно помещение 7 лица. 

При прегледа, споредъ получените сведения 
въ редакцията, установило се е, че вентила е билъ 
оксижениранъ по-рано, вероятно поради некаква 
по-раншна повреда. Мотора е купенъ на вехто отъ 
Германия. 

Съобщавайки горното, което не е единиченъ 
случай на подобни нещастни случаи, налага се 
единъ контролъ на тия двигатели при внасянето 
имь въ страната, а също така и постояненъ над-
зоръ за правилното имъ и умело обслужване. 

Свиканиятъ виешъ съветъ по професио-

ТЕХНИЧЕСКО-СТОПАНСНА ХРОНИКА 
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налното образование е разгледалъ и приелъ пра
вилника за одобрение на учебниците, ръковод
ствата и пособията за търговските и промишлени 
училища. 

Същия е разгледалъ и правилника за зрело-
стенъ изпитъ въ средните търговски и промишле
ни училища. 

Нова карточажна фабрика. При Казанлъш
ката гара има чифликъ, зданията на който съ ре
монтирани временно и приспособени за новата фа
брика „Българска картонажна индустрия", основа
на отъ акционерно дружество. 

На 2 априлъ въ заседанието на министер
ския съветъ е било разисквано предложението на 
английската компания за концесията на прерабо
тено свинско месо. Министерския съветъ е нато-
варилъ министрите г. г. Буровъ, Бобошевски и Д. 
Христовъ, да проучатъ подробно предложенията 
на компанията и да направятъ своя докладъ предъ 
съвета. 

Сушилните за пашкули. Б. 3 . банка е поч
нала постройката на две нови сушилни за паш

кули: една въ Чирпанъ и друга въ Свиленградъ.. 
Съ тия сушилните въ България ставатъ всичко 10. 

Ново преброяване въ България. На 4. III. 
се е открилъ Висшия статистически съветъ при 
Дирекцията на статистиката. Съвета е свиканъ по 
случай предстоящето преброяване на населението, 
което ще се извърши на 31 декемврий т. г. 

Известно е, че заседанията на висшия стати
стически съветъ се свикватъ единъ пъть въ 5 год., 
когато ще става преброяването. 

Въ писмото, което г. К. Поповъ е отправилъ 
до представителите на Съвета, съобщава какво 
тазгодишните преброявания ще засегнатъ не само* 
населението, сградите и пр., но и ще се направи 
опитъ да се преброятъ инвентарите на земледел-
ското, занаятчийско и индустриално производства^ 
като ще се предвиди и специална графа за класи
фициране населението по социални групировки. 

При откриването на Съвета съ присътствува-
ли м-ра на търговията, председателя на Нар. събра
ние и двама професори по статистиката г. г. профе-
соръ Д. Мишайковъ и Кинкелъ. 

| ЗА УЧАЩИ СЕ И САМООБРАЗОВАНИЕ to 

Задача 1. Отъ една динамомашина излизать 1 

медни магистрални проводници съ обща дължина 
203 м. и напречно сечене 25 м.мА На разстояние 
101 "5 метра отъ динамото т.е. въ края на маги
стралната линия, тока съ сила 40 ампера се от
вежда къмъ седемь паралелни групи дъгови лам
пи. Да се определи загубата на напрежение въ ма
гистралните проводници, величината на добавъч
ното съпротивление на всека група лампи, силата 

на тока на всека лампа и общото съпротивление-
на мрежата съ лампите, ако дъговите лампи съ. 
избрани 40 волтови, а динамомашината работи съ 
напрежение 115 волта при съединителите. 

Задача № 2. Да се определи триенето въ-
леглата на едно горнебиещо водно колело съ диа-
метъръ 6 метра тегло 8000 клг., което прави 5-
обръщения въ минута. Радиуса иа вала г = 75 м. м. 
а коефициента на триенето т =- 0*02. 

| f ТЕХНИЧЕСКИ КНИГОПИСЪ Щ 
Дгръ Б. Янчулевь, — Финансова автономия на Б. 

Д. Железници (в. Слово бр. 26, 30 мартъ и 
2 априлъ т. г.). 

Кр. А. Бояджневъ, — Електрификацията на Бълга
рия (в. Миръ бр. 7.32). 

Инж. Б. Ангеловъ — Термоелектрическата центра
ла при с. Курило (в. Зора бр. 2034). 

* * * — Софийското електрическо осветление иг 
/ електрическа централа (в. Зора бр. 2034). 
К. А. БояджиевЪу — Нашите оловни руди (в. Миръ. 

бр. 7710. 
Д. Cm. Гешевъ, — Неколко думи за техническата. 

терминология (в. Миръ бр. 7716). 

НОВИ КНИГИ и СПИСАНИЯ 
Книги. 

Скоро ще излезе отъ печать книгата на 
преподавателя отъ Морските Специални Школи 
М. Ивановъ — „Ръководство по парни машини" 
— настолна книга за механици, машинисти и уча
щи се. 

Ще съдържа около 430 страници съ 400 чер
тежи и 15 таблици и ще струва 200 лава. 

На предплатилите до 1 юний т. год., се 
прави 15Vo отстъпкэ. 

Печати се въ ограничено количество и ще 
бъде складирана само у автора-издатель, улица 
„Струмска" № 4, до когото се и адресиратъ по
ръчките. 

год 

Списания. 
Юридически Преглед*, кн. 3, г. XXVI —1926.-
Кооперашпвно Дело № 1, год. 111 — 1926 
Темграфопощенасо и Телефонно ДЪло, кн. 1 , 

4. 5, 6TZ XVI НУ"""' АСХЯШ- * ~ * ""• 
MVJPSZ£ZT&"ш-'iS- хх" ,926-

Въ бр. 11 и 12 год. Шстр. 187 въ отдела въ-

съ другъ асихроненъ генераторъ слелва па се 
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Н. Д, Нановъ 
Бившъ дружественъ секретарь 

ПРОФЕСИОНАЛНА И ОРГАНИЗАЦИОННА НАСОНА НА Д-ВОТО 
НА ТЕХНИЦИТЪ СЪ СРЕДНО ОБРАЗОВАНИЕ ВЪ БЪЛГАРИЯ. 

Рефератъ, четенъ на V р. дружественъ конгресъ — 23. II. 1926 г., София. 

Живеемъ въ единъ векъ, чиято атмосфера е 
преситена отъ повикътъ за организиране. Никога 
стопанско-економическата история на народите не 
е отбелезала вь страници!е си такъвъ ръсгъ орга-
низационенъ 'подемъ, колкото въ днешно време. 
Всичко се стреми къмъ организиране, всичко търси 
упора въ колективния трудъ на отделните индивиди. 

Зовътъ за колективна дейность става обще
ствена необходимость, той е общоповелителенъ и 
стре^ежътъ за организирането на труда въ него
вите първични проявления на „производство", „раз 
мена" и „ползване" е господствующъ. И справед
ливо забелезва Хенрихъ Фордъ, некогашенъ желе-
зарь, а сега крупенъ американски фабрикантъ на 
автомобили, че ние, хората, требва да се органи-
раме, не защото сме дезорганизирани, а защото 
никога не сме били организирани. Организирането 
требва да обхване живота въ всичките негови проя
ви, били те частни или обществени. 

Две крупни сбщественоикономически форми 
на организиране преобладаватъ днесь и движатъ 
стопанскоекономическата дейность на света. Това 
еж политическите партии, носители на обществено-
политическа мисъль и неутралните професионални 
организации съ своите определени професионални 
задачи. И двете тия организационни форми, извикани 
на животъ по силата на сродни и дълбоко лежащи 
причини, се развивать, последвайки, макаръ и по 
различенъ пъть, еднакво благородни цели. 

Професионалното движение, зародено и кре
пено главно на наемния и квалифицирания трудъ 
на отделните хора, цели защитата на професио
нални права и интереси и се ЯВЯЕЭ днесь като една 
жизнена необходимость за многобройните членове 
на обществото въ най широките му граници. То 
завладява разпръстнатите и обезсилени членове на 
една и съща професия, зове гл къмъ обединение 
въ името на една солидарна, колективна дейность, 
като си поставя общи задачи съ еднакви цели. 

Технически организации въ България. Въ 
своя кратъкъ животъ на политическа самостоятел-
ность, България има много поучителни примери 
отъ опити за професионални сдружения. Тия сдру
жения, обаче, въ по големата си часть, съ стра
дали винаги отъ една недбстатъчно-ясна професио-
налноорганизационна определеность. Бидейки най-
чёсто рожба на общи причини, изразени въ го-
рещъ ентусиазмъ на съставителите при учредява
нето, тия професионални организации съ си поста
вяли широки и непосилни задачи, живели съ кра-
гькъ активенъ животъ и следъ това бавно гниещи, 

съ загивали поцъ ударите на собственното си не 
хайство и, често пъти, при облагодетелствуването 
на некоя и друга личность, за смьткй на общите 
интереси на съсловието 

Наредъ съ всички, не липсеатъ и опити за 
образуване на технически организации въ нашата 
страна. Примеръ въ това отношение и урокъ за 
назидание на поколенията ни представлява Инже
нерно Архитектното дружество, което въ най-дълго-
годишното си и непрекъснато съществуване до сега 
не е променило ни на йота старите си консерва
тивни схващания. То не е извлекло ни най малката 
поука отъ борбата за съществуването си, защото 
не е водило и професионална борба до сега, взето 
въ пълния смисъль на думата! Съществувало е по 
фирма, задачите му съ били крайно тесни и лични, 
а успехите — дело на тоя или оня инженеръ-на-
чалникъ на некое министерско отделение. 

Опити за организиране на средните техници 
и техниците-практици, също е имало, но всички 
съ живепи кратко време и съ се разсипвани от
ново. главно поради липсата на едномислие и по
стоянство. Отъ особенъ интересъ за насъ е обра
зуването на нашето дружество — Общото друже
ство на техниците съ среано образование въ Бъл
гария, основано токущо следъ общоевропейската 
война. Дружеството на средните тахници се роди 
подъ силния напоръ на бързопреходните общес-
твеноекономически явления, заобиколени съ всич
ките техни последици. ТОЕЭ дело, по чиято вина 
ние съществуваме като организация днесъ, подето 
на времето си отъ неколцина наши дейни колеги, 
верни изразители на колективната ни мисъль и 
стремежъ, се оформи бързо въ крепка организа
ция и заживя зазиденъ интензивенъ животъ. 

Но казватъ: „всЬко живо същество сь раж
дането си става и носитель на причинить за соб
ствената си смърть". И дружеството на средните 
техници се роди, но при раждането си прие голе-
ма доза смъртоносни елементи. Влезли въ управа
та. още отъ началото на създаването му, и хора, 
чужди на неговите принципи гласовете на дейни
те техници се заглушиха и дружеството се обърна 
на сборище за частни интереси и лично благоде-
телствуване. Дружествените работи, взели широки 
размери и оставени да се налравляватъ отъ чужди 
на дружеството по назначение и морзлъ хора. бър
зо се парализираха и въ края на 1921 г. смъртьта 
се надвеси нацъ основите му. Неговата кончина се 
очакваше всеки часъ, а въ некой обществени сре
ди това се считаше вече за свършенъ фактъ. 



При това положение, дружеството, олицетво
рено въ единъ мъртавъ управителенъ сьветь и не
колко клонове въ провинцията, фактически не съ
ществуваше. Членските вноски не събрани за по
вече оть година, дружествената каса празна, коо
перация „Машиненъ техникъ" разграбена, издател
ска кооперация Дехникъ" въ несъстоятелность, 
единъ отъ броевете на списанието напечатанъ и 
оставенъ въ печатницата, като неплатенъ, а члено
вете, изгубили вера въ организацията си, я напу
снаха групово. Всичко клонеше къмъ разлагане и 
бързо самоунищожение на това което токущо бе 
създадено и изградено. Но въ тоя критически мо-
ментъ, намериха се техници, силни по духъ и вера 
които надвиха отчаянието си и замислиха свиква
нето на единъ конгресь сь решително предназна
чение Требваше да се свика презъ 1924 год. 111-я 
конгресь при крайно неблагоприятни условия за да 
се тури началото иа новия дружественъ животъ —-
да се вдъхне вера за трезви сили и новъ подемъ 
въ редовете на средните техници Дружеството за-
живе отново интензивенъ животъ, подготви и сви
ка на време IV р, конгресъ, който продължи съ
щата дружествена политика и днесъ ние сме съ
брани на V р. конгресъ, гдето черпейки поуката 
отъ миналото, ще требва да оформимъ и дадемъ 
определени идейни насоки на предстоящата ни и 
бъдаща дейносгь. Съ тоя си благороденъ трудъ, 
.ние ще доцринесемъ доста много за бързото обо
собяване на нашата организация въ една истинска 
колективнопрофесионална единица, имаща опреде
лена физиономия, свои задачи, принципи и цели 
въ неизбежната всекидневна борба. 

Въпросъ за подробности относно досегашната 
дружествена дейность, не може да става тукъ — 
това е работа на организационната ни история, ко
ято ще требва да се пише единъ день — осаенъ 
юва, всички ние сме съвременици на тия събития 
и малко или много смг запознати съ техъ. Цельта 
тукъ е, чрезъ едно кратко изложение по характера 
и задачите на дружеството ни, сь общи конгресни 
разисквания, да се дойде до ясни и точно опреде
лени идейни, организационни и практически изводи. 
които съ крайно необходими за съществуването на 
всека организация. А единъ пъть определени, те 
ще станагъ достояние на всички техници въ стра
ната, организирани и неорганизирани, и делото ще 
добие оня мощенъ видъ, който лежи като идеалъ 
въ сърцето на всека зцравомислящъ техникъ. 

Организационенъ характерът По съставъ 
и естество, дружеството на средните техници въ Бъл
гария е една неутрална, професионална, обще-
ственоекономическа борческа, организация, обеди
няваща отделните лица сь еднаква теехническа под
готовка и отговорна компетентность 

Дружеството се явява като плодъ на обществе
ното положение, което заематъ неговите членове 
въ живота, преследва задачи, целящи защитата на 
техните общи интереси, изразени въ материалната, 
правната и трудовата имъ форми. 

Като истинска професионална организация, дру
жеството на средните техници требва да стои на 
почвата на строгь партиенъ неутралитетъ, не отри
чайки, обаче, общите акции сь сродните организа
ции. Дружеството требва да култивира една не
спирна методична борба, разумно използвана при 
всеки удобенъ случай. Борбата не требва да се 
води само отъ мода, а поради > неотложната необ
ходимость; тя се явява не като цель въ организа

ционното ни съществуване, а като единственно 
средство за постигане на зададената цель. Следо
вателно, дружеството на средните техници^ по есте
ство и предназначение не е, нито партийна, нито 
благотворителна, нито ученолюбива, а се устано
вява, като една самостоятелна, чисто професионална, 
организация сь собственъ и точно определенъ ха
рактера 

Професионални и организационни задачи. 
Професионалните и организационните задачи, кои
то дружеството на средните техници си поставя за 
реализиране, се определять преди всичко отъ при
чините, които съ предизвикали неговото образу
ване. То не е рожба на чужди апетити, то не е 
дело на некоя политическа партия, а е чистия куп-
нежъ на мълчаливия и вечно трудящъ се сьзнате-
ленъ български техникъ. Тоя техникъ — „кондук
тора" на досегашните законовеаци, вплетенъ съ 
проявите си въ най разнообразните отрасли на съ
временната техника, се замисли на времето надъ 
своето онеправдано положение и реши да осъще
стви идеята за професионалното ни сдружение - тукъ, 
въ тая му замисьль лежать нашите професионални 
и организационни задачи—-тукъ требва да ги тър-
симъ и поставимъ за разрешение. 

Въ това отношение, ние, всички български 
техници, дължимъ почить и уважение на нашигЬ 
първи ратници основатели на Общото дружество 
на средните техници въ България. 

Така устроено дружеството, обединявайки тех
ниците на България съ средно образование, на 
почвата на общоеднакви причини, то се изправя 
предъ господствуващето задължение да реализира 
важни задачи, изразени въ следните най-главни 
форми: 

1 Подобрение материалното положение на тех-
нихв съ средно образование. 

2. Установяване правнообществена сигурность 
на българския техникъ. 

3. Създаване правно-трудова професионална 
самостоятелность въ полето на творчеството му. 

Като най-належащъ въпросъ зз разрешение 
днесъ изпъква вьпроса за създаването на истинско 
професионалтехничгско законодателство, което да 
обхване живота и обществената техническа дей* 
ность въ всичките имъ специфични прояви Такова 
едно законодателство, създадено на базата на об-
щонародннтЬ ни интереси, обемащо училищната 
подготовка на техника, техническата му правоспо
собность, насьрдченне техннческнтЬ изобретения, 
поощрение издаването на техническа литература, 
ограничение наемането на работа чуждестранни тех
ници до минимум*, даване пълна свобода за про
фесионално сдружаване и др. п., ще ни доведе не
минуемо и до общонародно благоденствие. И нека 
се знае, че залога за народното благоденствие лежи 
въ^ самия народъ и никъде другаде, изразенъ въ 
най мощната му форма — съвременната техника, 
ведно съ нейните пионери техниците, 

Всичко друго, което е часть отъ техническиятъ 
ни идеалъ, е следствие отъ основните професио
нални и организационни задачи на дружеството ни. 

Културни задачи. Културните задачи на дру
жеството ни, като такива на една професионална 
организация, се явявать нербходимъ резултатъ и 
допълнение на професионалнл-организационнитЬ ни 
задачи. Тия културни задачи, изразени въ съвършен
ството на техническата ни подготовка и олицетво
рени въ общата техническа култура на страната, 



<ще си останатъ за винаги най-сполучлиза характе
ристика за размерите и качественостьта на орга
низацията ни Нашата организация, требва да бъде 
веренъ изразитель на единъ самостоенъ, мораленъ, 
културенъ и общесгвенъ елементъ, носителка на 
прогресивна мисъпь и положително творчество. Дру

жеството на техниците трЬбва да бжде рушителя 
на вехтото, негодното и вечния творитель на но
вото, практичното u производителното. Съ тази си 
задача, осъществена чрезъ задружната колективна 
дейность на всички български техници, дружеството 
ни ще се издигне въ обществото до високото по
ложение на една културна организация съ широки 
идейни и творчески сили, а не твсногъраа котерий-
ка, гниеща подъ натиска на собствения си егоиз-
тиченъ гнетъ. Само по тоя пъть дружеството ни 
ще стигне до положението на общественъ факторъ, 
въ състояние да твори и господства въ предназна 

'чението си. 
Въ тая си роля, дружеството, навлизайки 

чрезъ членовете и научните си трудове въ полето 
?на техническата творба: въ фабриките, въ разно
образните строежи, въ техническите учреждения 
и пр., става пъленъ изразитель на общата си орга
низационна мощь и факелъ на културния и профе-
-сионаленъ подемъ. Тукъ именно гарантирайки ма-
териялното положение на членовете си, дружест
вото заема естествената си позиция на културно-
творческа и народополезна организация. 

Колективната дружествена мисъль требва да 
:витае гордо надъ работящитЬ фабрики, постройки, 
шосета, мостове, надъ всичко, що съвременната 

техника чертае съ своята плодотворность. Въ това 
отношение, професионалните технически организа
ции се явяватъ като крепители на всеко делово 
-правителство, на всека политическа организация. 
По тоя пъть дружеството става могъщъ творитель 
на материална и културна България. 

Най-очевидния признакъ за могъществото и 
,дееспособностьта на една организация — това е 
нейното влияние надъ общественоекономическия 

-животъ на държавата въ кръга на съответната об
ласть Това отъ друга страна подчертава правота

та на нейната програма, като оправдава и самото 
й същаствуване. 

Но предъ борческиятъ и културнотворчески 
полетъ на дружествената дейность изпьквавече 
големата загриженость за техническата, културна
та и моралната подготовка на организирания тех-
никъ. Това е вътрешната страна на организацията 
и е основната гаранция за преуспеването й въ 

-ежедневните борби за съществувание. Ето защо, 
дружествените членове требва да бъдатъ преди 
всичко добри граждани на своя народъ, вещи по
знавачи на професията си, носители на високъ мо-
ралъ и добре запознати съ професионалното дви
жение въ страната. Имайки т4зи качества и обла
дани съ професионално съзнание, бидейки члено
в е на организачията на техниците, ние даваме пъл
на гаранция за нейното здраво и продължително 
съществуване. Така полета на дружеството ни 
къмъ организиранъ стремежъ за всестраната про
света и съвършенство става основно належащъ и 
съставлява мощенъ лостъ въ потика къмъ разра
стването му. 

Средства за борба. Борбата не е цель въ 
организационното ни съществуване, тя си остава 
само средство и се насьрдчава затуй, защото е 

неизбежна въ живота при днешните условия и по
рядки на общественость. 

Както задачите на дружеството ни съ поста
вени въ единъ определенъ професионаленъ кръгъ 
на действие, така и средствата за борба се дви-
жатъ въ рамките на една ограниченость съ опре
делени законни прояви. Що се отнася до страните 
въ борбата — това съ най-разнообразните частни 
предприятия и държавата, въ лицето на нейните 
представители — управляющите фактори. 

Като най-често използвани средства въ бор
бата за организационното ни съществувание и от
стояване общите права и ит ереси на дружестве
ните членове, това с ъ : 

1. Организационните събрания и конференции: 
2. Печатните органи, агитационни брошури, 

протести, изложения и апели; 
3. Различните делэгации и комисии; 
4. Спомагателни, каси; 
5. Демонстрациите и стачките. 
Организационните събрания и конференции, 

като изразители на колективната ни техническа 
мисъль съ най-мощния факторъ, който дава ор-
ганизационенъ импулсъ и богатъ материалъ за 
печатното слово. Тия събрания и конференции тре
бва да се водятъ съ всичките изисквания и ме-
тодъ на съвремената организация. Само задруж
ното и трезво обсъждане на големите профе
сионални и обществени въпроси е въ състояние 
да имъ даде едно правилно разрешение и да на
сочи организационната дейность къмъ най-късия 
и целесъобразенъ пъть. Дисциплината въ събра
нията е най-важната предпоставка за всеки успехъ. 

ПечатнитЬ органи, ведно съ всички останали 
видове печатни средства» като позиви, протести и 
пр., съ най-необходимото и практикувано отъ вси- -
чки организации, средство. Това е борбата чрезъ 
организационния печатъ, който прави колективни
те мисли и тяжнения обществено достояние. Пе
чатния органъ е професионалния будитель на пръ
снатите по целата страна техници. Печатния ор
ганъ е, чрезъ който се споделятъ радостьта и скър
бите на разпръснатите по всички краища техни
ци, той е, който насочва колективните сили къмъ 
организирана борба за реализиране на професио
налните ни задачи. Въ това си положение, печат
ния органъ на дружеството е извиканъ на животъ, 
да извърши важна обединителна, агитационна и 
културнопросветна работа въ ежедневните ни бо
рби за материалното и идейното ни преуспяване. 

Бидейки веренъ стражъ на организираните 
техници, дружествения органъ требва да остане 
смелъ изразитель и енергиченъ пазитель на всич
ки наши права и интереси. И престъпление е, ко
гато се премълчаватъ несгодите, униженията, на
падките и бедственото положение, подъ ударите 
на които често е изложенъ българския техникъ, 
безъ да се съобщаватъ те въ дружествения ор
ганъ, за да се подеме техното изкореняване. Само 
при една добре организирана борба противниците 
ни ще започнатъ да държатъ сметка за насъ, ние 
ще навлеземъ въ естествената си роля и положе
нието ни ще се облегчи. Необходимо е, обаче, съ 
всички средства да се гарантира на дружествения 
органъ една материална обезпеченость, на първо 
место отъ всички организирани техници въ стра
ната. 

, Борбата чрезъ печатни изложения, протести, 
позиви и апели е напълно ефикасна, достатъчно е 
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тя да се води вещо и да има основателенъ поводъ 
за подобно действие. Техния смисъль и обемъ 
требва така да съ нагодени и изложени, че иска
нето да бъде кратко, ясно, категорично и добре 
мотивирано. Обширните изложения и шаблонни ре
золюции съ често пъти излишна работа и дей-
стватъ дори отрицателно. 

ДелегщиитЬ и комисннтЪ съ най-обикнове
ното средство въ борбата на съвременните орга
низации. Тоя начинъ на действие дава добри ре
зултати, постигнати по съвършено миренъ начинъ, 
достатъчно е, членовете на делегацията или коми
сията да съ подбрани и добре подготвени за ми
сията си. Въ подобни случаи, важно е да се зна-
ятъ всичките качества и сили на страната при ко-

* ято ще се явява делегацията или комисията. Явя
ването на делегациите предъ представителите на 
властьта, изисква едно всестрано познаване на въ
проса, който ще се третира отъ двете страни. Въ 
такива случаи убедителното слово, доводи и спо
разумение съ най добрия резултатъ за странитЬ. 

Дружествената каса се явява като основенъ 
финансовъ крепитель на всека борческа проява въ 
колективната ни дейность. Всека организация въ 
съществуването си има нужда отъ една минимал
на сума, чието понататъшно намаление води къмъ 
бързо унищожаване на колективната проява. Член
ските вноски съ първия източникъ на паричните 
средства за дружествената каса Те требва да се 
внасятъ доброволно, съзнателно и редовно. 

Членските вноски съ основното задължение 
на всеки организиранъ членъ и дългътъ къмъ то
ва задължение, е който култивира чувството на 
взаимность и обща солидарность. На членския вносъ 
не требва да се гледа, като на жертва отъ която 
требва да се очаква лична придобивка, а като на 
такава, която носи колективна полза за целата ор
ганизация. Тоя доброволенъ данъкъ, наричанъ 
„членски вносъ", може да се намали, споредъ ма-
териялното положение на организацията, до мини-
мумъ, но никога не требва да се премахва. 

Освенъ общото назначение и разходи, които 
има дружествената каса, къмъ нея се образуватъ 
и разните фондове сь специални предназначения. 
ФондоветЬ се основаватъ само съ часть отъ член
ските вноски, а се увеличаватъ и растатъ чрезъ 
доброволни вноски, вечеринки, лотарии, и други 
подобни. 

Дружествената каса, заедно съ всички фон
дове къмъ нея, носи характеръ на една здрава ко
лективна самопомощь, силно изразена въ специал
ните фондове. 

Така, при засилена финансова мощь на дру
жеството ни, като се следва една правилна орга
низационна насока, ние ще дойдемъ до общото 
задоволяване, а съ това ще се насърдчимъ къмъ 
подкрепата на всека новопоставена инициатива. 
Въ такъвъ случай, гаранцията за материалното 
обезпечение на всеки дружественъ деецъ, откри
ва широко поле за всестранна организационна 
проява, изразена въ целата си естественость и 
обемъ. Отъ друга страна, предъ видъ на това, че 
финансовите средства на дружествената каса съ 
късове отъ залъка на многобройните организира
ни членове — налага се, щото дружествените вода
чи да бъдатъ проникнати дълбоко отъ моралната 
отговорность, която носятъ самите те и да пестятъ 
сумите на дружеството при техното изразходване. 

* Пестеливостьта на дружествените суми, като та-
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кива отъ особенъ характеръ, се диктува отъ ви-
шите колективни интереси, които организацията 
има да отстоява въ своята дейность. Следъ всичко 

| казано до тукъ требва да се забележи, че финан
совата мощь не е обекта на дружествената дей
ность, тя си остава все пакъ като едно важно 
средство за постигане на общите професионал
ни цели. 

ДемонстрацинтЬ и стачкитъ, това съ край
ните средства за борба въ професионалното дви
жение и те съ повече плодъ на масово негоду
вание, което не е получило удовлетворение по ми
ренъ начинъ. - Като средства за борба въ нашата-
среда, те оставатъ почти неприложими, главно по
ради особения характеръ на дружествения съставъ 
и големата ни разпръснатость. Техното прилагане* 
въ професионалната ни борба може да се допусне-
само въ случаи на общи акции съ сродните намъ 
организации. Разбирателството, обаче по миренъ 
начинъ, требва да се предпочита и смета като съ
ществена придобивка. 

Принципъ и методъ въ дружествената 
I дейность. Всека обществена организация, била тя 
1 политическа или професионална, е осъдена на4 уми

ране въ съществуването си, ако нейната дейность 
не се опира на определени принципи, методично 
прилагани въ техната обществена проява. Друже
ството на средните техници въ България, като са
мостоятелна професионална организация, има дъл
боки корени въ общественоикономическия развой 
на страната, тя е важенъ стопански двигатель и 
като такъвъ има своите принципи. Тия принципи, 
обаче не съ нищо друго, освенъ купнежите и. 
идеала на техническа България въ лицето на ор
ганизираните й техници. 

Следователно, принципъ въ нашата техниче
ска дейность сме имали и ще имаме, а той е i-
стремежътъ ни, чрезъ просвЬта, трудъ, съзнание 
u колегиялна дисциплина — къч~> изграждане на 
мощнитЬ технически организации, обединени въ 
общъ съюзъ на техницитЪ, носящъ творчески духъ-
и материална сила. 

При следването на такъвъ само принцУшъ 
I бихме имали максимумъ успехи при минимумъ 
| жертви, което е най-важната цель въ задружната 

ни борба. 
Методътъ за достигане реалната форма на 

всеки поставенъ принципъ се изразява въ неспир
ната и солидарна, легална дейность на дружест
вото ни, за доблестното отстояване на технпчес-
китЪ ни достойнства и запазване на всички наши 
права и интереси. 

Значи, по своя съставъ и начинъ на същест
вуване, дружеството ни се явява, като една завър
шена колективно-професионална еденица съ об-
ществено-економически принципи и задачи. 

^ Обекта на дружествената ни организационна 
дейность — това съ на първо време многобройни
те техници въ страната съ средно образование. 
Успоредно съ това. дружеството ни требва силно-
да насърдчава и подпомага организирането на тех-
ниците-практици въ собствена организация, про
пагандирайки идеята за образуване на „Общия 
съюзъ на техниците въ България" за братска вза-

I имопомощь и солидарна дейность срещу общите 
I беди. Дружеството ни, преследвайки организира

нето на целокупното техническо съсловие въ стра
ната, има всичката гаранция да се разрастне до 
положението на една силна организация съ подо-

I бающъ престижъ и влияние всредъ обществото,-



Но наредъ съ широките переспективи за нешето 
количествено разрастване, изпъква и въпроса за 
качественостьта на отделните членове въ дружест
вото ни. Въпроса за професионалната доблесть и 
дисциплина на дружествените дейци и членове е 
съществено важенъ и отъ неговата степень на 
развитие ще зависи и положението, да бъдемъ ли 
една мощна и дееспособна обществена сила, годна 
за навременно отстояване на правата и интересите 
ни, или ленива и разкапана сбирщина! Борческата 
мощь на дружеството ни ще зависи въ основата 
си, главно отъ нормалното съотношение на коли
чествения и качесгвенъ характеръ на съвъкуп-
ностьта отъ съставителите му. Ето защо, дружест
вените ни водачи, требва да се взиратъ дълбоко 
въ тия две важни положения, като държатъ до
бра сметка за всеки техникъ, който изхожда отъ 
дружествените редове и е заангажиранъ съ дру
жественото име 

Тукъ е местото, въ заседанията на V р. кон-
гресъ, да се разисква обстойно и върху престъп
ната нехайность и незаинтересованость на мнозина 
наши колеги, стоящи вънъ отъ редовете на дру
жеството ни. По този въпросъ требва да се взе-
матъ най-решителни мерки, за да се извлекатъ 
тия забравени хора отъ положението на „готован-
ството" и „личния интересчилъкъ" Въ моменти, 
когато нашите добри- колеги жертаатъ и време, и * 
Спокойствие, съ пълно себеотрицание за тържест
вото на професионалната ни свобода и право на 
творба — въ такива моменти, мнозинството спи и 
дреме надъ своите егоистични дребнавости, като 
връзва и превръзва некоя и друга пара, спечелена 
съ унижение и поругано достойнство. Въ решител
ни моменти, когато съдбата ни е всецело въ ръ
цете на потайните законоведци на техническата 
компетентность и когато единъ творчески елементъ 
се обрича на унищожение и презрение отъ озло-
бените си противници — „свръхъ капацитети" — 
маса наши колеги нехаятъ, паразитстватъ вънъ отъ 
органазацията, чужди на това. което е святъ дългъ 
въ живота на всеки техникъ. Верно е, че не все
ки е роденъ за герой, но всеки е длъженъ да от
даде най-необходимата дань къмъ професията и 
организацията си, като се нареди въ редовете и 
А въ това отношение нашата организационна дей-
ствителность е печална. Всеки знае, колко трудно 
^ записването на членове, а колко още по-трудно 
е събирането на членски вносъ, чието изплащане 
е свързано съ чести подигравки къмъ колегите — 
касиери. 

Това положение на „организационна безраз
личность* и „готованство", лишено отъ чувството 
на дългъ и човешко съзнание, отъ вера и упова- | 
ние въ собственнее си сили, требва да се осъди 
и се наложи разумна мерка за отстранението му. 

Проявените дейци требва не само да се ува-
жаватъ, но съ всички средства да се поощрятъ въ 
борбата. Недостойно е да се спъватъ те отъ сле
пия егоизмъ и невежата зависть на отделните ли
чности . Въ полето на организационната борба има 
достатъчно место за всестранна борческа проява 
и нека изкажемъ пожеланието, щото всеки който 
<е чувства силенъ, да потърси почеа за проява 
тамъ, дето най-полезно би се проявилъ. Чувството 
на организационно съзнание и дългъ къмъ профе
сията требва да завладее всеки техникъ. Ние вси
чки членове и водачи на организацията, требва да Ч 
заживеемъ съ борбите и стремежите, които се 
диктуватъ отъ общите цели и интереси на профе- | 

сията и народа ни Съчетанието, въ такъвъ случай 
на истинските човешки добродетели, неизбежно 
ще ни даде своя прогресивенъ плбдъ, изразенъ 
въ чувствата на близость и общуване, на право и 
дългъ, на колегиаленъ духъ и ~ обществена соли
дарность, на самопомощь и непобедима колектив
на сила. 

За достигането обаче, на* тия добродетели-
необходимо нуждна е строга организационна дис
циплина. Въ минути на отстояване дружествените 
интереси, всеки членъ е длъженъ да пази като 
светиня името и престижа на дружеството ни. ' Но 
не само това, техникътъ требва да съзнава поло
жението си въ обществото! Той требва да държи 
сметка за всички свои постъпки, изхождайки отъ 
мИсъльта, че се явява всекога като' представитель 
на едно съсловие. Било въ фабриките, между ра
ботници и фабриканти, било въ техническите учре
ждения и бюра, било въ селото или града — на-
всекъде трудолюбивия техникъ треба да се сочи 
съ пръстъ, отъ всеки той требва добре да се от-
цени — за него требва да държи сметка всеки, 
като за човекъ съ железна воля и здрава дис
циплина, 

Обединението на техническите сили въ 
България. Три съ основните форми за сдружава
не на техниците въ България. Тия форми, опре
делени отъ съществующите днесъ технически за
коноположения, наредъ съ учебната професионал
на подготовка, а съ това и съответната компетен
тность и законна отговорность, съ основната база 
върху които се градятъ настоящите технически 
организации. Разграничени така, по силата на ед
на традиция, узаконена отъ държавната власть и 
тласкани отъ економическата необходимость, пред
шествениците на отделните категории, още отъ 
рано съ почувствували нуждата отъ професионал
на организираность. Така се е образувало „Инже-
нерно-Архитектното дружество". „Общото друже
ство на средните техници", а въ последните годи
ни и дружеството на „Техниците практици". Тези 
три отделни дружества, започнали една враждеб
на борба помежду си, къде по-слабо, къде по-сил
но, още отъ създавинето си И до днесъ продъл-
жаватъ да съществуватъ въ пълна разпокъсаность 
Дружеството на средните техници, съзнавайки най-
добре лошите последици отъ тая разпокъсаность, 
положи големи усилия въ последните две [години 
за сближението му съ останалите две категории 
техници. За големо нещастие, резултатите съ все 
още слаби. 

Въпроса за обединението на техническите си
ли въ страната, групирани въ поменатите три дру
жества, е сравнително новъ въпросъ и той ще тря-
ба тепърва да се постави на разглеждане въ след
ващите конгреси. Той започна да се повдига уси
лено едвамъ напоследъкъ, когато последиците отъ 
войните измениха стопанско-икономическата стру
ктура на отечеството ни и наложиха по-друго раз
биране на отделните въпроси. Бързо развиващите 
се събития съ техните последици — кризисите, 
предизвикаха още по-силно повдигането на въпро
са за обединението и ние виждаме, че той става 
отъ денъ на день все по-належащъ въ осъщест
вяването му. 

Като пръвъ ратникъ за обединението на тех
ническите сили въ страната до сега е било дру
жеството на средните техници и по всичко личи, 
че същото ще остане и за^напредъ. Тая общопо
лезна мисия се определя нему и отъ самото есге-



ствено положение, което то заема днесъ въ техни
ческата професия. 

Но какво е необходимо за осъществяването 
на тая пламенна и плодотворна идея ? — Разреше
нието на въпроса за обединението на технически
те сили въ страната въ една мощна организация 
лежи дълбоко въ самото естество на колективните 
елементи- които ще образуватъ общата обединена 
сила. Важна роля въ това отношение ще играе 
формата на самото обособяване на трите отделни 
професионални организации въ „Общъ съюзъ", 
при което обособяване требва практично да се 
приложи принципа на „еднаквостьта" въ техничес
ката подготовка, техническата отговорность, а съ 
това и особенната психология на схващания, както 
въ трите категории изобщо, така и въ техните 
съставители въ частность. 

Реализирането на идеята за „Общия съюзъ 
на техниците въ България" требва да се постави 
на естествените си предпоставки, на базата на за
конната и цензова установеность, на теоретичната 
и практическа компетентность. Нека здравия - ра-
зумъ стане нашъ прогресивенъ пътеводитель и 
всеки техникъ да получи това за което той дей
ствително е годенъ и правоспособенъ. 

При това положение на нещата, имайки предъ 
видъ съществуването на трите професионални тех
нически организации, а именнд: „Инженерно-Архи-
тектното дружество", „Общото дружество на сред
ните техници" и това на „Техниците практици" — 
намъ не остава нищо друго, освенъ да се спремъ 
съ всичката сериозность на въпроса за образува
нето на общия съюзъ на техниците, като му да-
демъ най-подходящата и практична организацион
на форма. . 

При така подредените обстоятелства, споредъ 
насъ, имаме да си изберемъ една отъ следните 
три възможни форми на групирания: 

1. Общъ съюзъ на техниците въ България, 
обемащъ и тритЬ категории техници, управляванъ 
по единъ уставъ, съ едно управително тело и една 
обща съюзна каса. 

2. Общъ съюзъ на техниците въ България, 
въ три отделни технически дружества, съ три ус

тава, съ три отделни управителни тела и три каси 
но напътванъ въ своята обща дейность, чрезъ съ
вместни конгресни резолюции за единна професи
онална борба. 

3. Общъ съюзъ на техниците въ България 
съ три отделни автономно съществующи техниче
ски дружества, съ три отделни устава, съ три уп
равителни твла и съ три дружествени каси, но на
чело стоящъ съ „Общъ върховенъ съюзенъ съ-
ветъ". Въ последния случай имаме единъ общъ 
върховенъ съюзенъ съвътъ, съставенъ отъ пред
ставителите на трите отделни дружества, въ раз
мера на съществующите специалности, да разре
шава и изглажда всички въпроси отъ общъ хара-
ктеръ, които евентуално биха изникнали при фе
деративното съществуване на трите технически 
дружества. 

Така сведени формите за образуването на об
щия съюзъ на техниците въ България отъ всички 
специалности въ трите основни категории, споредъ 
насъ, първата горепосочена форма е непригодна, 
поради големата разновидностъ на отделните съ-
ставителни елементи, а така също и поради инди
видуалната имъ психика на схващане, третиране 
на различни въпроси и приспособяване къмъ из
вестни страни на живота. 

Съ завършването на мисъльта си, вервамъ и 
горещо препоръчвамъ следването, на първо време 
посочения втори начинъ — начина на обобщител-
ните конгресни резолюции за обща съюзна дей
ность, а следъ това бързо оформяване въ третата 
форма — начело съ Общия върховенъ съюзенъ 
съветъ. 

При постигането на едно такова обединение, 
чувствата на личенъ егоизмъ и завземене на чуж
ди права, постепенно ще замратъ за тържеството 
на общия успехъ. Времето и условията днесъ съ 
въ унисонъ съ общия повикъ за обединяване на 
техническите сили на България и намъ не остава 
нищо друго, освенъ да следваме съ още по-голе-
ма сила и крепкость подетата отъ всички инициа
тива. Тоя день наближава и той ще бъде празника 
на обединена техническа България. 
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Генерално представителство и фабоичеяъ складъ на: 
Иобепъ — Дизелъ ~ Стокхолмъ 

Шведски дизели — полу-дизели отъ 6—150 к. с — газо-
женни 10—100 к. с — петролни 2—б к. с „Вите" и „Зенд-
лингъ. Шведски нафтови трактори 22 к. с * съ два и три 
лемежа. Недостигната икономия на горивенъ материалъ и 
работоспособность. 

„Кюне" фабрика за земледЪлски машини 
Акц. Д-во Унгария 

Моторни и ръчни кукурузотрошачки, ярмомелки за ме
лене зърното заедно съ кочанките, сеялки съ и безъ дис
кове, жетварки, триори, култиватори огърлячи, грапи, дис
кови брани, цен^трофуги. 

Каишна и кожена фабрика полиции —Чехия 
Балата, кожени и такива специални за вършачки. 

Текстилни машини 
Дараци за вълна и памукъ, чепкала за вълна и парца

ли. магани, тепавици, предачки, цели текстилни инсталации, 
въжарски машини. 

Австрийски държавни заводи 
Банциги, щрайхмуси, абрихтмашини комбинирани и не-

комбинирани, фрезмашини, циркуляри, гатери и пр. Стругове, 
фрезмашини, хобелъ машини, шепингъ машини, бормашини и 
менгемега. 

Лудвигъ Хингертвайгеръ —Австрия 
Цигларски универсални валцове, преси револверни и 

сувалки, универсални резачки, колергенче, транспортьори, 
файнъ и глатвалцверкъ, цели керамични инсталации и рин
гови пещи, ръчни преси за тухли отъ суха пръсть, всички 
грънчарски машини и тачива за кахлови печки. 

Мелничарски машини Прокопецъ — Чехия 
Единични и двойни валцове; планзихтери, тарар-аспира-

тори, еврики, шпицъ шелъ и полирмашини, бурата, цели мел
нични инсталации, турбини, копринени сита, французки и 
сръбски камъни, децимали, сантимали, макари и пр. 

ЦЕНИ КОНКУРЕНТНИ 
1шп .н разположение т о м и вдонш. 

износни УСЛОВИЯ. 

Техници, следете рекламите! 
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! ТРАКТОРИ CW Ш ХйНОГЯЙГЪ 
Z8 к. с премирана отъ Германското м-ство но земледЪлието 

В ъ р ш а ч к и л а д Епле-Буксбаумъ 
ч 

най-нова и усъвършенствувана конструкция 

Руд. Сакъ Плугове оригиналъ 
универсални, легки и лозарски. Специални плугове за трактори — 
единъ и съшия плугъ се превръща въ едно лемеженъ за дълбока 

оранъ, въ 2, въ 3 и въ 4 лемеженъ за плитка орань, 
Редосеялки, грапи, валяци и окопвачки. 

Пръскачки за лозя и овощни градини. 
Маслобойни машини. 

Главенъ представитель: 
Егисъ Българско Акционерно Д-во, София, р . Алвбинска 3S 

99 
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Техническо Индустриално Акционерно Д-во 
София, ул. „Витошка " 7. 

Т е л е ф о н ъ № 900. 
Телеграфически адресъ:'„Стандардъ". 

НаЙ-ГОЛЪМЪ СКЛОДЪ на всички видове технически артикули, 
железарски стоки и инструменти. Разни видове ПОМПИ, СОН-
ТИМОЛИ, водопроводни т р ъ б и и части. ЕврОПвЙСКИ ФУРНИРИ, 
Специални американски минерални масла, европейски К0Ж6НИ 
каиши и копринени сита. всички видове дърводелски машини» 
железарски СТРУГОВб и бормашини, електромотори и динама 
Нафтови, петролни и бензинови мотори. Дековилни материали и локо
мотиви. Доставя, инсталира комплектни мелници и инду

стриални заведения и Дизелъ-мотори „НЬОрТИНГЪ". 



Централа София 
ул- Алабинск», 50 
Телефонъ 1060. 

СВЪТЛИНА 1пп ит 
Общо Елекро-техническо д - ш о ' 

Притежава въ кладовете си на ул. Алабинска, 50: динамомашини, мотори, трансформа
тори, кабели, шнурове, жици и всички материали за електрически инсталации. Ос&ет-
лителни тела, полюлеи, абажури, арматури и др. лампи икономически и полуватови, 
отъ 5 до 5000 свещи. Отоплителни апарати, чайници, железа за гладене, печки и пр., 
телефонни и звънцови материали. 

Търгува съ бензинови, газоженни и др. мотори, парни машини, турбини, трансмисии, 
каиши, минерални масла, бензини, кинематографии апарати и пр. 

Строи най-малки и най-големи силочроизводни и електропроизводни централи, силопрена-
сяне на разстояние, градски и фабрични двигателни и осветлителни инсталации. 

Инсталира централни парни и водни отопления отъ най-реномираните фабрики. — Пред
приема комплектни инсталации на фабрики отъ всЬкакъвъ видъ. 

Специално и н ж е н е р н о б ю р о за проучване, проектиране и изпълнение инсталации 
за силопроизвеждаве. 

Финансиране предприятия отъ подобен, характеръ. 
0 

Дава ОЛЖТвания по всички технически и електротехнически въпроси. Особено внима
ние за поръчките отъ провинцията. 

При иаглзина СИ- на ул. „Алабинска", 50, притежава ателие, завеждано отъ опитни ме
ханици, за всекакви поправки. 

Главно представителство 
на нзй-дсбрите, най-реномиранйте и икономически крушки „ФИЛИПСЪ". 

Сериозните клиенти могатъ да разчитатъ, че ще добиятъ добри и изчерпателни пред
ложения само отъ , СВ6ТЛИНА". 

НАСКОРО ИЗЛИЗА ОТЪ ПЕЧАТЬ ПЪЛНО 

отъ Манолъ Квановъ преподаватель отъ морското Машинно училище 
съ морскмтЬ специални школи. 

То е съставено съ огледъ програмите на средните механотехнични и 
професионалчи училищ**, нуждите на практиците — техници, на които ще 
служи за настолнт \<у\\"г. 

Ръководството съдържа следните отдели: Физика. Механика на твър
дото тело. Якость на материалите. Механика на течното тело. Описание на 
некой водни двигатели. Термодинамика. Разпределителни ЕГЬНШНИ И вътрешни. 
Елементи нз пароразпределението. Отсечни пароразпределители. Проверка на 
паропразпредЬлението Индикаторни диаграми. Изчисление силата на машината. 
Клапанно пароразпределение. П*рни турбини. Спомагателни мгЧн>ни (разни ви
дове помпи, пароструйни апгрзти и др.) Управление на машината: приготвяне 
за действие, спирането й, повреди и поправки. Материали и уреди за намаз
ване на парната машина. 

Книгата ще е отъ около 430 страници голЪмъ фор-
матъ, 400 чертежи и 15 таблици. Цена 200 лева. 

На предплатилите до 1 юни т. г. се прави 15% гтстъпка. 
.Ръководството ще бъде складирано само у автора — издатель, до ко

гото се и отправятъ всички поръчки* на едресъ: 

М. Ивамовъ, ул. „Струмска" W9 4 — Варна. 
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П Телефонъ № 110. За телегр.: Вулнанъ 
T J Производство на: | $ 
Бодлива тель, лопати разни, лизгари, връшници, ко
фи поцинковани, подкови волски, пурии за каруци, 

ментешета и др. 
Отлива и и з р а б о т в а : Всички машинни части за 
мелнични и индустриални инсталации оть чугунъ 

бргнзъ и др 
Представлява и д о с т ~ ~ я : фабрикатите на из

вестната герм iw» фабрика 

б. m m — Д. G. — Braanscftg/eig „ 
Мотори: Дизели - съ и б*зъ компресори, глзоже 

ни за дървени и каменни въглища. 
Мелнични и оризови комплектни инсталаци 

Валсове, планзихтери, гризъ, шеть и др машини. 
Маслодайни инсталации: хидравлични преси и пр. 
Съоржжемия з а транспорти на въглища, руди 

за мини и кариери. Силози пневматични и пр. 
?'«. »»>•-- '* • rf,v»\-V"i\ V ' .«.k.^-->«f-t 4 

агадсиый» 

Нан-голЪмъ складъ 
:: въ България:: 

отъ всички видове 

совалки 
цнглпрскн преси 

за производство до 6,С00 
цигли дневно 

Револвернн преси за цигли 
за дневно производство до 10000 цигли. 

QfffllinPD з а тУх л ;* и пиглч зз производство отъ 8 
иШЩиОь до 30 хиляди тухли дневно. 

Всички видове и големини мотори 
газожени, нафтови и пр. 

Поемаме постройки иа ц£ли цигларски и ту* 
хларски инсталации за всъкакво 

производство 
Продадени въ България, Сърбия и Турция 
повече отъ.сто совалки преси; сто и двадесетъ вал

цове и тридесвтъ револаерни преси за 20 години. 
Списъци н благодарности на разположение. Това е 

кай-галената пранция зг сслтдностьта на нашите 
машини. Големо улеснение при изплащането. 

Каталози при поискване безплатно. 
Генерални представители и депозитъ 

В. Гульовъ & Синове 
София, ул. „Клементинам 47 

Несингъ, Бпкъръ, 
тръби, щанги, ламарина. 

1 
за всЬкакви инструменти, ости, 
матрици, релси, каменарска и пр. 

Стоманено ламарина, телени 
шпВЖЖШИ» 

и всички технически инструменти 
пр* 

Мария Луиза, 21. 

> всмчки системи 
м при 
ч Мзшкнекъ-инженеръ 

Цвятко 
Димитровъ 

члекъ отъ 
мдага фабрика 

•ШШ"—Русе 
Кантора Ст. София, ул . „М.-Луиза" 70 . 

Телефонъ № 2535 

I 

ЧЕХЛДРОВЪ & ИВДНОВЪ 
железарски магазннъ 

ВДРМД 
ул. Драгоманъ № 30 

Предлага на най-износни 
условия всички железарски 

бояджийски стоки. I 
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въ голени н малки 
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I 

л _ количество 
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. ~ Я- " машинни масла 

;> иая-износни 
цени и условия; 

цилиндрови масла 
Г РЕ С Ъ 
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Отнасяйте се винаги до най-реномираната всемирна петролна къща Стандардъ 
Ойлъ Комлани о ф ъ Ню-ИОрКЪ, която разполага съ постояненъ депозитъ 

ч при представителите й въ гр. Варна — Братя Хар. и Яни Генови , 
уя. „Охридска" 171 V ^ . V :- Твяефонъ И9 233. ' - ^ 

лъ 

Хартия и корици отъ книжния ск.падъ на 
Аневъ, Радивоевъ & С-ие, София. 
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