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СЪ И БЁЗЪ КОМПРЕСОРИ,; СТАБИЛНИ И \ ПОДВИЖНИ. 

от>-*50;к} сГ до -20,000 кГ{с. и повече; 
^ Всичко произведено до сега {_ 
•V повече отъ 1 ,500 ,000 к. i. с? 

Подробности отъ прёйставителите за Българ! 
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Копаидитно Дружество ~1 
г л о - л ш и к и Търгевски Музей 

ИВ. КУРТЕВЪ & С-ие 
ул. Царъ Симеонъ 64. Клонъ: Стара-Загора. 

Представителство: Вария --Мвшнвеиъ складъ „Британия" 
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' СТРЕМЕТЕ СЕ ДА ПРАВИТЕ ПОКУПКИ И ПОРЪЧКИ ВЪ 
ОНИЯ ФИРМИ, КОИТО РЕКЛАМИРАТЪ ВЪ -ТЕХНИКЪ". 

Генерално Представителство н складъ т Английските фабрики. . 
зкторъ & Р, Хорнзби ЛТД. 

Предлага на най-износнИ условия й цени прочутите въ 
. цувлъ свЪтъ Рустогшг$в мотори: нафтови и газови 

всични видове и големини. 
Малки газови и нафтови мотори на кола отъ 2%—20 к. с 

Дизел егй м г ©Пожени мотори 
хоризонтални и вертикални. 

Номплектни Йюяимчгдо и Тексдал&гм инсталации 

й я и д а ъ р ш ш в у в ш г ё Русшови Оптозн типъ „дрги" 
съ зъбенъ барабане и апаратъ за ситна и мека слама, 

специаленъ патентъ на Рустонъ, съ висяща търсина, 
големо производство. 

Газовн и нафтови трактори 20 н. с, „Рустонъ & Хорнзбн" | 
Най-икономични и практични. Съ 875 оборота въ минута, а на каишъ 430 
оборота, което ги прави най-дълготрайки. Специални плугове: единствени при
годени за нашата почва и условия, което се доказа на конкурса устроенъ отъ 
Районвия ЗемледЪлски Синдикатъ въ Варна на 20 Априлъ т. г. като изора за 

40 минути 428 М3 земя съ 5'200 литри газъ т. е. изора въ повечето отъ 
другите 6 трактора 48—62 куб. м. земя по-вече. 

Въ последните две години въ България еж продадени 
по-вече отъ 160 различни РуСТОНОВЙ мотори. 
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Техници, следете резшаннтЪ! 
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ул. „Князъ Борисъ" № 20. Т е л е ф о н ъ № 326. 

Има въ собствения си складъ всички видове 
земледЬлски машини: 

Двигатели пар»ш, газоженоаи, нафтови 
. 

самоходни и несамохолни 

нафтови и петролни ненадминати по своята економичность. 

ВЪРШАЧКИ 
СЪ ВЪТРЕШЕНЪ И ВЪНШЕНЪ АПАРАТЪ ЗА СИТНА 

СЛАМА И БЕЗЪ АПАРАТЪ. 
Р а з ш и е гсмгёмммм 

МИСИРОТРОШАЧКИ 
РЖЧНИ И МОТОРНИ 

д Р А Ц И 
И ЗЖБИ ЗА ТЪХЪ. 

Големъ складъ отъ резервни части и модерна 
работилница за такиви. 

Всичко собственъ фабрикатъ. 
Оферти п^и яеисешане. 

ТЕХНИЦИ ВИНАГИ НА РАЗПОЛОЖЕНИЕ. 
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НАУЧНО ПОПУЛЯРНО СПИСАНИЕ 
НА Д ВОТО НА ТЕХНИЦИТЕ СЪ СРЕДНО ОБРАЗОВАНИЕ 

Редакция; Варна, улица „Бдинска", 15. 
Ръкописи се повръшатъ само, ако съ придружени съ стойностьта на пощенските разноски, 

Годишеиъ абоиаментъ 150 лева в_ предплата. За странство особени цени. 
Обяви : еднократни цела страница 600 лв., оловина страница 400 лв., четвъргъ страница 250 лв., осминка 150 лв, 

Трикратни цела страница 1600 лв , половинъ страница 1000 лв. и четвъртъ страница 600 лв. 
За многократни обяви по споразумение. Малки обяви — по 2 лева на КР. см. 

№ 7. Варна, Октомврий 1926 година. Год. IV. 

Инж. И. Игнатовъ. 
Fnedberg i Henssen. 

Могатъ ли да се фабрикуватъ у насъ машини вършачки 
и кой е най-подходящия типъ за нашето земледелие*). 
Естественно доколкото се касае за постройка 

на самата вършачна машина, то тя може съ успехъ 
да бъце построена и въ нашето отечество, както 
отъ редъ години се строя гъ ако не съ отли-
ченъ, то поне съ удовлетворителенъ успехъ раз
ни мелнични машини, защото и вършачките, как 
то и по-вечето мелничарски машини си приличатъ 
поне до толкова, че се състоятъ отъ една дърве
на конструкция съ прикрепени къмъ нея движущи 
се части отъ дърво и метали. Съ други думи у 
насъ ще се намерять, ако не строго школувани 
специалисти работници за вършачки, то поне отъ 
части подготвени такива. Не ще съмнение, к? *во 
обстоятелството, намиране работници за цельта 
още не значи, че въпроса е изчерпанъ; защото съ 
това още далечъ не съ преодолени много труд
ности на тази фабрикация. 

Начинающия фабрикация на вършачки у насъ 
безпорно не требва да почне съ изобретение на 
нова система такива, а требва да избере тоя 
типъ отъ внасяните въ страната, който се пред
почита и наймного купува отъ нашитЬ покупатели 
земледелци. При това, не требва обаче да се за
бравя, какво, нашите малко подготвени за цельта 
работници далечъ не съ въ състояние да копиратъ 
една вършачна машина, затова начинающия фа-
брикантъ на такива, непременно требва предвари
телно да се снабди съ специалиегъ-дългогодишенъ 
конструкторъ техникъ или инженеръ и майсторъ 
на вършачки по всека вероятность отъ странство. 
Избора на такива обаче не е лесенъ. защото менъ 
е добре известно, какво способните конструктори 
и майстори crv достатъчно задоволени въ своите 
отечества и мъчно напущать местата си. За зае
мане служби въ чужди страни съ наклонни глав-

*) Б.р Настоящата статия я даваме като единъ отъ 
отговорите на п ктавения въпросъ въ кн. 2 на списанието 
и съ нея не счита е въпроса за изчерпанъ. Направените от
делни опити за строежъ на вършачки еж дали вече доста 
задоволителни резултати и тази инициатива би требвало да 
намери широка подкрепа, защото изработените вършачки 
въ насъщемогать да се дадатъ на купувача сравни «елио на 
доста по-низка цена, отколкото сега предлаганата отъ продста-
вителите на различните фирми. Внасянето на повече отъ 200 
вършачки годишно въ насъ требва да заинтересува и дър
жавата и сжществующчте две вагони* фабрики, които лесно 
биха се приспособили и за строежъ на вършачки. 

но авантюристи, които твърде малко познавать 
своята специалность, за да могатъ самостоятелно 
да образувагъ и во-дятъ съ успехъ като шефове 
една такава фабрикация. Отчасти тая трудность се 
намаляза, поне за сега докато трае голёмата криза 
въ индустриите и безработицата въ западните дър
жави, защото всички фабрики включая и тия за 
вършачки уволниха по-големата часть отъ персо
нала си, а една голема фабрика за вършачки въ 
Германия уволни целия си персоналъ и напълно 
бездейства. 

Освенъ персоналния въпросъ при фабрика
цията на вършачки не по малко значение има под
бора на дървения материялъ. Първото условие 
тукъ е употреблението на съвсемъ сухъ такъвъ, 
т. е. въ набичено състояние лежалъ подъ сушина 
не по-малко отъ две години. Такъвъ за жалость 
не се намира на нашия пазарь, значи фабриката 
требва да вложи големъ капиталъ въ свой дър-
венъ складъ. Естественно за разните дървени ча
сти требва да се има и разенъ дървенъ материалъ 
Напр. за рамката най добре подхожда червенъ 
букь, за корпуса твърдъ боровъ. а не мегкъ ел-
ховъ, за дървените пружини ясенъ и пр. Докол
кото това е отъ значение говори обстоятелството. 
какво фабрикантите на земеделски и мелни« *и 
машини въ Германия и Англия, употребяватъ само 
американски и руски дървени материали, които съ 
два до три пъти по скъпи отъ местните такива. 
Важенъ е още подбора на машините — оръдия 
нужни за фабрикацията и главно уреждането на 
добра леярна, която е така да се к же сърцето 
на всека фабрика за земеделски машини. Много 
оть отлетите части като венците на барабаните 
и пр. требва да съ леки, затова се отливатъ, ако 
не отъ стомана, то поне отъ темпериранъ ковъкъ 
чугунъ. При американските вършачки, които се 
отличаватъ по своята лекость, даже всички чугу
нени части съ темперирани. Уреждането на леяр
на за темпериранъ чугунъ е съпроводено съ до-
ст1 големъ разходъ, а до колкото ми е известно 
у насъ не съществува нито една леярна за такъвъ 
чугунъ. Затова, въ туй отношение фабрикацията 
на вършачки машини у насъ поне за първо време 
ще бъде до некъде зависима отъ странство- где
то ще требва да се поръчватъ тия части, ако ис-
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каме тая фабрикация да не бъде компрометирана 
отъ самото начало. 

Относно избора на типъ вършачка най-под* 
ходяща за нашите земледелски стопанства при 
разните желания и требвания на земледелеца отъ 
разните краища на нашето отечество, мъчно може 
да се каже нещо определено. Едва ли не пър 
вото условие, което се поставя при покупка на 
вършачки отъ покупателя въ некой наши окръзи 
е отделяне при вършенето големо количество слама 
за кърма на добитъка. Това е случая при върша-
чкитЬ съ зъбенъ барабанъ (главно при американ
ските). На други места се изисква главно добре 
очистено зърно, каквото даватъ европейските ма
шини снабдени съ решета, веялки, грухачи и сор 
тировачи и работящи главно съ шинни барабани. 
Ако последните се снабдятъ съ апаратъ и за дреб
на — мека слама, те ставатъ много тежки и мъч-
ьоподвижни нещо което ги прави отъ друга страна 
почти негодни*) за нашите условия, гдето вършач-
ката требва понекога по крайно лоши селски ули
ци да се мести често два пъти на день отъ единъ 
въ други дворъ. Това последньо обстоятелство или 
съ други думи казано, липсата на крупни земле
делски стопанства у насъ говори, какво величи
ната на вършачкитё, които за сега се внасятъ и, 
евентуално скоро ще б^датъ и строени въ Бъл
гария не требва да надминава 4 номинални, ре
спективно 10 ефективни конски сили. 

Вършидбата въ целия светъ и особно у насъ 
гдето съършенно липсватъ згради за съхране
ние на поменатите снопи**) е кратка сезонна ра
бота, следователно и продажбата на вършачки 
трае не повече отъ два месеца презъ годината и 
повечето, за да не кажа всичките продажби на 
вършачки, поради големата конкуренция ставатъ 
ь 1 две# три даже и повече години. Това ще рече, 
че фабрикацията на вършачки изисква влагането 
твърде големи капитали и наверно тия последни 
две причини съ спирали до сега нашите фабри
канти на земледелски и мелнични машини да поч-
натъ и фабрикацията на вършачки. 

Що се отнася до фабрикацията на двигателя 
(парни или моторни локомобили) нуженъ при всека 
вършачка. мисля всеки боравящъ съ техниката 
ще се съгласи съ менъ, какво ний така да се 

*) Б. Р. По настоященъ почти всички работящи въ 
страната и доставяни отъ странство вършачки съ съ апа
ратъ за ситна слама, а тия, които немаха, имъ поставятъ 
такива. 

**)Въ всички страни съ продължителни валежи, като 
Англия, Белгия, Холандия и пр. храните се запазватъ въ 
специални за цельта сайванти и вършидбата продължава 
почти до Коледа, често пъти съ малки ръчни вършачни 
машини. 

каже още далечъ не сме узрели за нея, така че 
безспорно двигателите за евентуално фабрикува
ните у насъ вършачки ще требва да бъдатъ за 
дълго време внасяни отъ странство. 

Другъ е въпроса на кой видъ двигатель, т. е. 
дали парна локомобила или нафтовъ респ. газо-
женъ моторъ, требва да падне избора на бъда-
щия нашъ фабрикантъ на вършачки за неговите 
машини. Погледнато отъ национално-економична 
точка още за дълго време у насъ най-подходяща 
за цельта е парната локомобила, защото ний не-
маме индустрия, която да използува сламата, затова 
последнята нема никаква цена у насъ или е твърде 
низка гние или даже често причинява опасни пожа
ри. А известно е, какво локомобилите за вършачки 
съ пригодени за отопление съ слама. Отъ друга стра
на сегашните високи цени на локомобилите*) и за-
с раната да се вършее съ техъ вътре въ селото го-
ворятъ въ полза на моторните локомобили. Двата 
вида на последните с ъ : газоженнитв работящи съ 
коксъ, антрацитъ и съ произвежданите у насъ дър 
вени въглища и нафтовите (дизелови и мотори съ 
нажежени цилиндрови глави) работяши съ вниса-
ните отъ странство дестипати на каменното масло 
или съ с у р о в о т а к о в а (нафта), което е 
въ ущърбъ на нашето народно стопанство. Вто
рите иматъ обаче преимуществата, че съ* по-леки 
и по-ефтени отъ първите и изразходватъ съвсемъ 
малко вода, защото работятъ съ изпарително ох
лаждение. Това съ естественно причините на го
лемия напоследъкъ успехъ на моторите у насъ. Фаб
риканта на вършачки обаче лесно може да влезе 
въ връзки съ некой фабрикантъ на моторни ло
комобили въ странство, каквито има вечъ десетки 
и локомобилите имъ ще съ ако не по-добри,то поне 
еднавко добри като внасяните сега. И най-после за 
нашата електризирана область около централата 
Въча,**) найподходяши ще съ електромоторните 
вършачки, каквито вечъ отдавна съществуватъ. 
Това съ, мисля, главните неща на които треб
ва да се обърне внимание при това новоначина-
ние. Колкото добре и да познавамъ тази материя, 
не се съмнявамъ, какво това не е всичко, което 
може да се каже по този въпросъ и съ^удовол
ствие ще прочета въ страниците на „Техникъ" 
мнения по въпроса и отъ други уважаеми колеги: 
А на начинателите на тази нова у насъ фабрика
ция желая отличенъ успехъ. 

*) Днешните цени на самоходните парни локомобили съ 
едва ли не по-високи отъ тия на съответната величина вър
шачни гарнитури работящи съ нафтовъ моторъ съ нажеже
на глава на цилиндра. 

**) Б. P. Още не е свършена. 

Инж. Т. Добриновъ. 

Язовирови запридолиша. 0 

(Продължение отъ 
Всеки язовиръ е снабденъ съ следующите 

приспособления: 1) приспособления за отвеждане 
на водата пои полезното й използване; 2) приспо
собление за изпразване на водния басейнъ при про
чистването му и 3) приливникъ за постояната вода. 

Приспособлението за отвеждане на водата при 
полезното й използване, се състои отъ тръби ту
рени въ едни дупки (щоли), „обыкновенно две, на
правени въ зида на язовировата стена, близко до 
нейното основание, а некога и подъ нейното осно-

книжка № 5 и 6.) 
вание. Въ началото на тия дупки (щоли) се правятъ 
едни. кули, въ които стоятъ запнркнтЬ (шиберите) 

*) Въ същата статия въ брой Ь и 6 на страница 89, 
левата колона, четвърти редъ отдоле въ формулата буквата 
Р да се смята за у и цялата формула ще вземе вида 
1 = h 1/—• Също въ десдета колона, 10-й редъ отъ доле, 

fr 
1 да се смета за Т т.е. да се чете:„двоенъ бетоновъ Т трегеръ" 

Отъ редакцията. 
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(гл. фиг. 7), които пропущатъ и запиратъ водата, 
на които лостовете стърчатъ нагоре и отъ коро
ната на стената се подигатъ и слагатъ. Въ края 
на тия дупки (щоли) съ построени други4 колибки, 
гдето се намиратъ други, допълнителни запирки 
(шибери), каквито с ъ на фиг. 7 и 15, гдето се виж-
датъ тия колибки отдоле, 

Тия дупки въ зида на стената, требва осо
бенно грижливо да бъдатъ направени, най-вече въ 
началото имъ за да издържатъ на големия воденъ 

Фиг. 7. 
натискъ, който тамъ владей. Тамъ отделните ка
мъни като гйоздеи се натискатъ въ стената и ако 
не с ъ добре свързани, пропукванията съ немину
еми. Отъ тия колибки водятъ началото си разни 
други приспособления за използване на водата при 
прокарването й за пиене или за силопроизводство. 

Приспособленията за изпразване на басейна 
при прочистването му, или за отвеждане на мно
гото вода при наводнение (препълване) става, или 
чр^зъ същите горни тръби, разбира се приспосо
бени и за тая цель, или чрезъ други тръби, по
ставени въ същите стенни дупки (щоли). При не
кой нови язовирови съ направени и други приспо
собления за отвеждане на водата въ помощь 
на горепоменатите тръби въ щолите, а именне, 
едни отверстия по стената, въ района на средната 
трета на височината, които иматъ кръгла форма, 
както съ показани на фиг. 8. Техното назначение 
е да облекчаватъ натиска на стената при навод
нение, защото те се отварятъ въ такова време 
всичките, заедно съ тръбите на щолите, а също 
при некой малки поправки на стената въ горните 
й части, които да се изправятъ безъ съвършенно да се 
спиратъ работите по силопроизводството или по 
водоснабдяването. Те иматъ такава плоскость, щото 
да могатъ да прокаратъ презъ себе си и най го
лямото количество вода, която може да дойде при 
некой дъждъ; така че и при най-големо наводне
ние, водното ниво да не се подига надо твхъ, ко
гато съ отворени. Те се затварятъ съ железни 
дискове, приспособени да се отварятъ и затварятъ. 
И двата вида уреди се турятъ въ действие, когато 
ще се изпразва . басейна на язовира за неговото 
прочистване отъ наносите. Това последното е една 
трудна работа. Да се багатова е мъчно и скъпо, да 
се изхвърля непосредствено е също трудно и треб
ва много места за масите. За това най-добро сред
ство е басейна да е големъ, за да се распреде
лять наносите на по-голема площь и най-дълбо-

ката часть на басейна да не е предъ стената, а 
да е по-далечъ, защото тамъ ставатъ най-големигЬ 
наноси, а също водата да се отвежда отстрана на 
язовира, въ друга долина, ако е възможно. 

Приливника при язовира има за цель да от* 
вежда постоянната вода, която тече презъ долината, 
увеличена съ водата, която може да донесе най-
големия дъждъ, при предположение, че отвеждаю-
щите тръби въ щолите не действуватъ. Тъй 
той требва да бъде изчисленъ. Той се прави или 
отстрани, както е въ язовира при Sengbachtal (гл. 
фиг. 9), където излишната вода се отстранява 
по стъпала, или въ средата, както е при язовира 
при Altena (фиг. 10). Въ последния случай стената 
надъ приливника се закръглява и надъ него се 
прави мостъ за да може да се минава по стената. 
Особенни съ направени приливниците при язови
ра при Marklissa (фиг. 11 и 12), гдето те съ като щоли 
направени отстрани, края на които лежи далече 
подъ стената, за да не бърка водата имъ при 
използуването на водата на язовира. На фигура 12 
се вижда края на единия отъ техъ—на левия. Най-
добре е ако има възможность приливника да бъде 
отстрани и да се отвежда водата въ некоя друга 
близка долина, за да не става нужда да се пра-
вятъ щолите, както бе при язовира на фиг. 11 и 12, 
които струватъ доста скъпо. Въ особенни случаи, 
когато приливната вода е голема, както напр. при 
язовира на p. Saale, която е 800 м3р. s., приливни
ка се прави въ средата на главната стена. 

По главните язовирове въ Германия съ по
строени въ по ново време. Най-напредъ съ по
строени Вогезкиге язовирове, които с ъ направени 
по плановете и ръководството на Ministerialrahts 
Fecht отъ Страсбургъ, именно язовировитв въ А1-
feld и Fechttals'cK-rrb долини. Те съ построени на-
счетъ на държавата съ цель за силопроизводство 
и за оросяване. АНеШ'ския язовиръ събира 100000 
м3 вода и кара 41 индустриални заведения съ по 

Фиг. d. 

100 м. падъ и оросява една плоскость отъ 10 кв. 
кил , покрита съ ливади и ниви. Fechttal'cKHa язо
виръ, построенъ за същата цель, има съдържание 
1,050,000 м3 вода. 

Като язовирове построени съ цель за достав
ка на вода за пиене въ Германия с ъ : язовира при 
Хемницъ (гл. фиг. 13), който побира ЗС0,000 м3 вода, 
свършенъ презъ 1894 г.; язовира при Wordhausen 
съ съдържание 770,000 м3 вода, свършенъ презъ 
1905 г.; язовира при Gotha съ 775,000 м3 вода свър-
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шенъ презъ 1905 год. и язовира при Plauen съ 
3,300,000 м3 съдържание, свършенъ презъ 1910 г.. 

Най-много язовирови въ Германия е напра-
вилъ Д-ръ*инж. Инце, всичко на брой 17 и то въ 
областите: Вестфалия и Рейнската, съ общо съ
държание 90 милиона кубическ метре вода. Всич
ките съ костувели около 30,000,000 марки (курсъ 
преди войните). Първий направенъ отъ него язо-
виръ е билъ въ долината на p. Eschbach при гр. 
Remscheid и то за разширочение на градския во-
допроводъ (гл. фиг. 14). Чудесното разположение 

Язовирови запродолтца^ Кн. 7 

Фиг 9 

на този язовиръ, го е направило за примеръ за 
язовиръ, а за местните жители е станалъ раз
кошно место за летуване. Другъ такъвъ е този 
при града Solingen (гл. фиг. 7), който е особенно 
известенъ, поради многото начини за използуване 
на събраната му вода. Една часть отъ нея чрезъ 
тръби минава презъ баира и долината и отива за 
доставка на вода за пиене на далечни градове, 
друга часть отъ нея кара машини при разни фаб
рики, трета часть изпълва градските резервуари 
въ самия градъ Solingen Опасенията, че събраната 
вода въ язовировите е негодна, като вода за пиене, 
поради омърсяване и развиване на зародиши въ 
басейна, не съ се оправдали. За да не става омър
сяване, се запазватъ местата, където се събира 
тя, отъ движението на хора и добитъкъ, а разти-
теллностьта се унищожааа, особенно тамъ. където 
е басейна и стената. Шубраките се изгарятъ, тре
вата затъпква и целата местность се покрива съ ча-
кълъ (бленки.) Водата, която ще се прекарва за 
пиене често отдоле подъ стената се диг въ въз
духа въ видъ на шадървани, за да дойде въ съприкос
новение съ въздуха, да вземе кислородъ отъ него, 
после се пуща презъ филтра, ако има нужда, и 
най-после се вкарва въ водопровода. Такъвъ единъ 
шадраванъ се вижда на (фиг. 15). при язовира при So
lingen (същия въ фиг. 7). Отъ изследванията, кои
то професоръ Krause отъ Bonn е направилъ на язо-
вировата вода за пиене, е намерилъ, ча водата 
на язовировите на известна дълбочииа, нема ни
какви зародиши, така че и филтрирането е излишно. 

Заедно съ целта за водоснабдяване и доби
ване на сила въ областьта Wupper (на Рейнъ), язо
вировите, които е построилъ Инце въ нея, иматъ 
за цель още и да предпазватъ населението 
отъ наводнение; но не по-малка имъ е била цената 
и въ индустоиално отношение, за доставка на сила. 

Тамъ, гдето по-рано е имало едни малки работил-
нички," железни наковални, отъ векове стоящи все 
въ едно и също положение, сега следъ направата 
на язовирови те при увеличената си сила, съ се 
обърнали на цели заводи и железарски фабрики, 
влезли вече въ общата всемирна конкуренция. Въ 
тая область има направени всичко 7 язовири съ 
съдържание отъ 1'7,000 до 3,300,000 м3 вода. 

Големо значение иматъ язовировите въ Ruhr-
ската область (въ горното течение на реката Рейнъ), 
които между другите цели иматъ и тая за за-
доволение нуждата на местното население съ вода 
за пиене. Всичките рекички и потоци въ тая об
ласть съ омърсени отъ изхвърлените въ тЬхъ не
потребни вещества отъ многото фабрики. Освенъ 
това въ близката местность Lippe, поради, солена 
та почва, всичките реки и потоци носятъ и солена 
вода, та затова цялата тая область се нуждае отъ 
други начинъ за водоснабдяване и съ намерили, 
че е най целесъобразенъ тоя съ язовирови, който на
чинъ носи и други услуги въ стопанско хазяйствен-
но отношение. Въ тая область лежатъ големите 
градове като: Дортмундъ, Есвнъ, Бохумъ и др., 
които нематъ вода и водоснабдението имъ може 
да стане само съ язовирови. За да се съградятъ 
тия язовирове съ взели инициативата управителя 
на града Дюселдорфъ (RegierungsprSsident), кмета 
на града и инженеръ Инце. Последния е билъ ду
шата на цялага работа. Те съ образували единъ 
комитетъ и почнали да събиратъ помощи. Всич
ките участвующи въ кооперацията жители, добро
волно си турили една предварителна такса на ку-
бикъ метъръ вода, съобразно количество вода» 
която и с а да получи. Първоначално таксата (презъ 
1906 год.) е била IV2 пфенига на кубикъ (Г9 сто
тинка наши пари преди войните), а после презъ 
1907 г. се е увеличила на 4 пфенига (5 стотинки 
наши пари). По такъвъ начинъ те лесно събрали 

Фиг. 10. 

400,000 марки прзъ 1906 година и съ тия пари съ 
почнали работите при язовирите. После постепен
но съ хода на работите съ събирали нови пари, 
направили съ язовирите, почнали съ да даватъ 
подъ наемъ вода на фабриките, създали съ си 
приходи, и кооперацията се е така засилила, че ка-
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то направили предначъртаните 9 язовири въ Ruhr-
ската область, почнали съ по своя инициатива да 
правятъ други язовири и на други места. 

Отъ деветяхъ. язовира въ Ruhr-ската область, 
тия въ^ долините на Еппер и Неппе, при Meschsede 
с ъ най-големите, ВСБКИ съ съдържание по 10 ми
лиона кубика вода (гл. фиг. 8 и 16). 

За добиване на сила и за защита отъ навод
нение, служи Urfttalsperre bei Qemund (гл. фигура 
17,) построенъ по следния начинъ. Града Ахенъ 
съ околните му заселища и градовцетЬ Durren и 
Schleiden, събрали една сума отъ 8 милиона мар
ки и направили тоя язовиръ съ който съ се избави
ли отъ многото пакости, които високите води въ 
дефилето Urptal имъ правило и съ получили при
ходи чрезъ използуване на водата му. Той има 
съдържание 45 милиона кубика вода и на
пълно събиралъ излишната вода за да я туря въ ра
бота при фабрични заведения отъ 12G00 до 16000 
конски сили. Той е единъ отъ най големите язо
вири въ Германия понастоящемъ. 

За запазвание отъ наводнения областьта Си
лезия, където левите притоци на реката Oder и-
менно: Queis и Katzbach, съ правили големи опу
стошения, още презъ 1900 г., само 3 години следъ 
големите наводнения въ 1897 г., съ биле почнати 
да се строятъ язовири, които съ имали назначе
ние освенъ да запазятъ областьта отъ наводнение, 
но и да дадать вода за направа плавателни некой 
•малки рекички. Предвидената сума била 39 милио
на марки отъ която 4/5 е дала държавата, a V̂  отъ 
областьта, на която ще служатъ язовировете. Отъ 
тая сума е било изразходвано за язовири само 12V2 
милиона марки и съ билё направени 17 язовира, 
отъ които 6 съ стени отъ камъкъ, а останалите 
отъ насипи. Всичките тия язовири иматъ общо съ
държание 80 мил. кубическ* метра вода. Отъ техъ 
най-големите постройки съ при Bober bei Mauer, 
гдето има събрана вода до 50 милиона кубика и 
тая на реката Oueis при Marklissa (гл. фиг. Н и 12), 
който има съдържание 15 милиона м3 вода. Язо
вирите при Marklissa, Buchwald, Herrischdorf Warm-
brunn GrUssau, еж биле готови презъ 1907 год., а 
тоя при Mauer е билъ почнатъ презъ същата година 

Фиг. 1J. 
и наверно до сега е вече свршенъ. 

Понеже заговорихме зе постройки на язови
рови за защита отъ наводнения, не можемъ да не 
споменемъ и за други подобни съоръжения въ 
същата местность. Надоле подъ градеца Sperren 
съ се намирали сухи долища, който при големи 
дъждове изведнъжъ силно прииждали и правели 

големи пакости на околното население. За да ги 
обуздаятъ, построили въ техъ запридолпща, стени 
съ отверстия въ средата, презъ които може да 
премине толкозъ вода, колкото могатъ да поематъ 
долищата и образуваните по, техъ водни русла. 
Когато наведнъжъ дойде водата, тя се запира вре
менно предъ тия незатворени стени и после се 
утича постепенно. Тия запридолища съ тъй изчис
лени, щото да запиратъ само тая вода, която па
кости, като съ имали предвидъ за максимална 
вода, тая паднала презъ 1897 г.. Както поменах
ме язовировите въ тая область съ имали назна
чение, за увеличението на водното количество на 
некой малки рекички, за да станатъ плавателни, 

Фиг. 12. 

а също и за производство на електрическа енер
гия. Тъй напр. язовира при Marklissa (фиг. 11 и 12) 
изразходва 5,000,000 м3 вода за такава енергия, а 
тоя при Mauer 20,000,000 м3. На фиг. 12 въ средата 

Фиг. 13. 

на подножието на стената се вижда юзината, коя
то преобръща водната енергия въ електрическа. 
Язовирови за създаване плавателность на канали, 
съ поставени до сега въ Германия само въ Елзасъ 
и Лоренъ, (подразбира се Германия съ територия 
презъ войната), именно язовира Condrexange, на-
ченатъ още отъ французите презъ 1880 год. Той 
лежи на водораздела между долините на Рейнъ 
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и Мозелъ, като дава вода на каменовъгления ка-
налъ Rein—Мзгае— Saar Той има съдържание 13 
милиона м3 вода. Въ по-големия мащабъ се е пред-
начъртавало преди общата война, да се направятъ 
язовирове за оводняване на канала Rein— Weser. като 
се построятъ такива въ горното течение на p. Weser. 

Фиг. \А. 
Техната цель е да се ув личи количеството на во
дата на реката Weser, за да мине после въ кана
ла Rein—Weser и го направи по-пълноводенъ, а 
освенъ това да се запазятъ отъ лошото действие 
на високите води на реките: Eder, Fulda и Weser, 
които съ упостошавали земите чакъ до околностите 
награда Bremen, отъ друга страна да си създадатъи 
големи за паси отъ механическа енергия за разн>! це
ли. При изучването на тоя проектъ е требвало да се 
разреши въпроса, кое е по-економично: да се кана
лизира ли реката Wiser, при което коритото й ше 
се стесни и тя ще стане по-дълбока, за да може 
да плувать по нея по-големи параходи; или да се 
увеличи дебита и съ нова вода чрезъ язовирови. 
Намерили за по-износно въ случая второто и въз-

Фиг. 15. 
«намерявали да построятъ въ княжеството Baldek 
единъ язовиръ съ басейнъ съ дължина отъ 20 км. 
и плоскость 10 кв. кил.; съ съдържание отъ 170 
до 220 милиона куб. мтр. вода. Отъ такова по-го-
АЬМО искуствено езеро е щело да бъде въ Европа 
само това въ началото на р. Волга, преградена съ 

дървени прегради, за което вече поменахме. Про* 
ектира се като второ съоръжение, язовира при» 
Dierml съ съдържание отъ 30 до 50 милиона ку
бика воаа. Да ли този проекъ е осъщественъ следъ 
войната или сега ще се осъществява, на писущия* 
не му е известно. 

Другъ случай заслужава да се помене, гдето 
техниката върви по стъпките на природата, за да' 
постигне същата си предначертана цель. Въ об-
ластьта на реката Werra, притокъ на реката We-
z r, се оказало, че нема почва за язовирови. На-
вредъ продъненъ теренъ съ прорези и дупки. Ос* 
венъ това скалите все калкови, които се разяж-
датъ отъ водата. По тая причина тамъ много ре
кички и извори се губятъ подъ земята, за да се 
явятъ на яве по-доле на далечни места. Вместо да 
правятъ скъпи затворени язовирови, които не биха* 
задържали водата, понеже тя ще се губи вь под
земията, предпочели да направятъ малки насипи, 
'?—б метра на височина, съ отверстия въ средата, 
(запридолища), колкото временио да запрътъ во
дата, да не причинява наводнение и съ я оставяли 
да попива въ подземията за да се яви по доле 
сама и тамъ да я исползуватъ. Разбира се тя подъ 
земята се деляла, губила е своята стихийность и е 
давала възможность да се исползва на други места. 

Ф*г. 16. 
По отношение плавате л ностьта на реките не 

е разрешенъ още въпроса да ли е по-износно да 
се канализиратъ, за да се увеличи водния профилъ 
или да се увеличаватъ водите имъсъ язовиръ. За
виси отъ местните условия, конто правятъ единия 
или другия начинъ по-ефтинъ, както напр. въ гор
ния случай по-ефтино е било съ язовирови, но ако 
при канализиране на реката ще требва да се пра
вятъ шлонзп, а те чрезъ язовира могатъ да се 
избегнатъ, последния е за предпочитане, защото 
транспорта не се бави по разните шлойзи и не се 
задържа за по-дълго циркулацията. Язовира има 
тоя недостатъкъ, че при него може да се случи 
да се изселва некое село, на което къщите или 
мерата оставатъ подъ басейна му но, по насъ-
при редкото население, това едва ли ще се случи. 

До 1910 год. въ Германия съ биле направени* 
25 язовири* съ общо съдържание [20 милиона ку
бика, метра вода, на обща стойность 30 милиона 
марки (курсъ презъ война). Презъ 1910 година с ъ 
биле въ постройка други 15 язовира съ общо съ
държание 400 милиона кубинп вода съ стойность-
50 милиона марки. Цената на язовира на кубикъ 
метъръ съдържание бива различно и се движи* 
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отъ 0-08 марки на кубикъ до 17 марки, (курсъ 
преди войната) отъ които скъпата стойность е при 
язовировите за доставки вода за пиение, които 
обикновено биватъ по-малки и излизатъ пс-скъпи. 
Съ всичките язовирови, които презъ 1910 година 
съ биле въ постройка сега може би съ свършени, 

Фиг. 17. 

Германия има язовирови съ обшо водно съдър
жание повече отъ 500 милиона кубика вода, но при 
все това тя е- още назадъ отъ други държави въ 

М̂. Здатановъ. 

това отоошение, защото като се вземе предвидъ 
Асуанския язовиръ въ Египетъ. направенъ отъ 
англичаните, който има съдържание 1 милиярдъ 
кубически метра вода, или Асуитския насипъ 
(цамъ,дига), който запира 800 милиона кубически 
метра вода, язовировите на Германия се губятъ 
предъ тЬхъ. Тия два последни язовира колоси, съ 
единъ видъ чудесата въ техниката. 

Язовировите съ едни ценни творби на човеш
кия умъ и трудъ съ неизмерими ползи за него. 
Те нематъ лоши страни, ни даже въ естетично 
отношение, както искатъ да кажатъ некой, че ужъ, 
загрозявали пейзажа, а въ същность те му преда
вать една по-голема облагородена прелестъ. Какво 
по-хубаво отъ гледката на единъ язовиръ съ лъс
натата му водна площь, съ поетичното шум-
тение на приливника му, полускритъ въ зелената 
разтителность на страничните брегове! Това може 
да се забележи при първъ погледъ на картината 
на некой такъвъ язовиръ, напр. като този на фи
гура 17, представляюща Урфталския язовиръ при 
Гемундъ, или този на фигура 14, представля
юща Ешбакталския, или най-после тоя на фигури 
11 и 12, изобразяющи язовира при Марклиса. Въ 
язовировите се сливатъ прелестите на природата 
съ прелестите на човешката ръка, хармоно свър
зани съ ползата, тоя веченъ импулсъ за човешка 
дейность до гдето се святъ святува, защото едва ли 
некога човекъ ще се избави отъ материалните си 
нужди и тия го каратъ да търси наредъ съ приятно
то и полезното. 

Геодезически работи въ мините, 
(Пр ггьлжение отъ брой 5 и 6). 

11. 
Прекарана е вертикална шахта „А", (фиг. 1) 

-отъ повърхностьта до въглищенъ пласть. Да се 
създаде галерия въ същия пласгъ, която да изхож
да отъ известенъ рудниченъ участъкъ и опреде

лена точка, на такова место, щото исканата гале-
фия, изходяща отъ тази точка, по направление на 

да бъдатъ извършени съ най-голема възможна 
точность. 

Развива се триангулация» която да свързва 
центъра на шахтата съ подземниятъ полигонъ при 
изхода на галерията „В.* 

Подземниятъ полигонъ пъкъ започва отъ из-

•шахтата, да отиза по падението на пластьта и да 
пробие точно въ нея. 

Като се има предвидъ, важностьта на леката 
галерия, която ще служи за извозване на въгли-

.щата до шахтата, чрезъ последната пъкъ съ асен-
сьори ще се изкачватъ на повърхностьта и даватъ 
на пресЬвна станция и растоянието за срещата, 
което е около 500 метра, то геодезическите из
мервания, които съ необходими за изчисле-

.нието и задаването на исканата галерия, требва 

хода „В" и свършва до точката, отъ където ще 
се зададе галерията. 

Излишно е да се споменава, че триъгълни
ците отъ триангулацията требва да бъдатъ по въз-
можность равностранни, базите измерени неколко
кратно и ъглите, измерени съ прецизенъ инстру-
ментъ, най-малко съ три гируса. Страните на поли
гона да бъдатъ измерени по 3—4 пъти, отъ 
които се взима средната аритметична, ъглите също 
мзмерени трикратно, като всеко едно измерване 
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е независимо отъ първото. 
Въ случая е поставена една такава триангу-

лация, отъ която се даватъ главните триъгълници: 
38—7а—7, 7а—7—На>7—На—V, На—V—1 и 1—V—-VI, 
въ които страна 38—7 отъ първия триъгълникъ е 
взета за основната база и V—VI отъ последния — за 
контролна. 

Изчислена триангулацията и координатите на 
точките по методите на геотезията, съ получени 
координати на центъра на шахтата „А" за у = — 
— 56-833 и за Х=-г1133'406. 

Изчислени съ също и координатите* на точ
ките отъ подземния полигонъ, като за точка 31, отъ 
където ще изхожда галерията, координатите съ 
у—=+342-487 и х—= +852-201. 

&t 

• х 

./•йй 

Хш 39» i f О 

Ако намеримъ разликата въ координатите на 
точка 31 и центъра на шахтата „А" получаваме: 

Уд = — 56-833, Хл = + 1133-406 
у31 = + 342-487, Х31 = + 852-201 
Ya_,3l=-3^9'3 2 0> Хя_з1=+281-205 

отрезки, които образуватъ съ посоката 31 — AL 
единъ правоъгъленъ триъгълникъ, на който с ъ 
известни катетите. 

За да се узнае посоката 31 — А, необходимо 
е да се намери стойносгьта на <ЗС{3, който се за
ключва между полигоновата страна 30 — 31 и no-
сената 31 — А. 

За получаването на ^ р ще си послужимъ съ 
горния правоъгъленъ триъгълникъ А — С — 31, 
откъдето ще се изчисли по-рано С̂ а, който съб-
ранъ съ ^С х да дава <§С |3 (гледай детайла при фиг. 2). 

АС 399-320 . , . QQQ.,on 
tg a = = O Q 1 o n - ; l og tga = log 399-320 — 

31—С 
— 1 g 281-205. 

281-205 

— 2-6013211 
2-4490231 

log t g X = 0-1522980" 
a=-54° 50'50" 

^r r = 90 — 5; S = 55° 23'40", който ъгълъ е 
известенъ като азимутъ на полигоновата страна 

ь 30 — 31; значи «£ у —= 90 — 55° 23' 40" = 34° 36' 20". 
«£ р = ^с а + 1С г = 54̂  50' 50" + 34° 36' 20" = 

= 89° 27'10", който ъгълъ е търсениятъ за посо
ката 31 — А. 

За да се даде направление на галерията, коя
то да пробие въ шахтата, както е условието, то 
центрира се най-внимателно теодолита въ точка 
31, визира се къмъ точка 30, отмерва се изчисле
ния -^89° 27'10" и по тази посока се поставятъ въ 
горнището на галерията най малко 3 кола на раз
стояние единъ отъ другъ по 1 — Г50 м., въ които 
се забиватъ специални пирончета съ дупки, за 
които се вързвать конци съ тяжести. Спуснати и 
успокоени добре тези три конци наречени топчета, 
образуватъ една вертикална равнина, която дава 
осьта на галерията, като съ напредването на га
лерията се гледа ТБЗИ топчета или равнина да со-
чатъ винаги средата на подкопа. 

Ако при проверка тези три топчета не обра
зуватъ равнина, т. е. не се сливатъ, това показва. 
че некой отъ техъ съ изместени и се налага отново 
да бъдатъ проверени и поправени съ теодолита. 

(Следва). 

И. Христовъ. 

Мелнични камъни и назъбяването имъ. 
Продължение отъ 

Употребени съ различни видове брезни, за 
да се постигне практическата цель. Най-напреьъ 
брезнитЬ се разделять на две форми: първо за-
кривени дъгообразни и второ праволинейни. За-
кривенитё брезни биватъ съ кржгово назжбване, 
при което между брездните съ направени вътреш
ни назъбки, наречени още чу/сови удари и съ спи-
рално низъбявание, когато вътрешните зъби об
разуватъ линия подобна на часовна пружина. Пра
волинейно лъчно назъбявание се нарича обикно-
венно онова, при което вътрешните зъби съ пра-
вятъ като лъчи. 

Назъбванияга се делятъ още: 1. На такива, 
при които кръстния ъгълъ се увеличава къмъ оби-

книжка 5 и 6 
колката, къмъ техъ спада старото кръгово назъ-
бяване. 

2. При които кръстния ъгълъ остава равенъ. 
Къмъ техъ принадлежатъ назъбяванията Hawiebe 
и спиралните назъбявания и 

3. Такива, при които кръстния ъгълъ се на
малява къмъ обиколката къмъ техъ принадлежи 
новото назъбяване, всички праволинейни назъбя
вания и това на Ewans. 

Всички гореизложени назъбявания се нана-
сятъ на камъка съ помощьта на шаблони, за това 
нужно е да се запознаемъ съ устройството на ша
блоните имъ. Като се установи назъбяването спо-
редъ цельта, за която ще служи камъка, тогава се 
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избиратъ кривините на назъбяването. Този изборъ 
зависи много отъ дългогодишната практика и при
добита опитность. t 

Конструкция на кржговото назжбване. Както 
вече се каза, кръговите назъбявания съ той по-
важни видове, а именно: 1. Старото кржгово на-
зжбявания. 2. Подобреното кржгово назжбяване 
и дветЬ съ намаляващъ се ъгли къмъ обиколката. 
3. Ново кръгово, назъбяване съ намаляющо се 
ъгълъ къмъ обиколката. 

/ . Старото кржгово назжбяване се начер-
тава както следва: Начертава се обиколката и 
окото на камъка, взема се 4/5 отъ радиуса на ка
мъка въ кръжилото, (фиг. 4) описва се кръгъ, после 
съ същия радиусъ се описва дъга отъ обиколката 
къмъ окото, и тая ще бъде формата на тъй на-

Фиг. 4 
речената старо кржгово назжбяване и споредъ това 
може да се приготви шаблона. Често пъти за това 
назъбяване се взема 7/8 отъ радиуса на камъка 
и съ тоя радиусъ се описва окръжность и съ съ
щия радиусъ отъ центръ по окръжностьта се опне-
вать назжбяваннята. Напримеръ ако се вземе за 
единъ камъкъ отъ диаметръ 1260 м. м. и 264 м. м. 
око, то ще бъде; кръстния ъгълъ при 4/5 отъ ра
диуса на камъка 15° при окото, а на обиколката 77°. 

Кръстния жгълъ при назъбяване съ 7/8 отъ 
радиуса на камъка въ окото 14°, а па обиколката 69°. 

/ / . Подобрено кржгово назжбяване. При по
добреното кръгово назъбяване кривината на дъ
гите е променена. Начертава се и тукъ обикол
ката на камъка и окото и се описва окръжность 
съ 3/5 отъ радиуса на камъка фиг. 5 по тая се поставя 

Фиг. 5. 

циркула и се описватъ дъги отъ обиколката къмъ 
окото съ същия радиусъ. Обикновенно се правятъ 
по-малки брездни, но не требва да се забравя ни
кога, че ако съ предназначени за пшеница никога 
не требва да съ по-далечъ отъ 24 въ окото и 52.6 

м. м, на обиколката една отъ друга. Наковаванията 
ставатъ за долния камъкъ малко по-други отъ 
тия на горния. 

Напримеръ, ако се начертае единъ камъкъ 
отъ 1.254 м. диаметръ съ 10" = 250 м/м не окото, 
кръстния ъгълъ ще бъде при окото 38°, а на оби
колката 110°. 

Новото кржглво назжбяванне. При гореопи
саните кръгови зъби всички брездни отиватъ 
презъ центра на камъка и това е причината, по 
която кръстния ъгълъ расте къмъ обиколката. 
При новото кръгово назъбявание брездните не 
вървятъ презъ центра на камъка а се описватъ 
съ много по-големъ радиусъ отъ колкото радиуса 
на камъка. Изборътъ на радиуса на брезд
ните става много различно. Една обикновенна кон
струкция е показаната въ фигура 6. Начертава се 

L . \ .^ Л 

Фиг. 6 

една часть отъ камъка и на окото, после се тегли 
права линия презъ средата на камъка и то 2/3 
отъ радиуса вънъ отъ обиколката на камъка, 
взема се въ кръжилото разтояние ОА. прибавя 
се още 75 м. м. и следъ това се описва дъга, на
нася се широчината на брездната и се описва 
втора дъга; следъ това може шаблона да се при
готви по този черт При такова едно назъбяване 
при големина на окото — Чь отъ диаметра 
на камъка = 10'—= 254 м. м. се получава при око
то 47°, а на о б и к о л к а т а 42°, тъй щото 

фиг. vj 

ъгъла се намалява къмъ обиколката, а чакъ близо 
къмъ нея се увеличава малко. 

Една друга конструкция на по право назъбя
ване е следното: Взема се вместо */s, целия радиусъ 
на камъка и се нанася на една радиална линия, 
поставя се кръжилото на края и се описва дъга 
най-напредъ съ радиуса отъ с до центра на камъка, 
а после друга дъга съ 3"=75 мм. по-голема отъ окото 
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къмъ обиколката. Въ тоя случай ъгъла ще бъце 
въ окото 82°, а на обиколката 42е фиг. 7. 

ПраволинеинитЪ назжбявання нематъ нужда 
отъ Шабланъ, достатъчно е да се има на разполо
жение единъ Линеалъ съ широчина на зъбите. 
Обикновенно се поставя въ окото една дъсчица 
и следъ това се разпределя обиколката на камъка, 
както се показва въ приложената конструкция, на 
нуждното число полете, фиг. 8. 

Фиг. 8. 
При всички праволинейни назъбявания кръст

ния жгълъ се намалява къмъ обиколката или че 
млевото се прнтегля бързо и зъбите повече режатъ. 

Това притегсювание (подемъ) се избира спо-
редъ мелението и скоростьта на камъка. За по-
малка скорость се натъкмяватъ по наклонни, а за 
по-големи по-прави брездни 

Следующата таблица показва различните на
реждания : 
Диаметр.^на камъка тегление жгълъ жгълъ на" 

въ буксата обиколката 
0.90 6.5 с. м. 76° 18° 
1.05 6.9 с м. 78 16 
1.20 7.5 с м. 80 15 
1.35 8.1 с м. 82 14 
1.5о 9. с м'. 84 13 
Отъ назъбявания съ ъгълъ намаляющъ се 

къмъ обиколката най-известно е новото кръгово 
назъбявание, което е описано вече по-горе. 

Фиг. 9. 
Отъ обнкновенннтЬ праволинейни назъбява

ния най-у потребител но е това показано въ прило
жената фигура 8. 

Друго едно назъбявание удобно за мелничаря 
гдето се дроби съ валцове, а грисовете се мелятъ 
съ камъни, това е назъбяванието на Graf. Фиг. 9. 
При това назъбявание главните брездни иматъ 
други ъгълъ, а средните други. Камъка се раз
пределя споредъ величината си на 15—20 браздни. 

Начертава се окръжность d b —= Vs отъ AC 
Главните брездни се теглягь до окото на камъка, а 
средните брездни се теглятъ отъ окръжность b 
и на обиколката идватъ на средата между глав
ните брездни. Брездните захващатъ съ 40 м. м. ши
рочина, а къмъ обиколката съършва съ 28—30 мм. 
широчина. 

Къмъ праволинейните назъбвания се счита и 
назъбяването на Wiebe, което е една комбинация 
отъ праволинейното назъбявание и това на Лога-
ритмическата спирала. Фиг. 10. 

Разделя се радиуса на камъка на петь части 
Окръжноста 11 сенамира на 2/5 отъ центра, раз
деля се разстоянието 1, II на три части и се нана-

Фиг. Ю. 

ся тъкмо такава часть на вътре отъ 1. Теглятъ 
се допирателни отъ V къмъ средните кръгове и 
пресечните точки съ другите кръгове 1, 2, 3 съ 
точки на брезниге. 

Тъй се получава назъбяването на Wiebe. 
Отъ америланскитЬ назжбявання, най-забе-

лежително е това на Ewans. Това е подобно на 
лагарншческата спирала, но има срещу обикол
ката намаляющъ се жгълъ. 

Изборъ на назжбяването. Отговорътъ на тоя 
въпросъ зависи отъ много съображения и почти 

Фиг. 11: 

всеки мелничаръ има свое мнение и възгледъ. Съ
ществува мнение, че при високото мелничарство 
млевото не е изложено на резане, понеже камъ
ните съ високо поставени, докато при низкото мел
ничарство зърната съ изложени най-вече на ре-

Фиг. 12. 

зане. За мнозина мелничарл видътъ на назъбява
нето е почти безъ особенно знаочение и за едното 
и за друпото мелничарство. Съ постепенното за-
мЪстване на камьннтЬ съ валцове тоя въпросъ за
почва да губи значение. Безспорно най-го-
лемо значение за видътъ на назъбяването требва 
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да се отдаде на опитите, направени отъ профе-
соръ Kick въ Podibrad. който е установилъ, че не 
е безразлично какъвъ видъ назъбяване е напра
вено и че е важно да се избира видътъ на назъ-
бчването. 

Като общи правила могатъ да се иматъ предъ 
видъ следующите: За високото мелничарство обик-
новенно се правятъ: 

За дробене праволинейни назабявания или 
пъкъ новото назъбяване съ средни брездни пара
лелни на главните, споредъ диаметра на камъка 
12-16 брездни сь две малки брездни помежду а 
и малко начуквания. 

За разтворите 1^—18 брездни съ два до три 
малки баездни и повече удари. 

За пзмелване също както при разтворите. 
За низко мелничарство — се употребяватъ 

закръглени насъбявания по видътъ на новото кръ
гово назъбяване, както и праволинейни назъбява-
ния, при които малките брездни иматъ същия по-
демъ (Zug), както големите и не започватъ 
отъ окото, но 2Д до ь1ь радиусъ по-далечъ отъ 
окото. При низкото мелничарство требва да се по
лага особенна грижа за маклитв назъбявания. За 
зърно се препоръчватъ кржговитЬ назжбяванпя. 

За пзмелване на трици се препоръчва ста
рото кржгово назжбяване. 

При низкото мелничарство и полувисоко мел
ничарство V- отъ камъчната плоскость се взема за 
брездни и V2 за малки зъби и брездни, наковани 
съ тънки зъби. 

При високото мелничарство 2/з отъ камъч
ната плоскость се взема за брездни, а 1/а за малки 
брездни и назъбявания. 

За практичния мелничаръ е важно да знае, 
че за високото мелничарство праволинейното на
зъбяване съ малки брездни е по-удобно, защото 
малката брездна започва по-навънъ съ по-малка 
мелна плоскость. 

За низкото мелничарство се предпочита ра-
диалното назъбяване започваще близо до окото 
и по този начинъ да се получава по-голема мелна 
плость и притеглюване на зърното. 

Разпределението на камъка на брездни и от-
белезване мелната плоскость става съ шаблони по 
некой отъ описаните назъбявания. За тая цель се 
направи една дъсчица, която да се набива стег
нато въ ФКОТО на камъка, следъ това шаблона се 
навинтва, толкова, колкото да може да се върти 
свободно. По този начинъ се отбелезватъ съ чер
вени линии брездн. те и числото на полетата се из
бира, както следва: 

/. Числото на полетата се избира обикно-

Електроинженеръ Бор. Радевъ. 

венно както следва: 
За низко мелничарство: 

Диаметръ на камъка. Полета. 
95 сантиметра 8 между 

112 сантиметра 10 главните брездни 
126 сантиметра 12 се поставятъ 2—4 
142 сантиметра 14 между-брездни 
158 сантиметра) 1Л „^ „„, 
190 сантиметра} 1 б п ° - к ъ с и ' 

За високо мелничарство се взематъ 2 по
лета повече. 

Наковав не на камъните въ мелницата треб
ва да става по шаблони отъ тия, които вече се 
описаха по-горе. 

Назъбяването требва да става внимателно, да 
не се правятъ много дълбоки резки, да става съ 
остри чукове, а не съ изхабени. 

Въ България, перади големото употребление 
на каменното мелничарство е необходимо щото 
всеки мелничаръ да познава назъбяванията и самъ 
да може да назъбява. При назъбяването съ нуждни 
освенъ чуковете още и следните инструменти: ли
ния железна, ъгълъ, либела и циркулъ. 

Съ помощьта на тия помагала, се поставя ка
мъка на хоризонталното положение и следъ това 
зе започва назъбяването. Ако камъка е вече съ 
изгубени брездни, тия се отварятъ до колкото е 
нуждно и следъ това се започва назъбяването съ 
тънки и остри чукове и то отъ окото къмъ оби
колката ; резките требва да бъдатъ еднакво де
бели, дълбоки и широки и на еднакво разстояние 
една отъ друга. 

Дълбочината на брездните се изисква при 
низкото мелничарство отъ g"—^f,=3—8 м.м.; а при 
високото мелничарство §'ги1" = 10 —13 м.м. фиг. 
11 и 12. Въ много страни дълбочината на брездните 
не е еднаква по целата дължина, а къмъ окото 
се задълбява, това обаче зависи до колко големо 
притегляне требва да се даде на камъка. 

Назъбяването и набрездняването требва да 
става отъ опитенъ и упражненъ въ тая работа 
човекъ. 

Следъ наковаването на камъка, една отъ важ-
работи е балансирането му (уравновесяването) и 
поставянето му вертикално върху подпорното легло. 
За поставянето му вертикално се взема на помощь 
отвесътъ или друго некое подобно приспособле
ние, а уравновесяването се постига чрезь поста* 
вяне тяжести върху ония части на камъкъ, които 
съ по-леки. 

Добиване и трансформиране на електрическата енергия* 
(Популярно изложение). 

Въ настоящата статия ще разгледаме, какъ 
се добива и трансформира електрическата енергия, 
за пренасянето на която беше посветена преди
дущата статия. 

Понятието „добиване" на електрическата енер
гия не требва да се разбира въ смисъль „създа
ване" на електрическата енергия, тъй като въ при
родата нищо не се създава, а само преминава отъ 

една форма въ друга. Това еднакво важи, както 
за материята, така също и за енергията. Въ при
родата има само една енергия, видътъ и състоя
нието (или формата) на които обаче съ различни. 
Така напр. ний познаваме четири главни вида енер
гии: 1) механическа (водната енергия е също ме
ханическа енергия), 2) електрическа, 3) химическа 
и 4) термическа енергия или топлина. Освенъ тези 
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главни видове, различаваме още следните видове 
енергии: енергия на светлината, на звукътъ, на 
магнитното поле и на електростатического поле. 
Отъ техъ първите две съ въ кинетическо, а пос
ледните две въ потенциално състояние, за което 
ще говоримъ по долу. 

Всеки видъ енергия, както вече знаемъ, може 
да бъде математически представенъ като произ
ведение на два фактора: единия е причина за вто
рия и представлява отъ себе си сила или напре
жение, а втория е последствие отъ първия, и пред-
ставляа количество или скорость. Отъ двата, само 
първия факторъ, като причина, може да съще
ствува самъ, безъ втория факторъ. 

Когато втория факторъ, последствието, не съ
ществува, т. е. се равнява на нула, то тогава каз
ваме, че енергията се намира въ потенциално или 
статическо състояние, т. е. тогава енергията е 
неподвижна и може, но въ момента не върши ни
каква работа. Напр водата на високите езера, на
витата пружина, въглищата, акумулаторната ба
тарея, представляватъ отъ себе си потенциална 
енергия. 

За да върши енергията работа, требва втория 
факторъ да не е нула. Тогава казваме, че енер
гията се намира въ кинетическо или динамическо 
състояние, т. е. енергията е подвижна и върши 
работа. Напр. текущата вода на рекить влачи 
песъкъ, камъне, т. е върши работа, следователно 
представлява отъ себе си кинетитеска енергия. 

Всеки видъ енергия може да премине отъ 
потенциално въ динамическо (т. е. отъ неподвижно 
въ подвижно) състояние, а така също и обратно. 
Необходимото за това условие е да се премахне съ
противлението, което препятствува на това премина
ване отъ едно въ друго състояние, или най-малко 
да се намали до единъ известенъ пределъ. Вели
чината на това съпротивление определя и вели
чината на втория факторъ на всека енергия: кол
кото по-малко е това съпротивление, толкова вто
рия факторъ е по-големъ. Ако съ нарастването на 
втория факторъ, първия намалева, то тогава енер
гията се изчерпва и мощностьта й. т. е. работата, 
която енергията върши въ 1 секунда, постоянно 
намалева. Въ този случай ний може да наблюда
ваме преминаване на водата отъ едно въ друго 
състояние и обратно. Напр. при преминаването на 
водата отъ едното колено на една U — образна 
тръбичка въ другото колено, потенциалната енергия 
на водата преминава най-напредъ въ кинетическо 
състояние и следъ тоза пакъ въ потенциално; въ 
началото на това явление потенциалната енергия 
на водата се намираше въ едното колено, а въ 
края — въ другото. 

Ако обаче, първия факторъ си остава винаги 
същия независимо отъ величината на втория фак
торъ, то мощностьта на енергията е толкова по-
голема, колкото по-големъ е втория факторъ. Напр. 
колкото по-силно е течението на една река, толко
ва по-голема е мощностьта на тази река. Или кол
кото по-вече вода вземаме отъ едно планинско 
езеро, толкова по-голема мощность може да до-
биемъ, ако водата въ езерото е неизчерпаема, сле
дователно и нивото му не се мени. 

Подобно на преминаването на водната енер
гия отъ едно състояние въ друго, може всека енер
гия да премине отъ единъ видъ въ другъ видъ енер
гия. Необходимото за това условие е енергията да Се 
намира въ кинетическо (т. е. подвижно) състояние. 
Това значи, че потенциалната енергия не може да 

преминава въ другъ видъ енергия, преди да е пре
минала най-напредъ въ кинетическо състояние. Отъ 
качеството и вида на съпротивлението (за което 
говорихме по-горе, т. е. което препятствува на пре
минаването на енергията отъ едно въ друго със
тояние) дадената енергия преминава ту въ единъ, 
ту въ другъ видъ или пъкъ само въ друго състо
яние; Така напр. ако електрическия токъ минава 
презъ съпротивлението на жичкитЬ въ една лам-
ба, то електрическата енергия преминава въ топ
лина и същевременно въ светлина. Ако обаче еле
ктрическия токъ минава презъ единъ електро-мо-
торъ, то тогава електрическата енергия преминава 
въ по-големата си часть въ механическа енергия, 
а една часть въ топлина, която стопля, както зна
емъ, мотора. Отъ тези два примера между про-
чемъ следва, че никога една енергия не може да 
премине всецело само въ единъ другъ видъ или 
пъкъ въ друго състояние; напротивъ, преминава
нето става винаги едновременно въ два и по-вече 
вида, както въ горните примери, а при премина
ването на енергията отъ едно въ друго състояние, 
часть отъ нея същевременно преминава въ другъ 
видъ: така при свиването на една пружина, при 
което кинетическата енергия минава въ потенци
ална, пружината се стопля, което показва, че часть 
отъ енергията същевременно е преминала въ топ
лина. Едно обаче наблюдаваме въ всички случаи, 
че енергията никога не се губи и че сумата на 
всички новодобити енергии се равняватъ на пър
воначалната енергия. Това съставлява същностьта 
на така наречения законъ за съхранение на енер
гията, който заедно съ закона за съхранението 
н^ материята съставляватъ основните закони на 
природата. 

Въ практическия животъ обаче, разсъждаваме 
иначе. Една дадена енергия ний винаги се стре-
мимъ, въ зависимость отъ поставената ни задача, 
да обърнемъ всецело само въ единъ или опреде
лено число други видове енергии, и всички неже
лателни видове, които неизбежно съпровождатъ 
този процесъ, ги сметаме за загуби, защото не до-
принасятъ нищо на главната цель, а напротивъ, 
често пъти съ вредни за нея Така, ако моторите 
не се стопляха# то тогава ний бихме могли да ка
раме дори най-малките мотори да вършагь много 
по-вече работа, отколкото те въ действителность 
вършатъ (именно колкото би позволявала тЬхната 
механическа стабилность, а не, както сега, техното 
стопляне). Въ зависимость отъ процентуалната го
лемина на загубите по отношение на първоначал
ната енергия заключаваме, до колко съвършенъ е 
апаратг, който е предназначенъ да преобръща единъ 
видъ енергия въ другъ видъ. Така, ако казваме, че 
известенъ апаратъ или машина има 90% ранд* 
мань {иди полезэнъ коефициентъ), то това значи, 
че той само 90% отъ вкараната въ него първона
чалната енергия преобръша въ другъ желателенъ 
видъ, а останалите 10% съставляватъ загуби. За 
интересъ ще споменемъ, че най севършнните съ
временни машини съ електрическите, рандмана на 
които достига до 99%, а най-несъвършените апа
рати, това съ всички видове ламби, рандмана, на 
които въ най-добъръ случай достига до 15%, а при 
обикновените газови ламби е само 2%. Отъ това 
следва, че съвременните ламби съ по-добре отоп
лителни, отколкото осветлителни апарати. 

Следъ това необходимо предисловие преми
наваме къмъ главната тема, — добиването на еле
ктрическа енергия. 
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Когато говоримъ за добиване на електриче
ската енергия въ така наречените генератори или 
динама, то въ действителность подразбираме пре-
обръщане на механическата енергия въ електри
ческа. Това става обикновенно съ помощьта на 
две машини: едната служи за двигатель на вто
рата, въ кояго въ същность се добива електри
ческата енергия, и която се нарича динамо или 
гененаторъ (респективно алтернаторъ, ако служи 
за добиване на трифазенъ токъ). 

Чрезъ двигателите, различните видове потен
циална енергия, с;ъ които природата е богата, ка
то напр, потенциалната енергия на високите води, 
термическата енергия на въглищата, разните го-
рителни масла, газове и пр., се обръща въ меха
ническа енергия. Въ зависимость отъ това, каква 
първоначална енергия се обръща посредствомъ 
двигателя въ механическа енергия, различаваме 
парнп двигатели съ Ю-ч-20% рандманъ, газоженн 
двигатели съ до 26% рандманъ, дизелови, мотори 
съ 34°/о рандманъ и водни двигатели съ 80—85% 
рандманъ. Нарочно даваме рандмана или по
лезния коефициентъ на различните двигатели 
за да сравнимъ и видимъ до колко те съ съ-
вършенни. Отъ тези данни обаче съвсемъ не 
следва да заключимъ, че водните двигатели, 
понеже иматъ най-големъ рандманъ, съ най-еко-
номичните. Въпроса за економичностьта на раз
личните двигатели зависи отъ много други усло
вия и за всеки отдЬленъ случай има различни 
разрешения. Втората машина генератора обръща 
механическата енергия въ електрическа. За нея 
консуматорите на електрическа енергия съ товаръ, 
а самата тя е товаръ за двигателя. Ясно е че то
зи товаръ не е постояненъ, а зависи отъ числото 
и големината на кс тсуматоритв. Известно ни е, 
че електрическата енергия се представлява отъ 
два фактора: електрическо напряжение и електри
чески, токъ. Първия факторъ е причина и създава 
втория. Отъ това следва, че за да добиемъ елек
трическа енергия преди всичко требва да създа-
демъ причината, т. е. електрическото напряжение. 
Тази е имено задачата на всеки генераторъ. За 
да ни стане ясно по какъвъ начинъ се добива 
електрическо напряжение въ генератора, ще си при-
помнимъ известния отъ предидущата статия примеръ 
съ колата и коня, отъ който бехме извлекли след
ното заключение: както всека промена на скорость-
та на движението на колата предизвиква напря
жение на коня, така също и всека промена на 
електрическия токъ (т. е. на последствието) пре
дизвика едно електрическо напряжение. Отъ тука 
следва, че за да добиемъ електрическо напряже
ние требва да менимъ електрическия токъ. По
следния, т. е. тока е обаче отъ своя стране причи
на за създаването на едно така наречено магнит
но поле, което, за да си го представимъ по наглед
но, ще си послужимъ съ следното сравнение. Все
ка тръба, презъ която тече топла вода или пара, 
е окръжена съ една топлина или, изразявайки се 
фигуративно, отъ едно термическо поле, величина
та на което зависи преди всичко отъ количество
то топла вода или пара, която минава презъ тръ
бата въ единица време (напр. 1 секунда), а така 
също и отъ свойствата на медиума, ^който окръ
жава тръбата. Така, ако той е некой лошъ про-
водникъ на топлината, напр. въздухъ, то тогава 
топлината, която се излъчва отъ тръбата (която 
споредъ горнята предпоставка е идентична съ го-
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лемината на така нареченото термическо поле) ще 
е много по-малка, отколксто ако това беше не
кой добъръ проводникъ на топлината. 

Температурата на този медиумъ въ различни 
точки, зависи преди всичко отъ температурата на 
първоизточника, т. е. на топлата вода или пара, 
която тече презъ тръбата, а освенъ това и отъ 
разстоянието на тръбата. Ясно е, че ако медиума 
е еднороденъ, те линиите, които съединяватъ всич
ки точки съ еднаква температура (така наречени
те „изотерми") съ кръгове, които окръжаватъ 
тръбата, т% е. те съ концертрични линии. Разли
ката или спадането на температурата между две 
съседни изотерми, на разстояние 1 см. една отъ 
друга или изразявайки се пакъ фигуративно, си
лата на термическото поле въ различни точки за
виси отъ същите величини, т. е. отъ температура
та на топлата вода или пара и отъ разстояни
ето й до тръбата. Ако прекараме изотерми презъ 
всеки 1 градусъ, то очевидно е, че изотермите 
ще бъдатъ толкова по-близки една отъ друга, т. 
е. по-гъсти, колкото по близо съ до тръбата. Сле
дователно и силата на термическото поле е по-
голема въ точките близо до тръбата. 

Подобно на този примеръ всеки проводникъ 
презъ който тече електричеси токъ, е окръженъ 
отъ концентрични магнитни линии или отъ едно 
така наречено магнитно поле. Природата, или свой
ствата на тези магнитни линии коренно се отли-
чаватъ отъ гореспоменатите изотерми. Една маг
нитна стрелка, поставена въ магнитно поле се ос-
тановява въ едно строго определено положение, 
именно винаги съвпада съ посоката на магнитни
те линии, които минаватъ презъ осьта на магнит
ната стрелка. Силата, съ която магнитната стрел
ка се задържа въ това положение, зависи отъ 
гъстотата на магнитните линии, която пъкъ отъ 
своя страна зависи преди всичко отъ причи
ната, която ги е предизвикала, т. е. отъ големи
ната на електрическия токъ, освенъ това отъ 
свойствата на медиума, който окръжава електри
ческия проводникъ, или съ други думи казано отъ 
магнитно — проводностьта на медиума; най-лошъ 
проводникъ на манитизма, т. е, на магнитните ли
нии е въздуха, а най-добрия, въ хиляди пъти по-
добъръ отъ въздуха, това е мекото железо, зато
ва имено електрическите машини се правятъ отъ 
такова железо. Най-после гъстотата на магнитни
те линии зависи и отъ разстоянието до електри
ческия проводникъ. Всички магнитни линии въ 
съвъкупность съставляватъ големината на магнит
ното поле, която следователно също така зависи 
отъ големинита на елект-ричсския токъ и отъ 
магнито-проводностьта на медиума, който окръжа
ва електрическия проводникъ. 

Отъ всичко това най-важното е, че електри
ческия токъ е причина, а магнитното поле — пос
ледствие. Следователно, вместо да менимъ елек
трическия токъ, равносилно е да мЪнимъ магнит
ното поле за да добиемъ електрическо напряжение 
т. е. съ други думи промената.на магнитното по
ле (т. е. отслабването или усилването му, или пъкъ 
увеличение и намалението на числото на магнит
ните линии) е причина за да се добие електриче
ско напряжение, което следователно е последствие. 
Това е същностьта на фундаменталния законъ въ 
електротехниката, възъ основа на който съ построе
ни всички електрически машини. Всеки електри
чески генераторъ се състои отъ две части: една-
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та е неподвижна, а другата се върта; едната отъ 
техъ е магнитъ, който излъчва едно магнитно по
ле, големината на което при различни товари (кон
сумация на генератора си остава почти същата 
мени се съ 15—20% отъ първоначалната си го
лемина). Другата часть е също така направена 
отъ железо за да бъде добъръ проводникъ на маг
нитните линии, които излизать отъ първата часть. 
Върху тази обаче втора часть или така наре-
ченъ панкеръи съ навити по особенъ начинъ мед
ни проводници, които съ изолирани една отъ дру
га и които образуватъ навивки съ едно опреде
лено плоско съдържание. Презъ тези навивки ми-
наватъ магнитните линии, числото на които зави
си не само отъ големината на магнитното поле, 
което се излъчва отъ първата часть на генерато
ра. а така също и отъ положението на навивката 
спремо посоката ни магнитните л нии. Така, ако 
навивката съ плоскостьта си съвладе съ посоката 
на магнитните линии, то ясно е, че презъ навив
ката нема да минатъ никакви магнитни линии, а 
всички ще минатъ покрай нея. Напротивъ, ако 
плоскостьта на навивката е перпендикулярна на 
магнитните линии, то тогава числото на магнит
ните линии които ше минатъ презъ навивка
та, е най-големо. Очевидно е, че съ въртението на 
едната отъ двете части на генератора числото на 
магнитните линии (или големината на магнитното 
поле), които минаватъ презъ една навивка, посто
янно ще се менять между нула и единъ макси-
мумъ, и освенъ това, ако презъ време на първата 
половина на едно обръщение те минаватъ презъ 
едната страна на навивката, то презъ втората по
ловина на въртението същите ще минаватъ 
отъ срещуположната страна. Отъ всичко това сле
два да заключимъ, че при въртението на едната 
отъ цвете части на генератора, въ навивкитк на 
другата часть, — анкера ще се предизвика (инду-
ктира) едно електрическо напрежение, което по 
величина постоянно се мени, а освенъ това презъ 
време на едно въртене два пъти си мени посока
та. По такъвъ начинъ ни става ясно по какъвъ на
чинъ се добива електрическото напряжение, и че 

Запояването на алуминия и на алуминиевите 
сплави се счита въобще като твърде мъчно нещо 
и лицата, които съ се опитвали да изучатъ това 
искуство, всички требвало да се откажатъ, по
неже много малко сведения съ могли да намерять 
по тоя въпросъ. Въ продължение на по-вече отъ 
20 години, автора на твзи редове е извършвалъ 
изследвания върху различните методи използвани 
за поправка на алуминиеви парчета и на такива 
отъ алуминиеви сплави. 

Отливките отъ алуминиеви сплави, които съ 
били счупени или които иматъ некакви дефекти, 
могатъ въобще да бъдатъ поправени и да бъдатъ 
напълно годни за работа чрезъ употребление на 
окисъ-ацетиленъ: но, за нещастие, твърде често 
невъзможно е да се нагрее парчето до темпера
турата необходима за употреблението на тоя на
чинъ и по тоя начинъ парчетата се деформиратъ 
и не съ вече годни за работа. Въ подобни слу-

това напряжение е промЪнливо, а следователно и< 
последствието му. електрическия токъ, който тече 
въ навивките на анкера е сжщо променливъ токъ. 
При въртението въ генератора се добива електри
ческо напряжение, обаче, токъ ще има само то
гава, когато външната верига се затвори чрезъ 
едно електрическо съпротивление (ламба, моторъ-
и др.) Колкото по-малко е това съпротивление (а 
това е когато неколко консуматора се включать 
едновременно паралелно въ веригата) толкова по-
големъ ще е електрическия токъ. Ний обаче зна-
емъ, че всеки електрически токъ създава едно 
магнитно поле. Значи, съ порастването на тока ан
кера, който въ началото беше само едно железо, 
става също магнитъ и при въртенето на анкера, 
ний наблюдаваме движение на еДинъ магнитъ по
край другъ магнитъ. Естественно е, че колкото ан
кера става по-силенъ магнитъ (т. е. колкото по-
голема е консумацията или товара на генератора, 
толкова по-трудно става въртенето му. Отъ тука 
следва, че колкото по-вече електрическа енергия 
се консумира, толкова по-вече механическа енер
гия требва да се обърне въ електрическа. А ако 
такава нема достатъчно (напр. нема достатъчно 
пара или вода, или пъкъ двигателите не могатъ 
да преработватъ по-вече пара или вода), то тога
ва машината ще се върти по-бавно, вследствие на 
което електр. напрежение ще спадне, а заедно съ 
него и тока. Т. е. винаги ще имаме едно автома
тическо уравновесяване между консумацията и до
битата механическа енергия. 

Въ генераторите за променливъ токъ анкера 
стои неподвиженъ, а постоянните магнити се вър-
тятъ. i юслеяните се възбуждатъ чрезъ правъ токъ, 
който се взема отъ специаленъ източникъ (акуму
латорна батарея или динамо за правъ токъ). Про
менливия токъ следователно се взема отъ непо
движната часть на генератора. Това е едно голе-
мо преимущество на генераторите за променливъ 
токъ, което позволява да се добива въ тюсъ на
право високо напряжение до 15000 волта. 

(Следва). 

чай, желателно е да се намери едно средство за-
запояване безъ вредно повишение на температу
рата; въ търговията се срещатъ много патентова
ни състави, които ако требва да се верва, биха 
изпълнили тази роль. 

Презъ последните двадесеть години, автора 
е пробвалъ много припои за алуминий и е напра-
внлъ съединения, к©ито изглежда да даватъ най-
добри резултати и запазватъ безкрайно твърдость-
та си споредъ обещанията на продавачите на тия 
припои. Въ много случаи обаче, гаранциите не съ 
били удържани. Подлагайки новозапоените пар
чета на строги проби, забелезвало се, че счупва-
нието ставало винаги на некое друго место и 
бело съвършено трудно да се счупи парчето на 
местото гдето е било запоено. 

Следъ неколко месеца обаче положението се. 
е съвършено изменявало и тогава лесно могло да 
се счупи парчето тамъ, гдето по-рано е било счу-

на 
A. Evl-*s 

Запояване на алуминия 
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пено: Отъ това можеше да се заключи, че прода
дените произведения като алуминиеви припои не 
беха постоянни и ставаха причина за разяждане. 

За да се определи възможностьта за запоя
ване на алуминия при ниска температура, бюрото 
на Standards Americains e направило цела серия 
отъ проби презъ последните месеци и възъ ос
нова на получените резултати ний говоримъ тукъ. 
Опитите, които съ били направени начиная отъ 
момента, когато алуминия е билъ разпространенъ 
силно между публиката, позволява да се заклю
чи, че алуминевия припой и алуминиевите спла
ви съ нещо възможно, но че срещаните мъчнотии 
съ много по-многобройни, отколкото съ другите 
обикновено употребяеми метали. Въ резюме, чис
лото на припоите, които позволяватъ да се получи 
едно здраво и постояно съединение е крайно ог
раничено. 

Температура употребяема за запояване. 
Всеки знае, че всичките припои изискватъ 

приложението на известенъ градусъ топлина за 
да се получи добъръ резултатъ, това което мо-
жеиъ да наречемъ „съединение (запояване) отъ 
първа категория"; този градусъ на топлина ва
рира различните метали, въ зависимость отъ 
употребяемия припой. Въ доста случаи, по
лучените лоши резултати при запояването на алу
миниевите парчета се длъжатъ единствено на ло
шото регулиране на температурата. Действително, 
твърде е погрешно да се мисли, че алуминия мо
же да се запоява по същите начини, както запоя-
ватъ медьта или калая; това е доста важно да се 
знае и добре да се затвърди въ главата на бъда-
щия операторъ при запояване, защото когато той 
бъде убеденъ въ това, тогава и той ще има по-
големи успехи и ще постигне добри резултати, при 
условие въ всеки случай че ще му се дадатъ до
бри метали. 

Причини за разяждане. 
Всичките метали или сплави отъ метали упо

требяеми за запояване на алуминия образувагь 
единъ електрически проводникъ съ алуминия. При
поя е следователно изложенъ на разваляне, когато 
той е поставенъ на влага и се бързо разлага. Ни
кой алуминиевъ припой не прави исключение отъ 
този недостатъкъ. Съ други думи, едно съедине
ние запоено съ алуминий и остевено на влага не 
ще бъде трайно — то ще се разложи. Една отъ 
най-сигурните проби, на която може да се подложи 
едно съединение запоено съ елуминий е, да се 
изложи на атмосфера отъ водна пара. Съединения, 
които изглеждать че иматъ механически всичките 
качества необходими за твърдость, се счупвать 
веднага, щомъ бъдать изложени на пара. Запое
ните съединения требва да бъдатъ предпазени 
чрезъ единъ пластъ отъ асфалтъ или лакъ. Обаче, 
бързи поправки на алуминиеви отливки могатъ да 
се извършватъ съ помощьта на единъ припой въ 
случай, когато разяждането на запоената часть, из
ложена на свободенъ въздухъ, е съ слабо по
следствие. 

Съставъ на алуминиевите припои. 
Състава на припоите за алуминиеви парчета 

или за такива отъ алуминиеви сплави може да 
варира' въ твърде широки граници. Той ще се съ
стои отъ калаена основа, съ прибавка било на 
цинкъ, било едновременно отъ цинкъ и алуминий; 

понеже главната цель е да се произведе материалъ, 
който може да бъде докаранъ до състояние на 
тесто при една подходяща температура за припоя. 

Единъ добъръ припой за алуминий може да 
бъде съставенъ единствнно отъ калай и отъ цинкъ, 
количеството на употребения цинкъ варира при
близително отъ 1*> до 50°/о. Други припои за алу
миний се образуватъ отъ смесь отъ калай, цинкъ 
и алуминий, цинка влиза като пропорция отъ 8 
до 15%, а алуминия отъ 5 до 12%, като необхо
димото количество калай зависи, естествено, отъ 
количеството взето за другите състави. Нема ни
какво основание, щото — единъ добъръ алуми
ниевъ припой да бъде лесно трошливь, както еж 
некой такива видоизменения, които се продаватъ 
въ търговията. Припоите прилягатъ по-добре безъ 
помощьта на некое леснотопимо тело следъ изчи
стването и калайдисване на местото за запояване. 
Калайдисване на плоскостите за запояване. 

Калайдисването на алуминиевите плоскости, 
които требва да бъдатъ запоени е една извънред
но важна операция. Требва да се нагреятъ пло
скостите до една темперетура малко по-слаба отъ 
тая на точката на топеното на припоя и да 
се каже, че к о л к о т о температурата бъде 
по-голема за тая операция, толкова по-добре 
ще б ъ д е и прилепването. Когато си слу-
жатъ съ припои, к о и т о иматъ големи количе
ства цинкъ и алуминий, каквито ний посочихме по-
горе, тогава нуждно е да се употреби, по-висока 
температура и вследствие на това и съединението 
става по-добро. 

Когато плоскостите за запояване бъдатъ доб
ре калайдисани, те се държатъ една срещу друга 
и се нагрева отново до температурата нуждна 
за употребяемия припой — тогава последния се 
туря съ помощьта на лопатка, като се вни
мава да не се бутатъ парчетата преди припоя да 
е добре проникналъ навсякъде. Нека забележимъ, 
че може да се използуватъ счупени парчета отъ 
парчето, които биха били особенно интересни да 
се запазватъ за да се избегне изработването на 
нови, а особенно некоя часть, която има пробито 
отвърстие или нарезана резба; обаче, въ повечето 
случаи, по-полезно е да се направи парчето на
пълно такова, каквото е излезло отъ леярната и 
отпосле да се изработи всичко по него. 

Съпротива на теглене на единъ припой. 
Съпротивлението на единъ добъръ припой 

требва да бъде около 50 кгр. за квадр. милиме-
търъ; припоите притежаващи едно по-големо съ
противление, изискватъ за да бъдатъ използувани, 
предпазливости, което ги правягъ по-трудно упо
требяеми. За да се добие единъ добъръ припой, 
требва най-първо, щото счупеното место да от
говаря на известни условия и самия операторъ да 
изпълни точно предписанията. Добро прилепване 
между алуминия и припоя е твърде мъчно, даже 
и невъзможно за реализиране и заради това не 
требва да се отдава прекомерна важность на стой-
ностьта на съпротивление на разтеглене. 

Почистване на парчето за поправка, 
Поправката на едно счупено парче, напри-

меръ, картера на единъ автомобилъ, е едно отъ най-
мъчните неща, които могатъ да се извършатъ, 
защото парчето е импрегнирано съ масло. Това е 
още по-мъчно, ако счупеното место се намира тъй 
че е невъзможно да се стърже или да се пили. 
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Преди всичко, требва да се отстрани маслото и 
най-лесния начинъ за това е, то да се изгори и 
после да се изчистятъ добре всички части съ ед
на стоманена четка. Твърде често, необходимо е, 
да се употребяватъ за монтажи и приспособления 
за закриване на парчетата презъ време на запоя
ването ; требва да се внимава, щото да не се сне-
матъ тези монтажи преди припоя да е добре при-
легналъ. Отпосле парчетата се изстудяватъ, като 
се иатапятъ въ студена вода. 

За запазване леярските парчета. 
При доставката на леярски парчета отъ алу

миний, припоя се употребява само тогава, когато 
въпроса се отнася за поправка на недостатъци 

безъ големо значение и относящъ се повече за 
хубостьта на парчето, отколкото за негооата здра
вина. Малките дупки отъ песъкъ могътъ да се 
поправятъ като се пробие дупката изцело, нарез-
ва се туба и се запълва съ малки шпилки 
нарезани отъ алуминий; тези шпилки требва да 
иматъ най-малко поне три навивки за залавяне, 
отпосле се отрезватъ и съ помошьта на пила те 
се запиляватъ и заглаждатъ. 

Поправка на счупени парчета. 
Поправката никога не требва да се прави 

върху парче, чийто счупване би могло да причини 
опастность за човешкия животъ. 

Прев. Ст.Мннковъ. 

ИЗЪ ПРАКТИКА ЗА ПРАКТИКА 

Повреди въ моторите съ трифазенъ токъ 
и тЬхното отстранение 

1. Мотора не може да се пусне въ ходъ. 
Причина: 
а) прекъснати съ проводниците които подвеж-

датъ електрическия токъ вследствие изгаряне на 
предпазителите. 

б) прекъсната е веригата на тока въ мотора 
с) прекъсната е веригата на тока въ статора 
Отстранение: 
а) да се прегледатъ предпазителите и за

менять изгорелите съ нови. 
б) да се измери напрежението съ волтметъръ 

или контролна лампа при съединителите на мо
тора и при главния ключъ. Да се подтегнатъ чет
ките, да се изследватъ проводниците между ре
остата за пущане и дъската ;съ съединителите. 
Да се провери, даватъ ли добъръ контактъ плъз
гащите се пружини отъ реостата и нема ли пре
късване въ съпротивлението. Да се отстрани пре
късването. При прекъсване въ мотора необходимо 
е ремонтъ. 

с) да се снематъ проводниците водящи то
ка и разединятъ съединенията на дъската съ 
съединителите" и изследватъ отделните фази съ 
галваноскопъ. При наличчостьта на прекъсване въ 
мотора необходимъ е ремонтъ. 

2. Мотора се движи съ удари при частично 
включване на реостата. Контактите на реостата за 
пущане съ обгорели на това место. 

Причина: 
Реостата за пущане има прекъсване въ това 

место. 
Отстранение : 
Да се изследва реостата съ помоща на гал

ваноскопъ или пробна лампа. 
Да се смени реостата или възстанови съеди

нението въ местото на прекъсването. 
3. Мотора трудно се пуща въ ходъ. Чи

слото на въртенията бързо пада при нато
варване. 

Причина: 
Прекъсване въ некоя фаза отъ веригата на 

тока на мотора. 
Отстранение: 
Да се провери съ контролна лампа, всичките 

ли три контактни пръстена иматъ напрежения. Да 

се подигнатъ четките, и изследва проводника меж
ду реостата за пущане и дъската съ съедините
лите. Да се провери даватъ ли достатъченъ кон
тактъ плъзгащте се пружини на реостата и 
нема ли прекъсване въ съпротивленията. Да се 
отстрани прекъсването или смени реостата. 

IV. Мотора трудно се пуща въ ходъ, из
дава силни звуци при пущането и бързо се нагрева. 

Причина; 
Расгягане на лагерите. Ротора закача въ 

статора. 
Отстраняване: 
Да се прегледатъ лагерите. Да се изледва 

нема ли междина между вала и черупките на ле
глата въ вертикално направление или по напра
вление на тегленето на ремъка. Отъ къмъ стра» 
ната на контактните пръстени съ помоща на парче 
железо или отвъртка да се провери нема ли раз
стояние между вала и самитЬ черупки на леглото 
и ако има да се сменять черупките. 

V. При включване на главния ключъ пре-
гарятъ единъ или неколко предпазители. 

Причина: 
а) проводниците отъ главния ключъ къмъ 

статора иматъ съобщение помежду си. 
б) проводниците отъ мотора къмъ реостата 

за пущане се допиратъ помежду си; възможно е 
също допирането на техните четко държател и. 

в) две ф*зи на намотката отъ статора имать 
съобщение помежду си или съ железо. 

г) контактните пръстени иматъ съобщение 
помежду си или има съобщение въ намотката на 
ротора. 

Отстранение: 
а) да се откачатъ проводниците които под-

веждатъ тока, отъ съединителната дъска и да се 
изследватъ единъ спремо други. Недостатъците-
въ изолацията да се отстранятъ. 

б) да се изключи реостата. Да се отделять 
четките отъ контактните пръстени да се постави 
подъ ТБХЪ книга или дъсчица и следъ това да се 
отстранятъ. 

в) да се откачатъ проводниците които под-
веждатъ тока отъ дъската съ съединителите. Да 
се изследватъ отделните фази по отношение една 
къмъ друга и по отношение къмъ желЬзото. Съ
общението на обмотките въ самия моторъ може 
да се отстрани само при ремонтъ. 
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Да се отделять четките отъ контактните пръ
стени. Да се снеме ремъка отъ шайбата. Да се 
включи статора. Тогава мотора ще дойде въ дви
жение безъ натоварване. 

б. Мотора издава силни звуци и консу
мира много токъ. 

Причина : 
Една отъ фазите отъ намотката на статора 

има съобщение между навивките. 
Отстранение: 
Чрезъ пипане да се установи произлиза ли 

неравномерно нагреване на намотките. Късо съ
единените намотки силно се нагревать, следъ 
късо време. Необходимо е ново намотаване и 
ремонтъ. 

в 7. Стрелката на амперметра включенъ въ 
токоподаващата линия се силно колебае на 
две страни, независимо отъ постоянния товаръ 
на мотора 

Причина: 
Лошъ контактъ въ веригата на тока на мотора. 
Отстранение : 
Хубаво да се стегнатъ всички винтове при 

съединителите. Да се изследватъ даватъ ли плъз
гащите се пружини на реостата добъръ контактъ. 

8. Мотора се нагрева повече отъ обикно-
венното нагреване. 

Причина: 
Претоварване. * 
Отстранение : 
Да се определи натоварването съ амперме-

търъ. Въ случай на претоварване да се изследва 
машината която мотора привежда въ движение 
да се отстрани претоварването. 
Грешки, които ставатъ при закаляването 

на инструментите 
Известно е, че закаляването на инструментите 

представлява най-трудната операция при тъхното 
приготовление. Трудностьта при закаляването ле
сно може да предизвика грешки, които се проявя-
ватъ въ последствие или въ недостатъчна произ-
водителность на инструмента или въ пукнатини по 
неговите ребра, стени, даже и въ вътрешностьта 
на неговото напречно сечение. Вследствие на не
знанието на причините на тези недостатъци често 
предполагатъ, че злото се крие въ самото каче
ство на стоманата. Всеки случай, въ повечето слу
чаи такова мнение е погрешно, ако ний имаме ра
бота съ стомана доставена отъ добри и реномирани 
фаг~ ?ики. Ето защо, ний ще разгледаме главните 
причини за грешките при закаляването, а освенъ 
това ще окажемъ и начините, както за предпаз
ване отъ тези грешки, така и за отстранение на 
появилите се отъ неправилното закаляване. 

1* Закаления инструментъ не обладава доста
тъчна твърдость, той се затъпява следъ непродъл
жителна работа, остриетата се изкривяватъ, но не 
се чупятъ. Такъвъ инструментъ е приготвенъ отъ 
много мека стомана или пъкъ той е закаленъ при 
много ниска температура. Въ първия случай треб
ва да се избере потвърда стомана, а въ втория, 
требва да се произведе второ закаляване, при кое
то инструмента требва да бъде нагреть до по-
висока температура. 

2. Стоманата не се закалява *на повърхностьта 
или въ издадените части. Много дългото нагре
ване е предизвикало загуба на часть отъ въгле
рода • на повърхностьта на стоманата; въ такъвъ 
случай казватъ, че стоманата е прегрята. Стома-

| ната може да се прегрей при нагреването за за
каляване или при предшествующите закаляването 
нагрявания или най-после при приготовлението въ 
самите фабрики. Инструменти приготвени отъ сто
мана изгубила на своята повърхность отчасти или 
напълно въглерода, при известна предпазливость 
могатъ наново да се приспособятъ за работа; за тази 
цель се ползуватъ съ закаляваще средство със-
тояще се огъ 3 части рога или смлени изрезки 
отъ копита, 1 часть жълта кръвна соль и 1/10 часть 
силитра. Този прахъ се насиова върху нагретата 
до тъмно червено стомана или на отделните час
ти отъ инструмента, после което наново я нагре
вать и следъ това охлаждатъ. Другъ начинъ се 
състои въ опаковане и нагряване въ отдаващите 
въглерода си вещества (дървени въглища, обго
рела кожа). 

3. Закаления инструментъ е крехъкъ, той се 
чупи при работа и бързо се затъпявя. Такъвъ ин
струментъ е билъ нагреть при закаляването до 
много висока температура, стоманата е прегрета. 
Прегретата стомана обладава едро криегалично, 
стъкловидно, зърнесто строене; ако е прегретъ 

J само горния слой отъ стоманата, то прегретите 
| блестящи краища лесно се отличаватъ отъ тънкия 
I ломъ на здравото ядро. Въ нормално закалената 
| стомана не може да се различи зърнестото строе

ние ; тя има равномерно матовъ бархетенъ ломъ. 
4. Ако на инструмента следъ нагреването, но 

до закаляването се забелезватъ пукнатини, той 
има грапава повърхность, дава пукнатини при за
каляването, има извънредно неравенъ ломъ, при-
личащъ на лома на чугунъ. 

Почти всички дребни пукнатини се разпола-
гатъ въ връзка една съ друга. Въ даденъ случай 
стоманата е пригорЪла, тя е била нагрета по-ви
соко отъ допустимия пределъ. Въ противополож
ность на прегрЪтата, пригорелата стомата за нищо 
не е годна, да се поправи е невъзможно. 

5. Инструмента е покритъ на издадените части 
и ребра съ пукнатини, които иматъ дъгообразна 
форма. СтенитЬ на такива инструменти съ биле 
подложени на по-силно нагреване отколкото яд
рото или пъкъ те съ нагрети въ указаните места. 
Този недостатъкъ може да се избегне ако инстру-

I ментите съ издадени ребра се нагревать въ упа-
| ковка. Ако подъ ръка нёмаме необходимите при

способления и нагреването се произвежда на от-
критъ пламъкъ, то ние сами сме виновати за поя
вяването на пукнатини. Въ последния случай е необ
ходимо най-малко да се замазватъ съ глина изда
дените части. При бързото'охлаждане мазилката 
задържа часть отъ топлината и способствува за 
по-равно мерното и достатъчно бързо охлаждане 
на елия инструментъ. 

6. Инструмента се чупи напреки при зака
ляването или по-скоро подиръ закаляването на 
две или повече части. Такова явление може да 
бъде предизвикано отъ неколко причини, а именно: 

а) ако инструмента се е нагрёвалъ отъ едната 
страна по силно, отколкото оть другата, то благо
дарение на това, при нагреването се появя-
ватъ напряжения въ материала, които при после-
дующето внезапно охлаждане се увеличаватъ въ 
толкова по-голема степень, колкото по неравно
мерно е станало нагреването По-малко нагретата 

I часть се охлажда по-бързо; напряженията дейегву-
I ватъ въ тази точка, лежаща вътре, въ която 

се допиратъ охладената вече часть съ още топла-
I та. Оть тази точка изхожда пукнатината. 
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б) ако инструмента се е нагревалъ равно
мерно, го спукването става съгласно точка а. Дъл
гите и тънки инструменти, като напримеръ свредла, 
въ повечето случаи св изкривяватъ въ тази страна, 
която е била подложена на по-силно охлаждане, 
отъ друга страна, дебелите и къси инструменти, 
като напримеръ фрезови, въ които напрежението 
на материала не е въ състояние да предизвика 
искривяване се счупватъ. 

За да се избегнатъ по възможность действу
ващите вътре напрежения препоръчва се докол
кото това допуща конструкцията на инструмента, 
да се пробие ядрото на последния. 

ш) ако закаления инструментъ се чупи на
преки, независимо отъ правилното нагреване и 
охлаждане причина за това се явява много ин
тензивното охлаждане. Инструмента не е билъ 
отпуснатъ достатъчно, т. е. напреженията, които 
съ съществували у него съ се увеличили. Такава 
грешка се случва главно въ сложните инстру
менти, приготовлявани отъ твърда стомана. 

7. Инструмента има пукнатини, съ направле
ние перпендикулярно къмъ работната повърхность; 
въ плоските инструменти тези пукнатини минаватъ 
по-продължение и напреки на сечението. Този ин
струментъ не е закаленъ до необходимата дъл
бочина; при известно натоварване се указва мно
го слабъ и се чупи, тъй като долниятъ, по мекъ 
слой отъ материала много се набива. Като уста-
новимъ причината на дадения недостатъкъ, ний 
лесно можемъ да я предотвратимъ. 

8. Повърхностьта на инструмента се лющи 
вследствие на раковинообразни пукнатини, Това 
произлиза отъ много силното притискане на за
каления инструментъ къмъ точилния камъкъ. Вслед
ствие на големото триене резеца се нагрева на 
сьоята повърхность; нагреването предизвиква на
пряжение които произвеждатъ указаното счупване. 

Първия параходъ съ котли отъ високо 
налягане. 

Миналия месецъ е билъ пуснатъ отъ хелинга 
въ водата въ Глазговъ — Англия параходъ съо-
ръженъ съ водотръбни парни котли система Яроу 
40 атм. налягане, които се отопляватъ съ въгли
ща и нафта и иматъ подгреватели на въздуха ну-
женъ за горението. Кораба има две витла движе
ни отъ отделни парни турбини система Парсонсъ 
съ обща мощность отъ 3500 к. с Парахода е 85 
м. дълъгъ и 10*6 м. широкъ, носи името „King Qe-
org Vе и е предназначенъ за увеселителни пъту
вания. Техническия светъ очаква съ интересъ ре
зултатите отъ пробните пътувания на тозъ първи 
по рода си параходъ. 

Изъ „The Marine Engineertand Motorship 
Builder" 

Новъ начинъ за втвърдяване на специални 
стомани. 

г. Leon Guillet е съобшилъ напоследъкъ въ 
академията на науките единъ новъ начинъ за 
втвърдяване на стоманите, които изглежда ще 
трансформира доста проблемите за механическата 
конструкция. 

Особено често такива явления иматъ место при 
твърдите резци. 

Получаващето се при това обгаряне е много 
опасно, защото то се забелезва въ време на ра
ботенето на инструмента. Първото точене на инст
румента се произвежда преди закаляването. Най-
добрата окончателна поправка се явява шлифовка 
на песъчникъ. Въ всеки случай шлифовката треб
ва да се произвежда доста внимателно и при изо-
биленъ притокъ на вода. 

Развалените отъ шлифовката инструменти мо-
гатъ да бъдатъ поправени, за което е необходи
мо да се снеме горния слой съ дебелина отъ 2—5 
м/м,, тъй като по-дълбоко отъ указания слой ма
териала не пригаря. 

9. Върху закаления инструментъ се явяватъ 
надлъжни пукнатини. Повърхностьта на пукнатини
те иматъ тъменъ цветъ, тя е покрита съ слой окисъ. ' 
Въ този случай ний имаме работа съ недоброка
чествена стомана въ която се срещатъ раковини. 
Такива надлъжни пукнатини всекога иматъ тъменъ 
цветъ свойственъ на окиса, затова тюсъ можемъ 
да ги отличаваме отъ пукнатините предизвикани 
отъ закаляването въ вода и покрити съ ръжда. 
Надлъжните пукнатини предизвикани отъ непра
вилното закаляване никога нематъ тъменъ цветъ 
на окиса. 

Като имаме предъ видъ важностьта на разгле
дания въпросъ, ний требва да каже^ъ че горе-
приведените случаи за грешки при закаляването 
на стоманата съ далечъ непълни. Необходимите 
въ тази область знания и опитъ може да се до-
биятъ само по пътя на постоянната практика. На 
всеки неуспехъ ний требва да търсимъ причина
та. Всеки бракуванъ инструментъ се изхвърля са
мо следъ намирането на причината за неуспеха. 
Такъвъ начинъ на работа ще ни научи да избег-
ваме грешките. 

Ecole Centrale des Arts et Manufactures е по-
казалъ, какъ изследванията на г. A. Fry, относно 
действията на азота върху стоманите, го е довело 
до мисъльта за начинъ относно искустваното об
разуване на силитра, което произвежда затвър
дяване на известни специални стомани. 

Начина се състои главно въ следните опе
рации: парчето, което искаме да направимъ ис-
куствено твърдо, се нагрева, въ едно течение 
отъ амониакъ при температура отъ 50 до 510°. 
Следъ неколко време се забелезва съ изве
стни специални стомани (и само съ такива), 
че се образува единъ извънредно т в ъ р д ъ 
пластъ, които може да д о с т и г н е въ края 
на четвъртия денъ, една дебелина отъ 0 8 м. м. 
Въ практиката използуватъ най-вече алуминиевите 
стомани. Парчето не претърпява никакво закаля
ване, твърдостьта се получава чрезъ просто иску-
ствено образуване на силитра и никакво шлайфу-
ване не се прави следъ тая операция. 

Изследванията, които г. Guillet е самъ на-
правилъ върху начина, съ имали за цель да фик-
сиратъ естеството на явлението и влиянието на 
състава на стоманата.;-

Те показватъ, че увеличението на изкустве
ната таърдость не а твърде съществено, ако сто-

ТЕХНИЧЕСКИ НОВОСТИ. м 



Кн. 7. Геодезически работи въ мините Техникъ" 133 

маната не съдържа известни елементи, които об-
разуватъ истинска преграда на азота, като се ком-
биниратъ съ него. Действително, въ обикновените 
стомани, искусгвеното образуване на силитра е 
бързо и дълбоко и се образуватъ стрелки отъ 
железна силитра. която прави метала твърде кре-
хъкъ. Съ хрома, силиция, а най-вече съ алуминия 
не става същото: образува се една малка дебела 
кора, по;малко крехка, извънредно твърда и много 
по-вече, отколкото плоскостите на циментираните 
— закалени стомани. 

Индустриалните резултати получени по тоя 
начинъ съ вече доста интересни и г. Guillet про
дължава своите изследвания. 

Моторни кораби съ 30,000 бруто тона 
водоизмещение. 

Параходното д-во „Consulish Lein" въ Три-
естъ е поръчало при корабостроителницата „Can-
tiere Navale Triestino" въ Монфалконе два мотор
ни кораба съ показаното по-горе водоизмещение, 
които ще служатъ за превозъ на пътници и то
вари между Триестъ и Нюйоркъ. Те ще съ снаб
дени по съ четири витла и ще развивать скорость 
отъ 24 морски мили въ часъ. Подробности относ
но системата на двигателите и пр. за жалость не 
съ съобщени. 

Изъ „Mot-rship" юни 1926 г. Стр. 450. 
Съобщава И. 

Нова хелеографна киига. 
Отдавна се е търсило начинъ, за проявявание 

планове, скици и пр. по директенъ начинъ т. е. 
избегвание проявяването имъ съ течности, вода и 
пр. както е било до сега съ синята хелиографна 
тсартия. Освенъ това целело се е създаването на 
единъ простъ ич практиченъ начинъ за доЗивание 
направо позитивни, чисти — копилъ върху книга 
трайна, която не се счупва съ време, нито избеля
ва, както до сега употребените сини хелиографни 
книги. 

На къщата Капле н Сне А. Г. Бнбрнхъ на 

Реннъ — Германия се удаде случая да изнамери 
една нова хелиографна книга, която дава върху 
белъ фондъ чисти, ясни капия проявени по много 
простъ сухъ начинъ, посредствомъ изпаренията на 
амоняка. 

Новата кннга е въведена въ всички държав
ни, общински и частни учреждения въ Германия и 
почва вече да се прилага въ големъ мащабъ въ 
България. 

Демонстрации съ направени въ насъ при хе
лиографите. Представитель за България, Братя 
Семо, ул. Търговска и Арда № 20; Младенъ Сто-
яновъ, София ул. Царь Калоянъ и Позитано; Ст. 
Зюмпаловъ, София ул. Царь Калоянъ и Позитано. 

Преработване отпадъците отъ каменовъ
глените мини* Отъ Лондонъ съобщаватъ, че Са-
муелъ Чапманъ заявилъ въ южни Единбургъ, че 
способътъ споредъ който могатъ да се добиятъ 
ценни продукти отъ отпадъчните материяли на 
каменовъглените мини, е билъ значително усъвър-
шенствуванъ, 

Отпадъците, които съдържатъ твърде незна
чителни количества въглища ще бъдатъ прерабо
тени. Всеки тонъ материалъ ще може да доставя 
18 галони масла и 3000 до 4000 кубически стъпки 
светиленъ газь (единъ галонъ се равнява на 4 и 
пол. литра). По доброкачествения материялъ ще 
доставя 30 до 50 галони масло на тонъ, и прибли
зително същото количество светиленъ газъ, както 
по долнокачествените отпадъци. Суровото масло 
добивано отъ тези, оставащи до сега неизползу
вани вещества е първокачествено. Отъ ТБЗИ масла 
могатъ да се получать горивни материяли за ек
сплозивни мотори, даващи по-добри резултати отъ 
всички до сега внасяни въ Англия отъ странство 
материяли. 

Изобретательтъ на новия методъ на прера
ботване е единъ шотландецъ. Необходимите фа
брични помещения се строятъ наблизу до Единбургъ. 

ТЕХНИЧЕСКО-СТОПАНСКА ХРОНИНА 

Жел*зо-пътна статистика. Презъ 1905 г. 
общата дължина на ж. пътната мрежа въ Бълга
рия е възлизала на 1176 километра. Въ 1923/24 г. 
тя вече достига до 2296 километра. 

Споредъ изчисленията, на Дирекцията на ста
тистиката вложения капиталъ въ железниците презъ 
1905 год. е възлизалъ на 178,412,913 зл. лева по 
курса на швейцарския франкъ. Презъ 1923/924 г. 
вложениятъ капиталъ възлиза вече на 373,196,926 
долара или около 55 и пол. милиарда лева. 

Презъ същата година броятъ на служащите 
по железниците възлиза на 14,396 души. Всички 
влакове съ изминали 6,672,393 километра. 

Превозени съ били 8,326,926 пътници; 17,638 
тона багажи и малки колети и 2,804,226 тона стоки. 

Мелничарската индустрия. На извънредна
та мелничарска сбирка бе засегнатъ и въпроса за 
техническото усъвършенствуване на мелничната 
индустрия въ свръзка съ закона за насърдчение 
на местното производство. Като не може да се 

успори, че тази индустрия е количествено, може 
би по-вече развита, отколкото би било нуждно, 
требва да се признае, че качествено тя е остана
ла доста назадъ, и въ това отношение се нуждае 
отъ спзциална подкрепа на единъ законоустано-
венъ режимъ. Съ огледъ на тази именно безспор
на истина, мелничарите искать отъ М-вото на Тър
говията и Промишленостьта, при изготаяне на за
конопроекта за насърдчение местното производ
ство, мелничарска индустрия да се подложи на ед
но по-особено и грижливо отнасяне, като и се съз-
дадатъ такива облекчения, които ще я улесняватъ 
да се усъвършенствува технически така* че да може 
окончателно да закрепне и да осигури своето съ
ществувание. 

Митата на мелничарските машини. Въ пър
воначалния законопроектъ за вносните мита на 
мелничарските машини се подвеждаха подъ съ 
щата рубрика, въ която еж земледелческигЬ мав 
шини и вносното мито за техъ си оставаш* еж" 
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щото, но при гласуването е увеличено вносното 
мито въ размеръ 20 на сто върху стойностьта. те-
зи високи мита, поради едно по*раншно постанов
ление на министерския съветъ, държано вследс
твие ходатайствата на Индустриалния съюзъ, възъ 
основа на което всички почти мелничарски маши
ни се облагатъ на общо основание съ вносни ми
та, — станаха едно тежко бреме за мелничарска
та индустрия, която има нужда отъ непрекъснато 
обновяване на машинния си инвентаръ. 

Съюзътъ на мелничарите застана на стано
вището че тези мерки могатъ да се прилагать 

i само за новостроящи се отъ основи мелници, но 
не и за съществующигЬ такива. Направени беха 
енергични постъпки предъ надлежните власти въ 
този смисъль. 

По поводъ на тия постъпки на мелничарския 
съюзъ, Мвото на Търг. Прем, и Труда, съобщава 
че специалната комисия по отпущане безъ мито 
сурови материяли реши: „Отменява решението си 
за недопущане безмитния вносъ на мелничните ма
шини съгласно чл. 6 буква „а" отъ закона за на-
сърдчение на местната индустрия". 

Производството на масла. Тази година про
изводството на слънчегледово масло у насъ ще 
достигне до 1 милйонъ ктр., а на сусамовото мас
ло — 200 хиляди килограма. 

Тарифиране на стоки. Отделението на мит
ниците при Министерството на финансинте съ 
окръжно № 16108, съобщава на управителите на 
митниците, че експертната комисия при същото 
отделение е взела напоследъкъ следните по-важ
ни решения по тарифиране на некой стоки внася
ни отъ чужбина: 

Тель месингова добила лъскава повърхнина 
вследствие изтеглянето й на студено, се облага 
като грубо обработвана (пр. № 113 отъ 5 юлий 
т. година. 

Ремъци трансмисионни кожени за вършачки 
заедно съ последните, но ремонтирани отъ ТБХЪ, 
да се облагатъ: — главниятъ ремъкъ, който-свърз
ва батозата съ локомобила — по ст. 308, а ремъ
ците, които свързватъ отделните части на бато
зата — по ст. 580 (пр. № 113 отъ същата дата). 

Линолеумъ, навитъ на роли и на всека рола 
обвита въ ютено зебло, да се облагатъ върху ле
галното му нето тегло при спадане 2°/о тара (пр. 
№115 отъ б юлий т. г.). 

Брадви железни свързани отъ тель на връз
ки, да се облагатъ по теглото имъ, което иматъ, 
безъ прибавка отъ 10 на сто (пр. № 124 отъ 9 
юлий т. г, 

Ости стоманени за батоза на вършачки да се 
облагатъ по ст. 510 (пр. № 127 отъ 22 юли т. г.) 

Платно за печатарскя машини памучно съ 
вложени каучукови листи да се облагатъ по ст. 
327 № 125 отъ 20 юлий т. г.) 

Й^М З А УЧАЩИ СЕ И САМООБРАЗОВАНИЕ 

РЪшеиие ио задача 1 брой 5 и в. 
Дадените б елемента може да съединимъ 

двояко: или въ две паралелни групи по 3 елемента 
или въ 3 групи по 2 елемента, при съединение въ 
две групи силата на тока е равна 

1-8.3 
1X3.1*3 = 1-83 амп. 

при съединение въ 3 групи 
1-8.2 

и = 1+2.1-3 = V94 амп. 

т. е. последната групировка е по-изгодна. При упо
требление последователно съединение силата на 
тока би се равнявало 

ь —= 
1-8.6 

1X6.ГЗ 
—= 1"23 амп. 

т. е. при смесено съединение силата на тока е по
вече съ 1'94:1 "23 = 1*58 пъти. 
При употребление на паралелно съединение 

i . = 
1-8 

1+1*3 = 1*48 амп. 

т. е. при смесено съединение силата на тока е по
вече 1'94:1-48 = 1 - 3 пжти. 

ВЪПРОСИ и ОТГОВОРИ 

Ш и п на ш и п Hi 3 бр. 5 н 6 на смсгяяето. 
Споредъ даденото секундно количество вода 

и падъ на водата Вий можете да очаквате дее
способность на водата (теоретично) 

Qh 250X2-85 
№ = • & = = 9'5 кон. сили. 75 75 

Понеже конструкцията на водното Вц колело 
съвършенно не подхожда на пада и на количес
твото на водата, то съ него можете сега да из-

^попзувате отъ горната сила 0'25 — 0*35 въ зависи-
•—SSL^!_lc^^ostWHeT<k «» колелото т. е. дали то 

е здраво или съ изпочупени перки и дали е наета* 
нено добре въ улея си. Следователно сега изпол
зувате не по-вече отъ 3 конски сили. 

На Вашата вода подхожда добре построено 
надлнвно или заднеливно колело, съ което бихте 
използували не по-малко отъ 70% или 6*65 конски 
сили. За достройка на токови колела доста е да 
се обърнете къмъ специалисть строитель на вод
ни колела. Редакцията може да ви препоръча та-
къвъ, който да поеме отговорностьта за ефекта 
на колелото следъ като бъде построено и поста
вено въ действие. 



Г ш ш н о представителство н фабрнченъ сняадъ на: 
Нобеяъ—Днзелъ—Стокхоямъ 

Шведски дизели -полу-дизели отъ б—150 к. с. — газо-
женни Ю— 100 к. с — петролни 2 — 6 к. с „Вите" и „Зенд-
лингъ" Шведски нафтови трактори 22 к. с. съ два и три 
лемежа. Недостигната икономия на горивенъ материалъ и 
работоспособность. 

„ К Ю Н Й " фабрика за земледЬлски извини 
Дкад. Д-во Унггрня 

Моторни и ръчни кукурузотрошачки, ярмомелки за ме
лене зърното заедно съ кочанките, сеялки съ и безъ дис
кове, жетварки, триори, култиватори огърлячи, грапи, дис
кови брани, центрофуги. 

Каяшна и кожана фабрика поаицки — Чехия 
Балата, кожени и такива специални за вършачки. 

Текстилни машини 
Дараци за вълна и памукъ, чепкала за вълна и парца

ли, магани, тепавици, предачки, цели текстилни инсталации, 
въжарски машини. 

Австрийски държавни заводи 
' Банциги, щрайхмуси, абрихтмашини комбинирани и не-

комбинирани, фрезмашини, циркуляри, гатери и пр. Стругове, 
фрезмашини, хобелъ машини, шепингъ машини, бормашини и 
менгемета. 

Пудвикъ Хинтертвайгеръ — Австрия 
Цигларски универсални валцове, преси револверни и 

сувалки, универсални резачки, колергенче, транспортьори, 
файнъ и глатвалцверкъ, цели керамични инсталации и рин
гови пещи, ръчни преси за тухли отъ суха пръсть, всички 
грънчарски машини и такива за кахлови печки. 

„—м——_————————. + 

Мелничарски машини Прокопецъ — Чехия. 
Единични и двойни валцове; планзихтери, тарар-аспира-

тори, еврики, шпицъ шелъ и полирмашини, бурата, цели мел
нични инсталации, турбини, копринени сита, французки и 
сръбски камъни, децимали, сантимали, макари и пр. 

Це*ш конкурентни. 
. Ьнп на н я а ш ш тшпш оерсоншл 

Износни условия. 

ТЕЗШНЦИ, СЛЕДЕТЕ РЕИЛАИИТ&! 



Акционерно д-в 
Капитал*» лв. 15,000,000 

Предлоги во НОЙ-ЙШНИ цени; 
Платна български белени и нббеябнй. 

Окофорди и швейцарски материи. 
Производство на собствените му тъкачни 

фабрики въ Варна. 
Теледр. адресъ: „ Т е к с т и л ъ " . Телефони Ы* Ш н 150-

19 
И 

Техническо Индустриално йкцвшищжо Д»ео 
София, ул. „Витошкка" 7. 

Телегр. адресъ: „Стандардъ". Телефонъ № 900. 

ЙЯЙ-ГОЯЪМЪ СКЛПДЪ на всички видове технически артикули, желе
зарски стоки и инструменти. Разни видове помпи, сантимали, 

водопроводни тръби и части, Европейски фурнири, 
Специален американски мииерайнм юмт. 

Европейски кожени каиши и копринени ш о . 
Всички видове дърводелски машини, железарски стругове 
и бормашини, електромотири и динама, нафтови, петролни и 
бензинови мотори. Дековилни материали и локо-мотиви. 

Доставя, инсталира комплектни мелници и индустриални 
- заведения и Дизелъ-мотори „Кьортннгь" . 
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ЛОВИ 
всички големини до 3000 к. с. на 
^ U - складъ въ заводите ; 1 

оШимото 
8, 12, 16, 18. 24,30, 36, 44 Н 60 Н. С. 

всички готови на скпадъ e v България 
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(София ул. „Мария £3уиза" № 145 
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БтШгарекр^Електрическо Д-во 
f ПлбШадъ Славейковъ № .7•*—:_ Клонъ:Варна i :; 
flllgemeihe Е1еЙпйЫ 
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1ч ,' ^ • ^ r v - ~ - - . ' -

.-.%.- _ [Ъта^ електромотори, динамомашини и 
вс^кагйй-: ёлектричк 
^ажбачна прочутите -економйчески крушки;irполовинъ^ 

"Йг ватовй нит^алампи Е А О'^Ъ^'^у "^^i 
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Проекти i офортн te изрпботвотъ при поисшне еезпшно. 
" Телёфонъ 697„ 

§за 

; >: Телеграфически^адресь £ НЛГ-МЪ -^ София. "U 2 
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-— ' - V Дизелмотори безъ компресори 
ГЛПВЕВЬ представитель за България: 

; U . 

''f> ' 

I 4 ' 

ВЙЛХЕЛМЪ & ХАЛЛЕРЪД 

за Търговия и Мндусурия 
Софиям';, Л авеле'^ 2<Х 

,. - * 4 » 

. ( * • . t -

- - ' • ^"ч-з :* • 
Кйонъ ПЛОВДИВЪ (cpeiiiy Кредитна Банка) i . -

sS \~-J~ ПШЙРЯМР* и ТуРБИНИ' МЕЛНИЧНИ инстяллции, ВСЪКЪКЪВЪ РОДЪ 
v - s -X. 

МЯШИНИ ЗЯ ЖЕЛ-БЗЯРСКЯ;И ДЪРВОДВЛСКЯ ИНДУСТРИЯ^ 
• ( / ^ - - ч > . 

V, - Г * . *•<*-

^ Т N. пин-гол гнъ складъ 
:: въ,Българйя:>: 

У отъ всичйивйдове 
, у. 

1 > 

совали 
цигларски преси 

за производство до 6,000 
"Х^цигли г дневно » 

•РёволвернИ;преси за иигли 
--" -^ за ̂ дневно'производство до 10000,цигли. " 

BffгТПЛВВ ^а ТУ*ЛИ и цигли'за производство 
ОШЩиВБ отъ 8* до 30 хиляди тухли дневно. 5 

-"!-, СЕИЧИ БЗД13ВIДЙВВЩЩ(Л 
_, ^ ^ / газожени, нафтови и_пр. . ^ ^ < -

Поепане постройки на ц%ли циглврски 
v , и тухларскм инсталации аа всякакво ^ 
- i"_o - '- -производство» ' v ^.. 

Продадени въ Българин, Сърбия 
и Турция повече отъ JCTO совалки преси; сто" и 
S двадесеть. валцове и тридвсетъ револверни^--
, - преси -за 20 години. :. ~- .-г. ^; 

„ (Списъци и благодарности на разположение. Това4-
^,е най-големата гаранция -за солидностьта на 

/ нашите кащини- ГопЪмо улеснение при изпла
щането. Каталози при поискване безплатно.; '. 

^: i- * - * f Генерални представители депозитъ-: < -̂ \ 

ir~** Б: Хульовъ;& Синове С ̂  
Софж^ уд* пКленаитииа" 47; .ч^ ^ 
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Щ А Й Г И , 
ЛАМАРИНА '•и. 
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завсекакви\:инструмёнтй^ ости^ 
матрици, релси, каменарска И?пр1 
Стоиаиеиа ламарина, 

Телени въжета и • X. с % SfA 
. - ,, ..< *"Z' , ~ 

всички техни чески инструменти 
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