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Удивленията на бeзжицния телеграф и бeзжицнитe 
съобщения. 

(Продължение от брой 2). 

Причината по която днес не може да се пpe-
дaвa,енергия чрез всемирния 6езичен е, защото 
ззпpaщaниeтo на eлeктpoмaгнeтичecкитe пoбyтдe-
ния (импулси) тъй разпръсва първоначалната енер
гия щото незначителна част от нея се получава на 
една дадена точка, c линeиниa-paдиo това се от
странява. Въпроса ще се разреши c изoбpeтявaнeтo 
на нyжднитe средства. 

За сега инженерите работят за изпoлзвaниeтo 
силата на естествените иcтoчници, като водопади, и 
изyчвaтъ възможното приложение на жицния-бeз-
жицeн начин за предаване тая сила на големи 
разстояния. Така ние ще можем да избеpеме опре
делени високи фpeкaнcи за воденето силата до 
разни зони или пространства за разпределение и 
използване тъкмо както генерал Cквайoр я упо
требява при предаване мyлтеnлексни съобщения 
по жицата. Въобще пoблизките до истoчниците 
зони биват пpoдoвoлствoвaни чрез водени по жи-
цaтa електрически вълни с пoвисoки фpекaнси, а 
в последователните зони, по далечни от истoчни-
ците, чрез по-ниски фpекaнси. И в двата случая 
приемните апарати: мотори и np. тpяба да бъдат 
регулирани за да отговарят на съответните фpе-
кaнси на зоната, както става сега с приемането на 
телефонни и телеграфни съобщения. 

Тъй като пренасянето на енергията в случаите 
с високите фpекaнси става чрез самия етер, то не 
ще да има ограничение в количеството на силата, 
която ще се предава по тоя начин. 

В противоположност на сегашния начин на 
пренасяне електрическата енергия чрез физическа 
жица, не ще има загуба на енергия в самия етер; 
разните фpекaнси се пренасят през етера без ни 
най-малко съпротивление един на друг. Тоя велик 
всемирен медиум представя, следoвятелнo, безпо
добно средство за предаване на големи разстояния 
каквато и да е сила, когато е водена, посредством 
жица. 

Днешните ypядни инсталации за пpoизвеждa-
ние сила употребяват низки фpекaнси като напp. 
60 периода в секундата, гдето необходимото коли
чество медна жица ограничава и контролира пре
дадената сила. От значение е, че когато естеството 
поиска да предаде сила чрез електpoмaгнетически 
вълни то употребява високи фpекaнси вместо низ
ките употребени от челoвекa. Най-големия произ
водител на сила, позната нам е, разбира се, слън
цето, от което ние получаваме всичката енергия, 
която прави земята възможно обиталище. Тук ние 
имаме работа с един производител на електpoмaг-
нетически вълни с грамадни фpекaнси, днес познати 
като топлина и светлина. И така, с употребяването 
на по високи фpекaнси за предаване на сила чрез 
електoмaгнетически вълни, ние се просто прибли
жаваме пo-близo до методата на самото естество. 

Има още важни проблеми за разрешение. 
Главните две се наричат от научните „стaтикa" 
и „вмешателство". Те са едно и също но от раз
личен пpoиxoд. Bмешaтелстo значи: когато една 
станция изпраща съобщения с известна дължина 
на вълната и друга започне да изпраща такова с 
около същата дължина на вълната, двете съoб-
щения се „сблъскват" едно с друго, защото отно
сителните неyсъвъpшенствyвaни уреди не могат да 
ги различат. Казано е че големи подобрения са на
правени в приемните апарати и граничните paзтoя-
ния между дължините на вълните са по сгъстени ; 
вярва се, че механическото изкуство ще успее, най 
сетне, да построи уреди с такива тънки нaтъкмя-
вaния, (регулации) че вариациите в дължините на 
вълните ще бъдат видимо големи, а вмешaтел-
ствoтo практически ще бъде ничтoжнo. 

За да представим направлението в което уче
ните работят за отстранение вмешателството, по
требно е да дадем некoи технически обяснения. 
Безжицен приемен апарат е средство за пpеoбpъ-
щaне екелтpoмaгетическите вълни на знаковете 
(сигналите) в гласна енергия, която да се осети от 
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човешкото ухо. Прямо пpeoбpaщение на eлeктpo-
мaгнeтичecкитe вълни в гласни вълни не постига 
целта, тъй като числото на вибрациите в секунда 
е толкова гoлeмo, че ухото е неспособно да ги 
схване. Човешкото ухо е чувствително само на 
вибрации от 20 до 20,000 на секунда, които са 
крайните точки, а пък в бeзицния, се употребяват 
от 10,000 до 30,000 вибрации в секунда. За пpe 
мaxвaниe пpeпятcтaиeтo пpибeгвa се до cлeдyющaтa 
метода: при приемната станция се произвеждат 
местни вълнения (ocилaции) c малко различни виб
рации в секундата от ония на сигналите, които 
комбинират c сигналната енергия, произвеждайки 
един (удар) действие. Числото на тия удари в се
кунда е равно на разликата между числото на 
вибрациите в секунда на сигналния ток и местния, 
и тая разлика се преобръща в глас, който се 
схваща от чeлoвeшкoтo ухо. Технически тая метода 
се нарича „Xeтepoдин". 

Стотината е вмешателство, произведено не 
от хора, а от естеството. Началото и причините на 
тия тъй наречени статически вмешателства не са 
добре познати. Има разни типове cтaтикa които 
вероятно се дължaтъ на разни причини и които 
лесно се разпознават от разния характер на дей
ствието им връх приемния бeзжицён откривател 
(дeдeктйop) Общия характер, обаче, на всички ви

дове cтaтики е онзи най-силен eлeктpoмarнeти-
чecки импулс който действува връх приемната ан
тена (cxвaщaющи въздушни жици) и произвежда 
връх нея електрически вибрации от същия харак
тер като сигналните. Следствието е, че те залича
ват чeлoзeшкитe сигнали, или ги толкова объркват, 
че стават неразличими. Тоя феномен е peдък зиме, 
но се често cлyчaвa лете, и някога е тъй силен и 
продължителен, че спира работата c бeзжицнaтa 
система, даже за през цел ден. Много изобрета
тели и научни хора се силно занимават за изнaми-
paнe способи c които да надвият тия препятствия, 
мъчнотия. 

Изложението по това е строго техническо и 
иeмa да се впуснем в него тук, но ще кажем, че 
то се състои главно в използ0ването едно начало 
чрез което да може да бъде възможно да се от
делят действията дължими на периодически eлeк-
тpoмaгнeтичecки импулс (като онзи произведен от 
сигналите,) от действията дължими на cпaзмoдични 
импулси (свойство на cтaтикaтa). Eдинът преми

нава, а другия се поглъща — енергията му се из
губва. 

Когато тия две проблеми на чeлoвeшкo вме
шателство се окончателно разрешат,- всемирния 
бeзжицeн ще бъде практически съвършен и по
нататъшното му развитие ще се състои, вероятно, 
в приложението му за практическо изпoлзoвaнe, 
което читателите до тук сами ще могат да си 
въобразят. 

Една от най-важните практически изтънче
ности в уредите употребени в бeзжицния е в раз
витието на приемната антена. Тия бexa като oм· 
орели от знаци, paзтeгaщи се от висок въpx до 
земята. В новия си вид, нeкoи от тex имат изглед 
на една пръчка, бастун, и по-малки от него. 

Така в късо време ще бъде възможно на 
чeлoвeкa да носи приемна антена в един кух бa-
cтoн c една малка cклaднa батерия и да носи дру
гия механизъм за слушане в чантичка, кaятo да 
влиза в джоба му. Във вceкo време, и на вceкo 
место той ще може да съедини бacтoнa си c ме
ханизма в джоба си и като paзмaxиe бacтoнa си 
до като постигне направлението на eкcпeдитop-
cкaтa станция, ще може, без понататъшна грижа, 
да слуша кo,тo се предава всестранно от вcecвeт-
cкия бeзжицeн . . . 

Подобни изтънчености в предавателния апа
рат обещават c време отстранението на големите, 
системи на кули и антени, сега необходими, и за
местването им, вероятно, c eцин цилиндър обвит 
c жица, 15 с/м в диaмeтp и 15 — „0 c'м дължина, 
който ще извършва същата работа и еднакво си
гурно, при много малки разноски. 

Големите пионери по бeзжицния са малко и 
са още живи. Mapкoни пъpв доказа възможността 
да се съобщава чрез eлeктpoмa?нeтичecки вълни, 
oeз употребление на жица. 

До тук разгледахме постигнатото вече и което 
обещава скоро да се осъществи. Може да не е 
тъй практично, но е интересно, да погледнем за 
м/,нyтa на по-спекулативните идеи кои го се по
раждат от познатото вече и постигнато в това поле. 
Да погледнем на тая спекулативна идея, например: 
знаем че мaгнeтичecкитe вълни чрез бeзжицния 
пътуват точно c бързината на светлината, и че, 
един път в̂  действие, те продължават без cпиpнo 
oeз ни най-малко намаление през безконечното 
пространство. От това следва, че когато една про
чута певица, например, в Чикаго пее в операта и 
гласът и е всестранно предаден, не само жителите 
в по-далечните щати ще чуят гласът й и то след 
една малка частица от секунда време, но eлeктpo-
мarнeтичecкитe вълни, които допущат това ще до
стигнат слънцето след осем минути. В двадесет и 
седем минути ще достигнат Юлитepa, и ако имаше 
там хора да живеят, както ние, снабдени c доста
тъчно чувствителни инструменти, те ще чуят тоя 
глас c еднаква яcнoci и удоволствие. Но вълните 
ZrL·QmP™ TУK' T e Ce пPeДaвaт за винаги през 
нескончаемия етер за да достигнат може би след 
S S ™ И О Н в ГOДИ~HИ, " д а л е ч н а т а звезда, която е 
oтбeлeзaнa от най силния наш далекоглед. А кo-
нaлn Au T Г M T T9M " р а й е т о им е само зaпoч-
тTneJ^T M°Жe Aa Ce к a ж e> че гласът на 
»™™Ц:6^ пътyвaниeтo на 
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Друга спекула ако материята е фактически 
eлeктpoмaгнeтичecкa и ако, вижда се правдопо
добно движение от какъвто и да е вид, предиз
виква eлeктpoмaгнeтичecки вълнения, ще следва, 
че paбoтeниeтo на чoвeшкия ум, в акта на мисле
нето си, ще предизвика вълни. Има учени хора 
които гледат на това като твърде вероятно. Ако 
това е така, тия вълни се някoгaш ще се приемат 
от други умове, които в момента се намерят в oco-
бeннo чувствителна пpиeмливocт. Такава възмож
ност разумно обяснява познатия феномен - пре
насяне или прочитане на мислите. Това ако не се 
случва често то е защото при толкова eлeктpoмaг-
нeтичecки разни вълни, преминаващи през етера, 
в едно и също време, вмешателството е несъм
нено. Приемливо е, обаче, че случайно някoraж 
тия вълни избeгвaт вмешателство и в такъв слу
чай дocтигвaт приемлив ум регулиран тъкмо за 
приемане тия вълни, които да разбере и значе
нието им. Тук казаното не се твърди — то е още 
една спекула която занимава някои научни хора. 

Да дpиeмeм теорията, че мисълта е способна 
да предизвика електрически вълни, тогава мислите 

на чeлoвeкa, както гласа на прочутата певица в 
Чикаго, стават безсмъртни. Texнo пpoявявaнe в вид 
на вълни ще бъде предадено в безконечния етер и 
ще пътува до най-крайните крайности на времето. 
Така бeзcмъpтнocттa — не бeзcмъpтнocттa oбщe-
пpиeтa за единична личност, която е сумата на из
питанието на чeлoвeкa през живота, а бeзcмъpт-
нocттa на отделен, странно несвързан xopaктep — 
ще бъде факт. Етера ще съдържа безсмъртен 
портрета на чeлoвeкa, но тоз ще бъде рисуван на 
етера, като c последователни търкала от cтpyички 
връх повърхността на тиха вода, когато камък 
падне на нея, разнасяйки се все по-разширени 
кръгове и съставени от разните мисли и чувства 
и това цo редът по който са се проявили от мo-
зaкa. Още по нататък, ако Aйнcтaйнoвaтa теория 
на peлamивume е вepнa, може би че тия рекорди 
нaй-ceтнe ще образуват кpъгъ за да се повърнат 
там от гдето cъ тръгнали, cвъpшeйки c peинкap-
нaцияra на човека от които първоначално са про
явени за да заживее на ново изживения си живот, 

Превел; /7. M. Матеев, 

Инженер Любчeнкo 
Инспектор по xiaдилnoтo дело при M ciвoю на 

Зeмлeдeлиeтo н а;кржавииге имoiи 

Задокеанската хладилна индустрия 
По поръка на Шведското правителство про

фесор Бepxмaн от Стокхолм в края на 19Н) гoд, е 
предприел пътешествие в Америка, c цел да проучи 
на самото место хладилното дело в задокеанските 
страни. Като резултат на това пътешествие е обек
тивния труд на г. Бepxмaн. от който зaимcтвyвaмe 
дoлeизлoжeния мafepиял. 

Първия опит да се достави месо от задокеан
ските страни в Европа трябва да се отнесе към 
1877 гoд. Заслугата в случая се пада на пионера 
в oблacтa на хладилното дело пpoф. Teлвe, който 
на първо време е снабдил кораба „Фpигapдик" c 
хладилна машина съдържаща cepнa киселина, c 
която, след 104 дневен морски път, е доставил от 
Бyeнoc Aйpec в Марсилия известно количество месо, 
съхранявано в тeчэниe на 110 дни, и намерено в 
отлично състояние. Още в 1882 под. в щата Koм-
пaтa е построена първата cкoтoбoйнa, снабдена c 
хладилници и хладилни складове. Това предприятие 
около 1900 гoд. започва да изпраща в Европа за
мръзнало. месо. На този пример започват да под
ражават и други експортни cкoтoбoйни. В 1909 гoд. 
Ceвepo-aмepикaнcки фирми строят големите хладил
ници „Ла Плата", „Ла Бланка" По нacтoящeм в 
Аржентина се намират 10 големи cкoтoбoйни c 
хладилници, които в 1911 гoд са изнесли за Европа 
cлeдyющитe количества месо 3—4 милиона стег
нато, замръзнало месо от рогат добитък, 2—3 мил. 
четвъртина замръзнали рогати добитъци и 52 ми
лиона замръзнали овци. Устройството на тези хла
дилници е образцово, както в техническо тъй и в 
хигиенично отношение. Месото постъпва в хладил
ниците по cлeдyющий ред: първоначално то се oт-
ниca в добре проветрени зали за изcyшвaниe, гдето 
ogтaвa в продължение на 10 часа, след това то се 

oтниca в друго помещение, където температурата 
е - 13" C; от тук то се oтниca в хладилната зала, 
където температурата е—10° С и в която зала ме
сото замръзва. Четвъртината от един рогат доби
тък, тежащ 80-90 кгp. се подлага на зaмpъзвaниe 
в продължение на 80 (J0 часа. Овни, които тежат 
минимум 20 кгp. престояват в хладилната —зала 7з 
от посоченото време. Месото, предназначено за 
зaмpъзвaниe и износ, е предимно месо от млади 
бикове c тегло до 600 кгp. и добре угоени. За
мръзналите четвъртини от рогат добитък се обвиват 
c тънко платно и се yпaкoвaт в мехове, които пред
варително грижливо биват cтepeлизoвaни, за да се 
избегне плeceняcвaниeтo. Замръзналото месо из
исква ocoбeннo внимание при тpaнcпopтиpaниeтo му 
и може да се запази само в течението на няколко 
седмици, като ежедневно, до като трае транспорта, 
в продължение на ,/2 час се поставя под действието 
на слаби фopмaлинoви пари, c цел да се избегне 
oбpaвyвaниeтo на плесен. 

В Австралия, която тoжe прави износ на за· 
мpъзнaлo месо, има 3б cкoтoбoйни c хладилници; 
в Нова Зеландия 31. Всички тия cкoтoбoйни изни-
caт месо в Англия. В 1890 roд. и Cъeдин. Щати 
започват да изниcaт изтyдeнo месо в Англия, което 
се предпочитало пред замръзналото. 

В 1913 гoд в Англия било внесено от разни 
страни, както изтyдeнo, тъй и замръзнат0 месо 
720,000 тона, на стойност 7 милиона фyнтa стер
линги. Xлaдилний търговски флот, предназначен за 
превоз на месо, в 1913 гoд. се е състоял от 209 
параходи, c обща вместимост 400,000 тона, от които 
77 парахода са били приспособени еднакво за из-
тyдeнo и замръзнало месо, а останалите само за 
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замръзнало. В 1914 гoд. се прибавят още 14 пара
ходи, най-големия от които е побирал 4,000 тона. 

(В ceгaшнe време xлaдилний флот се състои 
от З00 параходи, c обща вместимост около 20,000,000 
м.s — виж отчета на Weddel & C-o). 

1000 кгp. замръзнало месо заемат до 3 м.s от 
вмecтимocтa на парахода 

C пpиcтигaниeтo на месото в Англия, същото 
веднага се поставя в хладилни помещения. В 191З 
гop само Лондон е имал 28 хладилни складове, от 
които най-големия принадлежи на фирмите The 
Union Cold Storage Co L-t и London Central Markets 
Cold Storage C-o. 

Лондон и Ливepпyл yпoтpeблявaт нaй-гoлeмo 
количество замръзнало месо. Pqзмpъзвaниeтo на 
месото става в специални зали на хладилника и 
такова месо не може дълго време да се съхранява 
в месарниците. Изтyдeнoтo месо се продава c 25% 
по eфтинo от замръзналото. За по широкото раз
витие на английската търговия c замръзнало месо 
се срещат интересни данни в годишника по хладил
ното дело за 191б гoд. Английската търговия c за
мръзнало месо в последните години е попаднала 
под контрола на правителството, и то от началото 
на 1915 гoд., както се вижда от лондонския журнал 
„Eкoнoмиcт" всичкото внесено от Австралия, H. Зе
ландия и пo-гoлeмaтa част на Южна Америка (Уpa-
гpaй, Парагвай, Бpeзилия, Аржентина) месо е било 
предназначено за прехрана на армията на съюзни
ците. На частните търговци със замръзнало месо 
се е наложило да се примирят със създаденото 
положение, което на край е предизвикало за тях 
и материални щети. От чисто търговска страна 
годината 191б по вноса на месо е била лишена 
абсолютно от всякакъв интерес. 

Продажните цени за повечето от видовете 
меса показват големи колебания: цената на oвнeш-
кoтo месо и ягнeтaтa вниcaни от Австралия и Нова 
Зеландия изкуствено се е подържала от правител
ствения контрол. Предмет .на свободна търговия 
се явява само южно африканското месо от рогат 
добитък и то в изтyдeнo състояние, както и за
мръзналото oвнeшкo и ягнeшкo месо от същите 
страни. 

Цените били много по-високи от ония в 1915 
както за замръзналото, тъй и за местното месо. 
Общото количество месо се определя на 1,677,548 
тона, което в 1913 гoд. е било c 1,500 тона по-
малко, и което количество се смета за нaй-гoлeмo. 
Накрай можем да считаме, че населението е yпo 
требило такова количество месо, както и в мирно 

време, ако не считаме месото мyжцмu j>a ruлpaн-
вaнe на съюзните армии. 

Необходимостта да се увеличи вноса на месо 
за изхранване на съюзните армии значително е по
влияла за развитието на хладилното дело в задо
кеанските страни. Преди войната вноса не е удов
летворявал всичките потребители; сега, обаче, има 
достатъчно количество параходи, които могат да 
пренесат двойно пo-гoлeмo количество от необхо
димото, но недостатъка на бaзиcтни хладилни скла
дове не позволява да се използува напълно вме
стимостта на параходите. 

Общия внос на замръзнало и изcтyдeнo месо 
в Англия в 191б гoд. е достигнал до 533,811 тона, 
срещу 662,925 тона през 19! 5 гoд. и 694,427 тона 
в 1914 гoд. Това намаление е в права зависимост 
от курса на cтepлингaтa. Стойността на внесеното 
месо през 1916 гoд. е била 36,484,143 L; през 1915 
r. _ 39,576,930 L; през 1914 г. —30,059,527 L 

Oбщий внос на замръзнало и изcтyдeнo месо 
в различните държави от задокеанските страни се 
е увеличил на 

915,380 тона за 1916 гoд. 
881,078 „ . 1 9 1 5 „ 
700,378 „ „ 1914 . 

Ако от тия числа извадим вноса в Англия за 
другите страни остават 

381,569 тона за 1916 гoд. 
105,948 ж . 1915 „ 

По изчиcлeниянa на „Board of Jгade*, вноса 
на замръзнало и изcтyдeнo месо в Англия от раз
личните страни се изразява в cлeдyющитe цифри 
в тонове: 

От отчета на „National City Bank" се вижда 
увеличението числото на американския износ на 
месо; тъй в 1914 гoд. cъ били изнесени 455,000 
тона, в 1915 гoд. 885, и в 191б г. 1.339,000 тона. 

Количеството на изнесения жив добитък е по
расло от 6,400 за 1914 г. на 170,000 за 1915 г. и 
на 231,000 за 1916 гoд. 

Общата стойност за 1916г, е ГО пъти повече 
от оная за 1914 г., която е достигнала 320,000,000. 

1913 1914 1915 1915 

Нова Зеландия. . 

Други страни. . . 

150,660 
124,234 
409,211 

38146 

143,753 
142,700 
360,936 
50,938 

121,527 
157,901 
293,909 
86,543 

51,343 
158,123 
240,297 

84,048 
Всичко. . . 720,257 694,427 662,925 533,811 

Г-цa Цветанка Д-p Ив. Димитрова 
и 

Ганчо Гигoв 
мaш. техник 

венчани на 17 Септември 1922 гoд 
гp Варна 

Г-цa Bepкa Касабова 
и 

Пейчо Пейчев 
мaш. техник 

С Г О Д Е Н И 
гp. Варна 



Haпpяжeния Полезна Жeл. нaпp Разстояние нi 
във кгp/cм- височина 

li—а 
paзpi 

fe 
13 нyлнaтa ЛИHИJ 

X във см 
бe Cb във см във см2 li—а във см 

Момент вжв м. кгp. 
100О 15 0·87б 1 M~ 0Л21 ч jм~ 0Л84 (h-a; 
100О 20 0·68б . 0.159 » 0·230 . 
100О 25 0.568 „ 0Л94 n 0·273 „ 
100О 28 0 518 . 0.214 и 0·29б n 
100О 30 0.490 , 0.228 » o·зю 
100О 35 0433 » 0.261 и* 0·З44 „ 
100О , 38 0.406 . 0.280 n 0·З6З 
100О 40 0.390 „ 0.293 n 0З75 . 
900 30 0.474 . 0.264 n 0·33З „ 
900 35 0 420 „ 0.301 n 0 3б8 . 
900 40 0.380 , 0 337 f» 0·400 
800 30 0459 „ 0.309 n 0 3б0 . 
800 35 0.408 . 0.353 »> 0·39б „ 
800 40 0.367 „ 0.397 n 0·429 
75О 30 0.451 , 0338 n 0·375 
750 35 0.401 „ 0.335 n 0·412 „ 
750 40 0 363 . 0.430 n 0·444 „ 
700 30 0.443 . 0.371 n 0·391 „ 
700 40 0.358 „ 0.473 9 0·461 
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Поправка към статията Съвременен Железобетонен строеж, на cтp 8, кн. 2 2-pи ред писано дaнu ще имаме, да се 
чете дaнu при валяк от 12800 кгp. ще имаме 

Инж. Джамбазов 

Съвременен железобетонен строеж 
(Продължение от брой 2). 

Намаление високите нaпpяжeния ob и oe 
Със помощта на формулите 3 и 4 , намале

нието високите нaпpяжeния става по три различни 
начини : 

1) Увеличаваме напречния разрез на желе* 
зaтa и височината на плочата. 

2) Увеличаваме напречния разрез на желе
зата без да измeнявaмe височината на плочата и 

3) Увеличаваме височината на плочата при 
нeизмeнливa напречна плоскост на железата. 

а) Ако в горния пример поставим fв = 21*56 
см.2, височината на плочата = 30 см. и диaмeтpa 
на облото жeлeзo (пръчки) 1*40 см., ще получим 

в) При увеличение височината на плочата, без 
изменение напречния разрез на железата, ще 
получим 



&e 6ь (h -a ) fe 

100О 

100О 
100О 
100О 
100О 

15 

20 
25 
30 
40 

0 87б M 

Ч b 
0·б86 „ 
0 5б8 . 
0 490 „ 
0·391 „ 

0.121 1М. b 
i 

0”159 
0 194 
0·228 
0·292 
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C пoмoщa на тук поместената таблица, димeн-
cйoниpaнeтo на плочата при различните съотноше
ния на бe и ob се улеснява значително. 

Гopнятa таблица може да употребим в след
ните два случаи : 

1) Дадени c ъ : orъвaтeлния момент M, дебе
лината на бетоновата плоча и диaмeтpa на облите 
железа. Търсим напречния разрез на жeлeзнaтa 
поставка. 

2) Търсим изиcкyeмaтa се дебелина на плочата* 
когато знаем oгъвaтилния момент M и напречния 
paзpяз на жeлeзнaтa поставка. 

Това ще поясним със следните примери : 
1-а) Нека M = Ю00 м. кгp.; h = 15 см. и 

d = 1'0 см. тогава 

Ако поставим бb „^ 35 кгp./cм.2 

ще намерим в таблицата най-близкия коефициент 
K =- 0*420 и то при съотношение — -_ -

от което следва 
fe -= 0·301 M _ 0·301 x 31·б = 9·51 см. 

Требва следователно да употребим 13 пръчки 
със 1·0 см. във диaмeтp. (fe — 10*21 см 2) 

п 100° 
При съотношение—~-fi— 
Най-близкия коефициент в таблицата е 0 423 

тогава 
fe = 0.267 VM - 0 2б7 x 31 б 8* 4 см -

(11 пръчки със 1*0 см. във диaмeтpa и f0 — S'64 см 2) 
2-а) За M 12000 м кгp и f, 11*00 cм.-

(14 пръчки по 1'00 см. във диaмeтp) 
ще имаме: 

Най-близкия коефициент в таблицата при cъ· 
отношение —=- е 0*301, 

Тогава е h—а—0 435 ч,/v\ — 15*00 см. 
Ако вземем a = 1 5 см тогава дебелината на 

плочата ще бъде h - 16*5 см. 
От таблицата виждаме, че c намаление напре

жението ?ь се намалява напречния paзpяз на жe-
лeзнaтa поставка, а h - а нараства. Ако искаме да 
направим eкoнoмия от жeлeзoтo, то последното на
товарваме до допустимата граница от 100О кгp./cм2 

а бетона от 20 до 30 кi p./cм.2 Ако искаме плочата 
да бъде по-слаба (eкoнoмия от бетон), то поставяме 
напрежението -0 = 4 0 кгp./cм.2, а за жeлeзoтo взи
маме 750 до 80О кгp./cмЛ 

Гopнятa таблица сметнахме за една ширина 
йa плочата =1*00 м. Ако носителя има друга ши
рина =—= b, то таблицата ще получи следната форма. 

и прочее 
Пocлeднятa таблица ще употребим при след

ния пример 
Има да покрием отвор от З00 м. със железо

бетонен носител 0 40 м> широк и 0.б0 м. висок, 
които ммa да носи тяжecтa на един зид от 1200О 

килограма. Отвора, който гiocтaвямe в изчислението 
е = 3 60 м. 3·60X0·40X0 60X2400=2074 кгp. соб
ствена тяжecт. 

Tяжecтa на зида 12000 кгp 
Всичко. 14О74 кгр. 

9 пръчки по 1·3 см. във диaмeтp. (11*97 см') 
Както ни е известно oгъвaтeлния момент е нaй-

гoлeм в средата на носителя, а към подпорните 
намалява. Искаме да изчислим в горния пример за 
0 80 м. дължина, сметана от подпорната, колко же
леза може да пpeгънeм и въведем над нyлнaтa , 
линия, за да подкрепим бетона в нaтиcкaтeлнэтa 
зона. 

Пi°nnЖe 0 б щ и я т o в a P c l 4 0 7 4 KГP·» т ° следва че за 1*00 м. дължина товара ще бъде 

Oгъвaтeлния момент ще е : 
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На тоя коефициент отговаря 0.200 м# ь_:f 
Поставени за M. и b. горните стойности, ще получим 
fe = 0 200X66 1Х0.6З=-8 32· см2. 

Понеже за oгъвaтeлния момент в гредата на 
носителя cъ потребни 9 пръчки, а за момента на 
0 80 м от подпорната 7 пръчки (по 1 30=9*31 cм-) 
то следва, че две пръчки може да пpeгънeм на
горе. Според фиг. 55 ние пpeгънaxмe на горе 2-та 
и 8 та пръчки. 

Ако същия носител натоварим c концентри
рани тяжecти P=Q=6000 кгp. еднакво отдалечени 
от средата на отвора (по 1 00 м.), то реакцията от 
концентрираните тяжecти 

а реакцията от собствената тяжecт 

• 

Най-големия cгъвaтeлeн момент от концентри
раните тяжecти е в точката а, където действува 
тяжecттa P 

M=6000X0 8=4800 м. кгp. 
Момента Mg от собствената тяжecт е нaй-гo-

лeм в средата на отвора. 

. па горния кoeфицeнт K отговаря 
fc = 0 2г8 NM X Ь—0·228X76 0Х0 63=10 92 см ' 

Потребни cъ 8 пръчки c диаметър 1 30 см. 
(10·64 см.-) 

При горните условия за носителя, нaпpяжe-
ниятa на жeлeзoтo към бетона съ=1Ю0 30 на 
квaдp. сантиметър 

Изчисление на жeлeзo-бeтoнoви плочи 
за подове. 

Често пъти при направата на подовете, ocoбнo 
когато отвора е значителен, се употребяват железни 
I носители, между които се построяват жeлeзo-
бeтoнoвитe плочи. 

Да изчислим размерите на жeлeзo-бeтoнoвaтa 
плоча, когато paзтoяниeтo на гредите една от друга 
е 2*00 м. (фигура 56) при полезен тoвaт 25О кгр. на 
квадратен мeтъo 

Coбcтвeннa тяжecт на пода: 
1) 2.00X0'12X2400=576 кгp.oт жeл бетон, плоча 
2) 2·00X1C0 X V00==200 „ „ cгyp.,гpeди,дъcки и пp. 

776 -
Пол. товар 2X250=500 „ 

Всичко 1276 „ 

Най-големия момент за свободно лежащ в 
краищата си носител 

Понеже пpъ »китe cъ зазидани в съседните 
отвори, то следва 

На горния кoeфициeт отговаря 
fe = 0·166 ,'м = 0-166X15 9=2-64 см.5 

Разстоянието на нyлнaтa линия 
x=0 239 (h - а ) = 0 239X10 5=2-41 см. 
Haпpяжeниeтo на бетона 

В нeкoй случай при известни нaпpaжeния 
0€ и f>b става нужда да изчислим полезния товар, 
c който може да натоварим плочата, когато знаем 
отвора и дебелината на плочата (h—а), броя на 
пръчките и техния дeaмeтъp. 

Например: за / = 300, h—a=13'5, и 10 пръч
ки c 1 см в диаметър c напречен разрез 7*85 cм.Д 
ще имаме според уравнение (2) 
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x = M в [ — 1 - f · I 1 + 22·9 ] = 4'57 си. 

Според уравнението (3) за 6b = 30 кгp./cмЛ 
2М 

30 = и*57V1l·Qa добиваме M = 82125 см. кгp. 
Според формулата (4) за бe = 900 кrp /см.2. 

M 
9 0 0 = 7-85X11-9B ; CЛ6ДBa 

M == 84б00 см. кrp. 

M = —£-- X 100=:82125 намираме 
o 
82125Х8 - _ . . 

q = 1 0 0 . 3 · 1 5 « - 6 6 2 к г P / м 2 

Coбcтвeннa тяжecт на плочата. 
a) 1·00X1"00X<H5X2400--=360 кrp/м.2. 
b) 1-00Х1'00X90 = 90 . (дюшеме, греди 

45б „ и сгурия). 
Полезен товар ще имаме: 

q—g = 662—-456=206 кгp./мA 
Според таблицата 

x = к. (h — а) 
x 4*57 K = -——-=?Й== 0·338 h — а 13·5 

Тоя коефициент отговаря на нaпpяжeниятa 
900 и 30 кгp./cмЛ 

Тогава: 
»' L· / м а—-k./M. 

И 
/7л"- 13'5 

0·474 
28·48. 

M = 28·5-812·25 м. кгp. 

Двойна поставка в бетонни плочи. 

В нaтиcкaтeлнaтa зона на бетона поставяме 
железни пръчки само тогава, когато конструктив
ната височина на плочата или носителя е ограни
чена. Чрез железата в нaтиcкaтeлнaтa зона се на
малява натиска в бетона За да не се огъват нa-
тиcкaтeлнитe железа, те се свързват c скоби (куки), 
които cъщeвpeмeнo опазват бетона от разпукване. 
Haпpяжeниятa на разтягане се поемат в долната 
зона от железата, (когато в нaтиcкaтeлнaтa зона 
от железата) когато пък в нaтиcкaтeлнaтa зона нa-
пpяжeниятa на натиск се предават на железата 
и бетона. 

Изчиcлявaниe на бетонните плочи c двойна 
постановка. 

Изчислението на такива плочи става по следния 
riaчин, както при тоя c една поставка. 

Съгласно чертежа (фиг. 57), ние означаваме 
c h дебелината на плочата във см. 

X paзтoяниeтo на нyлнaтa линия от горния 
край във см., а и а' paзтoяниятa на надлъжните 
оси на железата от съответните бетонни краища 
във см 

h'—=h— a = нa разстоянието на жeлeзнaтa ocт 
от горния ръб на бетона във см. 

fc и f<e целия напречен разрез на железата в 
разтегателната респективно нaтиcкaтeлни зони за b 
широка плоча във см.2 

oc и з'c респективните нaпpяжeния на постав
ката във кгp./cм.2 

Определение положението на нyлнaтa линия 
Изчислението за определение paзтoяниeтo x 

е същото, както при предишното изcлeдвaниe. На 
пpяжeниeтo на натиск за горната постановка е 

D-=f·cXO fe 
и действува на едно разстояние а1 от горния край 
на плочата. Натискателнoтo нaпpяжeниe на бетона е 

n 6ь . x , 

и действува в —см, от горния край на плочата. 
Двете сили Dx и Dt требва да cъ в равновесие 

c разтегателната сила. 
L· = O e · Те • 

от което следва, че 

или 

бь 

D-. + D, = Z. 

f*e. 6'e +_J-̂ —— b = fe . t)e 

От познатите съотношения 
-ь : £e = x :(h' — x) и sb : *e'- x:(x — a0· 

=-n, 

както и 
0», 

Eb Ee 

3ь ” П X 
x—а 

s 0b . n(h1—x) 
бе = \ L И 6е ! 

h'-x 
cь . n(х—af) 

x 
Поставени последните стойността oc и ae - във 

уравнението D2-j-D, = Z, получаваме: 

°b ' * - ь -f f.' · 6ь * n(x~"a>) _ f . qь-n(hf—x) 2 . e x e x 

^ · ь = ^-[f.(h'-x)-f..c--a.)] 

T̂мгГ—Г7)] (5) 
C уравнението (5) си служим, когато търсим 

положението на нyлнaтa линия. 
Определение най-голямото нaпpяжeниe на на 

тиcкa в бетона. 
Ние поставяме нaй-гoлямия oгъвaтeлeн мо

мент M равен на момента на въпpeшнитe сили. 

M—-D,0i·--l-) + DЧh·-a·) 
София, 1922 г. 

(Следва.) 

- « » 
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T. Стоилов 

Aмoнячнa-кoмпpecиoнa хладилна машина 
(МАШИНА ЗА ЛЕД) 

Наедно c политическото и eкoнoмичecкo раз
витие през 60-те и 70-те години на миналото сто
летие, започна и техниката своето триумфално шес
твие в пътя на нaпpeдничaвocтa и откритията. До 
като до тогава техническите познания в по-голя
мата си част се основаваха на практически oпит-
нocти, учените на това време предприеха да поста
вят законите на физиката и химията в разположе
ние на приложната техника, да поставят самата нея 
на научни начала и c това да й разчистят пъти
щата към великите творения на човешкия мoзaк, 
каквито ний виждаме сега, и c каквито всеки ден 
биваме изнeнaдвaни I В Германия младия учен Karl 
Linde — професор при политехниката е Мюнхен — 

се предпочете последния cтyдoпpoизвoдитeл — aмo-
ниaкът. 

Първата кoмпpecиoннa хладилна машина, спо
собна за действие, биде поставена в пивоварни
цата на Дpeep в гp. Tpиecт; скоро след това ин
сталира се една втора и по голяма машина — като 
първа в Германия — в пивоварницата „Spaten" в 
Мюнхен. И след това следваха вече твърде бърже 
нови и по големи поръчвания. 

по онова време, за което говоря, се посвети на 
идеята да произведе изкуствен студ чрез cгъcтя-
вaниe на газове. 

Притежателя на пивоварница в Мюнхен Гaб-
pueл Ceлмaйep се заинтересувал за научните работи 
на Линдe, и като схванал значението на изкуствения 
студ за пивoвapcтвoтo, пpивлeкaл към себе си мла
дият учен, като го поощрявал и поддържал в не
говите студии. C пoмoщa на известни машинни 
фабрики пристъпило се към построяването на пър
вата Koмпpecиoннa машина За действието на тая 
машина се използва мeтил-eтep и aмoниaк, които 
бяха известни като леко изпapими cтyдoпpoизвoди-
тeли. След продължителни изпитвания, реши се да 

Koмpecиoнитe машини на Linde за понататъш
ното преустройство на тия машини останаха като 
образец Други машинни фабрики също се заеха 
c построявания на кoмпpecиoнни хладилни машини 
и разпространението им донесе голямо развитие в 
техниката и cтyдoпpoизвoдcтвoтo, а заедно c това 
и на индустриите свързани c нея. Aмoниaчнaтa хла
дилна машина и до сега още остава нaй-paзпpo-
cтpaнeнaтa между другите кoмпpecиoнни хладилни 

Фиг. 1 Схема на общ план на N Hs — Koмпpecиoннa хладилна машина c oтдeлитeл (сепаратор) на течния амоняк 
от амонячните пари система «Linde». 

G = Компресор K = Koндeнcaтop F = тръбопровод на течния NHз 
В = Масло отдел итeл S = Филтap а =- топла вода за peктифициpния апарат 
V = изпарител, Si—4 = Cъбиpaтeли (Колектори) b = peктифициpeн апарат 
P = Помпа за пpexвъpлeниe на отделението на течния bi = изтичaниe на отделения NHз 

NHз в тръбопровода на тeчнocтa F. R = peгoлиpeн клапан 
Q = Oтдeлитeл на течния амоняк Li = смукателен клапан на компресора 
Z = Приемен клoпaн за разтвора Di — изпускателен клапан на компресора 
А —= Oтливeн клoпaн за разтвора li = издушно клaпoнчe под смукателния клапан Li 
L2 = Смукателен клoпaн от изпарители di = издyшнo клaпoнчe под изпускателния клапан Di 
D2 = Изпускателен клoпaн в кoндeнceтopa Kt -= прясна охладителна вода в кoндeнcaтopa 
Ti—7 -= Термометри за измяpвaниe температурите К2 = излизaниe на охладителна вода из кoндeнcaтopa 
m = Kлaпaнчeтa за cъeдинявaниe на манометрите M fi — клапoн на кoндeнcaтopa за зaтвapяниe на тeчнocтa 
U = Клапан на тръбопровод0 F за пълнeниe установката U — клапон на изпарителя за зaтвapяниe на тeчнoстa. 

c течен N Hs 
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машини. Това разпространение длъжи тя на голя
мата изпapитeлнa топлина на aмoниaкa при огра
ничени размери на компресора, на ниското нaля-
гaниe — до 2,5 aтм. — в изпapитeлa и около 11 aтм. 
в кoндeнcaтopa. Освен това точката на вpeниeтo 
на aмoниaкa лежи при — 32 59° C. 

Работата на aмoниaчнaтa Koмпpecиoннa машина. 
Aмoниaкaт, който се продава в търговията в 

железни cтъклeницoвндни съдове (фиг. 20), се ос
тавя да струй към тръбопровода F на течността, 
като стъкленицата посредством специален клапан, 
поставен на врата на същата, и c съединителен 
пpoвoд се съединява c тръбопровода F. Aмoниaкa 
от тук достига в cъбиpитeлa (колектор) S3 и се 
разпределя в змeeвикa на изпарителя, в който става 
изпарението му. След като aмoниaкa от течно със
тояние е минал в газообразно състояние, при което 
е погълнал топлина, парите от горните спирали се 
събират в cъбиpaтeлa S<, от гдето се изсмукват 
чрез компресора 

До нaвлизaниeтo си в компресора, aмoниaчнитe 
пари притежават низка (студена) температура на 
изпарението, поради което се наричат още и сту
дени пари. Тия, постъпили в компресора, сгъстяват 
се (кoмпpимиpaт) от буталото на същия и се из
тикват към кoндeнcaтopa, гдето чрез cъбиpaтeлa 
St се разпределят из отделните тръби на кoндeн-
caтopa. 

В последния, под действието на нaлягaниeтo 
и охладителната вода, настъпва кoндeнcиpaниeтo -
oтeчнявaниeтo — на парите. Амоняка в течно със
тояние напуска cъбиpaтeля S2 и чрез npoвoдa F на 
течността и peгoлиpния клапан P — който възста
новява разликата на нaлягaниятa между кoндeнca-
тopa и изпapитeлa — достига в изпapитeлa, гдето 
отново се изпарява и произвежда по тоя начин студ 

По тоя път от компресора към кoндeнcaтopa, 
парите минават през един мacлo-ceпapaтop (мacлo-
oтдeлитeл), гдето се освобождават от маслото увле
чено из компресора. Освободеното масло чрез 
една тръба изтича към масленото гърне или peк-
тифициpния апарат, гдето под действието на тcплa 
вода се отделя от амоняка. При тия амонячни пари 
се изсмукват от смукателната спирала на компре
сора. (фиг. 1.) Гърнето c решетка S (филтap) служи 
да задържи увлечените нечистотии, за да се пред
пазят буталата и клапаните от пoвpeждaниe (нa-
paнявaниe). 

Aмoниaкът, означен в химията c NHз [1 ч по 
тегло азот (N) и 3 ч. по тегло водород (H), cъ хи
мически съединени] е газ c остър миpиз ; като се 
разтвори във вода получава се известната aмo-
ниaчнa вода (нишaдъpeн спирт). 

Последния в древните времена cъ получавали 
от сух камилски тор, а самата дума „aмoниaк" 
произлиза из думата Salammoniakum, която е от 
epмeнcки произход, и c която се наименувала гop"-
нaтa течност, 

За действието на първата aмoниaчнa хладилна 
машина aмoниaкa cъ добили от разтворен нишaдъp. 
C пoмoщa на парни дecтилaтopни котли cъ биле 
отделени aмoниaчнитe пари, които после кoндeн-
cиpaни, като течен aмoниaк, cъ биле употребявани 
за пълнeниe на машината. 

Поради острия си миpиз aмoниякa е тягостен 
за дихателните органи, затова машината, при нор

мални условия, трябва да работи абсолютно без 
миpиз. В противен случай трябва да се издирят 
пропуските Heплътнитe места по aмoниячнaтa ма
шина се откриват, като се вземе пъpт гopянa сяра 
и се държи пред предполагаемото нeплътнo место: 
белия пушек, който веднага се образува и отделя 
нагоре, е признак за нeплътнoтo място. 

Aмoниaкът руши медта, жълтата мед (ме
синга) и червения бронз (poт-гyз), затова всички 
части, които идват в съприкосновение c него трябва 
да бъдат направени от стомана и желязо; основния 
пръстен в набива4ната кутия на буталния пъpт се 
приготвя от бял метал 

Главните органи на Koмпpecиoннaтa хла
дилна машина. 
Koмnpecopam. 

Той представлява най-важния орган. Наедно 
c цилиндърът, буталото и клапаните той образува 
една двoйнoдeйcтвyюшa смукателна и oтливнa помпа, 
която изсмуква aмoниячнитe пори из изпарителя, 
за да ги зrъcти, и в това състояние да ги изпрати 
в Koндeнcaтopa. 

Компресора се състои от. 
а) цилиндър ; 
б) бутало c бутален пъpт, 
в) нaбивaчнa кутия, и 
г) предна и задна пoxлюпки, в които cъ по

ставени смукателните и изпускателни клапани. 
Цилиндърът е направен от cитнoзъpнeн плъ

тен сив чугун. Буталото прилича на това на пар
ната машина, само че челните му плоскости cъ 
направени изпъкнали, според пoxлyпкитe на ци
линдъра. 

Плътността към стената на цилиндpa е по
стигната посредством две пружини, чиято пъpгa-
ьинa се усилва още от една вътрешна paзпopнa 
пружина (фиг 2) Най-голямото внимание на ма

шината, относно 
компресора, тряб
ва да бъде съсре
доточено на наби
ва4ната му кутия. 
Тя трябва да дър
жи а б с о л ю т н о 
плътно спрямо нa-
лягaниeтo на амо
няка, а от друга 
страна да се пази 

Фиг 2 Разрез пред буталото, 

да не се загрее същата, което ще донесе повреждане 
на опаковката и cпиpaниe действието на машината 
за известно време Пp и работене c наситени студени 
пари, употребява се, като oпaкoвaчeн материал, 
изключително квадратна пaмyчeнa плeтeнкa— мяка 
опаковка; при целесъобразно изпълнение и пра
вилно пoдъpжaниe, oпaкoвaчния материал държи 
достатъчно плътно буталния пъpт. 

При опаковката на нaбивaчнaтa кутия се по
стъпва, както следва: в дъното на кутията лежи 
един основен пръстен от бял метал, който винаги 
се дава c машината; след него следват няколко 
пaмyчeни пръстени, достатъчно пропити c добро 
кoмпpecиpнo масло. В средата на кутията идва чу
гунения фенер, c дупки за oбyшкитe напред ; след 
фенера следват още няколко пaмyчeни пръстени, 
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и нaй-пocлe един гумен пръстен, прокаран c ленен 
плат (фиг. 3). 

При изpязвaниeтo на пръстените да се вни
мава дължината им да бъде толкова оставена, не 
пръстена да обхваща точно пъpтa, т. е. да че 
бъдат нито твърде дълги, нито много къси. За 
да се предотврати разплитането на краищата им, 
преди oтpязвaниeтo трябва да се връзват c тънък 
канап. При пocтaвяниeтo да се спазва, щото чeл-

Фиг 3 NH° — нaбивaчнa кутия c пaмyчeнa опаковка 

а =• към смукателния пpoвoд на компресора 
b = пaмyчeнa опаковка 
c -= фенер 
d — гумен пръстен 
е = лoйник на кутията 

нитe плоскости на пръстените да не се съвпадат 
един над други Самия лoйник се нaтягa равно
мерно и на еднакво paзтoяниe от очилата на ку
тията, като paзтoяниeтo се проверява c вътpoмep 
навсякъде да бъде равно Cтягaниeтo става до то
гава, до като пъpтa на буталото се чувства още 
мазен и като се внимава температурата му да не 
превишава тая на изcпycкaтeлнaтa тръба на ком
пресора. Ако лoйникa стане пo-гopeщ, тогава 
трябва да се пooтcлaби малко, като се работи 
доста внимателно. 

Пo-нaтaтък, погрешно е да се поставя в дъ
ното на нaбивaчнaтa кутия или към фенера гумен 
пръстен, защото известно е, че тя се разтваря от 
маслото и амоняка и по тоя начин може да про
никне в машината, тръбите и апаратите, гдето 
лесно може да причини зaпyшвaниe. C добър ре
зултат е употребявано бял метал за oпaкoвaчeн 
материал. Между тия опаковки първо место заема 
опаковката на Fпse, направена във вид на двойна 
спирала (фиг 4). Основно правило е, щото при 

Фиг 4. NHt — нaбивaчнa кутия 

а =-_ основен пръстен b — спирала от бял метал 
c -— маслена камара 

поставяне на нова металическа опаковка, буталния 
прът да бъде абсолютно еднакво кръгъл. 

C въвеждането на прегретите пари в хладил
ните машини, в които при згъcтявaнe на амоняка, 

в изпускателната тръба се явяват температури до 
85° C, мякaтa опаковка се оказа вече недостатъчна. 
Тук изключително употребяват металическата опа
ковка ; разбира се, че в такъв случай набива4ната 
кутия е въоръжена c водно oxлaждeниe. Затова 
преди .да се пусне машината в действие, нaй-нaпpeд 
се пуска охладителната вода на машината. Маза 
ниeтo на набива4ната кутия при хладилната ма
шина на Линдe става посредством една малка 
помпа, но достатъчно е мaзaниeтo и c кaпчecти 
мacлeнки. Beднaж употребеното масло, след като 
се филтрира, може пак да се употребява, при това 
трябва да се избягва сваряване на същото, понеже 
може да стане гъcтoтeчнo — да се згъcти. 

Ако трябва да се смени опаковката на наби
ва4ната кутия при добро състояние на цилиндъра 
и пружините, както и на изпускателните клапани, 
нyжднo е само да се постави коляното на предна 
мъртва точка, за да се избута всичкия амоняк в 
кoндeнcaтopa. След това вече може да се започне 
oтдaвaниeтo на кутията без значителна загуба на 
aмoнияк и да се пристъпи към пръснато опаковане. 

C течение на време, вследствие на работата, 
буталния пъpт се изнася, става грапав и по-тънък 
по оная част от своята дължина, c която се носи 
в набива4ната кутия Вследствие на това износване 
набива4ната кутия не държи плътно. Такъв пъpт 
трябва да се смени c нов или пък да се oбcтъpжe. 

След подобен ремонт преди всичко трябва 
да се обърне внимание на paзтoяниeтo между бy 
тaлoтo и пoxлюпкaтa на цилиндapa — на така на
реченото „вредно пространство" — щото същото 
да ocтнe по възможност еднакво при двете мъртви 
точки на коляното — при промяната на хода на 
буталото 

Вредното пространство упражнява пагубно 
влияние на пpoизвoдитeлнocтa на машината. Ако 
можеше да се избутат всички, cмyкaни от бaтaлoтo, 
пари към кoндeнcaтopa, то производителността на 
компресора щеше да бъде пълна. Обаче това нe-
мoжe да се постигне и при най-сполучливо построен 
цилиндap, тъй като за промяна на хода на бута
лото, трябва да се остави известно мъртво про
странство, което и именно означаваме като вредно 
пространство, (фиг. 5). 

Вредното действие на това пространство се 
проявява особено при cмyчeниeтo на мокри пари 
из изпapитeлa При избyтвaниeтo на парите в кoн-
дeнcaтopa, една част остава в цилиндapa, чийто 
количество съответства на големината на вредното 
пространство. При промяната на хода тези пари, 
останали в цилиндapa, нaй-нaпpeд се разширяват 
— изпаряват, и едва след ката буталото е изми-

! нaлo известен път от своя ход, се отваря смукател
ния клапан и буталото почва да смучи пресни пари 
из изпapитeлa. Разширението е толкова по-голямо 
колкото по-мокри са cмyкaнитe пари и колкото е 
по-голямо вредното пространство на компресора. 

Напротив, ако буталото смучи сухи пари. вред
ното пространство може да бъде по-голямо, по
неже сухите пари много по-малко te разширяват и 
cлeдoиaтeлнo не причиняват никакво второ изпa-
pявaнe в цилиндapaт. 

Вредното пространство при cмyчeниe на мо
кри пари не трябва да се оставя пo-вeчe от 0”5 — 
1 м.м., когато за пpoгpяти пари то може да се 
остави от 3 — 4 мм. Задното вредно пpocтpaн-
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cтвo може да се остави малко пo-roлeмo откол
кото отпред, поради yдължaвaниeтo на буталния 
пъpт от cтoпляниeтo-

Haй-дoбpe вредното пространство се измяpвa 
c пoмoщa на мека oлoвeнa ивица (пластинка) 0ло
вената пластина се поставя, като се извади един 
от клапаните на компресора и чрез отверстието се 
държи ©ловената пластина между пoxлюпкaтa и 
буталото, а c ръка се завърти машината за да 
мине коляното cъoтвeтcтвeнaтa мъртва точка. По 
същия начин се постъпва и c другата страна на 
цилиндapa за да се получи точната мярка на мър
твото пространство. 

Фиг. 5 Измяpвaнe на вредното пространство на цилиндapa 
а == вредно пространство отзад 

ai = вредно пространство отпред 
b t— оловен oтпeчатaк отзад 

bi __: оловен oтпeчaтак отпред 

При снемания на оловен oтпeчaтaк, обаче ви
наги трябва да се внимава, щото леглото в коля
ното и кpъcтoвинaтa да бъдат силно стегнати, по
неже в противен случай при пpитиcкaниeтo слаби
ната ще се отрази така, че мъртвото пространство 
ще се получи по-голямо, отколкото е е действи
телност. 

Вместо олово за отпечатан може да се вземе 
и восък. 

Клапаните. 
При нормално действие и пълно число обръ

щения на компресора, правилното действие на 
смукателните и изпускателни клапани се познава 
по равномерното xлoпaниe на клапаните върху 
гнездата, което се чува; при това, при всеки ход 
на буталото, стрелките на мoнoмeтpитe трябва да 

Фиг. 6—8 
правят спокойни и равномерни отклонения. При 
твърде силно мaxaниe на стрелките трябва да се 
притворят малко кранчетата им, понеже чрез сил
ното мaxaниe страдат пружините и скоро стават 
негодни. 

C пoвишaвaниe числото на обръщенията на 
Компресора, се указаха старите тeлepни клапани 

недостатъчно целесъобразни, те не можеха повече 
да следват скоростта на парите, и затова вземаха 
се клапаните — плочи, които при бъpзoдвижy-
щитe компресори се указаха най-целесъобразни 
(фиг. б до 8). 

При правилното действие на буталото и кла
паните смукателната страна на компресора и ку
тиите на клапаните требва да са равномерно ocлa-
нeни (покрити c пласт слана). Изчeзвaниeтo на 
сланата означава, или cтpoшaвaниe на една кла
панна пружина, или зaклeщвaниe на един клапан. 
Ако продължи това състояние по-дълго, трябва да 
се извадят клапаните и изследва състоянието им. 

При пoднoвявaниe опаковката в нaбивaчнaтa 
кутия, или пък нaй-мaпкo всяка година вeднaж — 
даже и при добър ход на машината а да се из
вадят главните органи, като бутала, клoпaни и пp., 
да се почистят и прегледат. Обаче, преди да се 
направи това требва машината да се изпразни от 
aмoниaкa. 

Изпpaзвaниe на машината от aмoниaкaт. 
При бавно движение на компресора затваря 

се главния приемен (peгoлятop) клапан на кoмпpe-
popa и след няколко обръщения се спира самия 
той. След cпиpaниeтo, веднага се затваря главния 
изпускателен клапан от изпускателната страна на 
компресора и след това чрез издyшния клапан или 
кран на изпускателния клапан се изпуска ocтaтaкa 
от aмoниaкэ. 

C един гумен маркуч се съединява издyшния 
кран c един съд c вода. Като се отваря внима
телно крана, останалия aмoниaк струи във водата, 
която жадно го абсорбира (поглъща). 

След това се пристъпва към oтcлaбвaниe на 
гайките. При това отдаване и отслабване 'флaн-
цитe се изисква най гoлeмo внимание. Макар и 
да се предполага, че всичкия амоняк е изкарай на 
вън, вceтaки, поради някое зanyшвaниe, може да 
се е събрал още газ. Ако в такъв случай бexa от 
дадени и снети всички гайки, то' при cнeмaниeтo 
на пoxлюпкaтa, внезапното излизaниe на амоняч
ните газове би имало неприятни последствия, даже 
имало е случаи, когато такава нeпpeдвидливocт да 

е коствала живота на човек. 
Затова винаги, като се отдадат 

малко гайките отслабва се флaнeцa за 
Да се провери, че в проводите няма 
амонячни пари. За извaждaниeтo на 
клапаните да се използват специал
ните приспособления, куки, oбyшки и 
пp., дадени от фабриките. При добра 
прислуга цилиндapaт и буталото имат 
огледален бляcък и се изнасят много 
малко. При все това, на първо време, 
след пycкaниeтo на нова машина в 
действие, плътнтe плоскости на гнез
дата и на клапаните се оказват малко 
или повече подбити, което се дължи 

на нечистотии, които циркулират c амо
няка. Затова препоръчва се, особено след пуска
нето на една нова машина, въпреки филтpa, 
които задържа случаен пecък или oкиcни люcпиди 
от тръбите, в първо време клапаните и цилиндpa 
к л а п ^ ° пAa CG П0AЛaГaт Ha ПP e г л e д · и "ранените 
JSSSгSт. в ПPИTPИBaT ИЛИ »«*"но „ д a c e 

(Следва) 
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Производството на хартия 
Развитието на хартиената индустрия, след при

готовлението на хартиена каша от дърво, се на
мираше в изключителна зависимост от богатството 
на горите и водните сили на отделните страни. Ме
ханическото преработване на Дървото в целулоза 
се определяше нaй-пъpвo от големите и, по въз
можност, леснодостъпни запаси от дърва. Освен 
това yвeличaвaщeтo се строене на хартиени фаб
рики предполагаше текуща вода като евтина дви
гателна сила, която се използува едновременно 
и като износно транспортно средство. Северните 
страни, като Швеция и Норвегия, а главно Фин
ландия и Канада и днес още, по своето богатство 
c гори, заемат първо место в производството на 
хартия. Следният преглед, съставен от норвежкото 
статистическо бюро „Farmaпd" според съществу
ващите областни статистики от 1912 гoд и по
пълнен сега, показва нaличнocтa на горите в нeкoи 
по-важни страни, които произвеждат хартия : 

o/ o т % държавни 
0 гори от 

цeлaтa зале
сена пoвъpxн 

35 
33 
26 
35 
23 
12 

страни гори в 
кв.-км цeлaтa 

пoвъpxн 

Финландия 
Швеция . 
Съединен. Щати 
Германия. 
Норвегия. 
Франция . ' 
Канада . 
Холандия. 
Англия. . 

62 
49 
36 
27 
23 
17 
10 
7 
4 

202,150 
213,902 

2,830,000 
128,107 
74fl62 
96,090 

1,010,000 
2,250 7 3 

12,290 4 2 
Числата показват, че Финландия и Швеция, е 

сравнение c цeлaтa им повърхност, имат нaй-мнoгo 
гори, докато Германия, която е първа производи
телка на хартия в Европа, стои едва на четвърто 
место (c 27% гори). Hsй-злe стоят в туй отношение 
Англия (4%) и Холандия (7%)· Ако при все това 
Англия и Холандия cъ успели да играят значителна 
Aoля в производството на хартия и картон, то за 
paнглия се обяснява c обстоятелството, че тя е из-
извнилa липсата на дърва като суров материал за 
производство на хартия c засилване на вноса на 
полуфабрикати. Холандия е сполучила да издигне 
на видно место картонената индустрия чрез yпo-
тpблeниeтo на сламата като суров материал. За 
paзвитeтo на английската хартиена индустрия, която 
иде на второ место е Европа, cъ спомогнали доста, 
за богатите каменовъглени мини, също тъй и 
обилните водни сили, особено в Шотландия. В 
следващия преглед cъ дадени според канадския 
годишник от 1919 гoд., водните сили на нeкoи-
cтpaни, които произвеждат хартия и които сили 
имат важно значение, като двигателна сила и евтин 
превозен път: 

пресметнати използу изпoлзy' 
водни сили вани сили ват се 
в 1000 к. c в 100О к c на % 

Британската импе
рия без Канада. 40,446 501 1,2 

от тex Англия . 963 210 21.8 
Канада . . . . 19,554 2,305 11,8 
Съединен. Щати . 59,360 9.8*1 16,5 
Норвегия. . . 11,861 l,35б П,4 
Швеция . . . . 67,000 1,105 16,5 
Франция . . . . 8,000 1,200 15,0 
Финландия . . . 3,000 150 5,0 
Германия. , . . 1,425 618 43,4 

Според тази таблица нaй-мнoгo cъ използу
вани водните сили в Германия, докато тexнoтo из
ползуване в Финландия, например, може да се уве
личи на двадесет пъти, а в Канада — осем пъти. 
Особено изгодни cъ условията на водните сили в 
Швеция и Норвегия. Те предават на тия две страни 
доминираше положение в производството на хартия 
и cъ особено ценни при липса на въглища. 

Световното производство на хартия според стра
ните, които произвеждат, се вижда от следната 
таблица: 
П р о и з в о д с т в о 

п р е з 1907, 
1907 г. тона 

Германия. . . 1 292,850 
Англия 893,010 
Франция . . . 567,980 
Aвcтpo-Унгapия . 371,163 
Чexocлaвия- . . — 
Швеция . . . . 232,500 
Русия 235,530 
Норвегия. . . . 119,000 
Финландия . . . 77,000 
Съединен. Щати 2,975,000 
Канада 240,100 
Останалите страни 756,000 

на х а р т и я в с в е т а 
1913 и 1920 гoд. 

1915 г. тона 1920 г. тона 
1,611,240 1,055,060 

922,140 — 
725,470 — 
427,914 1,292,850*) 

— 226,070 
3 9,302 229,227 
338,340 32,800 
198,400 — 
224,950 162,459 

3,389,207 7,334,614 
340,650 1,089,235 

1,192,805 — 
Всичко . 7,760,123 9,690,416 

В гopнятa таблица, почти за всички страни се 
oтбeлeзвa значително намаление през 1920 гoд., 
особено за чистото хартиено производство. При все 
това второто полугодие от 1920 гoд. oтбeлeзвa съ
ществено подобрение на производството в срав
нение със същото време от предишната година. 
Германската хартиена индустрия е загубила важни 
производителни области, каквито cъ Eлзac-Лoтa-
pингия и източните области, заедно c което изгуби 
и доста мнoгoчиcлeнo население, което задоволява 
сега своите нужди като консуматор на хартия от
части е други страни. Според цифрите на инду
стриалното преброяване на фабриките през 1907 
гoд., Германия е изгубила чрез отнетите области 
3,3°/o от цeлaтa си хартиена индустрия. 

Aвcтpo-Унгapия, която стоеше преди войната 
на пето место в хартиеното производство, ” вслед
ствие загубата на пo-гoлeмaтa част от книжните си 
фабрики, нeмa особено значение вече като пpoиз-

*) От тex Австрия 153,000 т . Унгария 3,460 т. 
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вoдитeлкa на хартия; 65 /0 от предишната aвcтpo-
yнгapcкa хартиена индустрия заедно c важните фа
брични области по склоновете на Cyдeтcкитe и Бо
хемски лесове останаха изцeлo в Чехословашката 
република, която изпъкна със своето пpoизвoдciвo 
от около 220,000 тона през 1920 година като главна 
заместница на цветущата австрийска хартиена ин
дустрия, а заедно c туй, като важна пpизвoди-
тeлкa на хартия за в бъдеще в Европа 

Като последица на войната, требва да се от
бележи пълното западане на руската хартиена ин 
дycтpия, която произвежда днес, според съобще
нията на вестниците, само дванадесетата част от 
мирновременното производство. Ако 1З0 до 140-те 
те книжни фабрики в Русия произвеждаха c 25,000 
работници 24 милиона пyдa хартия, то през пo-
cлeднятa година 20,000 работници в Съветската ре
публика cъ произвели само 2 милиона пyдa 

Докато производството във всички воюващи 
държави западаше вследствие на липса на дърва, 
xимикaлии, въглища, превоз и работна сила, то 
неутралните държави, особено Норвегия €и Швеция, 
успеха да засилят своята индустрия в първите 
години от войната чрез усиления износ, понеже 
световния пазар беше затворен за централните сили. 

Производството на хартия в Съединените Щати 
oтбeлeзa през последните години едно увеличение, 
което само отчасти задоволи нapacтнaлaтa нужда 
от хартия Гoлeмaтa нужда през последните години 
се обясняваше, преди всичко, c ' консумацията на 
хартия за целите на правителството, на военните 
дружества и комисии, разширението на инфo ;мa-
циoннaтa служба и на военната пропаганда, на уве
личилите се потреби на търговския свет и уголе
мяването на вестниците (и техните рекламни от
дели) Почувствува се отчасти гoлeмa липса на хартия 
и цените се покачиха чувствително, кчктo и във 
всички останали страни. Производството на хартия 
и материал за хартия в Съединените Щати въз 
лиза в тонове на . 

хартия 
1914 r. 5,270,000 
1917 г. 5,910.647 
1918 г. 6,0 И,523 
1919 г 6,190,361 
1920 i. 7,334, Ь14 

дървена каша 
1,203,661 
1,535,953 
1,364,5°4 
1,449,799 
1,578,30» 

№ 3* 

цeлyлoзъ 
l,5э',8% 
1/73,986 
1/)49,357 
1,901,0 Л) 
2,221,535 

Нуждата на повишеното употребление на 
хартия требваше да се покрива отчасти чрез внос. 
Вноса на готова хартия и полуфабрикати растеше 
постоянно и износа на вестникарска хартия през 
пocлeднятa година спадна извънредно много, за да 
бъде подет от силно развиващата се хартиена ин 
дycтpия в Канада, — първата страна за износ на 
вестникарска хартия. Производството и износа на 
вестникарска хартия от Съединените Щати и Ка
нада в 'i ,000 тона cъ се развивали тъй : 

Съединени Щати 
Производство износ 

191З 
1914 
1916 
1918 
1919 
1920 

г. 
г. 
г. 
г. 
г. 
I . 

1,305 
1 283 
1,260 
1,260 
1,375 
1,512 

43 
61 
77 
97 

110 
49 

Канада 
Производство износ 

350 297 
415 37) 
608 549 
740 Ь73 
80S 725 
883 767 

Канада постоянно увеличаваше своето произ
водство на целулоза и хартия, въпреки че главния 
износ за Европа пострада доста през войната вслед
ствие на подводната война и липсата на тонаж. 

Ако производството на хартия в целия свет 
за 1913 г. се изчислява според пpecмeтaниятa на 
Krawany на 9,690,416 тона, от които 5 573,799 тона 
се падат на Европа и 4,116,617 тона на останалите 
държави вън от Европа, то за 192О г. може да се 
каже със сигурност, че при увеличаването на цe-
лoтo производство в света, Европа е загубила 
своето доминира ще положение c 57,5,J'0 от светов
ното хартиено производство, вследствие бързото 
развитие на американската, канадската и други 
хартиени индустрии. 

Из „Wirtschaft u. Slatлstik". 

Р А З Н И 
Предпазване от pъждяcвaниe водопроводните 

тръби 
Наименованието „гaлвaнизиpaни железни тръ

би" е несполучливо, тъй като такива тръби от 
дълго време насам не се приготовляват и произ
вежданите поцинковани тръби не бива да се нари
чат -гaлвaнизиpaни" При електролитното или гaл-
вaничecкo пoкpивaниe на известни предмети c пла
стове от други метали, cъ се опитали да снабдят и 
железните тръби c гaлвaничecкa цинкова покривка, 
както и черна ламарина или направените от пo-
cлeднятa фабрикати Техните гaлвaничecки или елек
тролитни цинкови покривки cъ показали срещу 
цинковите покривки поставени c помощта на огъня, 
значителни недостатъци, които cъ били ocoбeннo 
резки при поцинкованите железни тръби. За това и 

приготовлението на такива тръби е изоставено, а 
поцинкованите такива c помощта на огъня се 
считат и наричат погрешно гaлвaнизиpaни. 

Без съмнение гoлeмoтo изкpивявaниe на же
лезните тръби засяга тяхната гaлвaничecкa или 
механически поставена цинкова покривка, инъчe 
нeмoжe да се обясни защо жeлeзнa ламарина по
цинкована по същите начини, задържа за по-дълго 
време цинковия си пласт. Това важно обстоятел
ство от скоро, но е известно за неговите причини не 
cъ ни още представени научни доказателства 

Все пак въз основа на току що казаното мо
жем да кажем, че поставените в земята поцинко
вани железни тръби, които служат като провод
ници на вода, съдържащи жeлeзo, и които едва 
след двадесетгодишно изпoлзyвaниe показват вред
ни явления от pъждяcвaниe, и които преди да бъдат 
поставени в земята cъ били добре поцинковани, 
което пoцинкoвaниe обаче, не ще да е било извър
шено по гaлвaничecки способ. 
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Поцинкованите по гaлвaничeн или електроли
тен начин железни тръби не могат дълго да устоят 
дори на действието на чистата вода тъй дълго, 
дори и когато не cъ заровени в земята, но се из
ползуват като водопроводни тръби на открито. 
Прибавим ли, че водата съдържа още и железни 
соли, тpaяниeтo на тръбите ще е още по-късо, 
защото тяхната цинкова покривка ще образува c 
железните соли една постоянна гaлвaничecкa вe 
pигa, в която цинкът ще играе ролята на paзлa-
гaющ се електрод. Само върху това действие 
трябва да отдадем пoявявaниeтo в подобни вoдo 
пpoвoдни тръби застрашителни размери pъждяcвa-
ниe, което по никой начин не може повече да се 
отстрани. 

За избягвaниeтo на такива повреди, преди 
употреблението на поцинкованите железни тръби 
добре е да ги подложим в продължение на нe-
кoлкo дни под действието на влажен въздух, cъдъp 
жaщ въглена киселина или да прекарваме през 
тях твърда вода По тоя начин върху пoвъpxнocтa 
на тръбите се образува един пласт от сиво бел 
основен цинков карбонат, който оказва значително 
противодействие на действието на водата съдър
жащ железни соли. 

Покажат ли се, обаче, върху цинкoвoкapбo-
нaтнaтa покривка и най-малките следи от pъжцяc-
вaниe, трябва решително да се откажем от упо
треблението на такива тръби Oбpaзyвaниeтo на 
цинкoвoкapбoнaтнaтa покривка може да ни по
служи като средство за изпитвaниe качеството на 
тръбите. 

Малки електрически машини за oглaждaниe. 

Новия модел е предназначен предимно за 
oглaждaииe на ламарина, алуминий, цинк, мpямop 
и тeм подобни, и то в случаите, когато се касае 
за дoбивaниe на една права и гладка повърхност. 
Механизма за oглaждaниeтo е поставен в един 
объл капсул, който има на дoлнятa си отворена 
част прикрепено въpтящeтo се вертикално шлифo 
вaчнo колело. Капсула просто се поставя върху 
предназначената за шлифоване плоскост; токът се 
пуска и работата по шлифoвaниeтo веднага започва. 
Каквото и да било друго нaлягaниe е абсолютно 
не нyжднo, тъй като самия апарат, чрез coбcтвeн-
нoтo си тегло, дocтaвлявa нyжднoтo нaляraниe. 
Движението на апарата насам и натам става без 
всякаква мъка, тъй като машината, респективно 
капсула, чрез една ръчка леко може да се движи 
според желанието ни на всички страни Moкpeниeтo 
иa плоскостта става също така автоматически. 
Шлифова4ното колело, което е прикрепено към 
лагери, работи извънредно леко и разходва много 
малко ток Едно друго удобство се състои в това, 
че машината, която, на горния си край има една 
халка, след като сме свършили c нея, посредством 
един cкpипeц може да се вдигне на горе и да не 
ни пречи в по нататъшната работа. 

Ar. У. 

И K __ Cтp. 15. 

Известия от Варна. 
Движение на техници на Bapн. Tcxн. Клон. 

Teкн. Мини. Mumapoв напусна Варна и се 
установи шеф механик на eлeктp. кooпep. „Водо
пад" в родното си село Чепеларе. 

Maш Texн. Ганчо Гuгoв напусна бюрото на 
инж. Сапарев във Варна и отпътува за Габрово, 
гдето е назначен учител в тexн. y-щe „Д-p Bacи-
лиaди". 

MauL Texн. Cm, Ал11ое —• II кл. механик от 
ь

 s „Цар Фердинанд" e преместен за шеф механик 
на SД „CcN?ия. 

IЛaшJTeкн Cm Янев (Янчикa) И1 кл. ме
ханик s/s -София" е преместен за такъв на s/ъ „Бъл
гария". 

Maiif^ Гexн. Aн. Ненов —- II кл. механик от 
s 's „Кирил" е преместен в SД „Цар Фердинанд" 

Maш. mex. Д Маринов - шеф мех. на s / s 
„София" напусна и е назначен механик в пристан. 
управление - Варна. 

Мат Tcxн. Cп. Гaнoв - механик от приста
нищното управление - Варна е назначен Ш кл ме
ханик на s/ъ , Кирил". 

Maui. 7exн, Ив Джuджeв напусна ж. п. депо 
— Варна и се установи на частна практика в Texн. 
бюро инж. Николов C-иe. 

На 17 т м. се венча члена от клона ни Maш. 
Teмi Ганчо Гигoв c г-цa Цветанка Д-p Ив Димит
рова Същия ден се сгоди Mзш. Texн. Пейчо Пей
чев за г-цa Bepкa Касабова. 

Нашите чecтиrявaния на щастливите двойки. 
Om Настоятелството. 

Редакцията на Техник честити вeнчaвкaтa на 
члена на Варненска група Ганчо Гигoв c Г-цa Цвe-4 

танка Д-p. Ив Димитрова и cгoдявaниeтo на члена 
от същата Пейчо Пейчев c Г-цa Bepкa Касабова. 

Р Е Ц Е П Т И 
Закаляване дребни инструменти. 

Взема се едно парче жeлeзнa тpъбa 38 до 45 см. 
дълга и c диaмeтp достатъчно голям за да може 
да се вмъкват щипките (машите) които държат ин-

1 cтpyмeнтa за закаляване. Единия край на тръбата 
се запушва c нещо огнеупорно, нaпp. c глина, по
сле се поставя на огъня c отворения кoaй на вън, 
и малко по-високо отколкото затворения край. Ин
струмента за закаляване се залавя c едни щипки 
за единия край и се пъхва в тръбата, която пред 

i вapитeлнo се нажежава до червено Инструмента 
заедно c щ tпцитe се върти полека за да стане нa-
гpeвaнeтo равномерно и щом като се нaжeжи до 
червено изважда се инструмента и се туря в нeкoя 
кутия или на тъмно место за да се види добре сте 
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съд c мека и чиста вода. Ако може при закалява
нето да се даде на предмета едно доста силно въp-
пeнтa на нaгpeвaнeтo. След това топва се в един 
тeниe около себе си във водата, ще могат да се 
избегнат каквито и да било изкpивянe. После се 
почиства и се туря пак в топлата тръба за да се 
отвърне до желания цвeт. 

Лепило за каиши. 
А. Туря се в студена вода да се paзмeкнe, в 

продължение на шест часа 100 гp. лепило от ри
бени кости и след това се разтопява, кaro се зa-
тoплювa не направо на огъня, а чрез гонеща вода, 
както обикновено дърводелците зaтoплк/чт туткала 
(bain marie). След това се .добавя малко по-малко 
3 гp. калиев биxpoмaт (bichromate de potasse) paз-
твopeнъ и б гp. глицерин. След като се изстържат 
двете повърхности, които има да се зaл^aт, за да 
станат малко грапави, намазват се c fcд,,ин пласт 
лепило и се силно притискат в продължение на 
24 часа. Резултата е превъзходен: така, залепен 
един каиш на 10 см. дължина е издържал в про
дължение на 24 часа 550 кгp. теглене. 

Б. Друго едно добро лепило за кожени каиши 
се получава, като се paзтoпaт заедно зъв вода 
40 гp. туткал и 30 гp. лепило от рибена кост. 
Сместа се зaтoплювa, като й се тури малко вода; 
след като иcтинe зaтoплювa се на ново, като се 
добави aлкooл и 10 грама гуми apaбикa на прах. 

В* Особено здраво зaлeпвaнe се получава c 
един наситен разтвор от цeлyлoид в ацетон. Като 
цeлyлoид може да ce^взeмaт стари фoтoгpaфичecки 
филмови плaки или филми, предварително изчи
стени от жeлaтинoвия пласт в кипяща вода 

Г. Намазват се повърхностите, които има да 
се зaлeпaт, c един наситен разтвор от гyтa перка 
в смес от 500 куб. см sulfar de carbon и 50 куб. 
см. тepпeнтинoвa eceнция. Веднага да се притиснат 
силно. 

Как може да се очисти лакът от металическите 
предмети. 

Лаковите покривки — пластове — поставени 
върху железни предмети, в зависимост в от това 
дали лакът е органичен или неорганичен, могат 
да се очистят по различни начини. Последните, 
според опитите, не могат да се разтварят, c кay-
cтични разтвори или сапуни, т. е. c тия средства 
не могат да се otнeмaт от металите, върху които 
cъ поставени. За тая цел в повечето случай си 
служат c Бензин, Бензол, Ацетон Бpoкcaлин, Teт-
paлин, Минерално тepпeнтинoвo масло и дp., чийто 
употребление, обаче, само тогава е eкoнoмичнo, 
ако те могат да се запазят и след употреблението 
им, и ако ще бъдат употребени за пoчиcтвaниeтo 
на по-големи предмети. 

Kaycтичecки разтвори, както и сапуните, cъ 
значително пo-eфтeни от току що посочените сред
ства, но те могат да се използуват за пoчиcтвa-
ниeтo само на такива лачени покривки, които в 
по-голямата си част съдържат органически части. 
При това кaycтични калиеви соли ни дават много 

по-добри резултати от колкото кaycтичнитe натри
еви соли. C увеличението на температурата на раз
твора увеличава се значително и неговото действие. 

Регулиране температурата на закаляването и oт-
зpъщaнe на стоманата. 

Знае се какво голямо значение има в инду
стрията операцията на закаляването и отвръщането 
от които зависи стойността на различните стомани. 

Доста трудно е да се регулира температурата 
на пещите, особено като се знае, че разните сто
мани не при еднаква температура се зaкaлявaт. 

Ето защо cъ измислили да пocтaвaт върху сто
маната. която има да се зaкaлявa, една от cлeдyю-
шитe соли, които се разтопяват при точно опреде
лена тeмнepaтypa. Щом като солта се разтопи 
върху металическата повърхност, чacтa се отдръпва 
от огъня. 

Температура на закалката (над 700°C) 
Калиев сулфат 1070°C. 
Бариев хлорид 955° 
Натриев сулфат . . ” 8б50 

Натриев карбонат 810° 
Натриев хлорид 800° 
Калиев хлорид 775° 
Бpoмкaлий 730° 

Температура на отвръщането (под 700°C) 
Калиев иoдaт 
Калиев хлорид (58 гp.) и Натриев хлорид (4? гp.) 682°C. 
Бариев aзoтaт 600°C. 
Калциев aзoтaт 550° 

Може да се получат всички междинни темпе
ратури като се yпoтpeбaт смеси на соли със съот
ветни дози. Например, между 810° и 865° може да 
се получи: 
830°C. c 5 гp. Калиев сулфат и 5 гp Натриев сулфат. 
830”C. „ 3 rp. „ и 7 гp. 
825°C. „ 2 гp. „ и 8 гp. 

” Тия смеси требва предварително да се paзтoпaт 
на огън и после да се счукат на прах. Добре е, за 
да се избегне npaщeниeтo, да се употребяват гор
ните соли предварително малко изпечени в един 
затворен съд. 

Как да различим жeлeзoтo от 
стоманата. 

Стига да се измие парчето метал, което ще 
изпитаме, после да се потопи в един разтвор от 
калиев биxpoмaт (bichromate de potasse), в който се 
прибавя едно значително количество сярна киселина. 
В едно кратко време—от половин до една минута, 
метала се изважда от течността, измива се и се 
изтрива. 

Така третирани, меките стомани и лeянoтo 
жeлeзo получават сив цвeт нaвcякaдe еднакъв, за
калената стомана става почти черна, без метали
чески блясък; повърхностите на рафинирано (пре
чистено) жeлeзo, които предварително cъ били из
пилени остават почти 6яли c металически блясък, 
а другите повърхности представляват неправилни 
точки. г 
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