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С Величков 

Електрификацията като джржавна идея. Програма за 
прилаганието й. 

1 Нема по сгодна енергия за използването й за 
различни цели от елекрическата Електрическата 
енергия е сгодна за това, че може да се пренася 
на далечни разстояния И при това тя е много точна 
и чиста при работата, а най-главното тя може да 
с получава от всички други видове енергии 

В индустрията електрическата енергия се из
ползва най-ширьио. У нас, особейо в околноста 
на Столицата, ако би имало достатъчна електри
ческа енергия, много скоро би се създала' широка 
индустрия. Електрическата енергия която се полу
чава от сегашната юзина на р Искар е съвър-
шенно недостатъчна за осветлението на столицата, 
а камо Ли за индустриални цели 

Столичното общинско управление в лицето на 
водното си техническо отделение си е създало иде
ята за създаване нов грамаден бараж на р Искар 
над с. Пасарел от който ще получава грамадна 
електрическа енергия за нуждата на столичани и 
за доискарване на електрическата окръжна трам
вайна мрежа Ние сме убедени, че ако общината 
в скоро време успее да осъществи в дело този си 
проект, то с това тя ще разреши един много ва
жен и капитален културно-икономически въпрос. 

Столицата на България има всички условия 
да бъде най-висококултурния и от грамадно ико
номическо значение центр на балканския полу
остров. 

Витоша, Люлин, Искар с горско течение и 
мината Перник, които са така близкостоящи до 
София създават горното значение на столицата, 

без да базираме това си убеждение и на геогра-
фическото й местоположение, което е също от 
голема важност. 

Голяма грешка извършиха, бившите управ
ници на държавата и общината, че по рано още 
не създадоха необходимите електрически юзини 
на р. Искър и при мината Перник, чрез които 
днес щехме да имаме една широко развита инду
стрия в околностите на София. 

Пишущия тия редове още преди повече от 10 
години написа една обстойна статия, която се на
печати в правителствения тогава вестник „Бълга
рия" като уводна, чрез която доказваше колко е 
ценна и важна за държавата каменовъглената ни 
мина „Перник" и като такава какще трябва да се 
уреди по модерен начин нейната експлоатация. 

Тогава, т. е. преди повече от 10 години, ние 
предлагахме, предлагаме го и сега на държавата, 
следния проект, който считаме от първостепенна 
важност в всеко отношение. 

Държавата да построи в района на мината 
„Перник" една грамадна електрическа юзина за 
най-малко около 5 - 8 хиляди кснски сили чрез 
която ще постигне следните цели: а) широко да 
електрезира целото производството на мината „Пер
ник". Да електрезира една специално построена ж. 
п. линия, която да минава през Бучинското дефиле. 
— Да дава електрическа енергия на всички Дър
жавни силови станции, а именно: Минерални бани 
с. Банки; ж. п. станции, „Перник", гол. Бучино, 
мал. Бучино, София, Горна-Баня, Овчата-Купел, да 
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продава на частни лица за индустриялна цел и пр. 
Необходимоста и своевременоста от една такава 
голема юзина, а не малки, както до сега е Правено и 
се прави, се налага от развитието на производството 
на въглища в мината „Перник" В скоро време 
мината ще почне да дава дневно производство по
вече От 5,000 тона, това ще стане след като се въ
ведат купените вече подкопни машини, перфора
торите и течения въздух кислород в работата 
При едно'такъво грамадно производство, ще се 
наложи уредбата на един редовен задграничен из
нос на въглища, обаче износа не е всякога точен 
и сигурен, а това е твърде важен въпрос за пра 
вилната експлоатация на мината Може да Се случи 
така, че голяма част от въглищата на мината да 
не могат да се Изнесат, а1 това ще се окаже вредно 
в икономическата политика на мината и то ще по
влияе й за вътрешния и ред Ето защо ако дър
жавата, едновременно с развитието производството 
на мината „Перник", пак и за която и да би било 
друга камено-въглена пина, замисли успоредно и 
за индустриалния подем на живота в минния район, 
както това се прави почти в всички културни страни, 
тостоватящепрстигнерегддели, а именно ще съз
даде ре-улятор за минното производство, ще раз
реши напълно електрификацията на самата мина и на 
ред други държавни предприятия, а най-главното ще 
създаде най-главния фактор улеснител за бързо и ши
роко развитие на индустрията в района на столицата,: 
понеже ще дава сигурна и износна енергия за същата. 

— Колкото се касае до необходимите сред 
ства, то ние ще кажем, че за този случай требва 
тия средства да се получат от доходите на самата 
мина и от един така наречен „Индустриален вжт-
решен държавен заел^, който щомге за такваз. из
ключително строго определена цел, то сигурно ще 
се покрие много скоро, ако се постави условие, че 
електрическа енергия за индустриална цел ще ;се 
отпуска само на ония индустриалци, които ,при ис
кането си ще приложат за депозит в Б Н Банка 
акции от вътрешния .индустриален 7°0 заем най-
малко за к0,000 лева-

И наистина, кой е този български капиталист* 
който желае да използва своя кредит и наличност и 
за създаване на една доходна у нас индустрия, 
нема да предпочете да» вложи предварително 
20,000 лева а държавни < облигации носящи 7J/o 
лихва особено като знае, че с тия облигации той 

ще получи навреме-правото да и толзиа-държавна 
електрическа енергия 

Изложеното до тук се касае за една държавна 
електрическа юзина при мината „Перник" - и за 
начина по който би се разрешил този въпрос от 
финансово гледище 

Държавата» в лицето на Министерството на 
Земледелието, воднбто отделение, е замислило 
също многа важни техчико-икономически и от 

> важно стопанско значение проекти Това са про
ектите на това министерство за водните баражи 
на реките^ които извират от Стара-Планина и се 

; спущат в равнините на западна, средня и източна 
България С 'тия проекти се преследват три главни 
задачи а) Водно напояване — оросяване на големи 
пространства земя по низкостоящи от водния' уро-
вен на баражите; 6),създаване големи силопроиз-
водни станции с цел за електрификация на ж п 
линии в съответния район на станциите, които 
райони се хващат ръка за ръка и в) продажба на 
електрическата енергия на общини и частни лица 
за осветление и индустриални цели За тоя топ* 
коз важен проект камарата е вотирала вече 

^200,000,000 лева за тургането му в изпълнение, В 
скоро време поемните условия ще бъдат готови 
за даването на търг направата на тия баражни 
работи 

За да се изпълнят всички проекти, които цити
рахме по-горе, изисква се силна воля, труд и по
стоянство и главно систематичност, строга обмис-
леност на всяка работа Всичко да се почва на 
.време и на своя ред Ние имахме случай да ка
жем това ,си мнение и в конгреса на техниците, а 
именно след реферата на г н И-р Романов за за
кона за водните синдикати и специално при изло
жение на нашия реферат за ролята на експлозив^ 
ната енергия за културно-стопанския напредък на 
народите Тогава конгреса схвана доста добре въ
проса и взе по него съответна резолюция, каса-
телно въпроса за уредбата фабрикацията на теч-
ния въздух от държавата, преди, почването изпъл
нението на проекти както горните, защото без 
това ще се срещнат още от самото начало големи 
пречки 

Значи, в програмата за изпълнението на дър
жавната идея по електрификацията трябва да има 
с „ ^ ; ™ с т и обмислена програма • — 
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Е. Gay 

Изчисление силата, очертаване пароразпределителя и 
определение главните размери на една малка 

парна машина. 
голема сила и един подходящ равномерен ход С 
тези елементи лесно е да се установи ра шитата 
мощност. 

В механиката наричат работа на една сила— 
произведението от ускорението на тази сила и пътя 
изминат от телото, на което тя е предала движе
нието За да се изчисли механическата работа или 
да се сравнят помежду си механическите работи — 
нуждно е да се употребява една обща мерка взета 
като еденица. 

Приетата единица е килограмометра, който 
представлява изразходваната работа за издигане 
тяжести от 1 килограм на височина 1 метр Кило
грамометра, е независим от времето, понеже про
изведената работа е същата, каквото и да бъде 
времето употребено за извършването и Обаче 
тъй като една машина е толкова ло-полезна ко 
гато в едно дадено време тя. произвежда по-зна
чителна работа — прието е една втора единица, 
която държи сметка за времето — това е конската 
сила, която представлява една работа от 75 кило
грамометра за секунда. 

По въпроса за тези две,единици на мощност 
трябва да се забележи, че техната стойност 1 ки-
лограмометр и 75 килограмометра или една конска 
сила, е получена от произведението на двата фак
тори силата X ускорението, кбито могат да варират 
обратно и в най-големите граници на едина по 
отношение другия х 

В нашата малка машина, гдето силата се при
вежда от налеганието на парата която тика бута
лото, допуснато е, че това налегаиие е най-много 
5 kgm на квадр сантиметр в котела Но ако се 
държи сметка за спаданието на налегането при
чинено от изЙйй^ането на парата ще бъде нама
лено на 4 2 kgni на квадр сантим в^рху буталото. 
Това ще бъде средното налегане през целия път. 
Плоскоста на буталото за диаметр от 22 m m 
бидейки 3 80 и см. за горнята плоскост и 3 80 
квадр сантим — 019 кв. сан. _* 3 61 кв сан за 
долнята плоскост гдето трябва да се намали сече
нието на буталния пърт с един диаметр от 5 m m , 
тогава среднята плоскост на буталото ще бъде 

3-80 + 360 _7П_ 
__L _ з 705 см 

Ще вземем за пример една малка парна ма
шина, която има Следните характеристики 

Вертикален тип т. е. цилиндра от горе, а 
вала и мдховика долу 

<, двойно действие т е парата ще действува 
променливо върху двете страни на буталото, ,без 
конденсация, като изпускането на парата става в 
атмосферата. 

За конструкцията на парните машини употре 
бяеми в индустрията има много ръководства, които 
дават формулите определящи силата и размерите 
на главните органи Но ако тези формули изис
кващи сериозни изчисления са допустими за изра
ботване машини с известна сила—гте не могат да 
бъдат приложени за твърде малките машини, които 
ний ще разгледаме. 

Ние що употребим тук в нашего изложение 
по прости формули, обаче не по-малко точни и за 
които ще. дадем обяснения 

Да вземем за пример следнята задача - Как 
може да се изчисли силата на една малка парна 
машинка, която има един цилиндър с 22 m% m диа
метр и път на буталото 3D m/m? И как може да 
се определи сечението на отворите на този ци-
линдр и главните размери на органите на машината? 

1-о Изчисление на силата Ний избрахме най-
първо диаметр на ц-ра 22m m и път на буталото 
30 m m като минимални размери, които можехме 
да приемем. 

Те не са твърде малки по отношение изра
ботването им, и приложени на една вертикална 
машинка —* дават на общият изглед на маШината 
една подходяща големина и елегантни пропорции 

За този ход от 30 m m., койю ще определи 
височината на машината, един диаметр на цилиндра 
по-малък или по-голем от приетия, би дал една 
машина или твърде тънка и висока и с една мощ 
ност твърде намалена с оглед значението от трие-
нието на органите или пък твърде масивна т е 
без никаква елегантност и снабдена с твърде обе
мисти и тежки органи 

Налеганието на парата взето на 5 атмосфери 
или 5 klg на квадр сантиметр осигурява едно зна
чително усилие върху буталото, без обаче да из
пада в досада, че едно по-високо налегане би се 
произвело, и следователно няма нужда от никакви 
сложни конструкции за подобни машини 

Вследствие малките размери на машината, па
рата ще действува тъй да се каже без разшире
ние и въпроса за економичното функциониране е 
незначителен за такава минимална произведена 
сила От друга,страна, знае се, че дължината на 
пароразпределителя би се увеличила с градуса на 
разширението както и налеганието, което той из
питвал и нуждното усилие за движението му. 

Прочее по този начин би се изгубило в трие-
Ние това* което разширението би дало като пе
чалба върху разхода на парата. 

Скоросга ,е била определена на 500 обръще
ния в минута с цел да се получи също една доста 

Налегането на парата върху тая плоскост ще про
изведе една сила от 3 705 х 4 2 = 15 56 кцт < 

Тази <сила ще действува по един постоянен 
начин и понеже е двойнодействующа, то ще имаме 
винаги действието на парата от предидующия дви
гателен път» 

Скороста на буталото с 500 обороти в ми
нута ще бъде равна на двата пътя на буталото, 
които съставляват един оборот, умножен с числото 
на оборотите в една минута или за секунда ще 
имаме 

2 х 30 - L X 500 обр 
• -'•• - — - £ п г ' — ~ ~ —* ° 500 метра. 
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Тази стойност е среднята скорост на бута
лото, понеже знае се, че за един пълен оборот 
на колелото и маховика, които се движат с едно 
равномерно кръгово движение — буталото, което 
се движи с променливо движение, има една про
менлива скорост, която минава от 0 при всека 
мъртва точка гдето сменява направлението и при 
един максимум в средата на хода си 

Механическата работа или произведената мощ
ност върху буталото ще бъде прочее 

15 56 kgm х 0 5 m = 7 78 kgm 
Обаче тази работа е тъй наречената пока

зана мощност т е. тази развита върху буталото 
За да се определи ефективната или действително 
употребената върху вала и маховика — нуждно е 
да се отдели това, което може да бъде попъл-
нато от триението на пароразпределителя. ексцен
трика, буталото, пърта на буталото и този на раз
пределителя в лойниците, кръстоглава в парале
лите, съединението на мотовилката, вала в лаге
рите и т. н. и всичките триения на регулятора 

За големите машини, при едно добро маза-
ние, всичките тези триения представляват само 
около i/ю от развитата работа върху буталото — 
вследствие на което отношението на ефективната 
работа към показаната, което наричат обикновено 
органически или механически рандеман на маши
ната, е 0'9. За една машина от 1 конска сила 
този рандеман достига около 0 6 при най-добрите 
условия. Тъй също за нашата машина ний ще 
вземем този рандеман равен на 0 4 — което пред
полага, че всички по горе цитирани триения по
глъщат окола 6А0 от развиваща мощност (сила) 
върху буталото. 

Силата на малката машина ще бъде прочее 
върху маховика 
7-78 k\g х 0 4 - 3 112 klg. или 3 ^ 1 2 = ^ к сила 

Тази малка сила от 3 kgm за секунда не е 
тъй малка както би се предположило, защото тя 
представлява точно половината от това, което може 
да доставя един човек който действува върху една 
дръжка работящ 8 часа на ден. Тази малка ма
шина прочее ще бъде способна да кара некои 
малки уреди, като напр две шевни машини, един 
малък трион, малък вентилатор, малка помпа и пр. 

2 Сечение на отворите на цилиндра В мал
ките парни машини сеченията на отворите се из
числяват тъй, щото парата да ги минава с една 
средна скорост около 20 метра в секунда. Ако 
среднята скорост на буталото е 1 метр в секунда 
това значи, че требва да се вземе за сечението 
на тези отвори i/.»o от сечението на цилиндра. В 
действителност, за да се пълни цилиндра и бута
лото да следва една средна скорост от 1 метр, па
рата минавайки през 20 пъти по-малките отвори 
ще трябва да циркулира 20 пъти по-скоро, т. е., с 
скорост от 20 метра. 

Тази скорост на парата определена на 20 
метра в секунда е средна, защото върху известни 
силни машини и с четире разпределители, като 
Корлис или Сюлцер — допускат се по-големи ско
рости до 30 метра при впускането и по-малки та
кива до 10 метра при изпущането, но тя представлява 
една добра пропорция за машини със скорост на 
буталото по-малка от 1 метр макар с бързо вър-
тение и чийто същи отвори служат същевремено 
за впускане и изпущане — както е случая с кутий-
чатите разпределители. Нашата малка машинка 

имаща средна скорост на буталото 0 500 m за 
секунда и за да осигури на парата тази скорост 
20 метра, отношението между сечението на ц-ра 
и това на отвора ще бъде прочее, 

0 5 m 
т, е сечението на едина отвор ще бъде V-io от 
тази на ц-ра 

Тъй като този последния отвор е равен на 
3 8 кв сан, то едина отвор ще бъде. 

3 8 -—- — 0 1 О см или около 10 П m/m 40 
Прочее може да се вземе еднд кръгла дупка 

от 4 m/m , която дава сечение 12 кв милиметра. 
И за да се остави свободен излаз на изпу* 

щащата пара с високо налегане, понеже нема раз
ширение, ще се вземе за изпускателното отвър-
стие и тръбата, която го продължава навън един 
диаметр от 6 m|m или сечение от 28 кв, ш/ш Ско-

28 
роста на Парата там Ще бъде ^ - = 2 3 пжти.по-

малка от тая в отворите с 4 m/m в диаметр или 
20 ш 

о-х- —' 8 7 m за секунда 
Тази слаба скорост ще осигури едно лесно 

изпускане и без контра-налегане за буталото. 
3 Трасировка (очертаване) на разпределителя. 

Като се знаят размерите на отворите лесно е да 
се очертае разпределителя, Знае се, че функцията 
на този орган е да разпредели пресната пара про-

има за цел 

едина от тези отвори дава 



№ 12.. Т Е Х Н И К Стр. 5 

ход на пресната пара, другият изпуска изработе
ната такава от предидущия ход на машината, 
която излиза в атмосферата през кухата част на 
разпределителя 

Вънкашноста на разпределителя е прочее в 
пресната пaрa, когато неговата вътрешност е съ
размерна с изработената. 

За да няма никакво съобщение между тези 
две среди или друго яче казано за да се избегне 
загуба на парата в атмосферата без да минава 
през цилиндра в момента когато разпределителя 
при движението си напред и назад затваря про
менливо крайните отвори на масата си — необхо
димо е щото издадините ДД да имат една по-
голема широчина от 4 m m за да бъдем сигурни 
в точноста на затварянето им. 

От друга страна съображението да се намали 
до минимум плоскоста на разпределителя изло
жена на налегането на пресната пара за да не се 
усилва необходимото усилие за движението му -— 
ни кара да .изберем колкото е въз
можно по-тесна Взета е проче равна 
на 5 m m 

И за да се остави на централ
ното изпускателно отвърстие п;фь 
ното му сечение за минаване — 
приета е тази щирочина 5m/m като 
мерка на интервалите Е Е' които раз
делят отвърстието С от отвърстията 
В В' като се постави като условие, 
че при пълното отваряне на тези 
последните при впускането на па
рата в ц-ра т е в краищата на пътя 
на разпределителя — издадините Д 
и Д' ще покрият точно тези интер
вали. 

За да се определи дължината 
F на кухината на разпределителя, 
трябва да се внимава щото от гледна 
точка на опростеност, да се премах
нат продувателните кранове. Обаче 
за да се продува събралата се вода 
чиито оставяне може да причини 
счупване на ц-ра — необходимо бе 
да са остави постояно вътрешноста 
на ц ра в свободно съобщение с 
атмосферата. Този резултат е бил 
получен като се е дало на кухината 
на разпределителя една дължина F 
равна на разстоянието/ което разделя отворите 
В В' или 5X6X5=16m/m По този начин, когато раз
пределителя затваря едиИият от тези отвори посред
ством една от вътрешните, припокривки на изда
дините си Д или Д', той отваря веднага другия 
отвор и тогава» водата, която би се намерила в въ
трешноста на ц-ра би имала постоянен изход оси
гурен от изпущането 

Теоретически един разпределител трябва да 
започва отварянето на отвърстието през което ще 
впусне пара върху буталото веднага в началото на 
хода си т. е когато коленото на машината се на
мира В;Съответната мъртва точка. 

Но практически, признато е за нуждно, щото 
разпределителя да бъде вече отворил впускател-
ното отвърстие върху една от страните на бута
лото и това за испускането върху срещуположната 
страна, преди тръгването на това бутало от край
ните му ходове Трябва даже щото отварянето за 
изпускане върху една от страните на буталото да 

предшествува това на впускането от срещуполож
ната страна с цел да може парата, която е свър
шила вече работата си от едната страна на бута
лото да започне да излиза за да не дава противо-
налягане на другата влизаща обратно пресна пара. 
Тези две неравни отваряния на отворите, от които 
едното се дава от вънкашнага припокривка, а дру
гото от вътрешната се казват предварително впу-
скане и предварително изпускане. Те се увелича
ват със скороста на мишината и се фиксират от 
опит 

Ний ще ги вземем равни на lm/m. за впускане 
и 2m/m за изпускане Буквите Q и Н ги показват 
в фиг. 1, която представлява също предварител
ното положение на разпределителя т е това, 
което отговаря на началото на ходд на буталото 
тласкано от вече вкараната пара в ц-ра през от
вора В, когато маховика е заставил коленото да 
премине съотв. мъртва точка Сега ний имаме 
всичките елементи необходими за определение пъ-

тът на буталбто, който е равен 
на широчината на една издадена, 
плюс тази на едина отвор, плюс 
изпреварването при изпускането 
и минус изпреварването при впус
кането т е 

D+B+H—-G или Ь+4+1=10 м 
м Лесно е да се провери точ
носта на тази дължина на пътя, 
като се очертае разпределителя 
тъй, както е представен на фиг. 2 
над линията АА' върху ръба на 
една книжна ивица, която ще се 
измества върху лист книга, гдето 
ще бъде очертана масата АА7 и 
трите отвори В,В' и С т. е. очер
танието под тази линия АА' на 
фиг 1. Търкаленето на книжната 
ивица представляваща тази на 
разпределителя в ход—ще покаже 
всичките фази на функционира
нето си» 

Щом са дадени краищата на 
пътя, както бе казано по-горе 
чрез предпоставките на издаде
ните DD' на интервалите ЕЕ', ще 
се намерят крайните положения 
на разпределителя, който пред
ставляват фигурите 3 и 4 

И тогава ще се провери също, че предвари
телното впускане за отвора В 'и това при изпуска
нето за отвора В са точно същите за тези отвори, 
както тези G и Н показани в фиг. 1 за отворите 
В и В'. 

Не остава друго освен да се определи ъгъла 
за заклинването на ексцентрика, който ще движи 
разпределителя съразмерно с направлението на ко
леното движимо от буталото Това заклинване е 
показано на фиг. 1, в която за да се опрости, пред
полага се, че центра на машинния вал е пренесен 
върху този на разпределителната маса (огледало) 

Заради Това от точка О, гдето се среща оста 
VX на разпределителната маса с плоскоста на тази 
маса, описва се една окръжност с диаметър 10 м/м 
равен на буталния път После прекарва се оста YZ 
на разпределителя успоредно на VX. Точката I, 
гдето тази ост пресича окръжноста е центра на 
ексцентрика отдалечен от центра О на машинния 
вал на ексцентричния радиус или половин път на 
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разпределителя 0 1, тогава когато коленото разпо
ложено в мъртвата си точка е представено с ли
нията ОН. Ъгълът AOI е, ъгъл на заклинването 
и е равен на 114°. 

Фигура 5,показва, как трябва да се закрепи 
ексцентрика чийто центр трябва да предшествува 
коленото в направление на въртението на машин
ния взл Оста или радиуса на коленото образува 
с ексцентричния радиус ъгъл отъ 114 

Фигура 2 показва, че като се отнема от сбора 
образуван с радиуса на отвора С плюс интервала 
Е', плюс предварителиото изпускане Н, половината 
дължина на кухината F на разпределителя намира 
се, ч$ този разпределител в положение на изпре
варване е отдалечен от средното си положение или 
другояче казано от това, гдето остите VX и( У1 се 
съвпадат от (3 15,12) 8-2 м м 

Ако се сравни този разпределител с друг кутии 
чат такъв от некоя индустриална машина, то нашият 
ще изглежда с доста големи разлики, а именно в 
липса на вътрешна припокривка Това произлиза 
от обстоятелството, че кухината не е по малка, от 
вътрешното отдалечение на отворите ВВ', и мал
кото значение на вънкашната припокривка ддъ-
жима на това, че излишъка от дължината на раз
пределителя върху външното отдалечение на отво
рите ВВ' е само 2 м м 

Липсата на вътрешна припокривка намалява 
периода на сгъстяването, който следва този на 
изпускането и в продължение на който затваря
нето на отвора чрез издадината затваря изпуска 
телната пара останала в цилиндъра за да я сгъсти 
с буталото, като по този начин скороста му се на
малява, а това пък подготвя спирането му в мъртва 
точка от гдето требва да тръгне в обратно на
правление 

Ний сме заменили недостатъчнос^а на згъс-* 
тяването с едно увеличение на предварителното 
впускане което произвежда същият ефект за да 
намали движението на буталото, 

Слабото външно припокриване е последстви
ето ог липса на разширение 

Дко се вземе пред вид 1) че намалението 
на сгъстяването намалява същевремено и отрица
телната работа, която произтича, 2) че разшире
нието независимо от економическата си непредви 
дена цел, би намалило стойноста на средното на-
легане на парата при един цел ход на буталото и 
следователно намалява силата на машината, и З) 
че големите приети изпреварвания представени с 
трасираните щрихи G и Н (фиг 2) са благоприятни 
за един бърз и правилен ход — ще заключим, 
определението характеристиките на разпредели
теля — тъй както е детайлирай по горе — е най 
рационалното за една такава малка машина, 

Нема нужда да очертаваме диаграма за раз
пределението, понеже тя би била полезна при ма- | 
шини работящи с разширение, гдето различните 
фази на разпределението требва да бъдат ясно 
определени. 

4) Разпери на главните органи. Желателно 
бе също да се пресметнат размерите «а главните 
органи на нашата малка машина без да се упо
требяват сложни формули основани върху съпро 
тивата на материалите с които си служат за по 
силните и големи машини. Твърде малките ма

шини требва да имат органи относително по-здрави 
за да се избегнат изкривяванията или счупванията 
на каквито са изложени парчетата с малки размери 

По-долу определените размери са направени 
по-вечето от показанията на практиката, като са 
взети пропорционално на диаметра D на цил-а 
от най-малките машини конструирани за да рабо 
тят при същите условия на налегане и скорост и 
чийто съотношение на пътя и диаметра на бута-

С , 30 
лото -—- е близко с това у> — 4 от нашата малка 
машина 

Дебелина на цилиндри — — --, 3 п,/.п от 
чугун, а от бронз може да има 4 *"/,„ 

Диаметр на буталния пярт и най-малкия би-
_D 22 
5~ Ь 

Диаметр на разпределителния път 
D 
8 

аметр на мотовилкатй — - — - 4 - 4 ши* 5п,/га 

22* 
—= =- 2 7 _= 3 »»; 

Диаметр d и дължина I наостаиакръстоглава 
tf= ^ — | 2 - 3 5 ' » / ш , / - 1 8 , ^ = 18 35—65 "Vm 

Дължпна на мотовилката от ост до ост на 
съединенията си тази дължина е обикновено 5 
пъти, тази на колелото за хоризонталите машини 
и 4 до 41_1за вертикалните Избраната дължина 

65 65 rr'm, която е равна ^- Ах\ от колелото е прочее 

подходяща за да немаме твърде висока машина 
и следователно достатъчно стабилна 

Диаметр d и дължина I на шийката на коле
лото Ако колелото има само една подръжка 

< ' = § • = ~* = 4 4 - 5 т/т , / = 1 6 / / 
1 = 1 6 X 5 - 8 ш»гп 

Ако колелото е с две подръжки 
d ~ у - з ~ Т3 "* 8 П1/,п >1 =* 25 d 

- 15 X 8 - 12 m/ш 
Минималния диаметр d на коленчатия вал при 

мгершпе и дължина на опората на тези лагери 
, Д 22 

а ~ T e 5 T : = s 7 3 e " 8 l n / m - / e 2 5 ^ - " 2 5 X 8 « 2 0 f n l i i i 
Външен радиус на маховика 

3 X Д — 3 X 22 — 66 или около 70 m/m. 

м а л к ^ Т ™ т РебрШПа Ш "**"«*" малко по-
малки от полусечението на цилиндра Размерите 
на другите органи, както и този на регулИторГ ще 
? в а Г Г н а ™ С Р З В Н е Н И е С В 6 Ч е "^РоенитГи п ^ 
тоебва ля 2? 2™"™ ИЛИ о т ч е Р т е * " Обаче 
нието на 2 J а б е Л е Ж И ' Ч е З а Р о т о р а значе-
уоеГза n a Z ИЯТЗ Щ е Н а п р а в и по-вечето един 
w i ^ ^ n ^ ™ ™ е Д Н° "Риспособление за 
регулиране подходящата скорост на една такава 
малка машина д такава 

Превел. Cm. Минков 
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W H. Easton. 

Използуване пепелта и дима от фабричните кумини. 
Малцина са, може би, хората на приложната 

химия, които да не са се замисляли и да не са 
съжалявали за големите материални загуби, що 
крупните индустриалци, по незнание, са понасяли 
до сега Преди неколко години американският 
учен мъж Д-р Кятрел, началник на метеорологи 
ческа служба в Съединените Щати, след упорит 
и дълъг труд, е сполучил да намери способ, по 
който да може да се поглъща дима (пушека) и 
да се напластява пепелта, които се образуват при 
горенето на дърва, камени и дървени въглища, 
петрол, бензин и др подобни По всичко личи, че, 
когато този труженик на приложната наука е по 
стигнал посредством електричеството своя метод, 
носящ в последствие неговото име, наверно, той 
едва ли се е съмнявал, че след време изобрете
нието му ще се посрещне с общо удобрение за 
всестранно приложение в индустрията Неговият 
първоначален план, се свежда предимно в отстра
нение до минимум вредоносния дим (пушай) и 
летящата пепел прах), що изливат на цели об 
лаци из чудовищните кумини на безбройните фа
брики. Ала за щастие на, индустриалците, днес 
способа на Д р Кятрел не е само пригоден за пър
воначално гонимата цел, но най важното, след из 
вестни, нововъведения, при използването'на дима 
(недоизгорели химически вещества) и пепелта (на 
споени химически съединения) той позволява на 
индустриалците да спестяват значителни суми, които 
отлнтваха до сега безвъзвратно в въздуха под 
форма на пепел и дим Т?ка, например, от летя
щия прах от грамадните пещи за произвеждане 
на цимент днес вече се добива потаща (лишия) в 
големи количестра за търговски цели Товз ново 
приложение, което направи цела сензация между 
индустриалния свет, дава пълна идея за възмож 
ните економически последствия от това благо
творно изобретение В последно време то е въз
прието и въведено вече в всички области на ин
дустрията в фабриките за добиване и рафини
ране на олово и мед (бакър), където се поглъща 
дима и по този. начин се ограничава отлетяването 
на метала под форма на изпарения, в фабриките 
за дс^иване на киселините, където се събират 
всички киселинни пари, в циментните и варовни 
фабрики; където се наслоява и събира пепелта и 
приготовлява роташа в големи количества, в юзи-
ните за светилен газ, където лесно вече се отделя 
праха от гудрона и саждите, в локомотивните 
арсенали (хангари) и силодвигателните заведения 
намиращи се в гъстонаселени квартали — за от
деляне и задържане на отвратителните саЖди и 
пепел, които заедно с дима заразяват околната 
атмосфера, а така съшо и в фабриките за про-
извеждан^ на химикалии, бои, медикаменти^ хра-
нителни прахове, брашна и др 

Неколко примера само са достатъчни За да 
ни дадат ясна представа за економиите, които мо 
гат да се постигнат посредством приложението 
способа на Кятрела Една фабрика за лобиваие на 
рафинирана мед е устачовила следната разно-
сметкз на свбята електрическа инсталация за утай-
ване на пепелта и дима от фабричните кумини 
за постройки и инсталация 113,900 долаоа'или по 
сепащеи Курс приблизително 10,000,000 лева 

разноски по подържането, включително за двига 
телната сила, заплата на работниците, материал и 
пр 14,600 долара или 1,460,000 лева годишно, в 
замена на това стойноста на медта, събрана на 
прах чрез, напластяване в кумините, сметана по 
0 24 долара едина килограм,- възлиза на 180,018 
долара или'18,001,800 лева годишно. Значи инста 
лацията изцело е амортизирана (изплатена) в про
дължение на едно време по-късо от една година, 
а от тогава насетне тя продължава да функцио
нира с големи печалби за притежателя и 

Една циментна фабрика се натъкнала на един 
подобен случай нейната инсталация ^а угайвзне 
на пепелта и дима е възлезла на 180,000 долара 
(18,000,000 лева) и за разноски по подържането 
средно за година 10,395 долара — 1,039,500 лева 
Макар стойноста на събраните материи далеч в 
действителност да е по низка от тази на медната 
пепел, все пак тя* е възлезла според цените преди 
войната, на 74 325 Долара (7,432,500 лв) годийшо 
В тази сума вл^па стойноста ча част от цимента 
и от поташа, добити по Др Кятреловия" метод 
Наистина, посочените два случая се отнасят за две 
юлеми предпр <яти#, но ечсномията, макар в* по-
ограничени размери^ е същата, п за малките фа 
брики, тъй като разходите по построяването и 
подържането на инсталацията са в прека зависи 
мост ст важнгоста и значението на фабрикацията, 
за която е предназначено заведението 

На ггръв поглед, а това впрочем е извини 
телно, всеки ще предположи, че за целта е необ 
ходима необикновено много сложна ичста нация 
Нищо подобно тя се състои от дзе го; еми хори
зонтални камери, които се съобщават помежду си 
с определено чисто малки вертикални тръби Га
зовете или димът, според слу ая, влизат в едната 
от двете камери, минават през вертикалните тръби 
в които става самото напластяване, и след тоьа се 
изваждат от другата гзмсра в отводния кумин, 
вентилатор или рруг род некоя въздушна машина, 
които освобождават Тазовете и дима да се раз
несат в атпосферата, чиста от всякакви Летящи 
материи 

Принципът на електрическото напластяване 
по способа на Д р Кятрел се основава на въздей 
ствието на силно електростатйческо поле б въ-
трешноста на всека вертикална тръба се прочарва 
точно в средата един метзлен тел или верижка 
Тази последната Съставлява отрицателния елек
трод; положителния такъв съставпява самата въ
трешна повърхнина на всека вертикална тръба 
Всека тел или верижка, трижливо изолирани от 
надлежната тръба и от земята, съ предназначени 
за високо напрежение, електрическия ток който 
се прокарва през тех е обикновено постоянен TOI< 
от 25,000 дог 65,000 волта Понеже електродът^ 
който се образува от металическия тел или ве
рижка, "представлява сравнителна много по малка 
повърхнина на вертикалната тръба, то електро-
статическото действие ще бъде несъмнено много 
по-сил«о около тела или верижката От тук лесно 
ще се разбере, че димът или газовете ще гзъ 
дат повлияни 6т статическото въздействие на тела 
или верижката, а самите твърди или течни частипи 
кбито се съдържат в газовете или д Ма ,о 
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влияни от същото въздействие, се насочват в 
противоположно направление и се налепват по 
вътрешната повърхнина на вертикалните тръби 
Това утайване продължава до тогава, докле се 
прекъсне електрическия ток. След преустановява
нето на действието, тръбите удрят (чукат) от външ
ната страна, за да се отдели наслоената материя 
в вид на прах, който се рони постепено и пада 
в специално пригодени съдове 

За получаване на електростатическото високо 
напрежение в електродите употребява се силен 
постоянен ток В основата си електрическата ин
сталация се състои от един мотор за алтернати
вен ток с нисък волтаж, един усилвател за алтер-

Г. Тенев. 

Видове укрепявания в рудниците на мина Перник 
Рудничното укрепяване, в широк смисъл на 

думата, има за цел да се противопостави на на
тиска от горе и страни Натискът от горе се явява 
вследствие тежеста на горните пластове, а този 
от страни вследствие страничното налягане на 
пластовете към което понекога се присъединява и 
напора на подпочвената вода, намираща се в тия 
пластове. До сега тук се срещат два вида укрепя
вания 1) дървено и 2) зидарийно. Пъpвoтq има 
тези преимущества че заема малко место, става 
скоро и струва най-ефтино Неудобството му е там 
че не издържа за дълго Когато терена е силно 
подвижен, каквито случаи имаме често тука, и на
тискът е толкова голем щото дървените подпори 
не са в състояние да удържат движението на зем
ните пластове, и същевременно галериите са пред
назначени за дълго време, употребява се зида-
рийното укрепяване 

Дървено укрепяване За дървеното укре
пяване се употребяват материали от ча
мово, брестово и дъбово дърво Чамът се 
употребява по-често в очистените забои, а 
дъбът при подготвителните галерии. Дебе
лината на дърветата за укрепяване варира 
от 150 — 250 м. м. В зависимост от фор
мата на галериите, направлението, назна
чението, а същевременно и от здравината 
на земните пластове различаввме 1) укре
пяване на галерии в здрави въглища, 2) 
укрепяване на галерии в мъртва порода, 3) 
укрепяване при очистни забои и 4) укрепяване 
на вертикалните шахтообразни галерии. 

1. Укрепяване галерии в здрави вжглища Почти 
при всичките галерии с изключение на очистените, 
то е еднакво Състои се от диреци аа постовени 
под наклон 29°, вкопани от 20 — 50 см, според 
здравината на долницата на галерията, които на 
горният край се врезват както е показано на фиг. 
1 Върху им се поставя хоризонтална греда в на
речена капа, пригодена тъй че да може плътно 
да прилегне към диреците Капата трябва с гор-
нята си повърхност да опира по целото продъл
жение към горнището на галерията В двата края 
на капата, между нея и горнището на галерията, 
се поставят малки дървени клинове, служащи да 
затегнат целата рамка и да я направят устойчива, 
към всички удари имащи за цел да компроме
тират нейната здравина. Разстоянието между от

делните рамки е различно, зависи от здравината 
на местото и ширината на галерията, При една 
проста галерия с здраво горнище обикновено рам
ките се поставят на 0 80 — 1 м При по-слаби места 
туй разтояние се намалява, до като най-после из
чезне при Силно компрометирующ терен, при 
който случай рамките се поставят една до друга. 

2. Укрепяване на галерии в мяртва порода или 
слабо горнище Укрепяването става както и по-рано, 
с тази разлика, че се поставят малки трупчета b 
(фиг 2Ь) 1о/ю см върху капата Върху тези трупчета 
се поставя една летва dt същата фигура, напречно 
10—15 см. и, дълга колкото е капака. Под тази 
летва и между трупчетата се забиват заострени 
талпи I (фиг 2А), дълги около 1 м , една до друга, 
които с острия си край се забиват в самата 
почва Следващата напред рамка се поставя до 
острията на забитите вече талпи и те заемат по

ложение с (фиг. 2<>)спремо новата рамка. Когато 
тпгярГ-/°Р Н И Щ е т 0 е " " ^ н о ^ е л а т а галерия, тогава се поставят талпи не само в горнището, но 
™l™l*Z междУ ДиР^ите на две съседни рамки, 
се nJ«ZJ?T Н \ ? И Г ' 2 и 2Ь- ТУЙ Укрепяване се нарича на клин Укрепяването на галерии със 
^ и я Т а Г и 4 5 ° - 6 0 0 СТЗВа ПО п-Рвия или по-
SSSSaS г ' В 3аВИСИМ0СТ от т°ва, каква им е 
такаши £ I Р а з л и к а ' 4 * Реките им с_ вер
тикални на оста на галерията. 

3. Укрепяване цри очистншпе забои finvr вил 
ст^н7сТоаезлТГ ПРИ ° Т Т Н И Т е забои!ЧДоТъщ^ 
ТУК имаме

ра
з
3™ЧаВа °Т и з б Р о е н и ^ по-горе видове. 

a ^ i l T ° °ТАеЛНИ н е з а в и ™™ съчетания 
този Тчи„ пгГТ° Се А ° П ™ В ^ едно друго и по 
S ь ! ^ здравината на забоя (лен-
Най напеел п^"™* ™ ТОЗИ в и * Укрепяване. най напред преди почване забоя „(лентата), по* 

нативния ток, един трансформатор за този по
следния за превръщането му в постоянен такъв, 
необходимия механизм, който да движи този тран
сформатор, едно разпределително табло<и обикно
вените други прибори, които съ необходими при 
всека електрическа инсталация, и нищо друго по
вече. Ето това е то способа на Д-р Кятрел, който 
ще намери приложение и в най малката и обикно
вена фабрика за отстранение на зловредния дим 
и използуването на газовете и летящите материи, 
които се съдържат в него. 

Превел Хр. Cm, Бахчев 
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ставя се рамка / (фиг 4 \ с вертикални диреци 
върху които се поставя капа със слепо съедине 
ние ^фиг. 3) Последната запазва горнището на входа 
на новата лента След известно напредване на 
всеки 0 80—1 м се поставят рамки 2, имащи за 
цел да се противопоставят на натиска от горни
щето При силен натиск поставят се диреци о, също 
със слепо съединение, за по-голема сигурност. 
Кръстът през лентата се закрива най-малко с три 

рамки 4У които на единия си край имат съе
динение както фиг 1, а с другия легат върху 
входната рамка / (фиг. 4) И най после откъм 
обрушеното место, се поставя преди обруш-
ването на предидущата лента, тъй наречената 
кюприях) Тя се състои от вертикални диреци 
5 по на 1 м разстояние и върху им при слепо 
съдинение е поставена капа 6. Предназначе
нието на кюприята е, да възстанови отчасти 
нарушеното вече равновесие след обрушва-
нето на предишната лента. Съединението на 
диреците с капака става както ц фиг. 3 

4 Укрепяване на вертикалните шахтообразни 
галерии Формата им е най-често правоъгълна и 
укрепяването им почва от долу или от горе В 

който и да е случай закрепването става с отделни 
венци п // (ф 5) в форма и големина на галерията. 
Разстоянието между отделните венци при здрава 
почва средно е 1 м. В ъглите на всеки пенец 
се поставят, перпендикулярно на плоскоста на ве
неца, диречета или стойки / фиг. 6 дълги 1 м 
Върху тех се поставя следующия венец и т н до 
като стигнем до горе, а най-горния венец на по-
върхноста е с опашки с които го задържат върху 
повърхноста. При нужда поставят се талпи между 
всеки два съседни венци и пръста На фиг. 6Л е 
представен един вертикален разрез на подобно 
укрепяване. При големи височини поставят се раз-
пънки с фиг б ь , който имат за цел да се проти
вопоставят на налягането от пръста. Когато укре
пяването почва от горе на долу, то е същото както 
и преди, с единствената разлика, че тук всеки ве
нец има опашки / фиг. 7, които се вкопават в 
земята за да се задържи венеца Всичко друго 
останало се извършва по същия начин. 

Зидарийно (тухлено) укрепяване По горе спо
менахме кога се прави туй укрепяване. Тук, както 
и при дървеното, имаме укрепяване на хоризон
тални, наклонни и вертикални галерии БезЗ да се 

впущаме в подробности, ще споменем какпи про
фили се срещат тук На фиг. 8 е представен един 
профил от подобно укрепяване за еденичен път 
На фиг 9 втори тип също за еденичен път. На 
фиг. 10 се вижда трети тип за двоен път и на фиг. 11 
е представен проекта за укрепяване на наклонната 

шахта „Хр Ботев". Най-послена фиг. 12 е предста
вен проф АП от зидарийно укрепяване на вертикална 
галерия Укрепяването на последната фигура става 
както всеки зидан кладенец, от долу на горе или 
обратно При зидането, при който и случай да е, 
трябва всички дървета намиращи се между пръста 
и външната повърхност на зидарията да се изва
дят, а празнините да се изпъхТнят грижливо с ка
мъни или парчета тухли, *) Употребявам думата кюприя, която е местно наре 

чие, защото в минната ни терминелогия нема друга дума 
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Маслото*) като гориво в световното мореплаване. 
По всичко личи, като че звездата ма бляска

вата „епоха на парата" взема да клони към залез 
след едно 100 годишно съществувание В продъл
жение на десегки години тя беше единствения 
главен източник на двигателна енергия" И беше 
достигнала едно особено положение на монопол в 
световните съобщения! Обаче като че" jitt тя е 
превишила вече най-високата граница на своето 
владичество и сега бърже требва да отстъпва пред 
натиска на нови конкуренти 

В областа на движението в сухопътното съ-
общение, гдето до сега'само'парата доминираше 
като двигателно средство, НиЙ сме свидетели на 
бързото и заместване от електричеството, добито 
от природни водни сили или от евтени кафяви вМ-
глища. Голямата липса на въглища, както през 
Ьреме на войната* така и през първото време след 
нея извикаха в Чужбина едно неочаквано стремле
ние към електризирание на движението Главно в 
планинските страни,' гдето се намират богати водни 
сили Развитието на железопътното лвижение ъ 
последно време в Швейцария, Немска Австрия1, 
горна Италия, Швеция и т н съ едно красноре 
чиво доказателство за изместването на парното 
движение и че електризацията на железопътното 
движение сочи на големи преимущества относи
телно столанисвание* чистота, бързина, сигорьост 
на движението и п р , И ч*е бъдещето тук прина
длежи само на електрическата енергииг 

В водопжтните съобщения, гдетб н& може да 
се използува евтино електричество, добито of ест£ 
ствени водни сили» се готви един друг противник 
на въглищата и Парата, който ще разклати досе 
гашното господСтвующе положение, както на въ
глищното отопление, така и на парната* машина, 
Много по-бърже отколкото на суша. Революциония 
kneMeMfj За който ctaea дума, е маслото, като се 
използува топливиата му енергия или като ото
пление в геща на парния котел - Маслено ото
пление — или пък като се използува направо в 
двигатели на вътрешно zopenite - двигател а на 
Дизела, двигател с тлеюща глава и т н И веро
ятно, като се има пред вид неочакваното бързо 
усъвършенствувание на машините, което Се по
стигна през време на войната, особено последната 
форма за използувание енергията в маслото-- чрез 
Дизел-мотора, може с положителност да се пред
скаже, че само след около половин век старото 
парно мореплавание, с своето въглищно отопление 
ще остане толкова назад в сравнение с модерните 
маслоходиу*> че разликата между едните и другите 
може да се илюстрира чрез големата разлика 
между един*стар пасажерски параход и един мо
дерен комфортен параход каквито ги виждаме 
сега. 

Въвеждането на парната турбина с прегрята 
пара във водопътното съобщение, чието начало е 

едва около две деситилетия" Назад, означаваше по-
_ц€н напредак пред старите бутачни паШини, каго 
с парната турбина, при съЩа деепроюводителноо, 
се гтЪлучава една економия от 15 до СЮ лрбцеггг 
Но колкбто и удивите ши да са възможностите на 
бъдащето развитие га парната турбина, от сега 
още може да се каже, че тя е вече изпреварена 
ОТ още по-модерни и екОчомичНи форми на дви
жението чрез маслото СамоТО маслено отопление 
пред въглищното такова представя рздица от пре
имущества На тегло се спестява при еднакви пчз-
вателни съдове не по-Малко от 55 процентаг, а товз 
зчачи за сметка на спестеното тегло да се увеличи 
обема на полезното наюварвание По нататък- с 
въвеждането на масленото горизо се прави една; 
чуетвнтелнз економия на разходи от често това-
рение на гориво през време на плешгиието, за-
щото при въглищното отопление подновявание-ю 
на горивото става често когато с масленото* ото^ 
пление — мгтого редкб Следния пример ще из
тъкне "силно сравнението Дьнскии 13000-тонен мас 
лойбд Моторен кораб „Java" C 1500 тона масло 
на бор'д 'излича в плавание от Копенхаген, през 
€уез И пбнра\\ нос „Добра Надежда" се връща 
ooriarirto » Копенхаген, като през целото плавание 
е станало 'нужда само веднаж да товари гориво! 
Друг пример Известния параход „Olympie", който» 
преди неколко време' Измени въглищното отопле
ние на котлите в мас 1ено отопление дава инте
ресни сведения, че с новото отопление за едно оп
ределено число плавания, за'които по рано се е 
Гглащало 900) работни часове за товарение на̂  
въглища»--сега се плаща за товарение на маслег 
само 120 тата част от прахосванатата по рано сумаГ 
Наедно с това намалч се персонала в котлите; ДО* 
к*то по рано 6г"нярния персонал достигаше до 
246 човека, сега съ нуждни само* 60! Пред вид 
днешните-разходи за заплати и прехранвание, оче
видно е економическото преимущество на масле
ното отопление, което носи и преимуществото, че 
с намалявание теглото на парахода увеличава се 
обема за полезния товар 

Тия два примера достатъчно изтъкват висо
ките економически качества на масленото отопле 
ние пред всяко друго Разхода на горивото кл*и» 
разноските се отнася както 5 -8 Но маслото като 
гориво добива още по голямо значение, ако то се 
нагоди да отдаде своята топливна енергия не в 
пеща на парния котел, а направо в работния цилин-
дар на двигател ^~на вътрешно горение! За сега 
тук^ доминира двигатела на Дизела1—Дизел Мотор. 
Той изразходва в сравнение с една еднакво-стойно 
парна машина третата или четвъртата част от раз
ходеното гориво за нея Един шведски пасажерски 
маслоход от 10000 тона, който се движи от четири 
двигатела от по 4000 PS с 18 мили а час, раз
ходва дневно по 70 тена масло, когато същия пла
вателен съд с въглищно отопление, при същата 
деепроизводителност, би разходвал дневно 220 тона 
въглища1 От тук следва, че маслохоДа за едно 
десетдневно плавание е в състояние да вземе 1600 
тона полезен товар повече, отколкото парахода 
Към това трябва да се прибзви, че теглото на 
двигателите се равнява само на петата част от 
теглото на парната бутална машина със съша 

'*> Бензин, бензол, ергин петрол, газол, парафинъ 
и т н са зъглеводоради, с различна връзка на съставля-
ющите ги С и Н, т е всички съ масла, известни въ нази 
като течно гориво Ний ще наричамя течното гориво 
„масло* f 

**) Ний напомняме плавателния съд с маслен двига
тел масло rod, както правим същото с плавателния съд с 
парна машина като го наименуваме параход! 
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мощност. И по отношение установката на парната 
турбина с маслено отрпление, двигателат обладава 
пак преимущество, като се има пред вид, че тег
лото му се равнява на установката на парната 
турбина! 

Характерен показател за модерноста и ши
рокото предпочитание на маслоходното движение 
е факта, че между поразителното юлчмо число 
параходи които поради, тъй да кажем, катастро
фален излишак на тонаж, съ принудени да лежат 
на котва из ^всички, части на света според по
следни английски приценки, почти половината от 
световната търговска флота трябва да бездейства 
— не може да се намери нито един маслоход, 
който да не е в движение. Това показва, че тия 
пЬслеДните могат още да * предприемат доходни 
плавания, когато парахода Не може да извади 
даже и разноските си и ето за^цо, в последно 
време се твърде бърже! увеличава числото на 
плавателните съдове с двигатели на' вътрешно го-
рение; забелязва се също и едно чувствително 
прибягвание да се заменя въглищното1 отопление 
чрез маслено До преди европейската война пре
устройството и обновяванието движението на пла
вателните съдове ставаше- много предпазливо и 
едва се забелязваше нововъведението, днес обаче 
'16 процента от световната търговска флота — 
значи една шеста от общия тонаж - е нагодена 
на маслено отопление илй маслени двигатели 

В началото на развитието на новозараждаю-
щата се търговска флота се изпречва една пречка, 
а именно липса на организирано снабдявание с 
масло в широк размах на плавателните съдове по 
всички по главни пристанища, както това е с въ
глищата Обаче това времено практическо затруд
нение, постепено съссъздавание на маслените бази, 
ще се преодолее, каквито вече ги виждаме тук 
там из* по * големите пристанища' ~по главните пъ-
тиша на световните съобщения да изникват Ан
глия й Америка в тая насока проявяват трескава 
дейност Англия в тия предприятия се стреми да 
създава тия маслени резервоари по възможност в 
свои пристанища, което не е трудно да се постигне 
при благоприятното разположение на английските 
владения в всички части из света 

Борбата между английски и американски ин-
тересанти за петролния монопол в света, известна 
всеки му, ще намери отзвук и тук в едно надпре-
варвание за завладявание на пристанища с маслени 
резервоари, което ще се изрази в много остра 
форма и което не обещава твърде радостни пе-
респективи за естествения развой на маслоходното 
развитие в света Създаванието на големи трустове 
дойде вече до там, че днес светат стой озадачен 
пред борбата нз английските^ и американски тру
стове за светкия монопол на петрола С право се 
говори вече за „Маслената предачка", която се 
мъчи да оплете света в една мряжа' Дръзкото 
противоречие на Америка против „мандаторната 
система0 в бившите германски, турски и други 
морски страни^ е предизвикано освен от загнездва 
нието на Япония в Яп, главно от поведението на 
Англия в Месопотамия и Персия да завладее бо
гатите петролни области на тия страни В мекси
канската маслена област англо-американското про
тиворечие още преди войната беше добило доста 
остри форми, в новооткритите богати аржентински 
извори на земно масло в областа Комодоро Рива-
дивма американците са oi осигурили преимуще 

СТбото, както изглежда още през време на вой
ната В последно време пак се съобщи за откри
ването на несметнато богат петролен извор при 
to>t Nettimnn по долината на Mackenzie северна 
Канада, обаче изглежда, че Англия и Канада 
се намират в една неприятна зависимост от амери
канците за да могат да използват тоя богат пет
ролен резервоар, защото за целта е необходимо 
да се положи един грамаден тръбопровод от Port 
Neniman до едно от западните пристанища на Аля 
ска, което може.да стане, разбира се, само с бла
говолението на Съединените Щати 

Германия, която притеж та собствени масцени 
извори в мно^о ограничен размер неможе туко 
така да се реши да постави запасяванието на пла
вателните си съдове нагодени за маслено гориво 
в зависимост от английско и американско благово
ление, и г право се замисля и здържа още да из
ползва на широко големите преимущества на ма» 
сленото гориво за новосъздавокзщата си търгов 
ска флота след войната Едва когато економичес-
ките условия и международни отношбния отчасти 
се приближат на времето преди войната ще може 
да се помисли и там за използвание тия нови ус
пехи на техниката Понеже от друга страна Герма
ния е, и се счита като страна на въглищата пара
ходното движение ще има един по дълъг живот, 
до Като настъпи и там ерата на маслохода, откол
кото в другите страни 

Очевидно е, че въПросат с въвех^данието на 
масленото гориво и, в нашата търговска флота е 
токова важен със своите преимущества, че той 
трябва ра занимае както ръководните места на 
българското мореплавание, така и българското 
обществено мнение, ако то още влага известна 
стойност за национална морска търговия! Въпреки 
басейна от камени въглища в нази, по много при
чини нашето мбреплавание все пак зависи от чуж
дите пазари за въглища За по-продължителчи 
плавания, те не могат да ни осигорят по-голям 
радиус на плавание а и въглищни* бази не можем 
да основем в чужбина, първом защото едва ли ще 
ни позволят, и второ, както е известно нашите 
въглища бърже се самозапалват, значи немогат 
да се държат по-ц,кпго време, като запасен мате 
риал Така че при тия съществующи условия и 
големите преимущества на маслото, българското 
търговско плавание само ще спечели, ако по-бър 
за с въвеждането му и в нази Ний не трябва да 
допуснем да ни отнемат чужденците ония спече
лени позиции в нашето мореплавание, които сме 
владеяли от по-рано. И ако ний, така да речем, 
стоим на страна от това развитие на масленото 
гориво в търговското мореплавание, до като чуж
денците се организират я широк разпер, то ний 
ще бъдем много изпредварени и нашето море
плавание ще пострада не само далеч от нашите 
брегове, а вероятно и по самите тях I Ето ний 
вече чуваме да се говори за образуванието на 
нчкакво си англо-българско дружество за речно 
плавание по Дунава* И по рано се много гово
реше за създава.'ието на смесени предприятия и в 
търговско-морского ни плавание Всеки може лесно 
да си представи, че при такова едно съжителство 
на, бъл! арска морска търговия с "ужда, за наци-
qua mo мореплавание и дума вече не може да 
ставз! Ами как ще създаваме и генерации които 
да живеят в морето^ Нека да _и помислим до като 
още не е късно и предпазим българското море 
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от страшната участ, която го заплашва ! А това е 
само възможно когато се подирят економически 
условия за търговска живот на мореплаванието 
Въвежданието на маслото за отопление вместо 
въглищата и въоръжение за в бъдеще на пла
вателните ни съдове с двигатели на вътрешно го 

рение — мотори с тежко евтино масло - обема 
голяма част от всички благоприятни условия за бъ-
дащето развитие на българската морска търговия! 

Гр Русе, 31 юли 1921 год 

Нов способ за разтопяване на Емайла употребяван 
в Америка. 

В тъз годишното събрание на американското 
керамическо дружество Др А Малиновски е дър
жал реферат върху един нов способ за емайлирание, 
който е изслушан с видимо голем интерес Този 
ртферат е предизвикал голем интерес в герман
ските керамични кръгове Приблизително неговото 
съдържание е следното 

Едничката цел, която тоя реферат е имал 
е била, да се допринесе нещо ново в емайлир 
ното искуство. Ето защо трябва да се изключи 
мисълта за каквито и да било търговско-спекула 
тивни намерения, като основна ръководна идея в 
случая требва да се смята желанието да се съ 
общи нещо полезно ча керамичната индустрия 

На всички е познато, какво от голема важ
ност при емайлиранието е разтопений емайл рав 
померио да се полепи по повърхноста на пред 
метите които се емайлират. Мнозина, които съ ра
ботили и писали върху тая материя, съ се стре
мили да изнамерят един хомогенен емайл Изис
кванията на тая индустрия съ били: да се изна
мери емайл, който по възможност да се състои 
от еднородна материя, съдържаща колкото се 
може по малко чужди вещества, като се държи 
особено на това, емайла да бъде много ефтин 
Интересно е да се знаят различните съвременни 
начини за производство на Емайл; особено вни
мание трябва да се отдаде на въртящите се ема-
илови печки 

На мнозина съ познати начините за емайли 
рание, при които си* служим с различни типове 
емаилови печки Ще посоча наJ типовите печки, 
при които емаилирванието става1 под действието 
на пламъка Тоя тип печки прилича на печките 
Fntt, но са no-големи и събират около 2 тона 
емайл. Тия печки съ четвъртити, съзидани от 
тухли, с наведено дъно и нисък извит покрив 

Суровите материяли, в определени количества, 
съ вкарват в пейката отгоре или от страни Разто
пената маса периодически се изважда от печката, 
посредством странични отвори Пламъкът преми
нава на длъж през вътрешноста на печката При 
разтопяванието на Емайла от големо значение е 
през периода на разтопяванието пламъкът да има 
Зкислителни свойства 

За това той требва да е чист от дим и го
рящи вещества, които могат да предизвикат едно 
намаление процеса на разтопяването. 

След поставянието на сургвий материал в 
печката нуждно е същий да се държи далеч от 
отливното отверстие Това се постига, като го раз
хвърляме към стените на печката. По този начин 
се отстраняват и възможните трудности при раз 
топяването. Бъде ли суровия материал равномерно 

поставен върху дъното на печката, ще се срещ
нат големи мъчнотии при разтопяванието. Оби
кновено разтопяванието става в продължение на 
<- до Ь чвеа, което е в зависимост от естеството и 
количеството на материяла 

Разтопена.ли е масата, с един специално при
готвен железен инструмент разбръкваме течния 
емайл, за да може да се постигне еднаква плът
ност на.всекъде, което се предприема обикновено 
към края на процеса и то през дупката за пъл-
неииетс на печката 

При този начин загубата в Емайл е обикновенно 
от 18 до 20 процента, а по некога и повече Тая 
загуба е вследствие на това, че част от Емайла 
остава з печката и от изпарението на някои от 
съставните му части, което е в зависимост от хи
мическите им съставни части. 

Може смело да се каже, че разбъркванието 
на Емайла с железния инструмент, предизвиква не
благоприятни последствия за процеса на разтопя
ванието При разбръкванието на Емайла, освен 

гдето му се причинява едно замърсяване, не е из
ключена и опасноста, при извършванието на тая 
раоота, в Емайла да попаднат откъртени частици от 
печката Възможно е, обаче, и от покрива на печ-
ок^с А а n o n a * H a T ч а ^ ц и съдържащи железен 
Емайла Пп^ Р У Г И Ч а с т и ч к и> *™то ^ замърсят 
с т о я н н о ^ ^ ^ Н 3 А у П К а т а с е н а м и Р * п о*i по-
^шТс,п^ Ше Н а П Л а м * к а и н а Различните 
поРпокоий

УяР Т е м а т е Р и а л и П^РИте се събират 
пат ™ ? п И А Р у Г И т е ч а с т и н а Печ*ата и образу-
rl з Р Г п Г И СИ™ка™> «°™> попаднали в Емайла, 
Емайла нР^ Т °" Т ° В а ВгтЖАаме ' ч е ™с™та на 
ниетс^ значи н ; Ю С Т И Г Н 2 Т а П р О Ц е с а н а Разтопява
нието значи не е под контрола на работника 

се печка п п „ ^ С ° Щ е ° П И Ш е М <*"* нова въртяща се печка, при която в продължение на 1 до 2 часа 



могат да се разтопят 1200 английски пфунта-=544 
кгр Вътрешноста е облечена с материал, получен 
след дългогодишни опити Печката се върти от 
един електромотор от 2 конски сили Като гори
вен материал служи масло или газ Разтопяването 
на 1200 англ. пфунта, както казахме, става в два 
часа, при една консумация от 25—30 галони в час 
и при една загуба от 15 процента. Нуждниявъздух 
се вкарва през едно специално приспособление, 
което вкарва 400 куб. фуса в минута ( = 11 Зкубич 
метра) и което се движи от електромотор от 71/_ 
конски сили ,Въртящите се печки биват приготов
лявани в различни големини, обикновенно, обаче, 
те биват построени тъй, че да могат да пое
мат наеднъж от 60 до 1200 английски, пфунта 
(=27 до 544 кгр) Ем!аил (Фиг. 1 ни дава пред
става за един най обикновен тип от тези печки) 

Суровия материал се поставя в печката през 
вратите, поставени на единия край на печката. Вра
тите, слбд напълването на печката, се заключват, 
след което отоплителя се поставя в действие и се 
запалва Маслото и въздуха тъй се регулират,' че 
през всичкото време на процеса на разтопяванието 
да се поддържа един1 пламък с окислителна спо
собност Работника имг! в пълната си власт подър 
жанието ка горението и процеса на разтопяванието 
може в всеко време да се наблюдава през отлив-
ната дупка, без да става нужда да се прекъсва 
огъня 

Преди напълванието, печката предварително 
се нагрева Щом печката е достатъчно загрета, 
огъня се изгасва и отоплителя сб завъртва на горе 
Тогава в печката Се поставя суровия Емайл или с 
ръце, или посредством специални филтри След 
това отоплителя се докарва в първото си поло 
жение и печката се завъртва до като получи наклон 
35 градуса Сега отоплителя наново се запалва. За 
всичката тая работа са достатъчни с а м о 2 - ] 0 ми
нути, в зависимост отверките, з,зети преди напъл
ването 

Щом отоплителя загочие да действува, Емайла 
започва да се топи и да се свлича по наклонената 
плоскост, при което течната маса се насъбира и 
постоянно образува един пресен пласт, който се 
поставя под действието на топлината Тъй Емайла 
се топи постепенно, до като целата маса се пре
обърне в течно състояние, който процес, в зави* 
симост от съставните части, продължава 20 ми
нути до 2 часа. След като всичко се е преобърнало 
в течност, печката се поставя във въртящо дви
жение Едно пълно обръщение става в продълже
ние на 4 минути- Тъй като печката се върти много 
бавно, разтопената маса се добре размясва и се по
лучава една напълно еднородна—хомогенна - маса, 
която бива равномерно загрета Едно ра?бъркване 

на разтопената маса, посредством железни пър-
тове не е нуждно, защото това се постига чрез 
въртението на печката От тук и преимуществото 
на този начин за добиване на незамърсен Емайл, 
при който едновременно се получава и един пре
възходен и хомогенен Емайл. 

След като Емайла е разтопен, печката, по
средством един ръчен лост, се навежда за изли
ването му, при това изтичането на Емайла става 
под контролата на работника (фигура 2) 

За пълното изливане на Емайла, печката може 
да се обжрне вертикално, след което печката се 
поставя наново в първоначалното и положение, 
и е готова за ново пълнене със суров материал, 
без да се губи време. Всичката работа, напълва
нето на печката, разтопяването и изливането може 
да, става само от един работник, който при това 
може да обслужва едновременно няколко пе^ки, 
което пък дава възможност да се постигне най-
добро използуване на заведението Големата еко-
номия на гориво и работна сила съставлява едно 
голямо преимущество на тия печки, по отношение 
ефтенията, на тия два фактори Една такава печка, 
в зависимост от големината и, заема плоскост от 
7 Х.7.до 12 X 13 фуса (t — 2, 13 X 2, 13 м дб 
3 7 X 4 м) Една печка, според досегашните опити, 
може да изтрае от 100 До 354 затоплювания. По 

чтстоящем в разните индустрии съ в употребление 
от 200 до 300 печки, от които 20 в еманилната 
индустрия 

Тая печка заслужава вниманието на всички 
специалисти и е един Нов напредък в Емаилната 
индустрия 

Превел Цв П-в 

Нов способ за преработване суровото земно масло 
и въглищата. 

Един реферат от D-г Fr. BergiuS' пред конгреса на германските химици в Щутгарт 

Наеднв с модерното развитие на техникйта 
се увеличи въ висок размер и необходимоста от 
масло — течни горива, — особено за бензин и 
масла за двигатели и за отопление. Липсата на 

този материал можеше да се отстрани само като 
се открият нови извори Обаче тия източници, 
особено мексиканските и западно-американгкштъ 
относително са бедни на леки състави и богати 
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на асфалт Поради тона превръщането на теж
ките масла в леки стана една сжществена страна 
в техниката на маслата Днес в Америка доби
ването на двигателно масло става посредством 
така наречения Краков способ, който се състои в 
това, че като се нагряват на висока температура, 
и по целесъобразно при високо налягание, теж
ките масла се разпадат в леки при едновремено 
отделяние на кокс и въглеводороди Между раз 
ните Кракови методи най-известен е тоя на Буртон, 
обаче той може да се използва само за средно-
тежки масла, особено за газол, когато при теж
ките и богати на асфалт масла неизбежни съ чув
ствителни загуби от отделяние на газ и кокс, ос
вен това производството среща големи технически 
затруднения от образуването на кокс в големо ко
личество, които трудно се преодоляват. И само 
чрез обикновения Краков способ ще може да се 
разреши големата проблема за преработването на 
тежките асфалтови масла в леки 

Образуването на кокс при кракуваниетс! на 
тежките масла се длъжи на разпаданието в во
дород и газове богати на водород при нагрява-
нието Правени съ доста опити да се противодей
ства чрез предварително вжвеждание на водород, 
за която цел се е използувало каталичния метод 
Но употреблението на катализатори за хидрирание 
на нечисти сурови масла няма практическо зна
чение и затова требваше да се дири един нов пжт, 
който да доведе кжм исканата реакция 

В лабораторията на референчикат в 1913 г. 
биде опитван един друг начин за избягвание обед-
нявание от водород на маслото, като процеса на 
разпаданието се оставаше да се развива в при-
сътствието на високо сгжстен водород, и както се 
указа в последствие при нагодено за целта на 
процеса температура и високо згъстен водород 
може да се получи искания ефект Тая реакция, 
която може също да се приложи върху различни 
масла, остатжци от масла и Даже върху вжглища 
стана за основа на метода на Бергиус, който на
мери широко техническо използувание 

Посредством тоя способ е дадена възможност да 
се преработят в леки масла, без отделяние на кокс га-
зола, суровото масло, богато на асфалт (напр. Мекси
канското) петролен катран и пр По същия начин се 
преработват продукти, като напр гекераторния 
катрань от кафявите вжглища Материалните за
губи, вследствие отеделяние на газ съ незначи 
телни Като се продължава или скъсява реакцията 
може лесно да се нагЬди процеса така, че да се 
получи повече или по-малко бензин и петрол 

И така е способа на Бергиус по принцип е 
възможно всяко сурово масло, от всички дистилати 
на суровото масло да се получи произволно по 
голямо или по-малко количество по-лек или по 
среден продукт По тоя начин открита е възмож-
носта, преработването на Суровото масло да се 
нагодява според нуждата на пазаря От особена 
важност е факта, че даже асфалтови сурови масла 
и смолисти дистилационй остатъци могат да се 
преработят чрез казания способ. 

По-натагък с същия способ камените вжглища 
могат да се хидрират а заедно с това да се преработ
ват в течно гориво Начина за редуцирането на ка
мените въглища е указан от Бертелот, а имено 
като се действа на тях с иодоводородна киселина. 
Референчика наедно с помощниците си, въз основа 
на изследвания в лабораторията си върху произ

хода на кайсиите въглища от цсл>лоза, и заклю
ченията им от тия изследвания за химическото 
естество на въглищата, съ дошли до убеждението 
че въглища при дапени условия наедно с водород 
могат да се подвъргнат на реакция Реакцията* 
биде намерена н лятото 1913 г и защитена с па
тент на 9 август с г Чрезъ нагряване на камени 
вжглшца въ приежтетвието на згжетен водород от 
100 до 200 атмосфери настжпва химическо разпа
дане на по голямата част от вжглищата При на-
годени за целта на обработванието усЛовгъя, вжз-
можно е да се отачни около 85 процента от вж
глища, които ежджржат 85 процента пепел 

Техническото усъвършенствувание на способа 
коства дългогодишна усилена пространа работа, 
в която участвуваха и известни германски пред
приятия из тая област на производството ПжрвотО 
голямо производително предприятие, е едно акци
онерно дружество, сжздадено от германското Бер
гиус акционерно дружество за химия на вжглища U 
земно масло, в град Манхайм-Райнау В няколко 
годишния си живот, чрез своята дейност, това пред
приятие показа, че големите трудности, които в 
началото биха се изпречили в пътя на практи
ческото приложение на лабораторните опити, мо
жаха да се преодолеят, и че при целесъобразно 
устройство на апаратурата за високо налягание, 
може да се предприеме лесно и сигурно работа в 
голям технически размер 

(Из Deuther Wissenschaff и Forschung 1921 r ) 
Русе, 16 VI! 1921 год 

7 Стоилов, 

Технически новости. 
Нов способ за запазване повърхноста на цин

кова баня от окислявание За запазвание повърхноста 
на цинковата баня от окислявание обикновенно си служат 
с прах ОТ дървени въдлища, нишадър и др , които се по
сипват на повърхноста на разтопената цинкова маса На 
последък този начин е почти изхвърлен из употребление, 
като за същата цел си1 служат със стъклени топчета По
следните като леки, плуват на повърхноста на цинковата 
баня и препятствуват на достъпа на въздуха до цинковата 
маса, като по този начин предпазват последната от окис-
ляване, Употреблението на стъклените топчета има и това 
преимущество, че те бърже се изравняват е температу
рата на разтопената цинкова Маса и по този начин тем
пературата на банята бива навсякъде еднаква Стъкле
ните топчета не пречат ни най малко за изливанието на 
цинковата маса в друг съд или пък при изважданието йа 
поцинкованите предмети от банята Този начин може да 
се препоръча като доста практичен Набралия се по стъ
клените топчета цинков окис лесно може да се премахне 
от тех, достатъчно е с*мо да ги поразтърсим няколко пъти. 

Цв П ов 
Разделяне на несполучливо заварени части. 

При заваряването на две парчета, случва се те да се раз-
местат и става нужда да ги разделим и наново заьарим 
Тая работа изисква голема предпазливост, ако не искаме 
да развалим съвсем парчетата За целта се приготовлява 
каша от Креда или Талк и солена вода, с тая каша се на
мазва повърхноста на парчетата, без оная част която ще 
разделяме Поо,еднята се почиства добре, надрасква се и 
се посипва с Боракс, след което парче о се „атрева, ката 
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чели ще го чаза^ваме Разделянето па двче парчета става 
посредством клещи или жеаезнн куки 

Цв П- в 

Надписи върху бело тенеке- Черни и постоянни 
надписи върху бело тенеке, според Бюхнер, могат да с_ 
получат по следующий начин тенекията се намазва с раз
редена серна киселина, в,ърху^тъй намазаната тенекия се 
пиши със стоманено перо, логопено в антиманов хлорюр 
Написаното се оставя да изсъхне Същото може да се пре 
махне, като го търкаме с разредена серна киселина и песък 

Медната амалгама като метал1 Медната амал 
гама кристализира с голема леснота, при втърдяването си 
добива такава твърдост, че Може да бъде полирана като 
златото, същата се тГоАааа на обработвание с чу^ или 
между валци На въздуха за дълго запазва металичесчий 
си блесък < Поставена а кипяща вода, тъ става мека, тъй 
че ох нея могат да се приготвят различни форми, 

Цв П ов 

Нпкелуване вжрху м е д ( б а к ж р ) , пиринч, же-
лезо, стомана и пакфонт (ново сребро) ,Изредените 
метали могат да се поникелуват в една и съща банч, в 
състав 0 литра вода. 600 гр никетов бисулфат,и 300 гр 
сол (se! escitatcur) За приготовлението на тази £аня, раз 
тварят се чрез леко нагреване двете соли в част ^от ДО 
литровата.вода, така получения разтвор се оставя да се 
утае И1И пък се филтриращ след това заедно»с останалата 
друга част вода се налива в специалната вана за галвано-
пластика Разтвора се разбърква, за да се получи еднаква 
гъстота Тази баня се употребява в студено състояние и 
се нуждае от по си teH електрически ток в сравнение с този 
необходим за златната и сребърна бани по равни обеми 
За аноди се употребяват никелови плочки, било като се 
излеят, било като се изковат, (Из „Succ_sM> X С Б 

Заваряване на алуминия Алуминия не се подава 
на автогенно заваряване, както например железото, с по 
мощи на ударния пламък, т е без посредството на друг 
метал или сплав При новият способ за заваряването (спо 
яване) на отделни части от ал5миния става разтапяне на 
алуминиева жица между Краищата на частите, които се иска 
да бъдат заварени Точи способ, който ce прилага главно 
за поправка на повредените алуминиеви изделия, длъжи 
произхождението си на фабриката „Химически{ фабрики 
Варен, Лох и к" D" и1 носи- названието '„Формус1* За този 
извънредно лесен начин, който изисква, както и всичките 
работи по спояването на металите, само опитността ч 
сръчността на работника, се прилага прппоя формус, 
който в вид на прах се сипва върху местото предназна
чено за заваряване, за да се отбегне образуването на 
окис върху повърхността на метала поради влиянието на 
горещият пламък Освен това се прилага още и солната 
киселина за разтриването на Прахът, особено ако местото 
иа спояването е твърде големо Смесен с киселината пра-' 
хжт се нанася в вид на полутечно вещество, защото инък 
той лесно се издухва от пламъка Необходимата за зава
ряването жица се прави, с оглед към целта на прилагането, 
ОТ различни алуминиеви сплави, съответегвено на дебели-
натг и качеството на предназначението за спояване алу
миниеви листове и тръбици или пък като съединителен 
материал вместо откъснатите и изгубени части За съеди* 
нението алуминия с медта и медните сплвви и за изпра
вянето на шуплести-части служат специални сплвви» 

— i J 

1) Съединението на медта с живака» 

Р А З Н И 
Джобни електрически батерии Съюза на фа

брикантите на джебни електрически' батерии в Германия 
решил щото всичкм фатерий, коитЪ съ намерени от тър
говците на едро за повредени, да, се повръщат на фа
брикантите в срок най*много след § седмици, иначе те ще 
ги отказват Това' решение те съ взели благодарение на 
опита в'миналото Върху всека батерия* Требва да бъде 
потиснат един шемпел, означаващ седмицата, и годината 
на фабрикацията и, Търговците на едро не съ доволни 
от това решение, защото наличността върху батерията на 
•ремето когато същата е фабрикувана ще затрудни зна
чително търговията 

Цв П-ов 

Министерството на Народното просвещение с пис
мото си от б азгуст т г под № 21773 съобщава в редак 
цията на Техник, че с окръжно № 20946 от 1 с м то е 
одобрило и препоръчало списанието „Техник" за училищ
ните библиотеки 

Нова радиотелеграфна станция в Кюстендил 
С възстаноряваиие сношенията ла България с дзугите 
държави, разтроените през време на вройната, не само у 
нас, телеграфни линии, се указаха недостатъчни да отго
ворят на нуждите от бързи съобщения Ето защо усили
ята на всички телеграфни администрации са насочени към 
създавание на повече безжични станции, които гаранти
рат бърза и небезпокоявана от зли съседи обмена на те
леграфна кореедонденция В това отношение и нашата 
телеграфна администрация не остана назад Макар да не 
разполага с резервни машини и апарати, доаавката на 
каквито сега струва милиони тя успе да .комбинира маши
ните н апаратите намиращи се в съществующитг jpn без 
жични станции в София, Варна и Шумен, по начин да уве
личи мощноста на Софийската станция, да подобри Шу 
менската и оная в Варна и ца създаде една нова приемна 
станция в Кюстендил. Тъй нашата държава по настоящем 
има в експлоатация 4 безжични станции За по-добро из-
ползвание на тия станции, работата в тях е разпределена 
както следва София предава кореспонденцията за държа 
вите; Германия, Франция, Унгария, Италия, Чехословашко, 
Полша, Турция и Гърция, станциите в Шумен и Кюстендил 
са само приемателни, а оная в Варна предава и приема 
с поблизките радиостанции. 

СЪОТВСТСГВСНО целга па прилагането те имат различна 
точка на разтапяпето Здравината в местата па заварява 
нето се получава приблиз <телно равна на чистия алумини 
Счупените и недостигащи части могат да бъдат, заменени 
с горепосочения специален сплав и да $ъдат рбработвани 
п о д о б ^ на алуминия 

Този сплав е доказал своите достойнства при пост 
ройката на аеростати и аероплани, а също и в автомо 
билната индустрия 

Превел П CJ Караснмеонов 
Успехи промь|шленнои техники , Bbi nyck'3-1921 г 
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Алуминиеви съединеня Обикновения алуминий 
не е пригоден за отливание на разни форми, за
щото при изтиванието много се намалява За това 
за отливание на алуминиеви форми се употребяват 
различни алуминиеви сьедин£ня, които освен че 
не се намаляват, но в некои отношения притежа* 
ват свойства, каквито липсват у чистия алуминий 
До като преди само неколко години разтопений 
алуминий се подаваше за отливание на много малко 
форми, като предимно тоя метал се обработваше 
само валцуван, пресуван или в изтеглени ли
стове, в последно време обработването на алуми
ния взе грамадни размери. Може да се каже, че 
почти половината от световното производство на 
алуминия, което е приблизително 140,000 тона, 
служи за отливание на разни форми и ако се 
вземе под внимание ниското специфично тегло на 
алуминия, можем да си представим какви големи 
по обем количества от този метал се употребяват 
годишно за отливание на форми. 

В Америка е намерило големо приложение 
съединението на алуминия с медта, което се упо
требява за различни цели. Едни от най-важните 
съединения на алуминия Съ следните • 

Най-широко приложение е намерило тъй-на-
реченото „алуминиево съединение № 12" на Сот-
panie of Americas, което се състои от 92 процента 
алуминий и 8 процента мед Това съединение се 
излива в форма на обли пъртове, дебели 12 7ми-
лиметри, които на скъсвание указват съпротив
ление 14 кгр на кв м. м. и 1 5 процента разте-
глювание на 50 м м Покачваниего твърдоста до 
14 8 кгр. на кв. м м. и разтегливоста над 1 5 е 
постигнато при съединението, състоящо се от 89,8 
процента алуминий, 7,5 — мед, 1 5 цинк и 1 2 же-
лезо, което се улотреблява за отливайие на форми 
в автомобилната индустрия 

За отливание на форми, които се употребля-
ват при помпите, моторни цилиндри, радиатори и 
т. н си служат с едно съединение, което съдържа 
повече мед (11 до 13 5 процента) Това съединение 
има С7*лротивление при разтеглювание близо 15 
кгр на кв м. м , до катсУ разтег!люванието му спада 
до нула. С намаляване процента на медта с 5 пада 
и съпротивлението на близо 13 кгр, до като раз-
теглюванието се поканва с близо 3% 

Превел. Цв П-в 
Разрешена свободна техническа практика. Мини

стерството на Общ. сгради, пътищата и благо
устройството с заповед № 2185 от 27 юли т. год 
е разрешило свободна техническа практика като 
кондуктор строител на Никола Иванчев от гр Пле
вен, следвал 4 семестра в университета в Белград 
и с дълюгодишна кондукторска практика 

С заповед № 2215 от 28 юли т. год на Све
тослав Нерлиев от гр. Шумен, свършил държав
ното средно техничаско училище в София, като 
кондуктор строител с средно образование 

Геоги Ст. Карабинов от София свършил ме-
ханико-техническо училище в София, като маши
нен кондуктор и на Илия Ангелов от гр. Татар 
Пазарджик, свършил по землемерството при чеш
кото висше техническо училище в Прага, като кон
дуктор землемер 

Р Е Ц Е П Т И 
Почернюване железни части полирани или груби. 

За да се даде черен матов цвет на железни части, 
употребява се средството с което си служат лея-

рите, когато искат да почернят избелялите места 
вследствие пилене или сечене 

Частта се нагрева до червено и белите места 
се търкат с едно парче рог, като през време на 
истиването се ударя неколко пъти с чук влрху 
белите места* 

Посиняване стоманата без нагряване. Частта се 
изчиства добре и върху нея се намазва добре 
следнята смес 

Алкохол 90% 30 гр. 
Азотна киселина 15 гр 
Меден сулфат (син камък) 10vrp. 
Вода 125 гр. 

Оставя се да изсъхне и се търка силно с един 
вълнен парцал. Патинирзнето е здраво и лъскаво. 

Лесно средство за пробиване дупка в железо 
Най-напред се отлива една пръчка от сяра точно 
толкова дебела, колкото искаме да бъде голема 
дупката, която има да се пробие Това става 
много лесно, защото сярата лесно се топи и от
лива във фо{>ми Железото което ще пробием се 
нажежава до бяло и върху него се допира сярната 
пръчка точно на местото гдето искаме да про
бием дупката Сярната пръчка влиза в железото 
просто като в сирене. Дупката има точно формата 
на сярната пръчка 

Тоя способ е базиран върху сродството на 
желязото със сярата метала се обръща в сярна 
смес, която няма механическа свръзка със же
лязото 

ПОЩА. 
Платили едно годишен абонамент Бургас— Ин

женер Христо Христов, София — Константин X Стоянов. 
Стара-Загора — Иван Македонски. Н Ив Попов, Маню 
Т Манев. Петр Стойков, Лесковец. — Сг Трифонов . Сли 
»ен —Ст Станчев, Налан 1,ък —-Фабр Розова Долина. Зла-
тендол - С т Г Райков, Нова-Загора. - Слав М Тржнов. 
Вжлчо Ив Иовчев, Янгел Ж Коларов, Стоян Русев. Петр 
Георгиев. Търново — Георги Атанасов, Стара-Загора — 
Джржавен-конезавод, Перник — Вас Ивчинов 

Половин годишсп абонамент Нови-Пазар — Ял 
Лалов, София -архитект Гечев, Ял Христов. Яр Кебжрле. 
Георги Василев . Враца Ял Дограмаджиев. инженер Сми-
лов. Казанлък. - Ст Дренски, Пашиакли - flT Ив Ру
синов , Белоградчик - Ник Г Бжчваров. Мат П Карпе-
лянски . Тжрново. - Юрд Николов . Габрово - . Ст Шан-
дурков, Разград. - Иван Дечев. Ямбол - Бр Василеви, 
Харманлий - Жив. Иванович; Орхане - Б Пеев Г Ся-
рев, Перник - Петко Георгиев. Ганчо Тенев. Ив ' Радев. 
Петр Кузмов. Дим Петров. Ясен Петров. Ясен Мицов, Дра-
гом Мелнишки Кир Медарев. Яс- Яндреев. Вас Симео
нов. Петко Маринчев, Богд. Бояджиев. Тома Нелиба. Коста 
Димитров. Петр Ликоманов. Стойне Райнов. Иорд Г Це 
ровски Петр Димитров, Атанас Г. Лилов. Спас Марков 

Четвхрт годишен абонамент Русе - Инж. Р 
ижроанов 
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ПРОДЪЛЖАВА СЕ ПОДПИСКАТА ЗА 

Научно популярно техническо списание 
ОРГАН НА ОБЩОТО ДРУЖЕСТВО НА ТЕХНИЦИТЕ В БЪЛГАРИЯ 

Излиза 20 пъти в годината 
на 16 страници 

Издава го Издателската коопе
рация „ТЕХНИК* 

Редактира се от комитет, в който влязат по едни член от ВСИЧКИ отрасли на техниката 
ЦЕНАТА НА СПИСАНИЕТО ЗА БЪЛГАРИЯ Е. 

За година (20 броя) . 100 лева 
За 72 година . . . 5 0 лева 

За странство се прибавят пощенските разноски. 

ЦЕНА ЗА ОТДЕЛЕН БРОЙ б ЛЕВА 

Чиновниците и учащата се младеж могат да изплатят абонамента на 
четири п;кти по 25 лева. 

Членовете на кооперацията техник и учащата се младеж се ползват 
с 10°/0 намаление 

ЗА ОБЯВЛЕНИЯ В СПИСАНИЕТО СЕ П Л А Щ А : 
За еднократна публикация цела страница 300 лева 
З а • [ половин . 180 . 
З а • четвжрт . 100 
МАЛКИ ОБЯВЛЕНИЯ за квадр сантиметжр 1 лв 

За многократни 'публикации - 10% отстжпка. 

Всичко що се отнася до списанието „ТЕХНИК" се изпраща 
на адрес: КООПЕРАЦИЯ ТЕХНИК 

София, ул. Витошка № 14. 


