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НАУЧНО ПОПУЛЯРНО ТЕХНИЧЕСКО СПИСАНИЕ 
ОРГАНЪ НА ОБЩОТО ДРУЖЕСТВО НА ТЕХНИЦИТЕ ВЪ БЪЛГАРИЯ 

Издава Издателската кооперация „ТЕХНИКЪ" 
УРЕЖДА РЕДАКЦИОНЕНЪ КОМИТЕТЪ 

№ 8. 1921 година година I. 

КООПЕРАЦИЯ 

„ЕЛЕКТРИЧЕСТВО" 
Устава е утвърденъ отъ Софийския окр. съдъ 

съ определение № 3916 отъ 15,VI 1920, 

ОТКРИВА СЕ ПОДПИСКА НА ДЕЛОВЕ 
Единъ делъ струва 100 лева 
Учредителни вноски 5 " 

Поканватъ се всички г. г. техници отъ всички 
категории да побързатъ да се запишатъ чле-
нове на Кооперацията, която има широко 

поле за дейность! 
Членъ на кооперацията може да. бъде всеки 

български гражданинъ. 
Записванията ставатъ чрезъ препоръчено 
писмо, съ което се изпраща заявление до 
Управителния Съветъ за записвание и стой-

ностьта на деловете. 
Писмата се адресиратъ до п р е д с е д а т е л я 
на Кооперацията „Електричеетво" 

Л. Стефановъ ул. Витоша № 14 
телеф. № 8 9 9 . 

Кооперацията приема абонати за подържане 
на всекакъвъ видъ електрически инсталации 

по споразумение. 

ки. 8-19 

tf 

„ТЕХНИКЪ" 
Издава органа на общото дружество на 

трхниците въ България 

Полумесечното научно популярно техническо 
Списание „ТЕХНИКЪ" 

и ТЕХНИЧЕСКА БИБЛИОТЕКА 
Кооперацията има за цель да създаде тех-
ническа литература и да развие техническата 

култура у насъ. 
Всеки който съзнава важностьта на техниката 
и желае да спомогне и използва същата, нека 

запише делове въ кооперацията и стане 
абонатъ на списанието. 

Единъ делъ струва 50 л. 
Встъпителенъ вносъ 5 л. 

Записването на делове може да става чрезъ 
препоръчано писмо, като се изпрати на 

адресъ Издателека Кооперация 
„ТЕХНИКЪ" 

СОФИЯ ул. Царь Асенъ № 2 
телеф. „Дебъръ" 51. 



^ 

ПРОДЪЛЖАВА СЕ ПОДПИСКАТА ЗА 

Научно популярно техническо списание 
ОРГАНЪ НА ОБЩОТО ДРУЖЕСТВО НА ТЕХНИЦИТЕ.ВЪ БЪЛГАРИЯ 

Излиза 20 пъти въ годината 
на 16 страници I Издава го Издателската коопе-

рация "ТЕХНИКЪ' I 
Редактира се отъ комитетъ, въ който влизатъ но единъ членъотъ всички отрасли на техниката 

ЦЕНАТА НА СПИСАНИЕТО ЗА БЪЛГАРИЯ Е: 
За година (20 броя) . 100 лева 
За 1/2 година • 50 лева 

За странство се прибавятъ пощенските разноски. 

ЦЕНА ЗА ОТДЕЛЕНЪ БРОЙ 6 ЛЕВА 

Чиновниците и учащата се младежъ могатъ да изплатятъ абонамента на 
четири пъти по 25 лева. 

Членовете на кооперацията техникъ и учащата се младежъ се ползватъ 
, съ 10% намаление. -• 

ЗА ОБЯВЛЕНИЯ ВЪ СПИСАНИЕТО СЕ ПЛАЩА; 
За еднократна публикация цела страница 300 лева 
За ,. * половинъ w 180 . 
За ж , четвъртъ я 100 ж 

МАЛКИ ОБЯВЛЕНИЯ за квадр. сантиметъръ 1 лв. 

За многократни публикации — по специално споразумение. 

Всичко що се отнася до списанието „ТЕХНИКЪ" се изпраща 
на адресъ: КООПЕРАЦИЯ ТЕХНИКЪ 

София, ул. Витошка' № 14. 



Излиза 20 пъти въ годината. 

'Годишенъ абонаментъ 100^лв. 
предплатени. 

Абонатъ, който е предплатилъ, полу
чава безплатно три отделни техни-
чески книжки като премия къмъ 

списанието. 
Отделенъ брой 6 лева. 

З а еднократно публикуване 
на обявления с е плаща: 

300 лева за една цела страница 
180 „ ,,- половинъ ,, 
100 ,, „̂  .четвъртъ ,, 

квздратенъ см. 1 левъ. 
За многократни публикаЦии се 

плаща по споразумение. 

П о п у л я р н о н а у ч н о т е х н и ч е с к о с п и с а н и е 
ОРГАНЪ НА ОБЩОТО ДРУЖЕСТВО НА ТЕХНИЦИТЕ ВЪ БЪЛГАРИЯ 

№8. 1921 година. I Година 

СЪДЪРЖАНИЕ: 
Рефератите на нашия конгресъ. — Употребяване на ремъците въ съвременните бързоходни предавания. — Grieshem. 
Металътъ Електронъ. — Връзката между науката и индустрията. — Инженеръ Лизъ Веберъ — Единъ новъ телефонъ 
за глухи. — R. Naujeks — Економичностьта на електрическата ютия. — Технически новости. — Изъ дружества и коопе-

рации.— Разни. 
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Рефератите на нашия конгресъ. 

Значителната часть отъ времето и вниманието 
на нашия конгресъ се зае отъ четените реферати 
и разискванията по техъ. Те не беха много, нито 
обгръщаха всички ония въпроси, по които нашата 
професия требваше да се произнесе. Не разпола-
гахме съ време и физическа възможность. Но това 
съвсемъ не значи, че ние мълкомъ отминаваме 
редицата въпроси, съ които техниката е неразривно 
свързана. Преди насъ, конгресътъ на нашите ко
леги вишисти, инженери и архитекти, по право и 
по компетенция, се занима съ най-важните отъ тези 
въпроси за днешното време И взе съответни ре-
шения, които ще требва да се реализиратъ. Върху 
техъ ний ще споделимъ впечатленията си съ на-
шите читатели следния пъть. Още отъ сега, обаче, 
ние дължимъ да заявимъ, че се присъединяваме 
къмъ тези резолюции, които обгръщатъ обще-
ствени въпроси въ свързка съ техниката и нейните 
органи, и ги напълно подкрепяме. Съ тези резо-
люции, конгресътъ на инженерите и архитектите 
улесни до голема степень задачата на нашия кон-
гресъ. Все пакъ и нашиятъ конгресъ не можеше 
да не спре вниманието си на некои отъ по-важ-
ните въпроси. 

Единъ отъ тези въпроси е въпросътъ за вод
ното дело. Макаръ да бе разгледанъ на конгреса 
на инженери и архитекти, въпросътъ за водното 
дело у насъ е единъ отъ най-мощните и сигурни 
средства за нашето благосъстояние. За това вод
ното дело требва добре да се познава преди да 
се реализира. А въ целата работа на водното 
дело техникътъ отъ средня категория ще бъде 
също единъ отъ органите, върху плещите на които 
ще тежи големата й часть. Обаче, требва да се 
признае, тоя техникъ слабо познава водното дело, 
а инженери и архитекти до скоро почти нищо не 

правеха да популяризиратъ това дело и да запо-
знаятъ близките до техъ техни сътрудници — тех-
ниците отъ втора категория, съ сложните въпроси 
на същото дело. За туй управителното тело на 
дружеството ни покани г. инженеръ Т. Романовъ, 
който бе рефериралъ по водното дело на кон-
греса на инженерите и архитектите, да прочете 
своя рефератъ и на нашия конгресъ. И г. Рома-
новъ съ готовность се отзова на тази покана. Ре-
фератътъ му бе изслушанъ съ интересъ отъ кон-
гресистите, които, за да го направятъ достояние 
на колегите си и, следователно, да бъдатъ и те 
запознати съ това дело, решиха да бъде отпеча-
танъ било въ нашето списание, било въ отделна 
брошура. Взетата пъкъ по този рефератъ резо-
люция е подкрепа на тази, взета въ конгреса На 
инженери и архитекти, и едно задължение къмъ 
всички сдружени техници да ,,бъдатъ ревностни 
защитници на водното дело" Ето и самата ре-
золюция :̂  

РЕЗОЛЮЦИЯ ПО ВОДНОТО ДЕЛО. 
Конгресътъ на Общото д-во на техниците въ България, 

сдедъ като изслуша реферата на Инжинеръ Романовъ по 
водното дело въ България и станалите разисквания по не-
го и като взе предъ видъ: 

1. Че водните богатства въ нашата страна не съ 
използувани достатъчно за напояване на земледелческите 
култури, нито за сила въ индустрията, нито за транспортно 
средство, а напротивъ — почти всички реки при навод-
нение причиняватъ грамадни вреди на крайбрежните имоти, 
оставатъ блата, които способствуватъ за разпространя-
вание на маларията; 

2. Че нашата страна требва да организира по най-ра-
ционаленъ начинъ използуването на нашите водни богат-
ства, които съ тесно свързани съ главните поминъци на 
населението — земледелието, индустрията както и благо-
устройството и др. за да може дл се постигне по-добро 
състояние и по-скорошно освобождение отъ тежката ико-
номическа зaвиcимocть, въ която я постави войната; 
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3. Че съ закона за водните синдикати и общата дър-
жавна програма по водите се тури едно добро начало за 
развитието на водната техника и за разрешението на наз-
релите водостопански задачи; 

4. Че управлающите фактори и народни маси, треб
ва да се справятъ съ разнебитеното народно стопанство, 
като се проникнатъ отъ съзнанието за големото значение 
на нашите водни богатства, които требва да се запазятъ и 
подобрятъ чрезъ залесяване, баражи и други. 

Въодушавенъ отъ горните мотиви, конгресътъ пре-
дявява следиите искания: 

I. Къмъ правителтвото: 
Да разширява техническкте познания всредъ насе-

лението и способствува за приложениетО[ имъ. 
II. Къмъ колегите изобщо: 
Да бъдать ревностни защитници на водното дело и 

на новосъздаденото положение чрезъ закона за водните 
синдикати и общата държавна програма по водите. 

Другъ единъ отъ нашите реферати бе този 
на нашия дружественъ членъ и делегатъ на кон-
греса ни, електротехника г.Ст. Величковъ: "Експло-
зивната енергия, значението й за културата и 
експлозивите". Отъ широкото й приложение въ 
милитаризма експлозивната енергия все повече 
преминава въ приспособяване земята съ своите 
твърдини въ обработваеми площи и въ използу
ване богатствата й за човешкото благосъстояние. 
Особено експлозивната енергия е неразривно 
свързана съ водното дело. Последньото е неми-
слимо безъ тази енергия. А изъ средата на на-
шите инженери и архитекти ние почти нищо не 
сме чували за тази часть отъ общата техника, а 
Държавата не е проявявала достатъчно внимание 
върху нея. За това пъкъ г. Величковъ, който е и 
изнамервачъ на българския експлозивъ "Цветъ", 
даде въ своя рефератъ една ясна картина за зна-
чението на експлозивната енергия, разните фази 
на нейното развитие и усъвършенствуване и ней
ното неизбежно използуване и у насъ за еконо-
мическото, стопанското и културното развитие на 
страната ни. По този рефератъ нашиятъ конгресъ 
взе следнята резолюция: 

РЕЗОЛЮЦИЯ. 
1-иятъ Учредителенъ конгресъ на общото дружество на 

техниците въ България, следъ като изслуша реферата на 
електротехника Ст. Величковъ по „Екcплозивната eнeр-
гия знaчeниeто й зa кyлтуpaтa и eксплозивите" 
и дебатите no този рефератъ, взе следнята резолюция: 

„За да може нашата страна да излезе отъ неснос-
ното економическо-стопанско положение, въ което я по
стави последнята неудачна за нея война, необходимо е съ 
трескава дейность да се пристъпи къмъ най-бързо и ра-
ционално исползвание на голема часть отъ природните 
енергии и богатства на страната, а именно: 

1) Бързо прилагане и използвание закона за водните 
синдикати на дело, като се корегиратъ водите и се из-
ползува водната енергия; 

2) Бърза и систематична постройка на най-важните 
железопътни линии; 

3) Широко разработване на миннитъ богатства въ 
Страната — държавни, общински или частни ; 

4) Привеждане въ испълненИе държавния проектъ за 
исползуване на водните силИ чрезъ постройката на предви-
дените баражни и копални работи и пр. и. ир. 

За да могать ла се реализиратъ всички горецитирани 
технически мероприятия въ страната, кои то̂  съ̂  оть съдбо-
носна важность, полагл се преди всичко да се създаде въ 
насъ предварително отъ самата държава при министерст-
вата на благоустройството, на железниците и онова на про-
мишленостьта инсталация за прризводството на течния ки-
слородъ, тъй като, безъ експлозивната ефтина енергия на 
този продуктъ, горните важни съоръжения мъчно ще мо-
гатъ да се разрешатъ: първата пречка, за да се из-
върши една постройка е не само въ скъпотията, но най-
важно и въ липсата на експлозивно производство и невъз-
можностьта да се достави такова ефтино отъ странство. 

Трета една резолюция нашиятъ конгресъ взе 
по въпроса за „техническата литература у насъ", 
повдигнатъ отъ нашия другарь-конгресистъ, г. Ст. 
Стойновъ. Техническата наука е една отъ най-под-
вижните и силно развиващите се науки. Може да 
се каже, че съ всеки новъ день техниката дава и 
нещо ново въ своите обширни области. Смешно 
е да се твърди, че училищата даватъ всичко, което 
е необходимо на техника. Техническата литература 
е постояното училище и учитель на техника. Безъ 
нея той би заспалъ на ония сухи формули, които 
включва всека основа на техническите познания, 
добивани въ училищата. Техническата литература 
и живата практика съ творците и зидарите на техни-
ческия прогресъ и усъвършенствуване. За жалость, 
обаче, нема по-бедна литература у насъ отъ техни
ческата. До като въ другите области на нашата 
книжнина можемъ да се похвалимъ и съперничимъ 
съ доста други държави, въ техническата ни книж-
нина ний сме останали надире. Ние, техниците отъ 
втора категория, не се срамимъ да признаемъ, че 
се нуждаемъ отъ повечко знания, че желаемъ да 
се учимъ. Лишени отъ средства и други възмож-
ности да посещаваме лекции и курсове, ний ис-
каме да допълняме и развиваме нашите познания 
чрезъ самообразованието. Но за него е потребна 
разнородна и обширна литература, каквато не-
маме. Държавата, въ лицето на нейните органи 
инженери и архитекти, нищо не е направила въ 
това отношение. А частната инициатива е безсилна 
или съвсемъ слаба: при скъпия днешенъ, печатъ 
и малкия контигентъ четци, тя не може да крепи 
техническа литература безъ подкрепата на Дър-
жавата. За това и долнята резолюция, която на-
шия конгресъ взе по този въпросъ, обръща мол-
бата си къмъ Държавата. Ето и резолюцията: 

РЕЗОЛЮЦИЯ. 

Първия учредителенъ конгресъ на техниците въ Бъл-
гаря въ заседанието си на 8<май 1921 год. следъ като 
изслуша повдигнатия отъ колегата Ст. Стойновъ въпросъ 
за техническата литература у насъ и, като взе предъ видъ: 

1) Че стопанското развитие на страната е въ го-
лема зависимость отъ развитието и распространението на 
техническата литература; 

2) Че за създаването на техническата литература Съ неооходими грамадни геед,~гъа ,-. . , H î.̂ /̂ * ^ъ тива не може д а ^ С р*Д с™' с ъ '<оито частната иниЦиа-тива не може да разполага, и 
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3) , Че техническата литература, издадена по частна 
инициатива, ще струва доста скъпо, поради което нема да 
намери широко разпостранение и нема да се издава сис-
темно, 

Р е ш и : 
I. Да се помоли г-на Министра на Търговията, Пр. 

и Тр. да създаде единъ фондъ, който да се употреби за 
издаването на ефтина популярна техническа литература; 

II. Да се субсидиратъ всички начинання на члатната 
инициатива, като: 

а) се разреши печатането на тия книги въ държав-
ната печатница срещу заплащане стойностьта само на ма-
териалите; 

б) всички министерства да откупуватъ за своите учреж
дения едно определено число екземпляри издадени по 
частна инициатива. 

Настоящата резолюция да се поднесе на респектив-
ните министерства и Д-вото на Инженерите и Архитектите 
въ България, съ молба, да съдействуватъ за реализирането и. 

Най-важниятъ отъ рефератите, обаче, който 
съставлява и основата на нашето дружество и 
поради което привлича все повече вниманието на 
всички техници по-долустоящи отъ вишистите ин
женери и архитекти, б е рефератътъ На председа-
теля на дружеството ни, г. Л. Стефановъ, върху 
"Свободната практика". По този въпросъ ний вече 
писахме въ нашия органъ и ще има доста да се 
пиши: той е, който ще ни сближи или отдалечи отъ 
инженери и архитекти; той е, който ще дава една или 
друга насока на дружеството ни; той е, които ще ни 
обединява или резединява и ще дава своя отпе-
чатъкъ и върху другите въпроси, съ който техниката 
е свързана и отъ правилното разрешение на който 
и частно лице, и общество очакватъ мощно под-
помагане. Рефератътъ б е дълъгъ и обстоенъ. Ме-
стото за сега не ни позволява да се спираме об-
стойно. Той ще бъде предметъ на непрекъсната 
работа на управителното тело на дружеството ни 
и върху него ще има много пъти да се спираме 
и споделяме мисли съ колегите — читатели на 
списанието. Резолюцията, обаче, която гласува 
нашиятъ конгресъ по този рефератъ, дава едносъв-
семъ кратко резюме на засегнатата материя съ 
него, за да се има представа и за самия рефе-
ратъ. Ето тази резолюция: 

РЕЗОЛЮЦИЯ ПО РЕФЕРАТА ЗА СВОБОДНАТА 
ПРАКТИКА. 

Първиятъ конгресъ на техниците въ България, въ 
заседанието си на 8 май 921 год., следъ като изслуша рефе-

рата на електротехника Ламбри Стефановъ по свободната 
практика на техниците и като взе предъ видъ: 

1. Че досегашното законодателствуване по уредбата 
на техническите служби и техническия напредъкъ на стра
ната е вьрвело доста безсистемно, като се е базирало по-
вече на тесни егоистични схващании на известни съсловни 
интереси, като по тоя начинъ е била спъвана личната ини-
циатива и се е създавало условия за търкания и безполез-
ни борби между техниците отъ различни категории; 

2. Че въ. съставянето на законите и правилниците, 
създавани до сега, не е прибегвано и до съдействието на 
ратниците на приложната техника и така е допустната ед-
ностранчивость въ законоположенията по техническата ма
терия и специално по определяне правоспособностьта на 
техниците отъ разните категории и специалности, и 

3. Че даже въ сега съществующите законоположе-
ния по техническата материя въ разните Министерства има 
противоречия и се различно талкуватъ и прилагатъ, 

Р Е Ш И : 
1. Апелира къмъ компетентната законодателна власть 

да се създадатъ необходимите закони, почиващи на здрави 
практически принципи, чрезъ които да се постигнатъ ус
ловията за спокойна ползотворна дейность на техника; 

2. Да се корегиратъ всички законоположения и ад-
министративнн разпореждания; като ония, които опреде-
лятъ техническата компетентность съ левове, а не споредъ 
истинското техническо творчество на техника въ живота; 

3. Да се помоли Министерството на Благоустройст
вото, щото за въ бъдеще въ комисиите, които се занима-
ватъ съ съставянето на законите, правилниците и пр. отъ 
технически характеръ, да участвуватъ и представители на 
разните категории техници, посочени отъ респективните 
организации, и 

4. Да се поиска съдействието на Дружеството на 
инжинерите и архитектите въ България за реализирането 
на настоящата резолюция. 

Какъвъ отзвукъ и приемъ ще намерятъ гор-
ните резолюции отъ надлежни е места и органи 
на държавната власть, до които се отнасятъ, ние 
за сега не знаемъ. Едно, обаче, можемъ съ поло-
жителность да твърдимъ — че управителното тяло 
съ всички разполагаеми средства ще се стреми да 
убеди компетентните органи въ правотата и на-
временостьта на включените въ тези резолюции 
искания, за да ги направятъ реалность. Нека се 
надеваме, че въ тези, си стремления нашето дру
жество ще намери мощната подкрепа на друже
ството на инженерите и архитектите, както и ний 
ще дадемъ всичката си наша професионална по-
държка за решенията на техния конгресъ. 

— — 

Употребяване на ремъците въ съвременните бързоходни 
ремъчни предавания. 

На тукъ приложените фигури с ъ показани 
неколко начина за съшиване на днесъ употребяе-
мите ремъци. Те показватъ ясно разликата между 
доброто и лошото ремъчно съединение. Не е ми-
нало много време, откогато се употребявали само 
бавноходните машини, — когато не се е чувству

вала и особенна нужда отъ грижливо и удобно 
съшиване на ремъците, а се употребявалъ почти 
единъ и същи начинъ, достатъченъ само да с едини 
краищата имъ. Нуждата отъ все по-голяма и по-
голяма скорость при движението на разните ви-
дове машини, напоследъкъ, нарастна, а заедно съ 
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това се измениха и механизмите, управляващи съ-
щите машини. Простите предавачни механизми, 
употребявани преди 30—35 години, при машините 
съ средна скорость, требваше да отстъпятъ ме
стото си на по-сложните и усъвършенствувани 
системи приспособления, отговарящи на всички из
исквания, които бързоходните машини Налагатъ. 
Това, което ние казваме, въобще за предавачните 
приспособления, се отнася, въ частность, и за ре-
мъците и предавачните колела. Частите, които въ 
известенъ порядъкъ беха годни за бавноходните 
машини, не можаха да удовлетворятъ нуждите на 
съвременните машини, благодарение на по-голе-
мото имъ живо действие, увели-
чение на скоростьта и сложната 
имъ конструкция. 

Показания на фиг. 1 начинъ 
за съединение краищата на ре
мъка може да послужи за всички 
цели на обикновенните предава
ния. За да се възпроизведе той 
требва на разстояние 2,5 с м отъ 
краищата на ремъка, да се очер-
таятъ съ шилото по една успо-
редна права, по които, на равни 
разстояния една отъ друга, да се 
пробиятъ редъ дупки. За проби-
ването имъ е нуждна добра, глад
ка и остра зъмба, която да про-
резва равно, а не да разкъсва 
кожата. За съшиването се упо
требява права и равно изрезана 
кожена ремъчка, която се про
карва презъ отвръстието А, отива 
подъ отвърствието В, презъ ко
ето се прокарва и излиза отгоре. 
Прокарва се после презъ сре-
щуположната дупка С, после подъ 
D, следъ туй презъ Е, и т. п. 
Същото може да се повтори, а 
ако е нуждно и да се потрети. 

Когато ви се случи работа въ 
някоя мелница или работилница, 
гдето има много машини, може 
да забележите, че ремъците на 
някои приводи удрятъ по коле
лата, въ резултатъ на което се 
явява изтриване на кожата, загуба 
въ силата и, въобще, лоша ра
бота. Обикновенно това явление 
отДаватъ на каквото щете; но, 
въ същность, истинската му при
чина е само лошото съшиване на 
ремъка. Същото може да се слу
чи и когато краищата на ремъка 
съ съшити, както е показано на 
фиг. 2. Случвало ми се е да виждамъ такива съеди-
нения, даже на - големите, главни приводи. Ако 
съшиването е направено тъй, че краищата съ 
много стегнати, те постоянно ще се разтегатъ — 
това се забелезва, особенно, при току що устрое-
ните, новите приводи. Ако пъкъ е като това, по
казано на фиг. 3, твърде вероятно е да се скъса: 
една часть отъ ремъка ще пълзи по едната часть 
на колелото, когато, въ същото време, другата 
часть, вследствие късото съединение, ще се стреми 
къмъ противоположната страна, въ резултатъ на 
което, разбира се, ще се яви пълното бездействие 
на привода и бързото повреждане на ремъка. Още 
по-несполучливъ случай на съшиване е показанъ 

на фиг. 4. Собственно казано, скъсването на ре
мъка по линията на дупките тукъ е станало не по-
ради лошото съшиване, но наверно за туй, че 
кожата се е случила лоша. Това се случва твърде 
често въ работилниците, гдето при съвременните 
машини има много ремъчни предавания. Тъй, че 
избора на добрата кожа е толкова важенъ, кол
кото и начина на доброто съшиване. По-лошата 
кожа може да се употреби за леките, бавноходни 
машини, но когато работата се отнася до силните 
съвременни бързоходчи машини, най-благоразумно 
и економично е да се избиратъ първокачественнИ 
ремъци. Но пъкъ и най-доброкачественни да съ, 

те ставатъ ненужни, когато, за 
приводите които правятъ много 
обръщения, краищата имъ се съе-
диняватъ ло обикновенния на 
чинъ. За примеръ можемъ да 
вземемъ начина на съединяване, 
показанъ на фиг. 1. Да предпо-
ложимъ, че приводния ремъкъ, 
съединенъ,по тоя начинъ, е раз-
положенъ на редъ бързоходни, 
малки колела. Твърде вероятно 
е, че вследствие големото число 
обръщения, всеко съединение ще 
се изопва и излага на удари и по 
тоя начинъ ще се нарушава пра-
вилностьта на тиЯ съединения, а, 
следователно, те ще се повреж-
датъ и преждевременно изтърк-
ватъ.; Най добре е, въ такива слу
чаи, съединението да се прави, 
както е. показано на фиг. 5, при 
което съшиването се прави подъ 
форма на панти. То се прави тъй: 
най-първо, на разстояние около 
16 —18 мм. отъ краищата на ре
мъка требва да се пробиятъ редъ 
дупки; съшиването става съ обик-
новенна кожена ремъчка, която 
се прокарва въ отвърствието Е. 
Отъ тая точка шева преминава 
отдолу, излиза между краищата 
на ремъка отгоре и минава презъ 
точката F. Тоя.начинъ на съеди
нение ремъчните краища е съв-
семъ ясенъ отъ чертежа. (Пункти-
раните линии показватъ направ
лението на шева въ прошивната 
— долната страна на привода). 

Може да се купи прекрасенъ 
ремъкъ за нова, бързоходна ма
шина и следъ туй да се повреди 
целото предаване, даже само 
при поставянето му на колелата. 

Ето защо препоръчваме внимателно преглеждане 
отъ всеки, комуто се случи да отиде въ некоя мел
ница или работилница, гдето могатъ да се срещ-
натъ много образци отъ съвременни бързоходни 
машинни конструкции. 

Случвало ни се е да виждаме много широки 
или тесни ремъци, едни отъ които, колкото повече 
отговарятъ на най-строгите изисквания на съвре
менното машиностроене, толкова повече повреж-
датъ, както ефекта отъ добрата работа на маши-
ната и приводите, тъй и самите ремъци. На фиг. 6 
е показанъ случая, когато ремъка е много шиpокъ 
за колелото. Некога ремъците се избиратъ много 
небрежно, или пъкъ при поръчката имъ не се указ-
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ватъ точните размери, а некога се случва, че тоя, 
който ги измерва, сгрешава и не указва точните 
размери. Когато ремъка е провисналъ, съ течение 
на времето, той почва да се изтрива отъ острия 
ръбъ на колелото, напримеръ въ точките А и В, 
и ОГБДЪ известно време кожата се поврежда. За 
да се запазятъ такива ремъци, най добре е да се 
изреже целата провиснала часть. Случва се и обрат
ното : ремъка е много тесенъ за даденото колело 
и, въпреки че може да върти вала, той се хлъзга 
въ страни по .венеца на колелото На фиг. 7 е по
казано практикуваното отъ некои механици при
способление за задържане ремъка по средата на 
колелото. Тоя начинъ не издържа никаква критика, 
защото направляющия издатъкъ С скоро изтърква 
ръбовете на ремъка, ако той бгьга на една страна, 
независимо огъ това дали колелото е неправилно 
монтирано, или той е лошо съшитъ, а, може би, 
е и хлабавъ или много лекъ за предназначението си. 

Е 

f^-T^PPy-fl^Vi 

D C 

шзш^т 

r 

На фиг. 8 е посочена грешката, която често 
се среща. Тя се състои въ това, че направляю-
щето колело се поставя по такъвъ начинъ, че ре
мъка лега, само отчасти на бързоходното работно 
колело. Това се прави съ цель за намаление 
обръщенията на привода. По-големата часть отъ 
ремъка, както е показано, лежи върху свободното 
колело Е. Обикновенно такова устройство докарва 
бързото повреждане и на най-добрия ремъкъ. По-
добре е, въ такъвъ случай, да се постъпва по 

Фиг. 9. 

следния начинъ: да се приспособятъ направляющи 
ролки (колелца), за да минава ремъка по между 
имъ „мъртво". Показания на фиг. 9 начинъ за ре-
мъчно предаване съ помощьта на направляющи 
ролки е много добър ь и практиченъ, когато ре
мъка работи на две колела (едното отъ които е 
съ .големъ,< а другото — съ малъкъ диаметръ), 

които съ близко едно до друго, както се вижда и 
отъ фигура 9. Затегателното колелце (ролката) е 
означено съ буквата F и може да се приповдига 
съ особенни направляющи, прикрепени или про-
виснали на особенна рамка по такъвъ начинъ, че 
даватъ възможность за натегането или отпущането 
на ремъка чрезъ собственното тегло на колелцето F. 

На фиг. 10 е показано такова устройство за 
предаване, благодарение на което, даже при отлично 
монтиране на другите части, ремъка пада отъ ко
лелото. Вала, на който се намира водящото ко
лело, нележи успоредно съ вала на водимото ко
лело. Плоскостьта на въртенето, образувана отъ 
това отклоняване отъ правилното положение, за
ставя ремъка да пропълзи къмъ низката часть 
отъ венеца на колелото и центъра му пада въ 
точката Н. 

Частьта отъ ремъка, която е въ лево отъ 
центъра Н, може да се подгъне и, благодарение 
на това, се изтрива и продира отъ острите ръбове 
на колелото или пъкъ отъ направляющите, които 
обикновенно се поставятъ когато ремъка, както е 
въ дадения случай, пада отъ колелото. Въ такъвъ 
спучай. повдигането на водящия и водимия валове 
и поставянето имъ въ една плоскость на въртенето 
е необходимо. 

Фигура 11 показва единъ приводъ, който ни 
се случи да видимъ монтиранъ при една машина 
съ отлична конструкция, действаща, обаче, много 
лошо, който, при това, е докаралъ предположе
нието, че грешката е въ самата машина. 

Пълното изследване на тоя приводъ уясни 
условията, които беха причина за лошото действие, 
което, впрочемъ, е ясно отъ същата фигура 11. 
Водящото колело беше направено отъ три колела, 
всеко отъ които е требвало да бъде закрепено 

* къмъ вала сь шпонка, но, по некои съображения, 
средното колело не беше закрепено, а беше, даже 
съ по-малъкъ диаметръ. По тоя начинъ, по-голема 
часть отъ силата се губеше и ремъка, който при 
обикновенни условия беше достатъченъ, за да ра
боти добре, въ настоящия случай се клатушкаше 
съ загуба за движението и полезната работа* До 
като не беше изследвана гореизложената причина 
и грешката изправена, всичката вина хвърляли 
върху самата машина, която, обаче, следъ сменя
ването на колелата заработи отлично. 

Превелъ: Ив. В. Стоенчевъ 
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Металътъ „Електронъ". 
Металната субстанция „електронъ", изобре 

тение на Griesheim овата химическа фабрика, е 
магнезиева слетина, която, освенъ необикновенага 
твърдость, що притежава, се отличава едновре
менно и съ удивителната си лекота. Тази слетина 
е особено пригодна за изработка на уреди, ма-
шинии части и въобще за такива прибори и пред-
мети, отъ които се изисква, при най-възможна из-
държливость, голяма лекость. Относителното (спе-
цифично) тегло на електронъ метела" е само 1,8 
срещу 2,7 на чистия алуминий, значи този послед-
ниятъ е съ50% по-тежъкъотъ електрона". Алуми-
ниевата сплавь, която обикновенно се добива отъ 
алуминиева слетина и има средно относително тегло 
3,0, е съ 662/3% по-тежка отъ електронната сплавь. 

Точката на разтопяването на електрона въз
лиза на 630° Целзиусъ. За оборване тенденциозното 
мнение, какво всички кон трукционни части при-
готвени отъ електронъ въ обикновено-предвиде-
ните размери, винаги изгарятъ, достатъчно е да се 
спомене, че такова изгаряне е възможно само то-
гава, когато въпросните части съ нагревани надъ 
точката на разтопяването. 

Електронътъ, подобно на Алуминия, е метална 
слетина съ сребъренъ металически цветъ. Изло-
женъ продължително време на въздуха, той, също 
като цинка, се покрива постепенно съ равноме-
ренъ тънъкъ окисленъ пластъ, който го предпазва 
по нататъкъ отъ всички атмосферни влияния и го 
прави неизменяемъ при ударъ, теркане и пр. 

Въ противоположность на Алуминия, Елек-
тронътъ е постояненъ (неизменяемъ) на алкалие-
вите соли и лугите, когато пъкъ той е атакуемъ 
както отъ органическите и минерални киселини, 
така също и отъ техните производни съединения 
въ водно състояние. Понеже обикновената вода, 
която се употребява въ всекидневния животъ, 
почти винаги съдържа органически киселини, Елек-
трона не е за препоръчване да се употребява за 
направата на предмети, които съ предназначени 
за постоянно съприкосновение съ водата. 

Отъ бензина, петрола, маслото и всички ви
дове смазки електронъ метала е неувредимъ. 

Що се отнася до целите, за които е пред-
назначенъ, въ зависимость отъ необходимата раз-
тегливость, гъвкавость и твърдость, Електронътъ 
се приготовлява въ различни слетини, отъ които 
три, най-пригодни за всекакво употребление съ из-
вестни подъ инициалите CM, ZI и AZM. Така, напр., 
първата има електричесКа проводимость отъ 2 , 5 
до 22,5, втората — 16—18, третата 12—13; про
водимость на топлината: 1-а — 0 38, 11-а — 0,32, 
111-а —; точка на топене: 1-а — 650 ,̂ 11-а — 635°, 
111-а — 630°̂  С. и относително (специфично) тегло 
на слетината CM—1,74, Z1 — 1,83 и AZM - 1,84. 
Докато при 25 — 10% разтегливость, издържли-
востьта на. изкованъ металъ варира между 25—35 
кгр., тази на излено парче, при 4—2% разтегли-
вость, е 12—14 кгр. 

Електронътъ има големи преимушества въ 
областьта на електротехниката, най-вече зе елек--
трически проводници. Слетината С. М, съ 22—23 
кгр: на кв. м. м издържливость има електропро-
водимость отъ 21,5 2 , 5 при 20° С, а медьта, при 
същата температура — 56. Ако за пренасянето на 

една електродвигателна сила е нуждно единь ки-
лограмъ меденъ проводникъ за същата цель е до-
статъчно само п о л о в и ъ килограмъ електронъ. 

За стриването (смилането) на електрона не 
съ необходими особени приспособления, тъй като 
то може да стане и въ обикновени железни блюда. 
Съ ножици и всички видове резбарски и гравьор-
ски инструменти този металъ се обработва много 
лесно. На стругъ и излъскване се получаватъ осо
бено гладки повърхниии. При изработване на вин
тове се постигатъ отлични нарези. Въ противовесь 
на обикновения алуминиумъ, електронътъ не по
зволява „разпадане". Въ нагорещено състояние той 
може да се навива, извива, разплесква, пресуза, 
изковава на пръчки, изтегля на телени жички и пр. 
въобще отъ него могатъ да се получатъ всички 
желани форми, дори и тогава, когато самите ин-
струменти вече съ нагорещени. Електронътъ може 
да се употреби съ успехъ и за леки лагерни под-
ставки. Фабрикува се на плочи (тенекии), които 
биватъ твърди и меки (ковки). Твърдите плочи 
имать превъзходна пружинна еластичность. 

Поради преимуществените свойства, който 
крие въ себе си електроньтъ, той може превъз
ходно да се използува за такива предмети, които 
до сега се изработватъ изключително отъ алуми-
ний, медь или пиринчъ, (месингъ), стига тези пред
мети да не бъдатъ въ съприкосновение съ разед-
ливи течности или пари. На тези три метала той 
конкурира не само по цена, но преди всичко и 
по отношение податливостьта му лесно да се об-
работва. Така напримеръ, печалбата, която се по-
стига въ спестено време и енергия е значително 
много по-голема отъ тази. която се получава при 
обработването на евтиното железо, което изисква 
много Повече трудъ и разноски. Това преимуще-
ство особено ясно бие на очи при факта, че ко-
гато за изработването на една часть отъ запали-
тель е потребна една железна прьчка за една 
стотинка, такава отъ електронъ, напротивъ, ще 
коствува 12 стотинки, ала следъ изработването на 
въпросната часть отъ двата метала, тази, пригот-
вена отъ електрона ще бъде Съ една стотинка по-
евтина отъ другата, направена оть железо. 

По настоящемъ се правятъ опити за издир
ване начинъ за галванизиране на електрона; до 
сега се е успело да се бронзира матово. 

При другите преимущества, които има елек-
трона, е и това, че той може да се боядисва; отъ 
всички цветни тонове, като се почне отътъмноме-
синговия (тъмножелтия) цветъ, изменяйки се въ 
различни кафяви отенъци, стига до най-черенъ ню-
ансъ Ала въ замена на всички тези добри страни 
на електрона, последниятъ не се подава на прак-
тически приложима заливка (запойка). На всеки 
случай правятъ се опити за намиране единъ прак-
тиченъ начинъ въ това направление. 

По желание фабриката, която произвежда ме-
талната слетина електронъ, е готова да излива по 
даденъ планъ всички възможни форми и раз
мери. Интересующите се, които биха се заели да 
използуватъ въ индустрията си този превъзходенъ 
въ всеко отношение металъ; могатъ да се отнесатъ 
до администрацията на списанието за сведения. 
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Връзката между науката и индустрията 
(Извлечение отъ студията подъ същия надсловъ, печатена въ сп. „La Lumiere Eletrique). 

Макаръ, по принципъ, приложната наука да 
зависи отъ напредъка на чистата наука (явление 
диаметрално противоположно на оиова, констати
рано въ древностьта, когато техниката е предхож
дала съшинската наука), все пакъ зависимостьта 
на тези два вида наука една отъ друга е като 
тази, която съществува между два различни рода 
военно оръжие, поставено въ пълно действие на 
бойното поле; както между тези два рода оръ-
жие е невъзможно установяване преко сношение, 
а е потребно да се прибегне до услугите на по-
среденъ органъ, известенъ подъ названието „постъ 

проси, като науката и техниката му служатъ за ръ-
ководно начало; въобще той требва да бъде ви-
наги добре документиранъ въ областьта на своето 
практическо творчество. За тази цель всеко добре 
организирано индустриално предприятие требва 
преди всичко, както е въ Германия, да разполага 
съ отлично уредена професионална бибЛиотека, по
верена на подбранъ инженеръ съ богата еруди-
ция, който да я снабдява съ новоизлезли съчине-
ния, да следи редовно периодическия печаТъ и да 
долага въ управлението на предприятието всички 
научни и технически новини, като посочи кой отъ 

за свръзка", така също е повече отъ неизбежно техъ могатъ да се приложатъ съ успехъ. Ако пъкъ 
намиране устойчиви допирни точки между техни
ката и чистата наука съ посредничеството на „спе-
циаленъ органъ за свръзка", познатъ подъ наиме-
нуванието техникъ. решатъ ли да се въздържатъ 
отъ сътрудничеството на този последния, както ин
дустриалците, така също и учените, насочватъ 
своята специална дейность въ съвършенно криви 
пътища. Щомъ влезе въ ролята на техникъ, уче-
ниятъ несъзнателно слиза отъ своята ^ недосегаема 
висота, отъ една страна, а отъ < друга — по липса 
На практиченъ умъ и опитность, рискува да във
лече индустриалците въ авантюри, които, въ по-
вечето случаи, свършватъ съ> големи материални 
загуби и затова индустриалецътъ не се доверява 
на теоритика, сиречъ учения, сметанъ винаги за 
такъвъ; индустриалецътъ пъкъ, отъ своя страна, 
който реши да се отдаде на чистата наука, на-
праздно би си изгубилъ времето, щомъ като пред
варително не е подготвенъ затова и му липсва 
нуждната научна метода. 

Требва, прочее, по принципъ да се възприеме, 
щото учениятъ въобще да не упражнява непосред
ствено влияние върху индустриалеца, не техникъ, 
а премо върху техника. Учениятъ ще въздей
ствува на този последния, като вземе активно 
участие: 

1. въ целата работа на техническите изслед
вания като ученъ съветникъ — отлична роля, която 
съ блестящи успехи играятъ първостепенни учени 
въ Германия; 

2. въ пълното оформяване на техника въуЧеб-
ните заведения, предназначени за такива именно 
техници; той (учениятъ) ще има всичката грижа 
да изложи на учениците си принципите на нау
ката, които ще имъ бъдатъ полезни, но въ една 
форма, пригодена за смислено развитие, а не за 
самата наука и винаги съ огледъ на възможно 
приложение, за каквото самите те съ предназна 
чени. 

Техникътъ или пъкъ индустриалецътъ, единъ 
пъть излезли отъ техническия институтъ или фа
култета по математическите науки, скоро би из-
губили всека понататъшна нишка въ науката, ако 
не се предадать непрекъснато на самостоятелна 
работа за усъвършенствуване чрезъ редовно сле
дене специалния периодически печатъ и постоянно 
вдълбочаване въ професионалната литература. Ала 
съ постоянното поемане на по големи отговорно
сти въ възлаганата му работа, неговото внимание 
требка да бъде насочено едновременно къмъ чисто 
търговски административни финансови и пр. въ-

заведението не може да разполага съ такава спе
циална служба, управителното тело би требвало 
да си ангажира единъ подходящъ инженеръ за на-
ученъ или технически съветникъ, въ когото по
средствено или косвено да рефлектира дейностьта 
на предприятието. 

Едно отъ най-сигурните средства за прокар
ване контактъ между науката и индустрията е ед-
рите индустрии отъ всички специалности да учре-
дять и подържатъ на свои средства богати лабо-

* ратории за научни изследвания, както практику-
ватъ големите американски и германски компании, 
некои отъ които,̂  най-вече въ Америка, изразход-
ватъ за тази цель стотици хиляди, па даже ми-
лиони франка годишно. Неще съмнение, че по
добни необикновени материални жертви могатъ да 
правятъ само мощните дружества, но далечъ още 
не и тези отъ дребната индустрия, въ които пре-
обладаватъ елементи на индивидуалистиченъ нагон ь. 
Първото условие за създаване големи частни ла-
боратории при такива специфични условия е стре-
межъ къмъ сливане по-крупните съ по-малките 
еднородни предприятия. Тази концентрация е осо
бено желателна за механическите и електрически 
предприятия, гдето раздроблението е особено чув-
ствително. Ала докле настъпи този удобенъ мо-
ментъ, дребните дружества да се съгласятъ да из-
държатъ задружно единъ общъ организъмъ за из-
следвания, било пъкъ като тези последните се 
възложатъ на абсолютно независими, умело ръко
водени и добре обзаведени лаборатории, които им-
пониратъ съ безпристрастие въ работата си и без
условното пазене професионалната тайна. 

Най-добрите спомагателни научни органи отъ 
несъмнена полза съ младежите, завършили съ 
отличие университетското си образование по фи-
зико-математическите или химически науки, же-
лающи да се посветятъ на индустрията; впослед
ствие те ще представляватъ превъзходенъ раз-
садникъ за подбиране на професорски тела за 
техническите институти — една разумна и ползо-
творна практика, отдавна използувана отъ герман
ските фабрики, _ които даватъ неограниченъ до-
стъпъ въ лабораториите си на мЛадите кандидати 
съ учени степени. 

Още преди години г. Льо Шатьолие е при-
влекълъ вниманието на надлежните среди върху 
интереса, който представлява изучването на така 
наречената „индустриална наука", като подъ това 
понятие се разбира единъ видъ синтеза на прила
гане науката въ индустрията, независима отъ съ
щинската техника и която се занимава съ препо-
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даването на научната метода и практика въ опит-
ните издирвания. Преди две години той взе ини-
циативата за основаване при Парижкия универ-
ситетъ подобенъ родъ завършено преподаване за 
млади хора, които не търсятъ учени титли, нито 
инженерски дипломи, а влагатъ амбиция само да 
се фамилиазиратъ съ научните методи, било да 
завършатъ своето по-низко теоритическо образо
вание, било да се подготвятъ да заематъ начал-
нически постъ въ индустрията. 

Когато се открие курсътъ по индустриалната 
наука или научната метода, приложима въ инду-
стрията, безразлично какво име ще му се даде, 
неговото съществуване, безъ съмнение, не ще се 
сведе въ едно обикновено преподаване курсъ по 
теоритична електротехника, за какъвто единъ про-
фесоръ по физика, познаващъ добре теорията по 
електричеството, може въ изобилие да намери 
всичкия необходимъ материалъ въ многобройните 
съчинения и публикувани студии на специалисти 
инженери и физици. НапротивЪ, за случая е не
обходимо предварително да се подготви подходеНъ 
преподавателски персоналъ, който да представлява 
пълна гаранция по интересъ и достойнство. За 
тази цель този родъ бъдащи професори ще требва 
преди всичко да следватъ при университета въ 
продължение на неколко седмици практически 
курсъ, сведенъ въ многобройни посещения на ин-
дустриални предприятия, където да могатъ отблизо 

и непосредствено да се запознаятъ съ връзката, 
която съшест ува между неуката и индустрията ;̂  
този курсъ ще требва да бъде завършенъ съ 
единъ индустриаленъ стажъ отъ единъ-два семе-
стра, прекарани въ различни индустрии, аналогични 
съ тези, въ областьта- на които бъдащиятъ про-
фесоръ смета да се подготви. Защото, липсва ли 
тази специална подготовка, курсътъ рискува да 
остане чисто „академически" спроти истинското му 
назначение. 

Но да допуснемъ, че се е постигнало да се 
създадътъ такива професори, които наистина вла-
деятъ индустриалната наука и се интересуватъ живо 
отъ нея; въ такъвъ случай всеки отъ техъ би 
изигралъ завидната роля съ ползотворни послед-
ствия. Събирайки около себе си индустриалните 
шефове и техните главни помощници, той, по ме-
тодата на Тайлора, ще ги запознае съ научните 
методи и философията на приложните науки; ще 
имъ посочи библиографията на съчиненията и 
списанията, съ които требва да се справятъ; ще 
имъ посочи какъ да си уредятъ полезни лабора
тории, какъ да си подбиратъ ученъ персоналъ, за
щото въ повечето случаи шефовете на индустриал-
ните предприятия не знаятъ да си избиратъ сами 
подходенъ персоналъ и какъ, най-сетне, да се до-
берать до крайните и ползотворни резултати отъ 
индустриалната наука. 

Прев. отъ фр. Хр. Ст. Бохч—eвъ. 

— 

ЕДИНЪ НОВЪ телефонъ за глухи. 
Отъ инж. Луизъ Веберъ Берлинъ. 

Когато, преди повече отъ 30 год. подъ ръко-
водството нa инженеpъ Frisеhеn отъ фирмата Сименсъ 
и Халске, правехъ опити съ малки слухови теле-
фони за глухи, като най-практиченъ се оказа онзи 
съ цилиндрична форма, снабдень съ тънка железна 
мембрана, който предаваше говорътъ най-високо 
и ясно. За практически цели обаче, този моделъ 
не се указа съвсемъ пригоденъ, главно за това, че 
металическата мембрана е твърде нееластична, 

фиг. 1 фиг. 2. 
следователно за едно ло ясно предаване на говора 
не до тамъ чувствителна. Поради това и отчасти 
поради обикновенното нежелание да се поставя 
телефонъ на ухото, на опитите не се отдаде 
големо значение и те бидоха изоставени. 

Едвамъ отъ неколко време насамъ се призна, 
че единъ лекъ телефонъ съ достатъчна сила е 
доста полезенъ за единъ пациентъ съ слабъ слухъ. 
При разпространеното днесъ употребление на 

телефона, особено внимание се обръща на това, 
апарата да е не само' усъвършенствуванъ въ 
ясното предаване на говора, но да е и особено 
удобень при служенето съ него. Последното е осо-
бено важно за телефонните апарати, които слу-
жатъ като помощно средство на лица съ слабо 
раззитъ слухъ. За такива лица. покрай мъката, че 
те не могатъ да чувать добре, 
се. прибавя още една по голема 
неприятность, да чувствуватъ вър-
ху ухото си налеганието на пру
жината, която прикрепя телефо-
на, къмъ ухото. Телефона, който 
по надолу ще опишемъ. напълно 
замества досегашните: такива, 
безъ да има ония неудобства, 
каквито иматъ по старите апа
рати. 

. Както то
ва се вижда 
отъ. фигури 
те 1 и 2 за 
новия типъ 
телефонъ е 
избрана фор
мата на прав фиг. з. 
ъгълъ. По този начинъ се е добило преимуществото 
че телото на телефона състояще се отъ магнита, 
мемораната и преднята му часть, отъ части се 
поставя въ ушната дупка, тъй че тежестьта на 
целии апаратъ е близо до външната часть на 
ухото. Ако ли пъкъ преднята часть на телефона е 



№ 8. Т Е X Н И К Ъ Стр. 11. 

Тъй измерена, че добре да влиза въ ушната дупка 
и плътно да прилега къмъ нея, то целото малко апа-
ратче може да се задържи къмъ ухото, безъ да 
има нужда отъ други специални приспособления 
за цельта. Магнета има форма на подкова. Кутий
ката и магнета биватъ прикрепени къмъ телото на 
апаратчето съ бурмички. Поради малките размери 
на апаратчето, особенно трудно е да се поСтавятъ 
съединителите за краищата на жиците и разпре
деление на краищата на навивките около магнета. 

Доброто и силно предаване на гласътъ съ 
постигнати отъ части чрезъ употреблението на 
мембрана отъ препарирана животинска кожа. 
Кожата бива поставена между тръбообразната 
часть А и притискающий пръстенъ В. Въ средата 
на мембраната е поставено едно железно парче 
като котва. Преднята часть О на слушалката оби-
кновенно бива дебела 9 м. м., но, за всеки случай, 
къмъ всеки апаратъ могатъ да се предадатъ като 
резерва още по две части съ дебелина. 8 и 10 м. м. 
Тази часть може лесно да се отвъртва, което зна-
чително улеснява почистването или заменяването 
сь друга. Разтоянието между полюсите на магнета 
и мембраната, съобразно големината на апарата,-

е доста незначително. Апарата обаче е тъй наго-
денъ, че лесно може да се регулирва, достатъчно 
е само да се поразвърти частьта съдържаща мем
браната 

Тези телефони се приготовляватъ въ фабри
ките на Сименсъ и Халске и то съ малко или 
големо съпротивление (Ома). Преимуществата на 
тия апарати, а най-вече поради техната незначи-
телна големина, техното малко тегло, чистотата и 
силата. на възпроизведения говоръ, е накарала 
фирмата Сименсь и Халске да ги пустне въ про
дажба подъ името фонофоръ (Phonophore), пре
димно предназначени за лица съ неразвитъ слухъ. 
Фигура 3 ни показва единъ такъвъ апаратъ. 
Фонофора предназначенъ за по силно предаване 
на говора може да бъде снабденъ съ два ушни 
телефони, които заместватъ телефона, който се 
държи съ ръка или се прикрепва къмъ ухото съ 
пружииа. Поради това удобство, фонофора е наме-
рилъ широко употребление; лицата не изпитватъ 
неприятностьта отъ натиска на пружината, а и 
двете имъ ръце биватъ свободни. 

Превелъ отъ немски: Цв. П-овъ 

—— 

R. Naujoks. 

Економичностьта на електрическата ютия. 
Ще разгледаме неимоверната фабрикация на 

електрически ютии, съ каквито пазаря е навод-
ненъ и то, въ големата си часть, съ долнокачест-
венна стока. Това болно състояние въ фабрика
цията на електр. ютии, може лесно да се пре-
махне, ако сериозни фабриканти пожелаятъ да по-
добрять качеството на ютиите, специално по от-
ношение използуванието на топлината. Тукъ ще 
посочимъ начинъ и резултати отъ опити върху из-
мерванието на електр. топлина въ разните мо
дели, които се пускатъ на пазаря. По нататъкъ 
ще посочимъ методи за определяне работоспособ-
ностьта на електр. ютии; ще препоръчаме прави
лата, които ще требва да се възприематъ офи
циално за фабрикацията на електр. ютии и да пре
поръчаме на фабрикантите да изискватъ отъ кон-
структорите да обърнатъ особено внимание върху 
економичностьта на ютиите. 

Големия въпросъ повдигнатъ около електри-
ческите отоплителни и готварски съдове, специално 
за електр. ютии, който е повдигнатъ отъ преди 
около 11/2 години, даде като резултатъ, не само 
много фабрики, които до сега се занимаваха съ 
производство на военни материали, да се приспо-
собятъ за производство на електр. отоплителни и 
готварски съдове, но и да се основатъ много нови 
такива, които да произвеждатъ новите „артикули 
на бъдащето". Отпочна се едно неимоверно фа-
брикувание на такива артикули, които се появиха 
на пазаря, съ съмнителни качества. Въ желанието 
всека фабрика да изнесе на пазаря свой собственъ 
моделъ, конструкторите изоставяха по раншната 
си опитность, безъ да държатъ сметка за електро
техниката и науката за топлината, приготовляваха 
моделите на по старите фабрики. Съ готовность 
се предпочитаха старите моДели, макаръ че те 
беха надминати отъ по добри конструкци, защото 
те по-лесно се копираха^ и приготовляваха, пъкъи 
кой си задаваше въпроса преди една година за 

произхода на купуваните отъ него готварски съ-
дове или ютия. Важното бе, и всеки се задоволя
ваше съ това, че може да ги купи на пазаря, безъ 
да се обръща внимание на качеството и работо-
полезностьта имъ. Много търговци и купувачи не 
беха въ положение да се произнасятъ върху това, 
тъй като фабрикацията на тези артикули бе за 
техъ нова, а така също и фабриката, която ги 
произвеждаше, беше*имъ непозната. Много отоп
лителни и готварски съдове се появиха на пазаря, 
които въ никой случай не отговаряха на условията, 
изисквани отъ техниката. Независимо отъ външния 
лошъ изгледъ на артикулите, но и при изработ-
ката на електрическата часть, която е и най-съ-
щественната, не съ спазени никакви технически 
правила и изисквания, които като че ли не съ съ-
ществували за конструктора. Отъ добити резултати 
при употреблението на такива съдове, може да се 
твърди, че въ много отъ тези нови фабрики не се 
спазватъ и най-обикновените измервания и пред-
варителни изпитвания. Тези произведения, които 
биваха много по евтини, съ се купували отъ тър-
говците, като произходящи отъ най-реномирани 
фабрики и, за големо съжаление, големи количе-
ства бидоха изнесени въ чуждите страни. Това об-
стоятелство ще повреди много на бъдащата из-
носна търговия на Германия съ.тези артикули. Но 
и въ самата Германия такава лоша фабрикация 
ще намали верата въ полезностьта на елекриче-
ските готварски и отоплителни съдове. Въ складо-
вете има големи количества отоплители отъ неиз-
вестна фабрикация, които не съ могли да бъдатъ 
разпродадени презъ миналата година. Сега те се 
предлагатъ на цени много по-ниски отъ костуе
мите и значително затрудняватъ производството на 
солидните фабрики. Тоза печално състояние осо
бено се отбелезва въ производството на ютиите. 
Желанието да си служимъ съ електр. ютии расте 
постоянно. Съобразно съ това и производството на 
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ютиите ще се повдигне наново, още повече, че 
липсата на гори80 принуждава мнбго семейства 
да си набавятъ електрически ютии. За съЖаленИб 
е, че малцина отъ ония, които искатъ да си ку-
пятъ ютия, Познаватъ условията на които тя требва 
да Отговаря. Обикновенно те се оценяватъ по 
външния имъ изгледъ. Една прилична форма, едНО 
ослепително никилироване, една добра полиро-
вана дръжка не даватъ на електрическата ютия 
Никаква стойность. По отбелезаното количество на 
Ватовете, които ютията Може да издържи, отъ 
теглото и формаТа й може да се заключи за какви 
цели ютията ще се използува; те не даватЪ, обаче, 
На обикновения купуаачъ доказателства върху спо-
собностьта й да използува електрическата топлина. 
Също и продавача често пъти не е въ положение 
да даде опътвания на купувача върху тая важна 
страна на въпроса. Това обстоятелство улеснява 
най-много ония, които съ се наели съ фабрикува-
нето на електрическите ютии, безъ да спазват 
предписанията на електрическата наука. До като 
не се намери начинъ, по който да се дадатъ на 
широката публика познания върху економичностьта 
на предлаганите имъ ютии, мъчно ще могатъ да се 
изгонятъ отъ Пазаря недо-
брокачественните такива. 

За съжаление и между 
техниците, занимаващи се 
съ отоплителната наука, 
има такива; които не от-
даватъ големо значение 
на използуване топлината 
на екектрическите ютии, 
макаръ че последните съ 
едно важно и много раз-
пространено средство за 
използуване на електри-
ческия токъ за интересите 
на народното ни стопан-
ство. По най-обикновен-
ното правило, за гладене 
на дебели и груби мате
рии, които о б я з а т е л н о 
требва да се намокрятъ, 
се конструирватъ по-теж-
ки ютии, изразходващи 
п о-г о л е м о количество 
токъ, съ които, обаче, не могатъ да се гладятъ по-
тънки , дрехи и вещи, нетърпящи ниКакъ или съв~ 
семъ малко намокрюване. Редко и съ успехъ въ по-
следните времена съ се опитвали да повдигнатъ еко-
номичностьта на електрическите ютии, като се на
мали отопляването на горнята й часть Известно е, 
че само топлината въ долнята, часть на ютията се 
използува при гладенето. Топлината която отива въ 
страни и на горе е изгубена за гладенето; тя се 
изпуска безъ полза въ въздуха. Тая загуба въ то-
плина не е незначителна. Тя е въ зависимость, 
както това по-нататъкъ ще докажемъ, отъ конструк-
цията на ютията. Колкото по-добре се удаде на 
конструктора да изолира добре дъното на ютията 
отъ похлупака, по начинъ, че произвежданата то-
плина да се предава само на дъното, толкова по-
малка ще е и загубата въ топлина чрезъ излъч-
ване. Естественно, че нагреването на горнята частъ 
не може изцело да се избегне, но требва да се 
стремимъ то да става до колкото е възможно по-
бавно. Разликата въ нагреването на долнята и 
горна часть може да служи като мерило за до-
брото използуване на топлината произвеждана въ 

ютията. Колкото по голема е разликата въ топли-
ните на горнята и долна части, толкова по-голема 
е и работоспособностьТа на ютията, 

Нееднаквостьта на- натоплюването на двете 
части се леснб разпознаве и отъ незапознатия съ 
електр. ютии. Две ютии отъ различни фабрикации, 
но по възможность съ еднакво тегло и мощностъ 
въ Ватове, едновременно се включватъ въ елек-

-трически токъ,, като температурата имъ отъ време 
на време се изпитва съ поставяне, на ръката си 
върху техъ. По този начинъ можемъ да изслед-
ваме топлината приблизително до 80°. Ютия, на 
която долнята часть по-бърже се загрева, а горнята 
оСтаВа по-дълго време студена, по отношение на 
Нейната економичность, е за предпочитане И Тя е 

ай-добрата; По правилото: бързо загреване на 
долнята часть, бавно загреване на горната, може 
да се познае и само една ютия до колко тя е еко-
номична. Разликата въ температурата на двете 

:части се изпитва веднага следъ включването на 
ютията въ токовото течение, чрезъ допиране на 
ръката и се произнасяме за нейното качество,/ 

Сега ще посочимъ. кое обуславя економич-
ностьта на ютията въ зависимость оть нейната кон

струкция. Споредъ техна-
та конструкция електриче-
ските ютии се подразде-
лятъ на петь главни типа, 
.чийто разрези съ пока
зани въ фигурите 1 до 5. 

Ютията типъ А (фиг. 1) 
се състои отъ 2 железни 
части а и с, между които 
се поставя отоплителната 
часть б. Ясно е, че отоп-
лителното тело разпреде-
ля топлината почти на 
равно върху двете железа 
При приготвянето на тоя 
типъ ютии, некои фабри-
ки се опитватъ да ограни-
чатъ нагреването на гор
ното железо, като между 
него и отоплителя поста-
вятъ азбестова плоча. 

При типътъ В (фиг. 2) 
долното железо се из-

дълбава, за да се постави въ вдлъбнатината ото
плителя b. Върху последния поставять една тене
киена плоскость с, и върху нея, като горна часть 
на ютията, една извита тенекиена плоскость d. За 
загреване на отоплителя и долната часть На такава 
ютия се изисква повечко време. Праздното про
странство надъ отоплителя намалява значително 
изпускането на топлината на горе. 

Ютията типъ С (фиг. 3) е въ същность почти 
като типътъ А. Отоплителя b и тукъ се намира 
между две масивни железни части, долната а и 
горната с. Последната се покрива съ единъ по-
хлупакъ d, който, ако е добре изолиранъ отъ дру-
гите части на ютията, е, наистина, добъръ пред-
пазитель срещу безпрепятственното изпускане то
плината на горе. 

Една конструкция, на която горната часть е 
похлупкообразна, имаме въ типътъ D (фигура 4). 
Тукъ отоплителното тело b се притиска къмъ дол
ната часть на ютията а посредствомъ едно тънко 
плоско парче с. Похлупката d се състои отъ лето 
железо, тежко колкото половината тегло на це-
лата ютия. Вследствие на това големата Часть отъ 
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топлината се поглъща оть тая часть и е загубена 
за гладенето. 

Една по-нова патентована конструкция, която 
е позната подъ името Грецорова ютия (Graetzor-
Plateisen) е гипътъ Е (фиг. 5). Отоплителя Ь й тукъ 
бива притискан ь къмъ долното железо а отъ едно 
особенно железно парче d. Надъ това железно 
парче се поставя друго по-тежко' г, но отделено 
отъ първото посредствомъ* въздухъ, предназначено 
да увеличи теглото на ютията. Всичко това бива 
покрито отъ едиг-гъ тенекиенъ похлупакъ f, който е 
изолиранъ оть другите части посредствомъ доста 
големичко въздушно пространство, и отъ дслнята 
часть, посредствомъ азбестъ с. Съ тая конструкция 
се'цели по то лемата часть отъ топлината да се 
предаде на долната часть на ютията, а тБжестьта е 
и похлупака да се нагреватъ много слабо. 

Отъ тези 5 типа ютии бидоха Изпробвани по 
единъ; резултата е показанъ въ следующата та
блица. 

Табдида. 
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Най напредъ изпитваната ютия се нагреваше 
до максималната температура, за която е приго
дена. Тя биваше отъ 170 до 200°, измерена на 
средата на долнята часть. Температурата биваше 
измервана' посредствомъ термоелементи, като се 
мереше йа дъното и горния похлупакъ. Добитите 
резултати намираме въ таблица 1. Да се забележи, 
че типътъ А прие 40 Вата, типъ В — 20 Вата, 
типъ С и D — 30 Вата повече отъ отбелезаните 
върху техъ, Вата.' Такива неточности се констати
раха и при други отоплителни съдове. Те съ дока
зателство на липса на контрола при фабрикацията 
имъ. Както се вижда отъ таблицата 1, времето 
презъ което ютиите съ били 
подложени на затоплювание, 
разликата, въ, температурите 
на долнята и горня части, как
то и погълнатия токъ за всеки 
килограмъ съ доста различни. 
За затоплюванието на ютиите 
типъ А до D е употребенъ 59 
до 68°/0 повече токъ, отъ кол
кото за типа Е. При последния 
похлупакътъ се стопли до 65°, 
когато типовете отъ А до D 
се стоплиха отъ Т20 до 180°. 
Типътъ Е превъзходствува другите и по отношение 
на времето за загревание. За да загреемъ типо-
вете A - D до една^ температура отъ 220° необ
ходимо е те да стоятъ въ токовия кръгъ отъ 30 
до 50% повече отъ колкото типътъ Е. Може да 
се възрази, че по дългото време и напрежението 

между различните, температури на двете части на 
ютията не е доказателство за економичностьта на 
ютията. Требва да се вземе подъ внимание пре
димството на типовате А — D да • съхраняватъ по 
висока температура отъ типътъ Е.'Твърди се също 
така, че една ютия требва да може да задържа 
КОЛКОТО се може го-големъ запасъ отъ топлина за 
да може веднага да изравнява температурата - на 
двете части на ютията, при'бързо изтудяване на 
долнята часть, напр.при гладенена мочри вещи. 
Това безпорно е нуждно при една ютия, нагре-
вана съ въглища или чрезъ насветлено железо, 
но не и при една електрическа ютия, при която 
понижената температура се възобновява постоянно 
отъ електрическата енергия. Отъ големо значение 
е масата на долнята железна часть, нейната спо-
собность да погльща температурата и електричес-
ката енергия, която се изпраща въ отоплителя, да 
съ поставени въ правилно съотношение. При 
еднаква консумация'на електрическа енергия едно 
по" тънко железно дъно ще се пренагрее и ве
щите , ще, се пригорять; едно по-дебело дъно ' ще 
се нагрева по-слабо и ще продължи времето 
и необходимо за гладенето на вещите, а това 
ше донесе и едно по-големо изпускание на то-. 
плина, безъ да може тя да бъде използувана 
при гладението. Също, ако при една ютия, която 
въ горнята си часть се нагрева много, та по този^ 
начинъ дъното на. ютията да остава подълго време 
топло, загубата на топлина чрезъ излъчване на 
горе и въ страни, безъ да се използува при гла
денето, не е малка. За да установимъ да ли и до 
колко нагорещяването на горнята часть при типо
вете А — D. подържа температурата на дъното, 
въ сравнение съ типътъ Е, можемъ да направимъ 
следующите опити. 

Дъната на всека отъ петехъ типа ютии се 
нагреватъ до 200°, тогава скачени ги поставяме 
върху две, силно намокрени азбестови плочи и ги 
държимъ . върху техъ докато и последните се 
нагреятъ до 200°. Покачванията на температурата 
при дъната на ютиите и азбестовите плочи се 
измерва всека минута. При последните термоеле-
мента се поставя между,двете плочи. Изпарените 
водни количества се измервзтъ съ тегление и за 
следващите опити се възстановяватъ чрезъ намог 
крювание на плочите. Тъй като теглото на ютиите 
и ватовете имъ, както това се вижда отъ табли-

; цата 1, съ различни, то всички беха задействувани 
' съ 132 Вата за всеки килограмъ. Нагорещаването 

на дъната на ютиите и азбестовите плочи, както 
ADt ВС 

ti 

фиг. б. 
и времето, презъ което е траяло нагреването, се 
вижда въ фигурата б. Петтехъ линии отъ ляво 
показватъ нагрезанието дъната на ютиите, а сто
ящите въ десно — на азбестовите плочи. Изпа-

I рената вода варира отъ 65 до 80 грама. Отъ тези 
| линии се вижда, че при еднакъвъ токъ за всеки 
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килограмъ отъ ютиите А — D е употребено време 
отъ 60 g o 110% повече отъ онова за ютията Е. 
Отъ нагреванията на азбеста се вижда че повечето 
токъ употребенъ за нагреванието на ютиите А до 
D не е послужилъ за възстановявание на пониже
ната имъ температура. Линиите на затоплюванието 
показватъ, че ютията Е много по бърже затоплюва 
азбеста, отъ колкото другите ютии, еднакво наго-
рещени. До като ютията Е се нагрева, а тя 
отъ своя страна да нагрее азбеста, само въ про
дължение на 34 минути, другите изискватъ време 
отъ 43, 5 до 49 минути, което е равно на 
44% повече. Отъ това се заключава, че съ една, 
Грецорова ютия (типъ Е) гладенето става по бърже. 
Чрезъ едно по нататъшното изпитвание ще се 
установи колко вата по-малко ще употреби ютията 
Е, ако тя имаше същата работоспособность като 
типътъ А при 132 вата на килогр. Възъ основа на 
тоя резултатъ, една ютия Е, при 300 Вата, даде 
работата която се получава отъ еднакво тежка 
ютия отъ по старите фабрикации при 400 Вата, 
а това показва едно спестявание на токъ равно 
на 25%. 

Економичностьта на ютията може да се по
стигне освенъ чрезъ една по сполучлива кон
струкция, но и чрезъ точното определяние на 
максимума ватове, които може да поема. Опитите 
при сравнението доказаха, че означените върху 
ютиите ватове не могатъ да се определятъ въ 
зависимость отъ тежестьта на същата. При по-
силно и по-слабо нагревание загубата на топли
ната се увеличава. При по слабото нагреване се 
губи още време вследствие на по-бързото исти-
ване дъното на ютията При по бързото нагреване 
има опасность отъ насветлявание и, за изту-
дяванието на ютията, също ще се изгуби време и 
топлина. Отъ една добра ютия се изисква щото 
дъното да се нагрева навсекъде еднакво. Равно
мерното нагревание зависи отъ части отъ пригот-
вянието на отоплителя, главно, обаче, отъ съотно
шението на изпращаната топлина къмъ дъното на 
ютията. При еднаква топлина едно по тънко дъно 
се нагрева по вече въ средата, до като краищата 
му оставатъ малко по студени, когато при едно по 
плътно дъно, нагреванието е по равномерно на 
всекъде. По дебелото дъно се нагрева по бавно, 
вследствие на което и топлината се разпределя 
равномерно по целото дъно. 

Качеството на електр. ютия би се подобрило 
ако би било възможно точно да се определи мак-
симума на нейната работоспособность както това 
е при другите електрически апарати. За съжа
ление ний още не познаваме такъвъ методъ. Пре
поръчваните огъ разни страни методи, работоспо-
собностьта на ютията да се определя по градуса 
на загреяната вода, поставена въ единъ съдъ 
върху нагорещеното дъно на ютията, се указа 
твърде не практиченъ Опитите направени по този 
методъ съ петтехъ типа ютии, дадоха следните 
резултати: върху дъното на всека ютия се поставя 
еДинъ съдъ, по формата на дъното, въ който се 
налива по 1 литъръ вода и се остави да заври, 
при консумация на 132 Вата на килогр, Водата при 
типътъ А завре следъ 341/2 минути, при типътъ В 
— следъ 38 мин., при типътъС -351/4 мин., типъ D 
— 38 мин. и при типътъ Е — 301/2 мин. Оть този 
опитъ и въ зависимость отъ изразходваната енергия 
работоспособностьта за ютията Е се определя 
кръгло на 45%, а за типъть В само 36%. Забе

лежително е, че отношението на времената пот-
ребни за загреването на отделните железа е 
друго отъ онова при таблицата 1. Че определената 
по този начинъ работоспособность на ютията е по 
висока оть действителната такава се вижда и отъ 
опитите направени отъ дружеството на Швейцар
ските електротехници по една по добра метода. 
Отъ лабараторията на това дружество за изпитва-
нието на материалите е съставенъ единъ калори-
чески уредъ за изпитвание работоспособностьта на 
електр. ютии. Въ главната си частьх този уредъ се 
състои отъ една 4 мм. дебела, поникелована, хори
зонтално лежаща медна плоскость, която въ дол-
нята си часть се охладява отъ вода, минаваща 
презъ една оловена тръба, а за премахвание 
излъчванието на топлината си служатъ грижливо 
съ дребенъ чакълъ (песъкъ) и парчета отъ хило-
литъ. За да. може да се постигне едно равномерно 
предавание на топлината върху медното парче 
отъ целата повърхность на дъното на ютията, 
между последното и медното парче се поставя 
единъ тънъкъ пласть отъВоодметала, като се вни-
мава да прилепва добре на всекъде. Между така 
приготвеното медно парче и ютията се поставятъ 
отъ 3 до 12 листа копринена хартия, посредствомъ 
които може да се определи спаданието на темпе-
ратурата между ютията и охладяваното медно 
парче, съ други думи да се определи темпера
турата на ютията. 

При опитите чрезъ внезапно прекъсване на 
тока, ютията биваше изтудявана и при едно опре~ 
делено количество студена вода тя биваша изту
дявана надъ застоялото се температурно със-
тояние. 

По тая метода бе а изпробвани 8 ютии отъ 
различна фабрикация при консумация на 370 до 
519 Вата, и техната работоспособность варираша 
отъ 90 до 60%. И тази метода не ни даде истин-
ските съотношения на разните ютии. Най-истински 
резултати щедобиемъ, когато изпробванието става 
чрезъ движението на ютията върху една намокрена 
вещь, защото въ същность касае се за изсуша
ването на влажните вещи, чрезъ постоянното дви
жение върху техъ на ютията. Образуваните отъ 
ютията пари, които минаватъ покрай нагореще-
ните.й страни, отниматъ също така голема часть 
отъ топлината, на ютията. Също така ютията се 
изтудява по силно оть течението на въздуха, които 
се образува при движението на ютията насамъ и 
натамъ, отъ колкото ако е тя въ покой. Възъ 
основа на това мОжемъ да кажемъ, че и по швей
царската метода не може да се определи истинската 
работоспособность на ютията. Следователно опре
делената и по този начинъ работоспособность на 
ютията е повисока отъ действителната таКава. 
Същото може да се каже и за опитите на V. En 
^ обнародвани като съобщение на имперското 
физико-техническо заведение. Работоспособностьта 
на ютията, споредъ тая метода, се определя, като 
ютията се потопява отъ 1 до 2 м. м. въ единъ 
съдъ напълненъ съ вода; изпуснатата топлина отъ 
ютията въ водата се определя по изпареното ко-
личество вода. Ижераанията започватъ следъ като 
ютията е добила постоянната си температура. 
Намиращата се, обаче, въ употребление ютия 
никога не може да се намира въ една застояла 
постоянна температура. Пви определяне економич
ностьта на ютията не бива да се изпуска изъ предъ 
видъ времето потребно за загреванието и. Чрезъ 
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по дълбоко или по плитко потопяване на ютията 
въ водата се получаватъ и различни резултати. 
Преди 4 години азъ самъ бехъ приготвилъ подо 
бна инсталация за изпробвание на ютиите, при 
което ютията се поставяше върху едно мзлко пода
ваше се надъ водата азбестово парче; парите се 
изтудяваха въ единъ похлюпакъ надъ ютията и отъ 
тамъ водата се отвождаше въ друго стъкло. Тоя 
начинъ, обаче, се указа непрактиченъ и неточенъ 
и за това го изоставихъ. Макаръ съобщеното до 
сега да не ни дава пълна представа за рабатоспо-
собностьта на електрическите ютии, то все пакъ 
отъ опитите се доказа, че използуването на топли
ната развивана въ една електр. ютия е отъ големо 
значение и то не можа да се изостави, както това 
може да стане съ другите качества на ютията. 
Чрезъ целесъобразни конструкции требва да се 
сгремимъ къмъ спестявание на електр. енергия и 
времето. Въ една гладачница съ 4 работници при 
8 часа .работенъ день .могать да се спестять 
отъ 9)0 до 100Q< киловать часа, ако вместо ста
рите ютии съ 400 VV се употребятъ подобрени 
такива и*само съ 300 V\\ Също и домакинята ще 
може да се поздрави съ економия въ пари и време. 
Тъй като електр. железа принадлежатъ къмъ най 
разпространените електрически съдове, въ инте-
ресъ на обществото е те да бъдатъ по добре 
използувани, което пъкъ ще донесе една голема 
економия на горивни материали. Можемъ да оча
кваме, че съюза на немските електротехници ще 
вмъкне въ своите правилници минималните изи
сквания на които требва да отговарятъ готварските 
и отоплителни електрически съдове, напримЬръ по 
отношение на времето за загревание, Ватовете и 
разликата между температурите на дъното и пох
лупака. Отъ друга страна и самите фабриканти 
требва да изискватъ отъ своите конструктори да 
увеличатъ економичностьта на ютиите. Взимането 
на такива мерки сигурнр и най бързо ще отстра 
нятъ сегашното болно състояние на тоя въпоосъ 
и съ това ще повдигнатъ вярата въ германските 
електрически ютии и ще се спечели въ чужбина на 
ново. верата въ нашата индустрия. 

Превелъ отъ немски Цв. П-въ. 

Технически новости 
Ново фотоелектрическо вещества „Талофидъ" 

Като типъ на * фотоелектрическо тело е Селениума; не
говото електрическо съпротивление се изменява подъ 
влиянието на светлината. Това добре известно свойство е 
получило многочислени приложения: измерване СВБТЛИ-
вата сила. телефонъ чрезъ светлината, предаване по те
леграфа на фигури, разни релета и пр Селениума е билъ 
до сега единственото фотоелектрическо тело, което е по
лучило практическо приложение. Единъ американецъ г. Case, 
е успелъ да приготви едно тело. което има фотоелектри-
чески свойства по-чувствителни отъ Селениума Той му е 
далъ името Талофидъ". Началото си води 01ъ едно из
следване направено.презъ 1917,година вьрху Талиевъ сул
фида .(sulfure de thalium) разтопенъ. който отбълеза едно 
слабо изменение на електрическото съпротивление подъ 
влиянието на светлината. 

Следъ 2 годишно изследване г. Case е.сполучилъ 
да приготви единъ съставъ отъ талиумъ, кислородъ и сеРа, 
отъ който могатъ да се приготовляватъ пластинки по-чув-
ствителни отъ колкото тия, приготвени отъ селениумъ. 
Следъ отливането на пластинките тия последните се по-

ставятъ въ стъклени тюби, въздуха отъ които е изтегленъ. 
Това увеличава чувствителностьта на пластинката и я пред
пазва огь окисляване. Сините и ултравиолетовите лжчи 
вредно действуватъ вьрху елемента отъ галофидъ, затова 
требва до се филтрира светлината преди да достигне до 
елемента Това става като се употребатъ специално при
готвени червени стъкла (тюби), въ които се затваря тало-
фида въ безвъздушно пространство. 

(Изъ La Nature № 2417) 

Ниагарския водопадъ. Много мастило е изписано, 
за да се изтъкне практическото значение на електриче
ската енергия, която може да се добие отъ използуването 
на тоз i водопадъ. Днесъ когато целъ светъ чувствува въ 
голема степень оарата криза отъ вжхлища, практичните 
американци, които сметаха да протестирать противъ кап
тирането на Ниагарския водопадъ подъ предлогъ, че ще 
се накърни неговата природна красота, отстъпатъ вече 
предъ общата полза До сега индустриалните заведения, 
инсталирани около водопада, използувать енергия отъ 
605.000 конски сили. Новите инсталации, които съ на при
вършване, ще произвеждатъ допълнително още около 
420,000 конски сили, компетентните среди, обаче, сметатъ, 
че ще се добива енергия отъ около 2,500.000 конски сили, 
безъ да се попречи на природната красота на водопада и 
по този начинъ ще се економиса повече осъ 16 милиона 
тона въглища годишно (Изъ La Nature) — X. С Б. 

Шлексиметръ. Знае се, че при постройки на мостове 
и подставки на по-големи постройки, напримеръ за инду
стриални ЦЕЛИ, било отъ железо, камъкъ или армиранъ 
бетонъ, нуждно е да се знае точно издържливостьта на 
всека отделна часгь отъ постройката, за да може да се 
пресметне каква тяжесть би могла да издържи. 

Първоначално издържливостьта е измервана по 
единъ първобитенъ начинъ: поставяли съ подвижни по
дове, върху които еж слагали тежки предмети, като жет 
лезо, камъни, песъкъ и пр,. като винаги съ гонели при
близителни резултати При съвременната усъвършенству
вана техника, обаче, установяването и точното измерване 
ьа издържливостьта на конструкциите става посредствомъ 
специални уреди, наречени флексиметри Най-пракгичниятъ 
и солиденъ между другите е циферблатния флексиметръ 
на Моренъ, тъй като съ него могатъ да се правягъ из
мервания, както вь вертикална, така и въ хоризонтална 
посока. Изработката му е масивна и само огь • металъ, а, 
освенъ това, много .лесно и бързо се манипулира съ него. 
Точностьта му е такава, че средната допустима грешка въ 
никой случай не може да превиши 2%о. Циферблата е 
разпределенъ така умело съ червени и черни цифри върху 
емайлирань металически кръгъ въ размеръвЗмм. въ диа-
метъръ, че позволява на най-неопитния и неграмекнъ зи-
дарь да си служи съ него. Телото , на флекснметра е на
правено отъ алуминиевъ бронзъ твърде издържтивъ при 
окисиение и продължително употребление. Този уредъ се 
доставя отъ негова изобретагель-конструкторъ, г. Н. Morin, 
rue Duloug, № 11, Pacis. (Изъ „La Nature'). — X C Б. 

Изъ Дружества и кооперации. 
Управителниятъ съветъ на общото дружество е от 

печаталъ членските книжки. Плащането на членските вно
ски ще става срещу залепването въ книж-ите специално 
приготвени марчи, всека отъ които има сгойность равна 
на 5 лева. 

Поканватъ се.всички дружества и групи да поискатъ 
отъ обшото дружества да имъ се изпратятъ нуждното ко
личество членски книжки и марки, отпускането на които 
става въ кредитъ. 



Стр. 16. Т Е X Н И К Ъ Кг 8. 

Една членска книжка струва 2 лева. 
Всички членове да поискатъ отъ дружествата или 

групите къмъ които се числять да имъ издадатъ книжки. 

За да можемъ да даваме кратъкъ отчетъ за дейно 
стьта на дружествата и групите, необходимо е последните 
да съобщаватъ въ редакцията на списанието всички -по-
важни промени, които ставатъ въ техъ Съ това. освенъ 
гдето Управителния съветь на общото дружество ще може 
отблизо да следи за живота на дружбите и групите, но и 
отделните, членове ще могатъ да иматъ една по-ясна пред
става За дейностьта на сжщите. Ето защо, умоляватъ се 
всички дружества, групи и отделни членове дадържатъвъ 
течение редакцията на списанието за всичко онова, което 
може дз интересува техниците досежно живота на друже
ствата и групите. 

Сжщо така не безинтересно е да се знае и всичко 
онова, което засега живота на техника и техническия ра-
ботникъ въ нашите фабрики. Да се съобщава и за по-
крупни нещастия, случващи се благодарение неопитностьта 
на техническия персоналъ, ржководящъ техническата служба 
въ заведението или фабриката. 

Умолявятъ се редакциите на списанията и вестни
ците, до които изпращаме списанието „Техникъ" въ заме-
на, да ни изпращагь по единъ екземпляръ отъ своите из
дания на адресъ ул. Витошка № 14. 

(P'WiW^L таг~тзугток« ^^KVgpgrп&гяяп i ьпия А 
П Р О Д А В А СЕ 

ПАРНА МАШИНА 
(СТАБИЛНА ЛОКОМОБИЛА) 

Съвършенно нова, фабрикация „ЛАНЦЪ" 
нормални 24, а максим. 36 конски сили, 
съ преутоплителъ и кондензаторъ, при

способена и за пернишки въглища. 
Споразумение при Никола Бър- ( 

д а р о в ъ — Плевенъ. 

Поради редъ технически причини и трудности намъ 
не бе възможно ежемесечно да издаваме по два броя. 
Всички тия трудности съ преодолени, и ний заявяваме на 
нашите абонати, че пръзъ текущата година ще издадемъ 
20-техъ броя, колкото требва да излезатъ въ течение на 
една година. 

Отъ Администрацията. 

Р А З Н И 
НОВИНИ ОТЪ ВАРНА 

На 1 юни т. г. учениците-отъ. Мор. Спец. Школи за 
вършиха годишните занятия, а на 13 с м. старшия курсь • 
започва годишните изпити. Годишните занятия въ Мор. 
Механо техн. у-ще свършватъ на 20 т. м. Старшия курсъ 
отъ същото у ще е привършилъ занятията вече и усилено 
се готви за зрелосгенъ изпитъ. На всички пожелаваме ус-
пехъ. Следъ изпитите старшите ученици, заедно съ възпя-' 
тателите и преподавателите си, тръгватъ на екскурзия сь 
маршрутъ: Варна, Търново, Габрово, отъ тамь пешхомъ 
презъ-бачкане до Шипка, Казанлъкъ, Ст. Загора. Сливенъ, 
Бургась и отъ .тамъ съ миноносецъ — обратно Варна. 

На 27 май веч. пристигнаха тукъ по екскурзия уче
ниците о.ъ Габров. Техническо У-ще съ преподаватели!!. 
си и на 30 с. м. отпжтуваха обратно. Управлението'*..* Мор* 
Мех. Техн. У-ще съжалява, че не беше уведомено предва
рително за тая екскурзия, за да разпореди всичко зависящо 

отъ него, сь което можеше да бжае полезно на екскурзиан
тите— техници. Въпреки усилените занятия въ .училищего, 
ука̂ а имъ, се съдействие да разгледатъ. морския арсенать, 
фабрикация намета^ич. лопати въ фабрика мВулканъ", гра
дската електр. централа, флота, отъ гдето направиха раз
ходка изъ морето'съ мотор лодки.и до Евксиноградъ съ 
миноносецъ 

По инициативата на Вари Търгов. Камара тукъбе-
ще откритъ 6 месеченъ вечеръ теоретично-практиченъ 
слесареиъ курсъ. За ръководители на курса беха назначе
ни членовете отъ Варн. група на Техн. Механиците П. Ка-
шлаковъ и Пр. Пампуловъ. На 22 май курсистите привър
шиха занятията, а на 29 с. м завършиха изпита си съ 
обшъ успехъ много добъръ. Курса е следванъ отъ 21 
ученика. На изпита се явиха 18 Изучаваха технология на 
металите и машинно чертане съ съответната практика. 

Следъ основния ремонтъ, който машинните тех
ници извършиха на Морско-полиц. миноносецъ „Дръзки* 
на 21 май той беше спуснатъ на вода. Следъ сжщо та-
къвъ ремонтъ неотдавна беше спуснатъ и миноносецъ 
„Храбри". На палубния и машнненъ екипажи отъ „Дръз
ки* и „Храбри" пожелаваме лека служба изъ морето. 

По флота на Негово Величество въ' Варна е изда
дена следующата заповедь: Заповедъ по Флота на Него
во Величество № 19, 21 февруарий 1921 год. гр. Варна, § 3. 
За сведение. Общото дружество на техниците въ Бълга
рия е започнало да редактира свой органъ сп. ТЕХНИКЪ. 
Въ колоните на списанието ще бждатъ застъпени всички 
отрасли на съвремената техника. 

Съзнавайки големата полза, която ще принесе това 
списание за преуспевание и обогатявание познанията въ 
областьта на научната и прикладна техника, щаба на 
Флота препоржчва,,както на частите отъ Флота, така и на 
отделните лица това хубаво и навремено списание. 

Списанието ще излиза два пъти на месеца и ще 
струва 100 лева годишно. 

(Подп.) Нач. Флота, Капитанъ I рангъ: Драгановъ 
(подп) Върно Адютантъ Мичманъ I рангъ; Ябаджиевъ. 

Вакантни технически длъжности* Съобщи ни се 
отъ Министерството на Обществените Сгради, Пътищата и 
Благоустройството, че по неговото ведомство има следни
те вакантни длъжности за архитектурната служба; 1) за 
архитектъ-проверитель въ архитектурното отделение при 
Министерството. 2) За архитекти въ Варна, Видинъ, Враца. 
Кюстендилъ, Плойдивъ, Стара-Загора, Шуменъ, Петричъ, 
Пашмаклж и МжспЗнлж. 3) За .кондуктори въ Варна, Ви
динъ, :Враца, Кюстендилъ, Пловдивъ, Плевенъ, Шуменъ, 
Пашмаклж и Мжстанлж. 4) За чертежници въ Кюстендилъ! 
Русе, София, Пашмаклж и Мжстанлж. 5) За надзиратели 
въ Бургазъ. Барна, : Видинъ, Враца, Русе, Петричъ, Паш
маклж и Мжстанлж. 6) За домакинъ на държавната тухла
рна фабрика въ София; заплата пощата. 

т ъ р с и 
= опитенъ 

визираторъ-землемеръ II-а или III-а категория. 
Заплата по щата за държавните чиновници. 
Пътни и дневни безотчетни 3600 лева за II-а 
категория и 2700 лв. за III категория. Желаю-
щите да подадътъ документите си до Шумен
ски Окр. Инжинеръ. 

Отъ Бюрото. 
София, Печатница „РАДИКАЛЪ" ул. Витоша 28. " 


