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Новъ начинъ (способъ) за стерилизирване „Катадинъ-
Стерилизатори" . 

Швейцарскиятъ биологь, проф. С Негели, 
открилъ презъ 1880 г. че микроби поставени въ 
вода, която е била известно време въ съприкосно­
вение съ некои метали (сребро, м е д ъ , алуминий и 
пр.) измирали. Това явление наречено „олигоди-
намично" (т. е. причинено отъ малка сила) б е 
с л е д ъ смъртьта на проф. Негели предметъ на 
подробни изучвания, тъй като освенъ интереса отъ 
научно гледище, се надеваха да откриятъ по този 
начинъ новъ способъ за стерилизирване безъ 
отровно въздействие и безъ измерваемо изхабя­
ване на действующата материя. 

Едва въ последно време се удаде на мюн­
хенския физикъ, Д-ръ Георгъ Краузе, да обясни 
причината за действието на олигодинамичните ме­
тали .върху бактериите. При това се е установило, 
че на повърхностьта на металите се събира го-
л е м о количество кислородъ, който способствува 
за образуването на метални соли. Въ такъвъ слу­
чай една часть отъ метала се намира въ йонно 
състояние, т. е / в ъ разтворъ металните йонни дей-
ствуватъ умъртвително върху бактериите. Тъй като 
йонните т. е. наелектризирани атоми, с ъ извън­
редно малки, то въпреки големото имъ число, 
теглото на йонално разтворения действующъ ме-
т а л ъ е твърде малко и възлиза отъ 0'ОСЮ 015 до 
0-000 060 грама на литъръ. Отъ казаното се вижда, 
че изразходвания металъ не причинява големи 
разноски. 

В ъ з ъ основа на тези наблюдения Д-ръ Крау-. 
зе е изработилъ новъ начинъ за стерилизирване, 
при което се употребява сребро въ особена форма, 
и в ъ сравнение с ъ досегашните начини за стери­
лизирване на вода, последния има особени пре­
димства, между които и това, че действува умърт­
вително върху бактериите, но не и върху живо­
тинския и човешки организъмъ. 

Този начинъ на стерилизирване се нарича 
вследствие Ката-лично олигодинамичните свойства 
„Катадинъ" — способъ. 

Абсолютно безвредното действие на стери­
лизираната посредствомъ Каталиновия способъ 
вода върху човешкия и животинския организъмъ 
е доказано чрезъ редъ опити и изучвания, напра­
вени въ разни лаборатории, институти и клиники 
въ Германия и Австрия.* 

Големото въздействие на Краузовия способъ 
се дължи, както е казано по горе, на употребата-
на сребро въ особена форма (съ голема повърх­
нина). Тази форма се получава чрезъ много тънко 
напластяване, при което се добива една гжбовидна 
сива материя, която слабо наподобява металното 
сребро. До като обикновеното сребро, за да 
упражни стерилното си въздействие, се нуждае 
отъ седмици и месеци, при „катадинъ"-среброто 
(така се нарича новия материалъ) сж достатъчни 
минути и часове, 

За стерелизирането на обикновена вода с ъ 
достатъчни неколко минути, а за вода с ъ д ъ р ж а щ а 
много бацили, каквато се явява напр. при тифозна 
епидемия, водата става най-много следъ половинъ 
часъ абсолютно безвредна. 

Въпреки това, за увеличаване на сигурностьтз 
се препоръчватъ около 2 часа, което е достатъчно 
даже за пълно обезвредяване на вода с ъ д ъ р ж а щ а 
въ единъ кубиченъ сантиметъръ милиони бактерии, 
каквито случаи се срещатъ р е д к о в ъ практиката 

Стерилизираната по Катадиновия способъ вода 
е при излизането си отъ стерилизатора не само 
безвредна (безъ всекакви микроби), но притежава 

*Понастоящемъ два „Катадинъ*-стерили1атори, оста­
вени на разположение отъ фирмата Сименсъ-Шукеръ Я.Д., 
се изпит-затъ въ Икст-тута за Народно Здраве. 
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дезинфекционни свойства и унищожава всички 
бактерии, които попадатъ въ нея. Освенъ това, 
този начинъ на стерилизирване има важното пре­
димство, че действува само върху вредните ми­
кроби, но не и върху безвредните ферменти. Това 
предимство е отъ особено значение, защото позво­
лява употребата на катадинъ-стерилизираната вода 
при ферментация, за пивоварни цели и пр. 

Действието на „кацинъ"-среброто не нама­
лява съ течение на времето, а е почти неограни­
чено Друго предимство е, че не се нуждае отъ 
подържане и наглеждане (препоръчва се само да 
се промива отъ време на време). Вкуса и мириса 
на катадинъ-i терилизираната вода не се променятъ 
но може да се каже, че поради обогатяването съ 
кислородъ, добива вкусъ на по пресна. 

Въ „Катадинъ"-стерилизаторите среброто, кое­
то едва се забелязва, е напластено върху негла-
зирани порцеланови тела , които се поставятъ въ 
специални с ъ д о в е ; последните се пълнятъ съ вода, 
която следъ два часа се стерилизирва. Среброто 
в ъ „Катадинъ"-стгрилизаторите е достатъчно при 

редовно употребление за неколко поколения. Та­
кива стерилизатори се фабрикуватъ въ видъ на 
стъкла до 2 литра, в ъ видъ на кутии (200 гр.) за 
стерилизиране на малки предмети, като напр. из­
куствени очи, челюсти и т. н. в ъ видъ на брое­
ница поставена въ специална кутия за п ъ т ь (ту­
ристи, пътници и пр.), в ъ видъ на малки и го­
леми резервуари и пр. 

Катадинъ-стерилизираната вода се употребява 
за дезинфекциране на въздуха, стерилизиране на 
ледъ , за запазване на пресни яйца, въ краварници, 
пивоварници, содо-лимонадени фабрики, в ъ аптеки, 
химически фабрики, домакинства и пр. 

Накрая щ е кажа, че „Катадинъ" — способа за 
стерилизирване е за сега единственъ начинъ, при 
който на съвършенната техника се удаде да добие 
съ почти неизмерваемото изразходване на дейст-
вующата материя (среброто) едно отъ големо зна­
чение стерлино въздействие. 

София 15 II 1932 г. 
Инж. Л. М а д ж а р ъ . 

Архитектъ апист. 
Ив. Цанковъ — Плпвенъ. 

Проекто-типъ № б за селско-стопанствено жилище 
Представениятъ типъ постройка за селско-

стопанствено жилище,е съставенъ отъ пишущия нас­
т о я щ и т е редове в ъ з ъ основа надържаните отъ него 
бележки изъ битовия животъ на селянина сто-
панинъ, изъ Троянска околия, презъ пребиването 
му въ тамошните села. 

Северенъ изгледъ 

Обикновенно постройките за жилища изъ 
Троянска околия с ъ построени на два етажа и то 
в ъ повечето случаи отъ дървенъ-материалъ . 

Представената постройка е случаи двуетаж­
но жилище, о т ъ които така наречения първия 
е т а ж ъ ипи (приземния етажъ) се състои о т ъ 3 
отделения , а именно; отделение спалня, о т д е л е ­
ние коридоръ и отделение маза, а втория е т а ж ъ 
се състои отъ 3 отделения и единъ излъкъ съе -
диняващъ се с ъ приземния е т а ж ъ посредствомъ 
с т ъ л б и щ е конструирано подъ излъка, на сушина. 

Едното отъ тия отделение служи за кухня 

което е и най-големото; второто е, което служи за 
спалня и третото е келерь . 

Долния е т а ж ъ е построенъ само отъ к а м ъ к ъ 
и тухли или керпичъ, а горния е т а ж ъ е конструи-
ранъ отъ дървенъ скелетъ напълненъ с ъ тухли 
или керпичъ. Въ повечето си случаи тамъ изъ 

Източенъ изгледъ 

Троянския край постройките ги строятъ и двата 
етажа с ъ дървенъ материалъ, като първоначално 
конструиратъ скелета и на двата етажа заедно с ъ 
покрива и следъ това попълватъ скелета с ъ тухли 
или керпичъ т. е. всеки стопанинъ споредъ па­
ричната му мощь. 

Конструкцията на покрива е така с ъ щ о по 
стръмничка, както и на описаните по-рано типове, 
които дадохме до сега, за да може да се покрие 
с ъ цигли, а не с ъ плочи, което в ъ онзи край е 
о б щ о прието правило, обаче тукъ таме вече с е 
изоставятъ т е з и тежки и непрактични покриви. Въ 
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тавана, който е построенъ с ъ надзидъ около 1 
метъръ , могатъ да се приспособятъ две малки 

Отвесенъ разрезъ 

л 

И 
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1 ! • 1 1 • ! !! 
1 ' 1 . 1 1 * | 

! So -

Разпределение на приземния етежъ 

стаички и останалото праздно пространство отъ 
тавана може да служи за сушене на пране и пр. 
или продукти за зимнина. 

Излъкътъ е обграденъ съ дъсченъ парапетъ 
отъ около 0 -90 м. височина, който гарниранъ в ъ 
особенъ стилъ тъй, както на тамошните майстори 

Разпределение на I етажъ 

имъ допада, а ачо се направи тази гарнировка и 
на дървените стълбове отъ които е конструиранъ 

WLTT\ 
Покривна конструкция 

излъкътъ , може човекъ д а си има едно красиво и 
практично пригодено за живеене жилище. 

Неокисляващи се сплави 
За задоволяване многостранните изисквания 

при изработването на разните апарати, сж напра 
вени множество сплави. Отчасти те сж едно до 
пълнение на нержждясващите стомани, отчасти се 
явяватъ като конкурентни фабрикати на сжщите . 

Едно безсъмнено допълнение на нержждясва-
щ и т е стомани е Монелъ метала. Тази сплавъ е из­
намерена отъ председателя на Интернационалъ-
Никелъ-Компани въ Ню-Иоркъ-Амбросъ Монелъ, на 
чието име е и наречена. Монелъ металътъ може 
да се употребява въ много случаи при химически 
р а з я ж д а щ и т е материали, на които не може да 
противостои нержждясващата стомана. Състои се 

отъ б7°/о никелъ, 28°/о медъ, 5°/о ж е л е з о и ман-
ганъ и следи отъ вжглеродъ и силиций. Обработ-
ваемостьта му е твърде многостранна; тсчката нз 
топенето му лежи при 1360°С. При топенето требва 
да се внимава да не дойде метала въ съприкосно­
вение съ пушека, защото" притежава големъ афи-
нитетъ къмъ серата, кислорода и вжглерода. Товз 
му свойство изисква и при коването да се взематъ 
предпазителни мерки. Температурата на коването 
му лежи между 1150° и 550°С Понеже и при ви­
соката температура Монелъ-металъ притежава еднз 
голе«а якость, при козане;о му се изразходва по­
вече сила отколкото при меката стомана, а ели 
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и при валцуването му. Сжщо и при нажежаването 
му требва да се вземагъ подъ внимание горепоме-
натите свойства на този материалъ, тъй че едно 
открито нажежаване тресва да се избегва. При 
електрозаваряването му се постига по-добгръ ре-
зултатъ съ правъ токъ, отколкото съ променливъ. 

Единъ материналъ противостоящъ на множество 
разяждащи материи е високопроцентната на никелъ 
б е л а медноникелова сплавъ Nicorros. На тяжесть 
тя е малко по-скъпа отъ другите нежелезни ме­
тали, затова обаче има предшсгвого , че тя има и 
като старъ металъ голема стойность, ксято е зна­
чително по-висока отъ тая на нержждясващите 
стомани. О г ъ тукъ следва и по гопемата ц+знность 
на инсталации направени отъ . Nicorros. Той сжщо 
требза ди бжде пазенъ при по висока температура 
о т ъ серни газове ч мттерии. По тези причини, за 
греввния за коване тр-вбва да ста^атъ при затворенъ 
въздухъ при 600 до 750°С Отвърнатиятъ Nicorros 
притежава голема кователность и позволяча съ 
това отлично оформяване на студено. Обработва­
нето съ режащи инструменти е малко по добро 
отколкото при чистия никелъ. Аугогенного сваря- ] 
ване става много лесно. Електрическото джгово 
сваряване става сжщо така леко, както, при сто­
маната. Електрическото заварязане съ съпротивле­
ние изисква голема опитность и лесно води къмь 
изгаряне. И при този материалъ при заваряването 
е за преапочигане правия токъ предъ променливия. 
С ъ новите начини на сваряване — напр. Арконженъ 
и Аркотамъ — с ъ постигнати отлични резултати. 

Между неокисляващите се сплави требза да се | 
споменатъ по-нататъкъ специалните брочзи Турбо 
и Топалъ и специалната никлова сплавъ Адмиро, 
която при еднаква издържливость е по евтина отъ 
нержждясзащата стомана. Последниять материалъ 
се приготовлява въ д<а зида по твърдость, споредъ 
вида на изискваното натовараане. Тези сплави на-
миратъ широко разпространение въ химическата 
индустрия. 

Единъ новъ материал ь между множеството 

чугунени неокисляващи се сплави е Гуронита, една 
нержждясваща хромова сплавъ. Нейното съдържа­
ние на хромъ е около 50°/" повече отколкото при 
нержждясващите стомани. Този материалъ освенъ 
съ противодействието си срещу киселините, отли­
чава се и съ една издържливость на нажежаване до 
1230°С безъ да гори. Той требва наистина за из-
въсгни цели да бжде полиранъ, за да получи пъл­
ната си издържливость. С р е л у различните основи 
и киселини той е сжщо толкова издържливъ, кол­
кото и нержждясващата стомана. Я <остьта на скжс-
ване на този материалъ може да бжде повишена за 
специални цели до 60 кгр. кв. мм. Нормално тя е 
30 до 40 кгр. кв. мм. Гуронитътъ може при всич­
ките якости да се пробива и простъргва съ ин­
струменти отъ обикновеьна инструментална стомана. 
Резба може да се нарезва. при с ъ щ а т а скорость на 
резане, както при темперования чугунъ. Производ­
ствените разноски за този материалъ с ъ значител­
но по ниски, отколкото при употребата на н е р ж ж -
дясваща стомана. 

На това место може и това да се потвърди, 
че сплазта алуминие*ъ чугунъ „Silumin", противостои 
срещу множество химически разяждащи материи. 
Този материалъ е удобенъ твърде добре за изра 
ботването на сложни тънкостенни лети части. Той 
може да бжде извиванъ и кованъ въ г о р е щ о с ъ ­
стояние, а освенъ това сж възможни заварки с ъ 
горелки и чукъ. Множество химически продукти се 
ценятъ въ търговията по чистотата на.техния ц в е т ъ , 
както напр. мастните киселини, амониевъ сулфатъ, 
захарь, готварска соль, технически претарати, като 
бромкалий, сапуненъ прахъ, косметика и т. н. Тъй 
като корозивни i e продукти на S i lumin— а сж без­
цветни, и при неокисляващигв се материали винаги 
требза да се разчита на поне малко разяждане, 
препоржчва се Силуминозата отливка и за такива 
случаи. Понеже тези корозивни продукти сж не-
вреднн, той , е добре удобенъ и за употребление 
въ индустрията съ хранителни продукти. 

Превелъ Д. Т. 

Ел Инж. К. Христовь 
Вратна. 

Ограничения изобщо на електромоторите въ електри­
ческите мрежи и централи 

Този въпросъ е третирань в ъ неколко статии 
и то само по отношение на електромотори с ъ къ­
со съединенъ роторъ, а за тези с ъ пръстени като 
че ли нема никаква граница и те се допускатъ 
почти безъ огледъ на техната големина. За да 
б ж д е всичко това ясно, щ е направя малко сравне­
ние изобщо на електромоторите допустими въ 
практиката по отношение на допускането имъ. 
Нема да се гледа научната, а само практическата 
страна и то първо съ огледъ по отношение само 
помежду имъ, а не по отношение централата с ъ 
всичките нейни разклонения, защото по-отношение 
на нея щ е бжде разгледана изобщо допустимата 
максимална мощность в ъ К. V. А. за различните 
случаи. 

I ч а с т ь . 

сравнение на електромоторите по от­
ношение допускането имъ. 

Допускането на електромоторите в ъ дадена 
мрежа, требва да става с ъ огледъ на допустимата 
имъ максимална енергия въ К. V. А. за единица 
време презъ периода на ускорението имъ или по 
право въ момента на пускането, а това значи 
ако за е д и н ъ е л е к т р о м о т о р ъ с ъ п р ъ с т е н и с е 
д о п у с к а No К. V. А. при п у с к а н е т о му, то тази 
м о щ н о с т ь т р е б в а д а б ъ д е . д о п у с т и м а и з а 
д р у г и т е мотори. Това щ е се разгледа в ъ втората 
часть, з а щ о се взема тази мощность като мерка . 

Тогава въ какво се явява разликата по между 
имъ та едни се допускатъ, а други почти никакъ: 
а) въ токовия ударъ и б) в ъ момента на задвижва-
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нето. По отношение на тези две точки ще бждатъ раз­
гледани, какъ требва да се допускатъ и до каква 
мощность о т д е л н и т е електромотори. Долната таб­
лица показва едно сравнение за тези условия, съ 
«оято се изчерпва много писане, така че сравне­
нието щ е б ъ д е много кжсо. Щ е бждатъ дадени 
с р е д н и т е имъ цифри и въ отношение съ нормал­
н и т е имъ такива: J n — нормаленъ токъ, Мп нор-
м а л е н ъ моментъ на мотора. 

Таблица за сравнение токовите удари и моментите 
на о т д е л н и т е електромотори. 

Видъ на мотора 

Токовъ 
ударъ съ 
отношен. 

J 
Jn 

М 
Мп 

Съ пръстени 1-6 2-5 

Обикн. 
курушл. 

съ обикновенъ 
триполюсенъ 

ключъ 
7 1-8 

Обикн. 
курушл. съ звезда три-

ъ г ъ л н и к ъ 
ключъ 

2 3 0-6 

Двойно-
кутовъ 

съ обикновенъ 
триполюсенъ 

ключъ 
4-5 2 2 

Двойно-
кутовъ съ звезда три-

ъ г ъ л н и к ъ 
ключъ 

1-6 0-6 

Въ случая виждаме отъ първата цифрена колона 
че най-големия токовъ ударъ има обикновения кур-
ш л у с ъ - моторъ, съ обикновенъ триполюсенъ 
ключъ, а най-малъкъ електромоторътъ съ пръстени 
и двойно нутовия съ звезда трижгъленъ ключъ. 
Разликата между обикновения куршлусъ и двойно-

*• 1 s 
ч 

\ 
ĥ T»-i >> \ \ 

\ 
\ 
V 
\ 

М'-: r->>4 

7 X. Г 4 

нутовия мотори съ обикновенъ триполюсенъ ключъ 
е около 5 0 % въ токовия ударъ, а вь моментите 
имъ.пакъ е повече въ полза на последния. И два­
та по направа сж куршлусъ, само че единиятъ има 
единъ кафезъ, а другиятъ два. Тукъ не требва да се 
забравя че има двойно нутови мотори съ токовъ ударъ 
до 3 5 J n , а даже и подъ, при обикновенъ ключъ, за­
щото това е стремежа на техниката да даде ефтинъ, 
простъ и лесно обслужващъ се моторъ. Разликата 

"между обикновения куршлусъ и двойно нутовия 
мотори съ звезда-трижгълникъ ключъ е около 40 
—50 0 /„, а между двойно нутовия и електромотора 
съ пръстени: за първиятъ случай с ъ обикновенъ 
ключъ е около 180 а въ вториятъ с ъ звезда 
трижгъленъ ключъ нвма никаква разлика. 

По отношение момента презъ време на уско­
рението най-добре е електромотора с ъ пръстени 
и за това тамъ където има големи маси за уско­
рение и големи мощности е само негово местото. 

Въ моята по-раншна статия въ списанието 
за двойнутовия моторъ съмъ допусналъ ед­
на неясность съ думата почти, която по-нататъкъ 

lr J'o T-f t<n£i>r»frf.< 

самъ бехъ избегналъ, но тези пъкъ редове сега 
даватъ достатъчно пояснение. 

Въ подкрепа на гореказаното по отношение 
на токовиятъ ударъ давамъ диаграми само за оби­
кновения куршлусъ и двойнонутовиятъ мотори с ъ 
обикновенъ триполюсенъ ключъ и следъ това с ъ 
звезда-трижгълникъ ключъ. Сравнението на мото­
ра с ъ пърстени съ другите оставямъ, защото в е р -
вамъ да е добре известно. Диаграмите с ъ взети 
изъ „Sachsenwekmitteilungen" брой 5 отъ 1930 г. 

Сега за областите на употребата за различните 
мотори. Вземамъ както казахъ по рано за база до­
пустимата максимална мощность N 0 в ъ К. V. А. при 
пускането, която е допустима за дадена централа. 
Допускамъ, че пускането въ движение на всички 
електромотори щ е става споредъ изискването на 
техниката, че иматъ единъ и с ж щ ъ costp и щ (по-
лезенъ коефициентъ) и че загубите по линията не 
влизатъ въ дадената по-горе мощность. Тогава има­
ме следното (при costp =:0 '8 и TJ = 085) . 

1) Н а й г о л е м и я т ъ допустимъ електромоторъ 
с ъ пръстени въ кв. е 

N = п cosq? _ 4̂ 0 85.0-8 = 0-425 No кв. 
Го Г б 

или въ процентъ 42-5°/о отъ допустимата мощность. 
2) Н а й г о л е м и я т ъ допустимъ обикновенъ кур­

шлусъ моторъ съ обикновенъ триполюсенъ ключъ е 

— ? — - = 0-097 No кв., или 9-7°/ 0 отъ Nc 

3) Най-големиятъ допустимъ обикновенъ кур­
шлусъ моторъ съ звезда трижгъленъ ключъ е 

2-3 П ° : 0-296 Nj кв. ,или 29-6% отъ No. 

4) Най-големиятъ допустимъ двойнонутовъ мо­
торъ съ обикновенъ триполюсенъ ключъ е 
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и-о» , N q к в ( и л и 1 5 . 1 в / в о т ъ N o . 
4"D 

5) Най - големиятъ допустимъ двойнонутовъ 
електромоторъ съ звезда-триъгъленъ ключъ е 

0-68 No = Q . 4 2 5 м к в ( и л и 4 2 . 5 о / о о т ъ N o . 
I'D 

Това до тукъ е само по отношение на токо-
виятъ ударъ, а по отношение на момента имаме 
следното: 1) Срещу пъленъ съпротивителенъ мо-
ментъ тръгватъ всички мотори, с ъ изключение на 
обикновениятъ куршлусъ моторъ и двойнонутовъ 
с ъ звезда-триъгълникъ ключове. Последните два 
тръгватъ срещу най-големъ моментъ отъ 0 - б до 
0 - 7 Мп. Това е едно ограничение за т е х ъ , но като 
се има предвидъ, че повечето о т ъ задвижванията 
ставатъ при малъкъ моментъ, то не е толкова големо. 

Единъ численъ примеръ: 
N 0 = 100 К V А, собф = 0 8 , у, = 0-85, отгдето 
следва за о т д е л н и т е групи: 

1) За електромот. с ъ пърсгени N m a x = 4 2 - 5 кв. 
2) За обикновенъ куршлусъ моторъ съ трипо-

люсенъ ключъ Nmax =— i0 кв. 
3) За обикновенъ куршлусъ с ъ звезда-триъ­

гъленъ ключъ Nmax = 30 кв. 
. 4) За двойнонутовия съ обикновенъ ключъ 

Nmax = 15 кв. 
5) З а двойнонутовия с ъ звезда-трижгъленъ 

ключъ Nmax = 4 2 5 кв. 
Грешки при скачването не могатъ се допусна 

само при т е з и подъ група две и четири. О т ъ това 
с л е д в а , че д о 10 к. в. т р е б в а д а б ж д е д о п у с -
натъ с а м о о б и к н о в е н и я к у р ш л у с ъ м о т о р ъ с ъ 
о б и к н о в е н ъ т р и п о л ю с е н ъ ключъ, з а щ о т о той 
е най-ефтинъ , простъ и л е с е н ъ з а о б с л у ж в а н е 
(особени случаи се изключватъ), о т ъ 10 — 15 
к. в. д в о й н о н у т о в и я с ъ о б и к н о в е н ъ ключъ, 
о т ъ 15—30 к. в. о б и к н о в е н и я т ъ к у р ш л у с ъ с ъ 
з в е з д а - т р и ж т ъ л н и к ъ ключъ, о т ъ 30—42'5 к. в. 
д в о й н о н у т о в и я с ъ з в е з д а - т р и ж г ъ л н и к ъ ключъ, 
като при п о с л е д н и т е д в е групи о т ъ 15 д о 20 
и о т ъ 30 д о 42 - 5 к.в. т р е б в а д а с е има п р е д ­
в и д ъ , момента на тръгването и и з б о р а на ключъ, 
а з а п ъ р в и т е д в е — начина на п р е д п а з в а н е т о 
имъ. На п о с л е д н о м е с т о и д в а е л е к т р о м о т о р а 
с ъ пърстени , за който винаги е з а п а з е н о м е ­
стото о т ъ 15 — 42*5 к. в. при тръгване , с р е щ у 
о т ъ п о л о в и н а д о п ж д е н ъ с ъ п р о т и в и т е л е н ъ 
моментъ . О т ъ това се вижда, че всеки електро­
моторъ си има свое поле за работа, а ръководи­
теля на електрическото предприятие требва да на­
сочва о т д е л н и т е консуматори, какви електромотори 
да си взематъ, или да имъ дава допустимите дан­
ни и те снабдени съ т е х ъ да си търсятъ подхо­
дящия моторъ, като в ъ т а к ъ в ъ случай става отго-
воренъ самия продавачъ. 

I I Ч а с т ь . 

Допускане електромоторите съ огледъ 
на централата, мрежата и 

консуматорите. 
1) Централата би искала: а) колкото се може . 

по-равномеренъ товаръ, б) колкото се може до-
б ъ р ъ СоБф. Това въ първите години обикновено 
не се чувства, но когато се запълни мощностьта 

-на една група и то предимно отъ двигателна енергия, 

се вижда, че регулатора или регулаторите на възбу-
дителката отиватъ до край, б е з ъ да могатъ дз< 
помогнатъ, защото генераторите се взематъ обик­
новено за Coscp = 0 - 8 с ъ малки изключения, а 
обикновено товара за двигателна енергия п р е з ъ 
деня има Cos.p подъ 0"7, отъ което следва естест­
вено, че не могатъ да стигнатъ, освенъ ако фир­
мата не е сбъркала да даде по-големи такива, 
в) Колкото се може п о е ф т и н а разпределителна 
мрежа и с) по възможность по-малъкъ токовъ 
ударъ. 

2) Консуматорите биватъ: за осветление и дви­
гателна енергия. Тези за осветление искатъ да 
иматъ пълно и безъ колебание осветление , а вто­
рите : а) ефтинъ, простъ, леснообслужващъ се и 
подходящъ електромоторъ за машините имъ, б) па­
дение или увеличение на напрежението на клемите 
на моторите имъ въ границата -f- 5°/ 0 , в) менение 
на оборотите на електромоторите имъ, а отъ тамъ 
и за машините имъ в ъ границата -}- 4° / 0 . Ако това 
условие не се спазва, страдатъ интересите на не-
кой предприятия, защото оборотите на машините 
имъ се пресметатъ с ъ огледъ на тези , за които е 
даденъ електромотора имъ. 

За спазване на горното и спрредъ изложено­
то до тукъ, ще. разделя консуматорите на н е к о л к о 
групи: въ първа група влизатъ консуматори които 
взематъ енергия направо отъ централата било с ъ 
електромотори или трансформатори (последните 
само за техъ) . Въ втора група, на работящи на­
право отъ некой трансформаторъ и трета група на 
работящи на обща линия, които биватъ два вида: 

а) на обща линия за двигателна енергия и 
б) на обща линия за осветление. 

Отъ дадените условия се вижда, че най-го­
лемиятъ допустимъ електромоторъ щ е б ъ д е з з 
първата, а най-малъкъ за последната група поради 
условието, че първиятъ взема енергията отъ най-
големия източникъ — централата и направо, а вто-
риятъ отъ второстепененъ и с ъ консуматори за 
осветление. Затова щ е разгледамъ крайните два, 
случаи а именно. 

Общи условия, които требва да се знаятъ за 
двата случаи с ъ : 

1) Колко пъти щ е се пуска и спира електро­
мотора за дадено време; 

2) Кога щ е работи, когато нема осветление , 
или и съ него; 

3) Срещу к а к ъ в ъ съпротивителенъ моментъ 
щ е се пуска; 

4) Какви с ъ задвижващите се маси, равно­
мерни или не; 

5) Дали линията е достатъчно димензионира-
на или да се преустрои ако не отговаря. 

б) Че централата или трансформатора разпо-
лагатъ с ъ дадената мощность. 

Следъ тези общи условия, а з ъ вземамъ пър­
виятъ случай и поставямъ въпроса, колко требва 
да бжде най-големата допустима отнемаема мощ­
ность направо отъ централата и съ огледъ на щ о 
се допуска или ограничава ? 

Въ този случай като предисловие приемамъ: 
1) Щ е се пуска много р е д к о обикновено два пжти 
въ денонощие; 2) Щ е работи непрекъснато и нема 
да се пуска презъ време на осветлението; 3) Щ е 
тръгва срещу половина съпротивителенъ моментъ; 
4) Нема неравномерни маси; 5) Линията е доста­
тъчно димензионирана и 6) Централата разполага 
съ мощность. Следъ всичко туй едничкото условие 
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на което требва да отговаря е, при пускането 
отнемаемата енергия за е д и н и ц а време д а не 
е в ъ с ъ с т о я н и е д а намали о б о р о т и т е на д в и ­
гателя с ъ повече Отъ 4 % с р е д н о , защото по­
следствията сж: синхроните мотори могатъ да 
спратъ, асинхорните съ намаление оборотите си на-
наляватъ мощностьта си, а с ъ това и момента, 
който се намалява още и отъ намаление на напреже­
нието, което намалява почти квадратно съ нама­
ление оборотите и увеличава загубата въ генера-
торъ, апарати и линия. Друго което играе роля при 
пускането, това е регулатора на самия двигателъ. 
По право неговата роля не е точно въ момента на 
пускането, а веднага следъ него, като отъ него за­
виси продължителностьта за възстановяване на ста­
рото положение. Това значи, че той требва да б ъ д е 
винаги въ редъ и чувствителенъ, за да може вед­
нага да подаде повече гориво и се справи бърже. 

Изменението на оборотите е въ зависимость 
о т ъ концентрираната енергия въ масата, а за бър 
зината на въстановяването имъ зависи отъ вида на 
двигателя, колко тактовъ и цилиндровъ е и отъ ре­
гулатора му. Двигателите съ тежки маси, изме-
нятъ по-трудно оборотите си и за това допускатъ 
качването на по-големи мощности. Концентрира­
ната енергия въ тези въртящи се маси на единъ 
двигатель е пропорционална на G D 2 и п, или А = 

= J Ако вземемъ напримеръ за д в е различни 

положения на оборотите и то изменения за еди­
ница време, секунда, като при п 0 и m следва да 
имаме отъ изменението че, п„ 

1 
е по-големо отъ n i 

и А„ А: = 2 J K >i)2. Да допуснемъ сега 

че едното положение съ п 0 е преди вкачването, а 
другото съ m тъкмо следъ вкачването, тогава щ е 

имаме за п 0 и ш, А„ = -—- J ш о 2 и Ai = у > l 2 . 

О т ъ тези уравнение може да се намери разликата 
Ао — Ai, или отнемаемата енергия за единица вре­
ме въ момента на вкачването, щомъ се знае, че п 0 

ни е дадено—това сж оборотите на въртящата се 
група преди момента на вкачването, то m допускаме 
че не требва да бжде по малко съ 4°/ 0 отъ п 0 или 

= 0-96 П О . Отъ 
1 "2) 

това следва А„ - Ai 

^L5») 2 ( 1 - 0 ' 9 6 2 ) = 0000433 J n o \ 

Отъ написаното се вижда, че катознаемъ J и п 0 , 
които сж величини постоянни за даденъ агрегатъ, то­
гава знаемъ и допустимата отнемаема мощность. 
Енергията Ао — Ai се смета за единица време, която 
е В ъ зависимость отъ изменението на оборотите, 
което сжщо приехме за изменение в ъ единица вре­
ме, или съ такава мощность требва да бжде нато-
варенъ двигателя за да намали своите обороти с ъ 
4о/о. Ако допуснемъ, че регулатора му не работе­
ше той щ е запази намалените си обороти, но 
понеже това не е така въ действителность, з ащо­
то се подава повече гориво, те започватъ наново 
я а <— увеличаватъ, като малката разлика която 
остава недостигната, се набавя чрезъ ржчното прис­
пособление. 

Примеръ. При G D 2 = 9-5 Т. м 2 и п 0 = 250 
оборота за минута, имаме за целата концентрирана 

• 1 , о 1 GD' / - п 0 \ 2 енергия А 0 = - - J = - - - - - ( - — ^ ) = 

= 82000 кгр. м. 

и за изменението А 0 — Ai = 0-000433 J n 2 = 

0-000433 
9500 
4 g 

250 2 = 6400 кгр. м. Това е до­

пустимата отнемаема енергия за единица време, 
или мощность, която прави около 8° / 0 отъ цялата 
концентрирана енергия въ масите. Тази мощность 
обърната въ конски сили е равна на 85,5 или 63 
к. в. Въ нея влизатъ загубите въ линия, апарати 
и генераторъ. При допускане че тази загуба е 2 0 % 
отъ цялата енергия, тогава остава 50,4 к. в., която 
е исканата действителна мощность и която е при­
чината за намалението на оборотите предизвикани 
отъ електромотора. Но понеже те иматъ и слепа 
такава, сумиратъ се геометрически и даватъ о б щ о 
енергията въ К. V. А. за единица време. При да-

50*4 
денъ cos^ = 0 * 8 5 , имаме N 0 = - п о с - = 59'3 или 60 

U - o5 
К. V. А. Това е най-големата допустима мощность 
за товарене, която за дадения агрегатъ требва да 
бжде крайната граница. За другъ агрегатъ с ъ 

17 
G D 2 = 17 Т. м.2 имаме крайна мощность 60, . _== 

9,5 
— 107 К. V. А. При централи съ повече отъ два 
агрегати ще се взема винаги този, който има по-
малъкъ маховъ моментъ и по-малки обороти. 

Това положение с ж щ о търпи критика, при 
малко по-други обстоятелства, но а з ъ нема да се 
впускамъ наново, а с ъ това показвамъ по к а к ъ в ъ 
начинъ да се постжпва 

Вземамъ втория случай отъ трета група, по­
следното условие, и приемамъ: 1) Електромотора е 
допустимъ за трансформатора; 2) Линията е доста­
тъчно деминзионирана; 3) Щ е работи презъ време 
на осветление; 4 Щ е се спира и пуска често и 5) 
Липсватъ неравномерни маси. При тези положения, 
едничкото условие, което требва да бжде изпълнено, 
за да се има пълно и безъ трептение осветление 
по тази линия е, резкото падение на напрежение­
то да не бжде по-големо отъ 1"/о. Обикновено до­
пустимото падение е до 3°/о, но ако то става бав­
но, тогава е незабележимо и не действа лошо на 
човешкото око, но резкото е нетърпимо. Точна 
граница да се даде не може, но търпимата е 
както казахъ по-горе, около 1°/о. 

Падението въ трансформатора щ е се прене­
брегне въ този случай. О т ъ това следва че допус­
тимата отнемаема мощность за дадено место е 
No "IOo'o^'l' к ж Д е т о г е падението в ъ волта, 

q напречното сечение, Р специфичното съпротивле­
ние, L разстоянието отъ трансформатора до рекор-
домана на мотора и Е междуфазното напрежение в ъ 
волта. Отъ формулата виждаме следното, че до­
пускането на известна мощность при дадени всич­
ки други данни, зависи отъ разстоянието. Колкото 
по-дълго, толкова по-малка мощность и обратно. 

Ако вземемъ друго условие, което се среща 
най-често въ практиката, а то е с ъ изменението 
на точка 4 с ъ спирането и пускането, че то щ е 
става редко . Тогава можемъ да допуснемъ и по-
големо падение и до 3 % . Формулата си остава не-
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: = 3>/о,имаме N) — 

изменна, а само Е става три пжти по-големо. При-
меръ. При Е = 3 8 0 волта, q = 2 5 мм 2 , 1_= 400 м. и 

6-6 380.25 
"1000.0018.400 

L = 200 м. следва за N 0 — 30 KVA. Най големиятъ 
допустимъ електромоторъ съ пръстени е въ този 
случай и при C o s i p = 0 8 H 7 ) = 0 ' 8 з а първиятъслу-

15 К V А. При 

15 400 м. N = — 0-8.0-8 = 
1 6 

: б кв., за вто-чай при L : 

рия случай при L = 200 м. N — 1 2 кв. 
За обикновения куршлусъ и двойнонутовъ мо­

тори с ъ обикновени триполюсни ключове, следва 
при L = 2 0 0 м., N k = 2-7 кв. и N d = 4 3 кв. 

По такъвъ начинъ, може да се изработи таб­
лица за дадено предприятие, с ъ огледъ допуска­
нето на различните видове електромотори за раз­
личните части отъ мрежата. 

Съ ограниченията, които дава колегата Соти-
ровъ не съмъ съгласенъ . Напримеръ първото ус­
ловие, че енергията въ периода на ускорението не 

може да б ъ д е по-голема отъ a J °^-* Тукъ ь не мо­
ж е да б ъ д е мерило за подобни ограничения, тя се 
изисква само за не равномерностьта на силопро-
изводната група и е специфична за всека готова 
такава. Може да се говори за момента на вкачва-
нето, дали щ е се събере или извади мощностьта 
причинена о т ъ неравномерностьта с ъ вкачваемата, 
но тя се нормализира веднага около заемащата 
с р е д н о положение. Желателно е с ъ щ о , да се да-
в а т ъ о т д е л н и т е формули или да се извеждатъ , за 
да се види какъ с ъ получени т е з и цифри. Перио 

да на ускорението ТЗ секунди за моторъ отъ 34 к о 
да се докаже. Да се вземе в ъ доказателство, че 
моторътъ не търгва въ безвъздушно пространство, 
безъ триене и има доста г о л е м ъ съпротивителенъ 
мсментъ , за какъвто се говори. Всичко това показ­
ва, че моторътъ при тези данни щ е има много по-
д ъ л ъ г ъ периодъ на ускорение, което е и казано 
отъ колегата въ по-първите му редове. Не може 
да се вземе електромотора при едно положение, а 
да се работи по-нататъкъ с ъ друго. Второто условие 
е голъмо ограничение и отъ щ о се страхува коле ­
гата не зная, дали че щ е запре самия а г р е г а т ъ и л и , 
щ е намали много оборотите си. Въ третото усло­
вие с ъ казани много думи, но малко с ъ щ е с т в е н о . 
Всеки трансформаторъ издържа за неколко секун­
ди и късо съединение, а не 80—100°/° J n . Най-го­
лемиятъ допустимъ моторъ за даденъ трансформа­
торъ е равенъ на мощностьта му, стига други ус­
ловия да не пречатъ за това, като самата централа, 
осветление или други. Вь четвъртото условие не 
се касае толкова за автоматични регулатори, защо­
то съ вкачването на дадена мощность, напрежението 
веднага пада с ъ оборотите и никакъвъ подобенъ 
въ това положение не е въ състояние да му по­
могне, а реголатора на двигателя и лицето въ цен­
тралата требва веднага да се справятъ. Н а ш и т е 
централи не с ъ автоматични и безъ хора. В с е к о 
положение, което щ е служи като ръководно на­
чало за дру и требва да бжде мотивирано, з а щ о 
се приема и условията които колегата поставя, 
требва с ъ щ о да бждатъ мотивирани. 

Ел гтж. К ~К\тстовъ 

Прочистване на водата отъ разтворените въ нея газове. 
К ъ м ъ , най-важните физически свойства на 

водата требва да се отнесе нейната способность 
да разтваря въ себе си различни видове вещест­
ва, както отъ органически,така и отъ неорганичес-
ки произходъ. При използуване на водата за инду­
стриални цели, некой разтворени в ъ нея вещества, 
като напр. — солите на калция и магнезия, раз­
личните видове киселини, както в ъ свободно таьа 
и въ съединено състояние, твърде често вредно вли-
яятъ на работата на апаратите и обработваните 
с ъ вода продукти. Особенно значение има качест­
вото на водата при използването й в ъ парните 
котли, гдето неудовлетворителната вода служи ка­
то причина за изхабяването на котела и намаление 
на неговия коефициентъ на полезно действие. Ос­
венъ това, въ много случаи, избухванията на парни­
т е котли се д ъ л ж а т ъ на лошата вода (образува­
нето на котленъ камъкъ) . 

Водата разтваря не само минерални или орга­
нически вещества, тя обладава способность да раз­
тваря в ъ себе си и значително количество различ­
ни газове, напр., въздухъ, азотъ, кислородъ, въгле-
роденъ двуокисъ и пр. Вода с ъ д ъ р ж а щ а кислородъ и 
въглероденъ двуокисъ, улеснява износването на 
котлите и арматурата имъ, което се обяснява с ъ 
способностьта на кислорода и въглеродния двуо­
кисъ, лесно да окисляватъ различните металически 
части отъ арматурата, и стените на котела — като 
се образуватъ раковини, които ставатъ твърде че­
сто причина за появяване пукнатини, толкова опас­
ни за котелз . 

Ето з а щ о съ увеличение размера и налегане-
то на парните котли, наложило се е да се подири 
начинъ за предварително отстранение кислорода и 
въглеродния двуокисъ отъ водата, която щ е с е 
употребява за питание на котлите . 

Въ сегашно време многочисленните опити и 
специалните изследвания с ъ дали неколко начина 
за остранение на кислорода и въглеродния двуо­
кисъ отъ водата. Всички начини могатъ да б ж д а т ъ 
разделени на три групи: 1) химически начини 2) ме­
ханически и 3) термически. 

На практика за обезвредяване на водата о т ъ 
вредните газове, най-големо разпространение е по-
лучилъ комбинационния начинъ, к ъ д е т о сж комби­
нирани както химическото така и механическото и 
термическо обработване на водата. 

Отстранението на кислорода отъ водата по' 
химически начинъ се основава на свойството му 
леко да се съединява съ некои метали, в ъ частность 
съ ж е л е з о т о . Практическото очистване на водата 
по химически начинъ отъ кислорода се постига с ъ 
това, че водата се пропуща презъ филтри, състо­
ящи се отъ ж е л е з н и стърготини или стружки, 
вследствие на което при съединението на кисло­
рода с ъ ж е л е з о т о се образува ж е л е з е н ъ окисъ . 
На чер. 1 е изобразенъ типиченъ кислороденъ 
ф и л т ъ р ъ система з е й ф е р т ъ , който е добилъ го-
лемо распространение. 

Водата се подава по тръбата (1) в ъ резер­
воара (2), с ъ вертикални канали (3) напълнени с ъ 
ж е л е з н и стърготини или стружки. Като минава 
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презъ т е з и тръби, разтворения въ водата кислородъ 
окислява железото , следъ което излиза по тръбата 
(4) — свободна отъ кислородъ. Тъй като водата, 
в ъ която нема кислородъ, обладава способность 
при съприкосновение съ въздуха наново да го по­
г л ъ щ а , то за избегване на това, очистената вода 
се отправя въ херметически затворени резервуари, 
о т к ъ д е т о отива за питане на котлите. 

За да се усили реакцията за окислението на 
ж е л е з о т о съ кислорода, въ резервоара (2) пущатъ 
прясна или изработена пара, която, като обикаля 
филтровите тръби, повишава температурата на 
реакцията на окислението, и като се конденсира 
излиза навънъ. Съ такова термическо действие 
значително се намалява времето, необходимо за 

Чер. 1 
Кислороденъ филтъръ система Зейфертъ. 1 — пода­

ване на водата, 2 — резервоаръ, 3 — филтрови тръби, 4 -
излизане на водата, 5 — прочистителенъ кранъ, 6 — впу-
щане на парата, 7 — впущане вода за промивка, 8 — ис-
пущане на кондезираната въ вода пара. 

пълното отстранение на кислорода отъ водата, 
т. е. увеличава се производителностьта на филтъра. 

Описания кислороденъ филтъръ има недо­
статъци, които въ последно време, с ъ станали при­
чина да не се употребява толкова широко този 
апаратъ. Къмъ тези недостатъци требва да се 
отнесе, преди всичко неекономичностьта му, вслед­
ствие бързото замърсяване на филтъра, а следо­
вателно големъ разходъ на железни стърготини 
или стружки. Освенъ това, кислородните филтри, 
като отстраняватъ кислорода, никакъ не намаля-
ватъ съдържанието на въглеродния двуокисъ въ 
водата и увеличаватъ процента на разтвореното же-
л е з о въ водата. Всички тези недостатъци взети 
заедно, с ъ станали причина да се търсятъ нови 
пътища за отстранение отъ водата на вредните 
газове. За тази цель, с ъ правени специални опити, 
даиащи възможность да се състави ясна пред­
става за зависимостьта на разтварянето на газо­
вете въ водата, отъ външните физически причини. 
Така, намерено е било, че при дадена температура 

и налегане, количеството на разтворените въ вода­
та кислородъ и въглероденъ двуокисъ не оставатъ 
постоянни и се менятъ въ зависимость отъ темпе­
ратурата и налегането. На чер. 2 е представена 
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Чер. 2 
Разтворимость на кислорода и въглеродния двуокисъ 

въ водата въ зависимость отъ температурата и налегането. 
1 — разтворимость на въглеродния двуокисъ при 1 атм. 
2 — „ „ кислорода „ 
3 — „ „ въглеродния двуосисъ „ 0 -1 „ 
4 — „ „ кислорода „ , „ „ 

графическата зависимость на разтварянето на га­
зовете въ водата, отъ температурата и налегането; 
съгласно тези графики следва, че разтворимостьта 
на газовете въ водата расте съ увеличаване на­
легането и обратното, пада съ увеличение на тем­
пературата, освенъ това, както показва опита, при 
механическо въздействие върху водата, напр. при 
интензивно размесване, бъркане или падане на 
водата отъ едно ниво на друго, произлиза с ъ щ о 
частично отделяне на газовете. 

Всички получени данни, относящи се к ъ м ъ 
разтворимостьта и отделянето на газовете въ во­
дата, с ъ подсказали на конструкторите, главно на 
германските, да работятъ надъ създаването такава 
конструкция апарати, въ която леко би могло да с е 
оежществятъ условията за отделянето на газовете, 
отъ водата. 

Първоначално голема надежда се е в ъ з л а г а л о 
на интензивната термическа обработка на водата . 
На чер. 3 е представена схема на изпарителъ с ъ 
незатворенъ процесъ. Тука парата постъпва в ъ из­
парителъ, гдето предава топлината си на отправе­
ната въ с ъ щ о т о место вода, конденсира се и из­
лиза отъ него въ видъ на вода свободна отъ газове . 
Постъпващата въ изпарителя вода се изпарява в ъ 
него, образуваната пара (тъй наречената вторична 
пара) постжпва въ кондензационно гърне, кждето» 

З а п о я в а й т е с ъ е л е к т р и ч е с т в о . 
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пакъ подъ действието на охлаждаващата вода се 
кондензира, като образува вода, пакъ свободна отъ 
газове. 

Работата на такива изпарители отъ физическа 
страна е безукоризнена: дестилата действително 
се получава безъ газове, обаче изпарителите с ъ не-
затворенъ процесъ имать малъкъ коефицентъ на по­
лезно действие, поради което употреблението имъ 
сега е твърде ограничено. 

Чер. 3 

Схема на изпаритель работящъ по незатворенъ про­
цесъ. 1 — изпаритель, 2 — кондензационно търне, 3 — су­
рова вода, 4 — пара, 5 — дистилатъ на пръсната пара, 
6 — вторична пара, 7 — охлаждающз вода, 8 — дистилатъ. 

Значително по-големъ коефициенгъ на полез­
но действие има изпаритель с ъ затворенъ процесъ, 
но и те се указва гъ не рентабилни и освенъ това, 
з аемать много место. 

Въ сегашно време най големо разпростране­
ние е получилъ начина за очистване водата посред-
ствомъ тъй наречените д е з а е р а т о р и , т. е. апарати 
в ъ които д е г а з и р а н е т о (обезгазяването) на водата 
се произвежда с ъ помощьта на механическо въз­
действие на водата (обикновенно падане на водата 
о т ъ едно ниво на друго) и частично затопляне на 
водага съ изработена пара. На чер. 4 е показанъ 
т а к ъ в ъ апаратъ Дезаераторъ, който работи по след­
ния начинъ. Водата, която щ е се очиства по т р ъ ­
бата (1) постъпва въ общата основа (2) на два . 
конусообразни с ъ д а (3). Отгоре и отдолу на тези 
с ъ д о в е презъ, дюзите (4) постъпва пара, подвеж­
дана по тръбата (5) която предизвиква отделянето 

на кислорода и въглеродния двуокисъ отъ водата. 
Въ горнята часть на с ъ д а (3), к ъ д е т о потржбата пос­
тъпва смесь отъ вода и пара, произлиза изсмукване 
на отделилите се газове чрезъ въздушна помпа 
(7). Освободената отъ газове вода се стича по пре-
градкате (8), гдето се довършва газоотд-Блянето в ъ 
с ъ д а (11). Отъ последньото дегазиране водата се 
отправя по тржбата (9) к ъ м ъ всмукващия тржбо-

Чер. 4 

Дезаераторъ система Земфертъ. 1 — тръба , 2 — об­
що джно на конусообразните сждове, 3 — работни с ъ д о в е , 
4 — парни дюзи, 5 — паропроводъ, б — газоотвеждане, 7 
— въздушна помпа, 8 — прегради, 9 — тржбопроводъ на 
дегазираната вода, 10 — изпущзне на кондезата отъ кон­
дензационното гърне, 11 — резервоаръ. 

проводъ на питателната помпа, като се смесва по 
пътя с ъ постъпващия по тръбата (10) конденсатъ 
отъ кондензационната помпа. 

Такива апарати работятъ, както с ъ показали 
опитите, много по економично отколкото изпарите­
лите . Вврно е, че Дезаераторите не даватъ т е з и 
базукоризненни резултати, каквито се наблюдаватъ 
при изпарението и кондензирането на водата, оба-
42 те съвместно съ содо варовите очистители, ра­
ботятъ практически удовлетворително, с ъ което се 
и обяснява техното разпространение. 

Ил. Христовъ. 

Бремза-Динамомоторъ констр. „Асенъ" 
Иаестно е на всеки машиненъ инженеръ или 

техникъ, че за установяване действителната дее-
способность на единъ двигатель или за измерване 
енергията, която се поглъща отъ една коя и да е ра­
ботна машина, се употребява бремзовия динамометръ. 
Такива, уреди има много, но най забележителенъ и 
разпространенъ е тоя нареченъ Прониеви к л е щ и 
(прониева хозда), при който триющите се плоскости 
сж направени отъ дърво и приспособени тъй, че 
да о б г р ъ щ а т ъ часть отъ обиколната плоскость на 
колелото, на което се поставя уреда. Има други 
подобни конструцкии на Deprez, на Е. Вгаиег и др. 
О с в е н ъ тия има обаче и тъй нареченъ Лентовъ 
Динзмомоторъ, при който триющата Рплоскость е 

приспособена като лента. Лентата може да б ж д е 
метална или облечена с ъ дървени пластини, които 
прилягатъ добре върху по голема часть отъ оби­
колната плоскость такива с ъ : конструкциите на 
Navier, Baek, Hefuer V. Altenek, Tomson, Y. Amsler-
Laffan & Sohn и пр. Всички тия конструкции с ъ с к ъ п и 
а о с в е н ъ това не приспособими за в с е к и о т д е -
ленъ случай и на. в с е к о место . Тая спънка често 
пъти спира заинтересувания да извърши бремзовъ 
опитъ поради скжпотия или поради неудобность. 
Пишущия настоящите редове е ималъ много пжти 
случаи да извършва бремзови опити и изследване 
на двигатели, с ъ цель за установяване ефекта имъ . 
Нуждата го е заставяла да дири упростяване брем-
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зовия опитъ до степень на универсално приспосо­
бяване. Години наредъ си е служилъ съ своята 
упростена бремза и е изчислявалъ по една своя 
изменена формула, която е давала доволно верни 
резултати. Тая формула не е испълвала некой ма­
тематически и механически условия и е била по­
ставена на проверка отъ бившия отличенъ мате-
матикъ и отличенъ въ анализи по механиката сега 
покойникъ канд. инженеръ Асенъ И. Христовъ. 
О т ъ многократните наблюдения направени върху 
измерване малки и средни двигатели се потвър-
дява верностьта на апарата и ний въ споменъ на 
указаното съдействие отъ него поставихме името на 
бремзата — „Асенъ" . Въ долните репове щ е се 
укаже устройството на тоя уредъ и начина за пол-
зуване отъ него. 
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(-| > 1 
£ 

А 
Фиг. 1. 

Почти на всеко место ще се намери късъ 
д ъ р в о и най-неизбежни инструменти, за да се из­
дяла споредъ нуждата единъ лостъ какъвто по­
казва фиг. 1. споредъ местото и нуждата и спо­
редъ вида на материала. Понеже действующите 
сили с ъ малки, то и апарата може да б ъ д е лекъ . 
Нека означава: 

R = Силата на триението 
f = Коефициента на триенето , 
М = Момента на тая сила при рамо г (ради-

у с ъ на колелото) ( 

W = Ъгловата скорость 
D = Налягане въ точка О 
I — Дължина на лоста 
Ь = Рамо на налегането D, отъ подпорката „X" 
Р = Силата съ която се опъва на горе при 

опита 

g s ~~ Тежина на лоста 
Понеже момента = Rr = f Dr отъ гдето R = f D 

освенъ това M = r W H V = r W 
п П 

w = _ 2 о " . то за равновесие на лоста 

ще имаме: 

- P £ + g s - - + D b = O; отъ тукъ Db = I ( р - ^ ) 

( Р — ^ г ) ' т о г а в а следъ замества-

' ( р - ¥ ) 
>. м. 

) 

или че D 
I 

"Ь" 
не получаваме 

R = fD = f-
b \ r 2 

или дееспособностьта въ кгр. м. щ е се получи: 
I / _ а . \ - п 

3 0 . 7 5 : 
L = RW = rf. r p _ 9_s 

Ne 

b ( 2 
или въ кон/сили 

" - Г Г Ь \ И 2 ) 30-75' 
Примеръ: При f = 0-44; D = 160 к г р ; Р = 

= 5 0 кгр.; gs — 2 0 ; I = 3 м.; Ь = 1 . 0 0 м.; г = - 0 , 5 м. 
п = 300/мин. щ е б ъ д е : 

- 0 , Д 4 Ц ( 5 0 - Щ ) ^ ; 

=• 11,05 к/сили. 
Д р у г ь п р и м е р ъ : г = 0,4; f = 0,44; 1 = 4 ; 

b .— 0,8 Р == 80 кгр. g = 20 кгр. п —. 385. 

— ' : М . - « М А ^ . ( « , - ? - е т 
= 50 к/сили. 

Първия моторъ б е ш е газоженъ 12 консили а 
втория нафтовъ двуцилиндровъ. 

Изчислена дееспособностьта споредъ разме ­
рите на цилиндрите и съответствующия коефици-
ентъ на използуване даде приблизително с ъ щ и я 
ефектъ. 

За забелязване е, че когато триющата плос­
кость се движи суха или само с ъ малко вода, кое­
фициента на триенето е малко по-големъ отъ тоя 
показанъ въ таблиците. 

Р. А. Рчдулч — мелнччаръ, 
Лтпница гара Лмпница 

Диаграма на мелница за търговски и небетчийски цели 
Презъ настоящата годишнина на списанието 

дадохме редица диаграми на мелници съ което це­
лехме да дадемъ възможность на нашите мелни­
чари да могатъ да подбератъ ония пътища на мле­
вото които биха ги довели до най д о б ъ р ъ резул-
татъ! Все съ тази цель даваме сега и тази диаг­
рама. _ 

Въ мелницата сж инсталирани 3 шротови 
валцз , единъ глатъкъ валцъ, единъ планзихтеръ 
с ъ 5 отделения, една двойна грисъ машина и единъ 
камакъ 115 с м . Размерите на валцовете, както и 
всички други данни за т е х ъ сж показани въ са­
мата диаграма. 

Млевото минало презъ първия шротовъ валцъ 

постжпва въ първото отделение на планзихтера и 
всички продукти оставащи надъ теленото сито 
№ 22 отиватъ за повторно премилане на втория 
шротовъ валцъ. Отделените грисове отъ № 22 д о 
№ 36 отиватъ въ първото отделение на грисъ-ма­
шината (Is), а тия отъ № 36 до № 8 отиватъ в ъ 
второто отделение на грисъ-машината (2s). Бра­
шната отделени презъ № № 9, 10 и 8 и дунста оти­
ватъ въ общата вида за брашно № 3. 

Млевнитв продукти постъпили въ втория ш р о ­
товъ валцъ, следъ като минатъ презъ него о т ъ 
планзихтера отиватъ по следния п ъ т ь Продуктите-
останали надъ теленото сито № 30 отиватъ за пре­
милане въ третия шротозъ валцъ, грисоветъ о т ъ 

Сигурность и здрзвость имате посредствомъ електрическото спояване 
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№ 30 до № 40 отиватъ въ първото отделение на 
грисъ-машината (Is), а тия отъ № 40 до № 8 въ 
второто отделение (2s). Брашната отделени презъ 
№ № 9, 10 и 8 и дунстовете отиватъ въ общата 
вида за брашно № 3. Отпадащите отъ грисмаши-
ната (Is) отиватъ за премилане на втория шротовъ 
валцъ . Отпадаците отъ грисмашината (2s) отиватъ 
за пресяване въ грисмашината (Is). 

на грисозете отъ грисъ -машината ( Is и 2s), като 
отпадъците следъ пресяването имъ о т ъ сито № 42 
и отъ № 42 до № 7 отизатъ за премилане на тре­
тия шротовъ валцъ. Отделените брашна презъ ко­
принените сита № № 10, 8 и 7 отиватъ въ видата 
за брашно № 0. 

Продуктите отъ камака, останали н а д ъ ситата 
№ 50 и отъ № 60 до № 6 се о т д е л я т ъ като трици, 

Млевото, което постъпва въ третия шротовъ 
валцъ има следния п ъ т ь : Продуктите, които оста-
ватъ надъ теленото сито № 52 и о т ъ № 52 до 
№ 7 отиватъ за премилане на камака, а брашната 
отделени отъ копринените сита № № 9, 10 и 7, 
както и дунста, който с ъ щ о се взема като брашно 
отиватъ в ъ видата за брашно № 3. 

Гладкия валцъ е пргдназначенъ за премилане 

а брашната се пресяватъ презъ копринените сита 
№ № 8, 9 и 10, като отиватъ въ видата за браш­
но № 4. Дунста, който минава презъ № б остава 
за ремелашъ. 

Описаниятъ п ъ т ь на млевото въ тази диагра­
ма е удобенъ за нашите мелници и инсталацията 
може да ни даде едно производство отъ около 600 
кгр. въ часъ. 

Ел.инж. Хр Ив. Наг<дено<г — София. 

Нормализирани инсталационни материали. 
Фабрикацията на инсталационни материали 

особенно с л е д ъ войните взе въ Германия едно 
б ъ р з о развитие. Както навсекжде , така и тукъ, 
усилията с ъ насочени, чрезъ създаване на норми, 
да се постигне единъ известенъ редъ. Това бе 
възможно чрезъ съвместната работа на съюза на 
немските електротехници съ другите съюзи за съз­
д а в а н е празилници и норми съ цель да се о с ъ ­
ществи мисъльта за оеднаквяването. Тези работи 
намериха г о л е м ъ отзвукъ въ останалите европ. 
д ъ р ж а в и , които ги възприеха почти напълно. 

Недостатъците на старите инсталационни ма­
териали, въ главните си черти сж с л е д н и т е : 

1. Те нематъ еднакви разстояния за прикреп­
ване на долната часть (цокъла), поради което не-
може да се сменяватъ ключовете отъ единъ фаб-
рикатъ съ такива отъ другъ. 

2. Недостатъчните съединителни клемета и 
непрегледно съединнние на проводниците, поради 
което често не е възможно, да се съединятъ про­
водниците на въпросната инсталация. Освенъ това, 
чрезъ поставянето отзадъ на проводницит+i въ цо-
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кела нг може да се гарантира никаква контрола 
на съединението имъ. 

3. Нееднаква голвмина и форма на апаратите 
поради което и недобро общо впечатление. 

Всички тези недостатъци с ъ премахнати чрезъ 
новите нормирани „нормализирани — инсталаци­
онни материали". Чрезъ създаване на нормирани 
размери за най главните типове апарати е гаран­
тирани взаимната размвна напълно. Освень това, 
нормалните предписния на Съюза на немските 
електротехници предвиждатъ за ключовете и кон­
тактите известни минимални размери, съ което не 
само се гарантира срещу допирането, но се и уве­
личава солидностьта при употребата. Нормираните 
инсталационни материали днесъ въ своите външни 
размери и форми се фабрикуватъ твърде еднооб­
разно: 

Съединяването на проводниците въ ключовете 
и контактите става сега не отъ къмъ задната стра­
на на цокела, а по такъвъ начинъ, щото провод­
ниците следъ прикрепването на цокъла се поста-
вятъ в ъ клеметата разположени на предната часть. 

С ъ щ и т е начини на поставяне се употребяватъ 
за всички видове инсталации. 

Създадената презъ 1920 год. изпитателна стан­
ция отъ съюза на немските електротехници из­
питва всички електрически апарати въ това, дали 
с ж щ и т е отговарятъ на предписанията за сигурность 
издадени отъ Съюза и участието на властите. На 
фабриките на тези апарати се дава правото, изпи­
таните и признатите отъ Съюза типове апарати 
да се означаватъ съ единъ особенъ, съюзенъ 
запазенъ белегъ 

Въ интереса на сигурностьта и мисъльта за 
оеднаквяване с ъ определени отъ съюза на Н. Е. 
известни минимални сили на тока, съ които сж оп­
ределени нормираните апарати и при това за клю­
чове 6 А 250V, за контакти 10 А 250 V. До като 
по-рано се фабрикуваха ключова за сила на тока 

отъ 2 и 4 ампера, требва днесъ най-малкия ин-
сталационенъ ключъ да е употребяемъ най-малко 
за 6 А (често се фабрикуватъ, поради това, че се 
увеличава отоплителната техника, ключове не за 
една минимална сила на тока отъ б А, а за една 
минимална такава отъ Ю А, което о щ е повече се 
приближава къмъ мисъльта за оеднаквяване. 

По-рано се употребяваха контакти за сила на 
тока 9 А, а предписанията отъ 1928 год. предвиж­
датъ една минимална такава отъ 10 А.) 

Новите контакти пригежзватъ пружинени вла­
галища, пружинирайки отъ 3,5 до 5,5 m.m. Поради 
това те отговарятъ както на старите б А контакти 
съ врезани щифтове отъ 4 m.m., така и на новите 
10 А контакти съ неврезаните 5 m.m. щифтове . 

Щепселите 10 А вмЪсто да сж снабдени съ 
врезани щифтове иматъ пълни такива, поради об­
стоятелството на лошите механически качества на 
старите врезани б А щепсели. Новите 10 А кон­
такти сж обикновени безъ предпазители. Предпа­
зени контакти иматъ еднополюсенъ предпазитель, 
при което последните иматъ форма на винтъ и 
могатъ да се сменяватъ безопасно. 

Въ заключение преимуществата на еднообраз­
ните инсталационни материали сж; 

1. Даватъ голема сигурность на инсталациите 
на електр. централи и консуматорите. 

2. Фабрикацията на еднообразните материали 
се опростява. Тя позволява да се фабрикуватъ го­
леми количества еднообразни части, и сжщевре-
менно прокарване на една строга фабрична к о н т ­
рола, гарантира едно увеличение подобрението въ 
качеството. 

3. На инсталатора еднообразния материалъ 
позволява едно по просто работене на инсталацията 
и му спомага за по-лекото обучение на монтьорите. 

4. Въ търговията нормализираните инстала­
ционни материали даватъ ед^о много по-опростено 
складирване. 

инж. Л Маджаръ 

Обяснение къмъ статия „По-широко въвеждане 
на мотори съ късо съединеие". 

(бр. 9 стр. 127). 

По поводъ исканите ми пояснения отъ нйкол-
ко страни какъ се разбира казаното въ стр. 128 
че при обикновения моторъ съ кжсо съединенъ ро-
торъ се пести около 19% безватна енергия, нами-
рамъ за необходимо да допълня следното: 

За да намеримъ безватните киловати (безв. 
К В ) които единъ моторъ съ дадена мощность 
въ киловати (КВ.) и СоБф взима отъ мрежата, треб­
ва*) най-напредъ да намеримъ привидната енергия 
въ КВА и следъ това да умножимъ съ Бшф. Въ 
практиката за да се избегне двойната работа ум­
ножаваме киловатите (KB) по tagq> и намираме на-

безватната енергия (защото: безв. КВ = 
КВ. 

право 

=-КВА S'mtp = Созф' 
б т ф = КВ. 1адф.) 

Въ нашия примеръ стр. 1>8табл. I: За двойнопрът-
ния моторъ 3 КВ. с ъ СоБф = 0 82 намираме съот­
ветния tagy = 0-695; за обикн. кжсосъеднненъ мо­
торъ 3 КВ. съ C o s 4 > = ' 0 8 7 намираме съответния 

*) Понеже бгззатна енергия — КВЯ. Simp. 

г . адф=0 - 5б5 . Тогава безватната енергия при двой-
нопрътния моторъ ше бжде = КВ. г . а д ф = 3 . 0 -695= 
= 2-085**). При обикн. кжсосъеднненъ моторъ без­
ватната енергия ще бжде = КВ. 1адф = 3. 0'565 
— 1-695, или обикн. късосъединенъ моторъ взима 
18*7% (гп. е около 19%) по-малко безватна енергия. 

Ако и двата мотора работятъ по 2400 часа 
годишно, то двойнопрътния моторъ взима годиш­
но 2 4 0 0 X 2 - 0 8 5 = 5 0 0 4 безв. KB., а обикн. кжсосъ­
еднненъ моторъ взима годишно 2400 X 1*695 = 4068 
безв. КВ., значи при такъвъ случай при сбикн. 
късосъединенъ моторъ се пестятъ годишно 936 
безв. КВ. 

Допуснати грпшки: написано П. М а д ж а р ъ да 
се чете "Л. Маджаръ стр. 128 въ забележката *), 
наместо 1920 лв. да се чете 1020 лв. стр. 128 в ъ 
забележката -'•'*), наместо Jng . L. Schuber да се чете 
J n g . L. Schuler. 

**) Тукъ коефиц. на полезното действие (г,) при срав­
нението и за двата случая не е взетъ предвидъ, ако пос­
ледния се вземе подъ внимание, то резултата се подобрява 
още повече въ полза на обикн. моторъ съ кжсосъединение. 
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Въ търговията с ъ смазочни масла въ по-ве-
чето случаи съществува тенденцията при купу­
ването и продаването да се гледа на техните тъй 
наречени аналитични данни (специфично тегло, плам­
на точка, точка на запалване, вискозитетъ и пр.) 
и следъ установяване на тези данни по т е х ъ да 
се вади заключение за специалната цель, за която 
требва да се употребява дадено масло. 

Т е з и аналитични данни, обаче требва да слу-
ж а т ъ само за това, за да се установи дали единъ 
определенъ сортъ масло принадлежи за смазване 
на лека, средна или тежка машина — бьрзодви-
жущи се оси, цилиндрови пръстени и т. н. или с ъ 
други думи казано: аналитичнит-fe данни требва да 
се използватъ само за класифицирането на маслото. 
При по щателното изследване щ е се установи, че 
аналитичните данни не с ъ и отъ най малко зна­
чение за определянето на смазочностьта или пред­
назначението на единъ сортъ масло и оценяване 
качественостьта му. 

Напримеръ, съвсемъ безъ значение е дгли на 
едно смазочно масло за лагери пламната точка е 
165° С или 1 9 0 ^ . понеже практически, температу­
рата на лагерите обикновено не надминава 80° С 
С ъ щ о напълно равносилно е за едно масло при 
употребяване за смазване цилиндрите при мотори 
с ъ в ъ т р е ш н о горене дали пламната точка е с ъ 10°С. 
по-висока или по ниска, понеже при горенето въ 
цилиндъра температирата е различна и е с ъ сто­
тици градуси по-висока отъ тази на пламната точ­
ка на едно масло. 

Тукъ освенъ аналитичните данни, необходими 
с ъ о щ е и указания за употребените сурови мате­
риали, отъ които се получава маслото, както и на­
чина на добиването, което естествено въ практи­
ката е неприложимо. 

С ъ щ и т е отношения с ъ , когато се касае и за 
вискозитета на цилиндровото масло при парните 
машини. При употреблението на тези масла. т. е. 
тамъ к ъ д е т о едно масло ще окаже своето дейст 
вие на смазване температурите с ъ такива, че при 
т е х ъ вискозитета на всички цилиндрови масла е 
близо до единица въ които случаи те с ъ тъй течни ка­
то вода, при което равносилно е, колко щ е б ъ д е го­
лема разликата на вискозитета при 50 или 1 0 0 " С 
О т ъ тукъ следва, че само основното познаване на 
различните сортове сурови масла и дългогодиш­
ната практика по обработването имъ дава възмож-
ность на производителя на смазочни масла да про­
изведе, действително добри такива. 

Въ туй отношение производительтъ на сма­
зочни масла, е направилъ крачка напредъ, като 
практически е изпробвалъ своите произведения 
върху всички с ъ щ е с т в у ю щ и машини (които техни­
ката познава). Съ други думи: чрезъ съвместна ра­
бота между производителите на смазочни масла и 
фабрикантите на машини е станало възможно да 
се добиятъ за всички изисквания в ъ практиката и 
съответствующите смазочни масла. 

Едно о т ъ важните гледища за определяне 
качественостьта н а е д н о смазочно масло, тъй наре­
чената смазочна стойностъ или смазочноспособностъ 
на едно масло, съвсемъ не намира о щ е въ теория­
та и в ъ практиката една определена основа за из­
мерване . Подъ смазочна стойность, или смазочно-
способность се разбира свойството на едно масло 
б ъ р з о да образува между триещите се плоскости 

единъ смазоченъ пласть да създаде течно триене, 
да го подьржа на всека цена и да става безъ с ъ 
ществени химически промени (остатъци, емулзия, 
нагаръ и пр). 

Единъ определенъ изразъ в ъ числа до сега 
за това не е намеренъ още . 

Освенъ това, при сравняване на смазочните-
масла помежду имъ и при оценяване качеството и 
подходностьта на с ъ щ и т е споредъ определената 
имъ цель, необходимо е отъ всички да внимаватъ 
на смазочностьта, която никога не може да с е 
определи само по аналитичните данни. 

Че това е така, се вижда и отъ специалната 
литература, която напълно го удостоверява и за 
това вземаме следните редове отъ съчинението на 
г. г. професорите С. Engler und Н. V. Hofer „Das 
Erdol" томъ 111 Стр. 4, к ъ д е т о с е казва: 

. . . . Но за да представимъ единъ примеръ, ще ка-
жемъ че до сега по различни начини с ъ правени опити г 

възъ основа на химическия съставъ на смазочното масло да 
му се откриятъ ония свойства, които оказватъ смазочна 

способность въ практиката на смазването, безъ до днесъ 
да се е успело да се добие ясность. 

Ето защо, за да се ориентираме върху подходностьта 
на едно смазочно масло, днесъ като най-сигуренъ начинъ 
за това е да си служимъ съ практичния опитъ". 

Dr. Typke, Berlin Oberschoneweide въ една ста­
тия подъ насловъ „Einiges iiber rationalle Olwirt-
schaft" излиза въ периодическото списание „Maschi-
nenbau" кн. 5, година 27, казва следното: 

. . . „И най-грижливо изработените методи за изпит­
ване на различните масла, могатъ да определятъ само най-
минималните изисквания въ отношенията на физическите и 
химически данни, като вискозитетъ, пламна точка, точка на 
замръзването, процентъ на киселините, съдържанието на 
асфалтъ и др., които требва да се запазятъ, но по отноше­
ние на смазочната стойность макзръ и да е запазено пред­
виждането на всички други условия, не могатъ да се дадатъ-
съвети, поне ке още липсва подходящъ начимъ за да се оп­
редели това. 

За определяне на това, дали едно масло притежава 
добри смазочни свойства или не, о:тава и до сега като сжще-
ственъ пакъ само практиччиятъ начинъ". 

С ъ щ о така смазочностьта на едно масло не 
може да се определи и съ тъй наречените Масло-
изпитвателни машини; при изпитването на различ­
ните сортове масла съ тъзи машини обикновено 
като правило е, като най хубаво масло да се прие­
ме това масло, което подхожда за смазване на са­
мата маслоизпителна машина. 

Избора на по ходяще смазочно масло за е д и н ъ 
типъ лагери зависи отъ петь фактора, те с ъ : 

1) Плъзгачната скорость на вала, зависяща 
отъ диаметъра и обръщенията въ минута на с ъ щ и я . 

2) Лагерното налегане. 
3) Температурата на лагера. 
4) Механическото състояние на лагера. 
5) Видътъ и начина чрезъ който се вкарва 

маслото. 
Нема маслоизпитателна машина при която 

общо тия петь фактора за всички случаи, които с е 
явяватъ въ практиката да б ъ д а т ъ напълно застъпени . 

Гореказаното намира пълно потвърждение с ъ ­
щ о въ компетентната литература. 

Следующите редове с ъ взети отъ съчинението 
„The Practice of Lubrication" отъ T. С Thomson, 
Kopenhagen стр. 69 

. . . „Има едно големо количество такива маслоизпи-
тателни машини, които с ъ предназначени главно за изпит­
ване на лагерно смазочно масло, те сж за изследването на 
важни процеси при триенето, а сжщо и за сравняване дей­
ствието на рачлични смазочни системи, които сж отъ голе­
ма полза. Резултатите на тази изпитателна работа сж отъ 

Отъ какво зависи качеството на маслото за смазване. 
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големо значение за производителите на смазочни масла и 
•специалистите по смазване, но отъ гледна точча нп упот­
реблението и подходящия из5оръ на едно масло изобщо сж 
безъ всекакво значение. 

Трудностьта се състои въ това, че маслоизпитвател-
ната машина има само единъ лагеръ съ добре обработена 
трияща се плос:<ость, а относно ла ерното налегане, обръ­
щенията и температурата въ сравнение действителностьта 
въ практиката отстои много далечъ. Въ по.ечето машинни 
инсталации има толкова много различни видове типове ла­
гери, че е напълно невъзможно да съответствуватъ на ус­
ловията при които работи само единия типъ лагеръ при мас-
лоизпитвателната машина". 

Dipl. ing. Krabbe, Dessau сжщо въ списанието 
„ Maschinenbau". год. 27, кн. 5, застъпва въ една 
напечатана статия "Смазочните въпроси въ инду-
стриялните заводи" сжщите възгледи. Вь заклю­
чение казва: 

. . . „При механическото изпитване на маслото чрезъ 
иаслоизпитателни машини би било възможно да се заклю­
чава и да се направи едно сравнение отъ получените данни 
и отъ резултата на маслото въ лагерите на самата изпит­
вателна машина, но не е препоръчително тия данни 
да се взематъ подъ внимание (да се трансформиратъ) въ 
практическо отношение. Напредъка на смазочната техника 
е въ тесна връзка съ начините, които определятъ смазоч­
ната продължителность на едно масло и съ изпитването му 
направо въ инсталациите . . Това освенъ другите гледи­
ща по използуване на енергията, има за цель да се изпи-
татъ две масла и сравнятъ по отношение на увеличение 
мощностьта, разход ? на маслото и понижение на темпера­
турата, за да се определи съ абсолютна точность подходя-
щето масло за специалната цель". 

При смазване цилиндрите на моторите съ 
вжтрешно горене условията с ъ по-други. Като ре-
зултатъ на дългогодишните опити се е намерило, 
че подходящето смазочно масло зависи отъ долни­
те 4 фактора: 

1) Отъ топлината на мотора. 
2) Отъ вида и начина на разпределението на 

маслото (система на смазването). 
3) Причините за образуване нагаръ. 
4) Уплътняване на буталото. 
А за определяне подходностьта на едно мас­

л о за цилиндрите при парните машини . важатъ 
следните точки: 

1) Хода на машината ) които даватъ скоро-
2) Обръщенията / стьта на буталото. 
3) Товара. 
4) Налегане на парата. 
5) Състоянието на парата (температурата при 

пускане, мокра, суха или прегрета). 
И безъ друго се вижда, че при големия брой 

на различия въ условията, които пъкъ с ъ отъ зна­
чение за правилния изборъ на маслото, аналитич­
ните данни не могатъ да ни определятъ, дали едно 
масло е подходяще за единъ определенъ типъ 
машини. 

Единствения сигуренъ и п р а в и л е н ъ на­
ч и н ъ за о п р е д е л я н е особената п о д х о д н о с т ь 

на е д н о масло за е д н а о п р е д е л е н а ц е л ь си 
остава все пакъ практическото и з п р о б в а н е 
върху самата машина. 

Требва съ примЪръ да се покаже, че два 
вида масло приблизително съ еднакви аналитични 
данни, следъ практическия опитъ върху машината 
по отношение разхода на двигателната сила и тем­
пературата на лагерите дава едни значително раз­
лични резултати 

Отъ Баварския местенъ индустрияленъ инсти-
тутъ сж направени сравнителни измервания въ ед­
на голема предачна инсталация и то върху една 
пръстеновидна машина за конци. 

При това се е установило, каква е разликата 
на изразходваната енергия при иначе напълно съв-
семъ еднакви условия, но при различно употребя­
вано масло съ почти еднакви аналитични данни, но 
при това едното е било специално а другото обик-
новенно вретенно масло. 

Аналитичните данни за двете масла с ъ били 
следните: 

Аналитични д а н н и 
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Специфично тегло 862 880 
Пламна точка, отворенъ тигелъ 151 152 
Точка на запалването . 177 176 
Вискозитетъ: Saybolt. 40 ' С . 54 54 

Engler 20> С . 2.75 2,75 
50^ С 1.5 1,5 

Резултата на измерванията сж били въ полза 
на специалното масло, а именно: 

Е д н о намаление на изискуемата енергия 
о к о л о 1.06 P. S. = 18.2 J/o при е д н о в р е м е н н о 
увеличение на о б р ъ щ е н и я т а с ъ о к о л о б.7 0 / 0 . 

При това развитата топлина отъ триенето се 
намалила: 
при барабанния лагеръ с ъ о к о л о 4.43°С=—61.5°/о 
и на ш п и н д е л о в и я станокъ „ 4.04° С==71.5°/° 
следователно сжществени преимущества за специал­
ното масло въпреки еднаквите аналитични данни по 
отношение на спестяване енергията, дори и увеличе­
ние на производството чрезъ увеличение о б р ъ щ е ­
нията. 

(Извлечение отъ литературата по смазване на Бакумъ 
Оилъ К-о). 

• с ТЕХНИЧЕСКИ НОВОСТИ 

Развоя на електрификацията в ъ Русия 

Както е известно, съветското правителство въ 
Русия е натоварило единъ специаленъ съветъ 
„Госпланъ" да разучи и проектира едно бързо и 
модерно индустриализиране на страната. 

Най познатия отъ т е х ъ и който е въ прило­
жение е „петгодишния.планъ" {петилетката), кой­
то обхваща постройката на хидроелектрически и 

> 
термически електрически централи, мрежи и тех-
ното разпределение, фабрики на автомобили, зе­
меделски машини, прокопаване канали, постройка 
на железнопжтни линии и химически фабрики, на 
една сума отъ 33,000,000,000 долари. 

Петь годишния планъ е билъ утвърденъ и 
почнатъ презъ м. октомврий 1928 година. Бюдже­
та за електрификацията презъ 1929 год. възлиза. 
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(е билъ) 200,000,000 долари и новите централи по­
строени презъ с ъ щ а т а година иматъ обща мощ­
ность отъ 250,003 киловата, които се разпределятъ 
както следва: 72,000 киловата се произвеждатъ отъ 
хидроелектрическите централи а разликата се про­
извежда отъ термическите двигатели; отъ които 
140,000 К. В. се получаватъ отъ двигатели с ъ въ­
трешно горение (мотори) и 25,000 киловата отъ 
двигатели с ъ външно горение (парни машни). 

Днесъ електрическите централи, които с ъ въ 
постройка иматъ една сила отъ 796,000 киловата, 
отъ които 473,000 хидроелектрически и 110,000 ки­
ловата,, които горятъ турба (особенъ видъ. гориво) 
170,000 кил. които горятъ каменни въглища и 
прахъ отъ каменни въглища и 43,000 киловата, ко­
ито горятъ газьолъ — нафтъ, цобиванъ отъ голе­
мите и богати петролни залежи въ Баку. • 

Новопроектираните електрически централи 
възлизать на една мощность отъ 1,021,000 киловата 
разпределени в ъ 22 станции. 

Тукъ щ е изнесемъ некои данни на една отъ 
тия ел. станции (централи) която се строи на ре­
ка Днепъръ именоваща се „Днепрострой" Голе­
мия бентъ е построенъ така, че автоматически щ е 
спазва нивото на водата и реголира количеството 
на използващата вода. 

Водните канали с ъ построени много модерно 
и добре бетонирани, като подвеждатъ водата на 
единъ скокъ отъ 49 м. височина. Централата се 
строи за 9 групи водни турбини, всичко 750,000 
киловата, отъ които четири групи с ъ вече въ дей­
ствие, всека една турбина съ по 77,500 киловата или 
всичко 310,000 кил. съ трифазовъ токъ, 50 перио­
да и 13,800 волта. А останалите 5 групи или 
420,000 киловата с ъ сега въ строежъ. 

Всичкия този строежъ е наетъ отъ една Се-
веро-Американска строителна компания. 

Електрическата енергия е разпръсната на 
една площъ с ъ 450 километра ралиусъ, разпреде­
лена специално за електрохимичес <а индустрия, за 
големите заводи за добиване на алуминий и сто­
мана и за електрически тренозе. Една часть отъ 
тази енергия се трансформира отъ 13,800 волта на 
222.С00 волта, и се препраща въ големит-fe камен-
новъглени залежи въ Донъ и Екатеринославъ едно 
индустриално центрово место намирайки се на 
едно разтояние отъ 90 километра. Тази централа 
се смета да б ъ д е привършена въ 1934 год. и щ е 
коствува всичко 110,000,000 долара. 

Т. И. Об/нъшковг. 

Щ е з а м е н и ли г а з ь о л а б е н з и н а ? 
Едно Германо-Американско предприятие чрезъ 

швейцарски капиталъ е купило едно ново изобре­
тение за 500,000 долара с ъ което може да се за­
мени бензина съ газолъ въ бензиновите двигатели. 

Изобретението е собственость на единъ гер­
мански механикъ на име Райбенбахъ (Reibenbach) 
Това изобретение първоначално се е сметало за 
н е щ о непрактично и неприложимо въ индустрията, 
обаче въ последствие се е видело , че дава много 
добри и желани резултати и се смета за едно голе-
мо изобретение презъ последните десеть години въ 
автомобилостроенето. Прави впечатление обстоятел­
ството, че изобретателя е н е м а л ъ никаква техничес­
ка подготовка, ни д а ж е първоначално образование, 
а просто отъ практика и опитъ е успелъ да го 
отркие." . З н а е се, че газьола е едно по-гъсто го­
риво отъ бензина».и не може направо да се упот­

реби въ бензиновите мотори, и това именно е на­
сочило вниманието на Reibenbach да работи върху 
разрешаване на този въпросъ, докато най после 
следъ дълги опити и пробие у с п е л ъ до го разреши. 

Самиятъ апаратъ е много малъкъ и много ле-
сенъ за зглобяване, тъй с ж щ о съ своя м а л ъ к ъ 
обемъ позволява лесно да б ъ д е поставенъ между 
карборатора и клапана за всмукване. Споредъ из 
численията си Reibenbach казва, че този апаратъ 
може да б ъ д е поставенъ на който и да било авто-
мобилъ като се постига една икономия 5 0 % и по 
своето просто устройство техниците на автомоби­
ли го наричатъ пъленъ революционеръ въ автомо 
билната индустрия. Цената на с ъ щ и я апаратъ е 
много ниска. > 

Назначението на това ново изобретение е да 
може да се използватъ евтините тежки течни го­
рива въ бензиновите мотори, като чрезъ него се е 
постигнало най добри резултати измежду многото 
други, благодарение на простото му устройство, 
което направо може да се прекачи върху бензино­
вия моторъ. Със гои се отъ една т р ъ б а въ форма 
на фуния, презъ която минава горивото полутечно 
и отива веднага въ една камара въ която има едно 
витло въ форма на турбина. Принципа на дей 
ствие. както при обикновения карбораторъ. 

Благодарение на това му устройство се полу: 
чава една по добра и по-евтина смесь отколкото 
бензиновата. Прев. Т. Н. Обргьшкоп. 

Пропустнати ч е р т е ж и в ъ статията „Изчис-
' л е н и е формата на з ъ б ъ т ъ на з а д н о и з т ъ р г а н и 

м о д у л н и ф р е з и с ъ к о о р д и н а т и (бр. 9 стр. 137) 

Фиг. 2. 


